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本 手册 是 一 部 综合 性 的 涂料 速 查 工具 书 。 共 12 章 ， 主 要 内 容 包括 : 
涂料 的 基本 知识 、 建 筑 涂 料 、 底 漆 及 防 锈 梁 、 人 磁漆 及 电泳 漆 、 船 舶 及 铁路 
车 辆 用 漆 、 汽 车 及 自行 车 用 漆 、 装 饰 装 修 用 涂料 、 电 工 用 漆 、 涂 料 辅 助 材 
料 、 颜 料 、 涂 料 中 有 害 物质 限量 、 涂 料 的 选用 。 书 中 全 面 地 介绍 了 各 种 涂 
料 的 规格 、 性 能 和 用 途 。 

本 书 可 供 涂料 和 涂 装 行业 的 工程 技术 人 员 及 生产 、 维 修 、 和 营销 、 采 
购 、 管 理 人 员 阅 读 ， 也 可 供 大 专 院 校 师 生 参 考 。 
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《涂料 速 查 手册 》 自 2009 年 3 月 面市 以 来 ， 深 受 读者 的 欢迎 。 涂 料 与 经 
济 建 设 及 人 民生 活 密 切 相 关 ， 其 品种 规格 繁多 ， 性 能 用 途 各 异 ， 为 方便 广大 
读者 正确 选择 和 合理 使 用 ， 我 们 对 《涂料 速 查 手 册 》 进行 了 修订 。 

本 手册 共 12 章 ， 主 要 内 容 包括 : 涂料 的 基本 知识 、 建 筑 涂料 、 底 漆 及 防 
锈 漆 、 人 磁漆 及 电泳 漆 、 船 舶 及 铁路 车 辆 用 漆 、 汽 车 及 自行 车 用 漆 、 装 饰 装修 
用 涂料 、 电 工 用 漆 、 涂 料 辅 助 材料 、 颜 料 、 涂 料 中 有 害 物 质 限 量 、 涂 料 的 选 
用 。 书 中 全 面 地 介绍 了 各 种 涂料 的 规格 、 性 能 和 用 途 。 

本 手册 在 内 容 上 力求 新 、 准 、 全 ， 在 文字 上 力求 简明 扼要 ， 在 形式 上 力 
求 多 用 表格 ， 以 使 其 尽 可 能 做 到 实用 、 可 靠 及 查找 方便 。 因 此 ， 本 手册 具有 
内 容 新 颖 、 取 材 实 用 、 数 据 准 确 、 使 用 方便 等 特点 。 
本 手册 可 供 涂料 和 涂 装 行业 的 工程 技术 人 员 及 生产 、 维 修 、 营 销 、 采 购 、 
管理 人 员 阅读 ， 也 可 供 大 专 院 校 师 生 参 考 。 

本 书 由 曾 正 明 担任 主编 ， 由 李 伟 东 担任 副 主编 ， 参 加 编写 的 人 员 有 陈雷 、 
王 贵 华 、 胡 清 寒 、 付 著 、 付 宏 祥 、 曾 晶 、 曾 鹏 、 付 杰 、 虞 莲 莲 。 由 于 编者 水 
平 有 限 ， 书 中 难免 存在 错误 和 不 足 之 处 ， 敬 请 广大 读者 批评 指正 。 
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第 一 章 “涂料 的 基本 知识 1 
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2. 涂料 的 品种 名 词 Pe a 全 全 这 二 郊区 和 作 证 全 抽 站 全 人 下 让 全 二 和 人 2 
了 涂料 产品 分 类 和 命名 (GB/T 2705 一 2003 ) ep 克 和 坝 全 全 仙 放 人 届 并 全 2 


二 、 涂 料 
三 、 涂 料 
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7. 涂料 的 性 能 术 ; 
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5 各 类 涂料 的 特性 和 用 途 Nt 14 
6 各 类 涂料 的 优 缺 点 比较 15 
7 各 类 涂料 产品 的 基本 性 能 ee 16 
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辅 助 材 料 RS DT 语 放 证人 全 全 克 26 

















9 一 般 无 机 和 有 机 颜料 在 涂料 中 的 性 能 比较 RN 27 





五 、 涂 料 的 病态 及 防治 Ne 27 
1 原料 常见 的 病态 及 防治 D7 
2. 涂料 在 施工 中 常见 的 病态 及 防治 en. 30 


了 涂料 
六 、 涂 料 
7. 涂料 
2 涂料 
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的 储 运 管理 37 
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3. 涂料 的 保管 38 

第 二 章 ”建筑 涂料 39 
一 、 内 墙 涂 料 和 39 

1. 合成 树脂 乳液 内 墙 涂 料 (GB/T 9756 一 2009) pp 39 

2. 水 溶性 内 墙 涂 料 (JC/T 423—1991) ee 40 

3， 建筑 室内 用 腻子 (JG/T 298 一 2010) ee 40 

4 弹性 建筑 涂料 (JG/AT 172—2014) ee 41 
























































































































































5 可 调 色 乳胶 基础 漆 (GB/T 21090 一 2007) ee 43 
6. 调 色 系统 用 色 浆 (GB/T 21473—2008) ee 43 
7 水 性 多 彩 建 筑 涂 料 (HG/T 4343—2012) ee 45 
8， 内 墙 耐 污渍 乳胶 涂料 (HG/T 4756—2014) ee 46 
CR 外 墙 涂 料 47 
71. 合成 树脂 乳液 外 墙 涂料 ( GBA/T 9755 一 2014) ee 47 
2. 溶剂 型 外 墙 涂 料 (GB/T 9757—2001) ee 49 
3， 外 墙 无 机 建筑 涂料 (JG/T 26 一 2002 ) ee 50 
4 合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建 筑 涂料 (JG/AT 24 一 2000) pp 51 
5 复 层 建筑 涂料 (GB/T 9779—2015) ee 52 
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7 外 墙 柔性 腻子 (GB/T 23455—2009) ee 55 
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10. 建筑 外 表面 用 自 清洁 涂料 (GB/T 31815 一 2015) pp 59 
三 、 地 面 涂料 61 
71. 地 坪 涂 料 (HG/T 3829—2006) ee 61 
2.， 地 坪 涂 装 材 料 (GB/T 22374—2008) ee 63 
四 、 防水 涂料 66 
7. 水 乳 型 沥青 防水 涂料 (JC/T 408—2005) ee 66 
2. 聚氨酯 防 水 涂料 (GB/T 19250—2013) ee 67 
3. 聚合 物 乳 液 建筑 防水 涂料 〈JCAT 864 一 2008) ee 69 
4 聚合 物 水 泥 防 水 涂料 (GB/T 23445 一 2009) ee 70 
5 道 桥 用 防水 涂料 (JC/T 975—2005) ee 7] 
6 路 桥 用 水 性 沥青 基 防 水 涂料 (JT/T 535—2015) eee 73 
7 硅 改 性 丙烯 酸 渗透 性 防水 涂料 (JG/AT 349 一 2011) ene 74 
6, 金属 屋面 丙烯 酸 高 弹 防水 涂料 (JGAT 375 一 2012) ee 74 
9. 环 氧 树 脂 防 水 涂料 (JC/T 2217—2014) ee 76 
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3. 混凝土 结构 防火 涂料 (GB 28375—2012) ee 84 
4 硅 酸 盐 复 合 绝热 涂料 ( GB/AT 17371 一 2008 ) ooo ooo. 86 
5. 建筑 外 表面 用 热 反射 隔 热 涂料 (JCAT 1040 一 2007) pp 87 






































































































































6 建筑 玻璃 用 隔 热 涂料 (JG/T 338 一 2011) ee 88 

7 金属 表面 用 热 反 射 隔 热 涂 料 (HG/T 4341—2012) ere 90 

&8 建筑 反射 隔 热 涂 料 (JG/T 235—2014) ee 91 
9. 不 可 道 示 温 涂料 (HG/T 4562—2013) ee 91 
10. 建筑 用 蓄 光 型 发 光 涂 料 (JG/T 446 一 2014) ppp 92 
六 、 其 他 建筑 涂料 de a 94 
17. 建筑 用 水 性 氟 涂 料 (HG/T 4104—2009) ee 94 

2 建筑 用 防 涂鸦 抗 粘贴 涂料 (JG/AT 304 一 2011 ) EO re ee A 95 

3 建筑 用 弹性 质感 涂 层 材料 (JCAT 2079 一 2011) eteeeeeeeeee 96 

4 建筑 弹性 中 涂 漆 ( HG/T 4567—2013) ee 97 

5. 无 机 干粉 建筑 涂料 (JG/T 445—2014) ee 98 

6 建筑 无 机 仿 砖 涂料 (JG/T 444 一 2014) ee 99 

7 溶剂 型 聚氨酯 涂料 〈 双 组 分 ) (HG/T 2454 一 2014) pp 700 

8， 卷 材 涂料 (HG/T 3830—2006) ee 703 
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一 、 底 汪 105 
1. 环 氧 酯 底 漆 (HG/T 2239 一 2012) 7105 

2. 环 氧 树脂 > (HG/T 4566—2013) ee 105 
3. 环 氧 云 铁 中 间 漆 (HG/T 4340—2012) ee 706 

4 乙烯 磷 比 底 漆 〈 双 组 分 ) (HG/T 3347 一 2013) pp 107 

5 富 鲜 底 洪 (HG/T 3668 一 2009) ee 107 

6 鳞片 型 锌 粉底 洪 (HG/T 4342—2012) ee 708 

7 低 鲜 底 漆 (HG/T 4844—2015) ee 109 
A 防 锈 漆 770 
酚醛 树脂 防 锈 涂料 (GB/T 25252—2010) ee 110 
三 、 腻子 7717 
71. 各 色 醇 酸 腻子 (HG/T 3352—2003) ee 111 

2. 各 色 环 氧 酷 腻 子 (HG/T 3354—2003) ee 7111 

3. 各 色 硝 基 上 腻子 (HG/T 3356—2003) ee 772 

4 各 色 过 氯 乙 烯 肛 子 (HG/T 3357—2003) ee 773 

了 不 饱和 聚 栈 腻子 (HG/T 4561 一 2013 ) ET RO eR 114 
第 四 章 ”电泳 漆 及 防腐 涂料 115 
kK 电泳 漆 115 

71. 阴极 电泳 涂料 (HG/T 3952—2007) ee 115 
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胶 防 腐 涂 料 (GB/T 25263—2010) ee 
所 树脂 防腐 涂料 (GB/T 25258—2010) ee 
星 片 片 防腐 涂料 (HG/T 4336 一 2012) ee 
下 防腐 涂料 (GB/T 27806—2011) ee 
聚 乙烯 防腐 涂料 (HG/T 4338 一 2012) ee 
腐 涂 料 (HG/T 4568 一 2013 ) eee 
机 磷酸 盐 耐 溶剂 防腐 涂料 (HG/T 4846 一 2015) 
辅助 设 备 耐 高 温 涂料 ( HG/T 4565—2013 ) 9 
钢 结构 防腐 涂料 (JG/T 224 一 2007) eo.. 














170. 钢 质 输 水 管道 无 溶剂 液体 环 氧 涂 料 (HG/AT 4337 一 2012) ………… 
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机 硅 烘 干 耐 热 漆 ( 双 组 分 ) (HG/T 3362 一 2003) pp 
膜 涂 料 ( HG/T 4766 一 2014) A A 下 全 
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预 涂 卷 材 涂料 ( HG/T 4843 一 2015 ) Ne 克 遇 和 
涂料 (HGZXT 4845 一 2015) ee.. 
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[ss 鬼 全 全 人 全 丽 


饮水 舱 涂 料 通用 技术 条 和 件 (GB 5369—2008) pp 

(GB/T 6745—2008) ee 
舱 漆 (GB/T 6746—2008) ee 
间 底 漆 (GB/T 6747—2008) ee 
锈 漆 (GB/T 6748 一 2008) ee 
污 防 锈 漆 体系 (GB/T 6822—2014) oe. 
载 峪 漆 (GB/T 6823—2008) ee 
线 漆 (GB/T 9260 一 2008) 

(GB/T 9261—2008) ee 

光 舱 漆 (GB/T 9262—2008) ee 


77. 原油 油船 货 油 舱 漆 (GB/T 31820 一 2015) ee 
沁 , 铁 咯 秆 炳 用 漆 区 让 的 的 生生 全 





1. 铁路 机 
2. 铁路 机 

(TB/T 
3. 铁路 机 
4. 铁路 货 

、 桥 梁 用 漆 
1. 铁路 钢 

















车 车 辆 书面 漆 (TB/T 2393 一 2001) ee 
车 车 辆 用 中 间 涂 层 用 涂料 技术 条 件 

2393 一 2001) ee 
车 车 辆 用 腻子 技术 条 件 (TB/T 2393 一 2001) pp 
车 用 厚 浆 型 醇 酸 漆 技 术 条 件 (TB/T 2707 一 1996)。……… 


桥 保 护 涂 装 及 涂料 供 货 技术 条 件 (TB/AT 1527 一 2011) 
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聚 硅 氧 烷 涂 料 (HG/T 4755—2014) A 


四 、 道路 标 线 用 涂料 OT 
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2. 
第 六 章 
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道路 标 线 涂料 (GA/T 298 一 2001 ) Oe Wm 
路 标 线 涂 料 (JT/T 280 一 2004 ) ER og SP ONE EA 
汽车 及 自 行车 用 漆 ee oe ee ee a ee 























各 色 汽 车 必 面 漆 (GB/T 13492 一 1992 ) DE 0 
汽 用 底 漆 (GB/T 13493 一 1992) ooo.. 
汽车 水 性 涂料 (HG/T 4570 一 2013 ) ee er. 
工程 机 械 涂 料 (HG/T 4339 一 2012) ooo ee. 
农林 拖拉 机 及 机 具 涂 漆 ”通用 技术 条 件 (JB/T 5673 一 2015) …… 
农 机 械 涂料 (HG/T 4757 一 2014) ooo eo. 
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行车 用 面 漆 (HG/T 3832—2006) ee 
行车 用 底 漆 (HG/T 3833—2006) ee 
自行 车 油漆 技术 条 件 (QB/AT 1218 一 1991 ) ee 
自行 车 粉末 涂 装 技术 条 件 (QB/AT 1896 一 1993 ) eee... 
自 行车 电泳 涂 装 技术 条 件 ( QB/AT 2183 一 1995 ) ee 
童车 涂 层 通用 技术 条 件 ( QB/T 2121 一 2014) eee. 
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机 床 漆 全 下 贡 全 生生 放 让 全 汪 人 


机 床 面 漆 (HG/T 2243—1991) ee 
机 床 底 漆 (HG/T 2244—1991) ee 
机 床 涂 装 用 不 饱和 聚 酯 腻子 (JB/T 7455 一 2007) enn。 
其 他 用 漆 ed i dae tier dre ha edad oa Dae odd ee need ena 
热 固 性 粉末 涂料 (HG/T 2006 一 2006 ) eso.. 
馈 合 金 建筑 型 材 用 粉末 涂料 ( YS/T 680 一 2016) eee. 
人 硝 基 铅笔 漆 (HG/T 2245 一 2012) ooo. 
了 漆 涂 层 机 
合金 门窗 型 材 粉末 静电 喷涂 涂 层 技术 条 件 

(JG/T 496—2016) 
钢 门 窗 粉 末 静 电 喷涂 涂 层 技 术 条 件 (JG/T 495 一 2016) pp 
灯 具 油漆 涂 层 QB 1$51 一 1992 ) ooo 
照明 灯具 反射 器 油漆 涂 层 技术 条 件 (QB/AT 1552 一 1992) pp 
皮革 五 金 配件 表面 喷涂 层 技术 条 件 ( QB/AT 2002. 2 一 1994) 和 
计时 仪器 外 观 件 涂饰 通用 技术 条 件 ” 钟 金属 外 观 件 漆 层 
(QB/T 2268—1996) ee 
























































































































































7 玩具 表面 涂 层 技术 条 件 (QB/T 2359—2008) oe. 
& 单 张 纸 胶印 油墨 (QB/T 2624 一 2012) ee 
9 汽车 车 轮 ”表面 油漆 涂 层 (QC/T 981 一 2014) ee 




















第 七 章 装饰 装修 用 涂料 a 





mp - 


室内 装饰 装修 用 浴 剂 型 醇 酸 木器 涂料 (GB/T 23995—2009) ……: 
.室内 装饰 装修 用 溶剂 型 金属 板 涂料 ( GB/T 23996 一 2009) ………… 
室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 涂料 

(GB/T 2 
室内 装饰 装修 用 溶剂 型 硝 基 木 器 涂料 (GB/T 23998 一 2009) ……… 
室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 (GBAT 23999 一 2009) pp 
室内 装饰 装修 用 天 然 树脂 木器 涂料 (GBAT 27811 一 2011) ………… 
紫外 光 (UV) 固化 木器 涂料 (HG/T 3655 一 2012) pp 
木器 不 饱和 聚 酷 漆 (EYZT 1740—2008) ee 
. 潮 ( 湿 ) 气 固化 聚氨酯 涂 料 〈 单 组 分 ) (HG/T 2240 一 2012) 

70. 不 粘 涂料 (HG/T 4563 一 2013) Be nd 
711. 低 表 面 处 理 容忍 性 环 氧 涂料 (HG/T 4564—2013) ee 








[Se 











» 





















































po NA mA 

















二 焙 脂 涂 焰 000 


lll 


mANwDhD~/ 


氨基 醇 酸 树 脂 涂 米 (GB/T 25249 一 2010) die a a a 
醇 酸 树 脂 涂料 ( GB/T 25251 一 2010) Te 
酚醛 树 脂 涂料 (GB/T 25253 一 2010) Ne 
过 氰 乙烯 树 脂 涂 米 ( GB/AT 25259 一 2010) A 
溶剂 型 丙烯 酸 树 脂 涂料 ( GB/T 25264 一 2010) ED 
人 硝 基 涂 料 ( GB/T 25271 一 2010) EP PPE TP 
热 熔 型 氛 树 脂 (PVDF) 涂料 (HG/T 3793 一 2005 ) ep 
交 闫 型 气 树 脂 涂料 (HG/T 3792 一 2014) 人 
水 性 涂料 
水 性 涂料 涂 装 体系 选择 通则 (GB/T 18178 一 2000) pp 
水 性 丙烯 酸 树脂 涂料 (HGXT 4758 一 2014) Ry 
水 性 环 氧 树脂 防腐 涂料 ( HG/T 4759 一 2014 ) rd da ve eo 
水 性 温 涂 漆 ( HG/T 4760 一 2014) A 汪 寺 让 二 全 汪 二 和 区 六 全 二 
水 性 聚氨酯 涂料 (HG/T 4761 一 2014) 和 
水 性 醇 酸 树脂 涂料 (HG/T 4847 一 2015 ) EO 














PN DP~ 














第 仿生 ”得 于 用 潜 - 0Dos 了 mpi 人 nd 各 


TE 生 人 的 信和 的 入 na 区 





， 漆 包 绕 组 
(JB/T 7599. 1—2013) 
. 漆 包 绕 组 
(JB/T 7599. 2—2013) 





了 酸 烘 二 
>、 








环 氧 酯 浸 














用 漆 


小 
湖 襄 
b= 


渍 漆 





电气 绝缘 


(GB/T 19 


用 漆 








电气 绝缘 


(GB/T 19 


] 漆 














电气 绝缘 


覆盖 漆 








j 漆 


， 醇 酸 了 晾 干 覆盖 漆 (JB/T 875 一 1999) 





电气 绝缘 
漆包线 漆 









































线 绝缘 漆 


线 绝缘 漆 












































绝缘 漆 (HG/T 3372 一 2012 ) 


有 机 硅 浸 渍 漆 (JB/T 3078 一 2015 ) 
浸渍 漆 (JB/T 7094 一 1993 ) 
渍 漆 (JB/T 7771 一 1995) 
(JB/T 9557—1999) 
. 亚 胺 环 氧 浸渍 漆 (JB/T 7095 一 1993) 
第 4 部 分 : 聚 酯 亚 胺 浸渍 漆 
81. 4 一 2009 ) 
第 5 部 分 : 快 固化 节能 型 三 聚 氰 胺 醇 酸 浸渍 漆 
81. 5—2009) 
第 6 部 分 : 环保 型 水 性 浸渍 漆 
(GB/T 1981. 6 一 2014) 


书 醇 酸 瓷 漆 (JB/T 9555 一 1999 ) 














庆生 


第 了 部分: 


第 2 部 分 : 














了 漆 包 绕 组 线 绝缘 漆 第 3 部 分 : 130 级 聚 酯 漆包线 漆 

(JB/T 7599. 3—2013) ee 
4 漆 包 绕 组 线 绝 缘 漆 第 4 部 分 130 级 聚氨酯 漆包线 漆 

(JB/T 7599. 4—2013) ee 
5 漆包线 组 线 绝缘 漆 第 5 部 分 : 155 级 聚 醋 漆包线 漆 

(JB/T 7599. 5—2013) ee 
6 漆 包 绕 组 线 绝缘 漆 第 6 部 分 : 180 级 聚 酯 亚 胺 漆包线 漆 

(JB/T 7599. 6—2013) ee 
7 漆 包 绕 组 线 绝缘 漆 第 7 部分: 200 级 聚 酰 胺 酰 亚 胺 漆包线 漆 

(JB/T 7599.7—2013) ee 
38 漆 包 绕 组 线 绝缘 漆 第 8 部分: 240 级 芳 族 聚 酰 亚 胺 漆包线 漆 

(JB/T 7599. 8—2013) ee 
9. 耐 电 每 漆 包 线 漆 (GB/T 24122 一 2009) Wi a a a 

过 其 他 电 工 用 漆 ve re tn se a ee ee 

天 油性 硅钢 片 漆 (JB/T 904 一 1999 ) ee a 


pm NS 


第 九 章 
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wm， 


6. 
1. 
2 
了 
第 十 章 


、 








XX y 面 射 屏蔽 涂料 (GB/T 24100 一 2009) OR ne a 
负 离子 功能 涂料 (HG/T 4109 一 2009 ) Bea nd ple deen se dv Sale 
i 面 喷涂 用 特种 导电 涂料 (GB/T 26004 一 2010) ene. 
缆 防 火 涂料 GB 28374 一 2012) OT 
油 及 石油 产品 储 运 设备 用 导 静 电 涂料 (HG/T 4569 一 2013 ) 
电力 变压器 用 防腐 涂料 (HG/T 4770—2014) ee 
紫外 光 固 化 光纤 涂料 (SJAT 11475 一 2014) ee 
涂料 辅助 材料 EE EP Og EE ET 
催 干 剂 及 稀释 剂 
涂料 ] 众 干 剂 (HG/T 2276 一 1996) a lai nes na ete ra ds a ee 
涂料 稀土 众 干 剂 ( HG/T 2247 一 2012) wD a a a 
涂料 用 增 稠 流 变 剂 、 脱 润 土 (HG/AT 2248 一 2012) enoneeeeee 
人 硝 基 漆 稀释 剂 (HG/T 3378 一 2003) a i ee 仙 
过 氧 乙烯 漆 稀 释 剂 ( HG/T 3379 一 2003 ) 仙人 er a a 
氨基 漆 稀 释 剂 (HG/T 3380 一 2003) ee 
脱 漆 剂 及 防潮 剂 
脱 漆 剂 ( HG/T 3381 一 2003 ) ln i eae Ae 
过 氰 乙烯 漆 防 潮 剂 ( HG/T 3384 一 2003 ) Se ea 
人 硝 基 涂 料 防潮 剂 ( GB/T 25272 一 2010) a a a ae i 
颜料 WR a 
无 机 颜料 DE DR 
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了 二 氧化 钛 颜料 (GB/T 1706 一 2006) ee ol de 


poNRnmn wb 


铬 酸 铅 颜 料 和 钼 铭 酸 铅 颜 料 (GB/T 3184 一 2008) eee 
氧化 锌 ( 间接 法 ) (GB/T 3185—2016) eee 
氧化 铁 颜 料 (GB/T 1863 一 2008) ee 
氧化 铁 黄 颜料 (HG/T 2249 一 1991) ee 
氧化 铁 黑 颜 料 (HG/T 2250—1991) ee 
蓝 颜 料 (HG/T 3001 一 1999) to a 让 区 让 和 攻 人 
云母 氧化 铁 颜料 (HG/T 3006 一 2012 ) ee 
锅 红 颜料 (HG/T 2351—1992) ee 
黄 由 [HG/T 3002 一 1983 (1997) ] 人 




















.云母 珠光 颜料 (HG/T 3744—2004) ee 
12. 金 
73. 





金属 氧化 物 混 相 颜料 (HG/T 4749 一 2014) ee 
立 德 粉 (GB/T 1707 一 2012) ee 








守 背 和 机关 料 ee 


了 . 
2. 


杖 苹 绿 G (GB/T 3673 一 1995) ee 
酌 芋 蓝 B (GB/T 3674 一 1993) OT 













































































































































































































































































3 了 耐 晒 黄 C (HG/T 2659—1995) ee 296 
4 耐 晒 黄 10G (HG/T 3004 一 1999) ee 297 
和 大 红粉 (HG/T 2883 一 1997) ee 297 
6.， 甲 茶 胺 红 (HG/T 3003 一 1983) ee 298 
7 联 茶 胺 黄 G (HG/T 3005 一 1986) ee 299 
三 、 金 属 颜料 299 
7. 涂料 用 铝 颜 料 ” 第 7 部分: 馈 粉 浆 (HGZT 2456. 1 一 2013) …… 299 
2. 涂料 用 铝 颜 料 ” 第 3 部分: 聚合 物 包 有 柳 铝 粉 浆 
(HG/T 2456. 3—2015) ee 300 
3 涂料 用 名 颜料 “第 4 部 分 , 真空 镀 馈 悬浮 液 
(HG/T 2456. 4—2015) ee 301 
第 十 一 章 ”涂料 中 有 害 物 质 限 量 PN 302 
1. 室内 装饰 装修 材料 溶剂 型 木器 涂料 中 有 害 物 质 限量 
(GB 18581 一 2009) ee 302 
2. 室内 装饰 装修 材料 ”内 墙 涂料 中 有 害 物 质 限 量 
(GB 18582—2008) ee 303 
3 室内 装饰 装修 材料 水 性 木器 涂料 中 有 害 物质 限量 
(GB 24410 一 2009) ee 304 
4 建筑 用 外 墙 涂料 中 有 害 物质 限量 (GB 24408 一 2009) enn。 305 
和 汽车 涂料 中 有 害 物质 限量 (GB 24409 一 2009) pp 306 
6 玩具 用 涂料 中 有 害 物 质 限量 (GB 24613 一 2009) pp 308 
7 铅笔 涂 层 中 可 溶性 元 素 最 大 限量 (GB 8771 一 2007) pp 309 
& 建筑 钢 结构 防腐 涂料 中 有 害 物质 限量 (GB 30981 一 2014) ………… 310 
第 十 二 章 ”涂料 的 选用 373 
一 、 涂 料 的 选用 方法 3713 
1. 不同 用 途 对 涂料 的 选择 ee 973 
2 不 同 材 质 对 涂料 的 选择 (5 分 评比 法 ) eseeeeeeeeneee 317 
3. 不 同 使 用 环境 对 涂料 的 选择 317 
和 海洋 环境 的 划分 和 防腐 涂料 的 选择 318 
5. 不 同 金 属 对 底 漆 的 选择 378 
6 按 面 漆 的 性 能 选择 底 漆 379 
7 特种 涂料 的 选用 RN 319 
8 美术 漆 的 选择 320 
二 、 油 漆 的 配套 性 327 
71， 底 漆 与 被 涂 覆 材料 的 配套 性 321 
2.， 面 漆 与 底 漆 的 配套 性 322 





3 置 光 漆 (清漆 ) 与 面 漆 的 配套 性 323 























附录 CE PAA TT A 324 
一 、 各 种 黏度 标准 换算 324 
二 、 各 种 细 度 标准 换算 325 
三 、 各 种 色泽 标准 换算 326 
四 、 各 国标 准 筛 目 数 与 网 孔 直径 对 照 表 pe 326 
五 、 各 类 溶剂 的 安全 特性 329 
六 、 常 用 涂料 稀释 剂 的 配方 比例 330 





第 一 童 ”涂料 的 基本 知识 


涂料 是 有 机 涂料 的 简称 ， 就 是 我 们 通常 所 说 的 油漆 。 它 是 利用 各 种 不 同 





的 施工 方法 ,均匀 地 涂 





涂料 的 作用 主要 有 
(1) 保护 作用 
用 金属 、 木 材 制造 
































以 下 几 个 方面 。 
































装 在 物体 的 表面 ， 再 经 过 干燥 形成 具有 保护 、 装 饰 、 


标志 和 其 他 特殊 作用 的 连续 固体 薄膜 的 一 种 有 机 高 分 子 材料 。 

















的 各 种 设备 、 车 辆 和 顺 具 长 期 暴露 在 大 气 中 ， 受 到 水 





分 、 日光、 气体 、 微 生物 的 侵蚀 后 会 逐渐 损毁 ， 特 别 是 钢铁 制品 的 氧化 锈蚀 





现象 最 为 严重 。 若 使 用 涂料 ， 则 可 将 金 








止 其 锈蚀 或 腐朽 ， 延 长 其 使 用 寿命 。 


(2) 装饰 作用 





物件 涂 上 涂料 后 会 在 其 表 























惊 或 木材 制品 的 表面 与 大 气 隔 离 ， 防 


看 形成 不 同 颜色 、 不 同 光 泽 和 不 同 质感 的 薄膜 ， 


得 到 多 彩 多 色 的 外 观 ， 起 到 美化 环境 、 装 饰 生活 的 作用 。 涂 料 对 各 种 制品 的 
装饰 作用 是 显而易见 的 ， 从 日 常生 活 中 的 家 具 、 电 冰箱 等 轻 工 产品 ， 到 古色 
古 香 的 历史 名 胜 建筑 和 现代 化 的 高 楼 大 厦 ， 无 不 需要 涂料 的 装饰 和 保护 。 





(3) 标志 作用 




















企业 使 用 的 有 毒 和 易 燃 等 危险 物品 可 利用 涂料 的 颜色 来 做 标志 ， 以 引起 






































人 们 的 注意 ， 避 免 事故 的 发 生 。 各 种 管道 、 气 体 钢瓶 、 电 气 设备 上 的 启 、 闭 
按钮 和 其 他 零 部 件 亦 可 以 涂 上 的 不 同 颜色 的 涂料 作为 标志 ， 便 于 使 用 人 员 识 





别 、 操 作 。 
(4) 特殊 作用 





如 在 导线 上 涂 布 的 绝缘 漆 ， 









































船舶 、 船 坞 和 声呐 等 水 下 设备 用 的 防 污 涂料 ， 





火箭 壳 体 表面 的 烧 蚀 材料 ， 卫 星 内 部 的 温 控 涂 料 ， 信 息 材料 用 的 磁性 涂料 ， 
， 医 院 和 食品 生产 车 间 用 的 防 霉 杀 苗 涂料 ， 电 子 工业 
用 的 半导体 或 导电 涂料 等 都 充分 发 挥 了 涂料 的 功能 作用 。 











国防 军事 用 的 迷彩 涂料 














一 、 涂 料 的 分 类 
1. 涂料 的 分 类 方法 












































分 类 方法 分 类 名 称 
1. 按 主要 成 膜 | 酯 酸 漆 、 硝 基 漆 、 过 氯 乙烯 潜 、 聚 酯 漆 、 环 氧 漆 、 聚 氨 酯 
物质 漆 、 有 机 硅 漆 、 沥 青 漆 等 
清油 、 清 漆 、 厚 漆 (俗称 铝 油 ) 、 调 合 漆 、 磁 漆 、 粉 末 涂 
2. 按 基 本 品 a 
| 料 、 底 漆 、 肛 子 、 大 漆 、 电 泳 深 、 和 乳胶 漆 等 



































( 续 ) 
分 类 方法 分 类 名 称 
3. 按 所 用 颜料 无 颜料 的 清漆 和 加 颜料 的 色 漆 

















4. 按 形态 水 性 涂料 、 溶 剂 性 涂料 、 粉 未 涂料 、 无 溶剂 涂 粉 等 





























5 按 用 途 汽车 涂料 、 木 器 涂料 、 船 舶 涂料 、 桥 梁 涂 料 、 家 电 涂料 、 电 
全 工 涂料 、 建 筑 涂料 、 塑 料 涂料 等 














装饰 涂料 、 防 锈 涂 料 、 防 腐 涂 料 、 防 污 涂料 、 绝 缘 涂 料 、 耐 
高 温 涂料 、 示 温 涂料 等 








6. 按 使 用 效果 





























底 漆 、 腻 子 、 中 涂 (或 二 道 浆 ) 、 二 道 底 漆 、 面 漆 、 置 光 
漆 等 








7. 按 成 膜 工序 











足 涂 涂料 、 浸 渍 涂料 、 电 泳 涂料 、 烘 烤 涂料 、 刷 涂 涂料 、 辊 


浴 壮 证: 
8. 按 涂 装 方法 涂 涂料 等 





2. 涂料 的 品种 名 词 
名 种 名 词 解释 

不 含 着 色 物 质 的 一 类 涂料 。 涂 于 底 材 时， 介 
装饰 或 特 珠 性 能 的 透明 漆 膜 








形成 具有 保护 、 


CC 





1. 清漆 











含有 着 色 物 质 的 、 透 明 的 涂料 。 它 是 在 清漆 中 加 入 醇 溶 性、 
油 溶性 染料 或 少量 有 机 着 色 颜料 调制 而 成 的 涂料 



































含有 颜料 的 一 类 涂料 。 涂 于 底 材 时 ， 能 形成 具有 保护 、 装 饰 
























































3. 色 漆 i Wha 
或 特殊 性 能 的 不 透明 漆 膜 
4 厚 漆 颜料 分 很 高 的 浆 状 色 漆 。 使 用 前 需 加 适量 的 清油 或 清漆 调 稀 
一 般 指 不 需 调配 即 能 使 用 的 色 漆 。 以 油脂 为 单一 成 膜 物 制 成 
5. 调 合 漆 的 调 合 漆 称 为 油性 调 合 漆 ， 以 油脂 为 主 ， 加 入 少量 的 松香 脂 、 
酚醛 树脂 等 制 成 的 调 合 漆 称 为 磁性 调 合 漆 




















施 涂 后 所 形成 的 漆 膜 坚硬 ， 平 整 光滑 ， 外 观 通常 类 似 于 握 效 
的 色 漆 。 其 漆 膜 的 光泽 可 变化 于 有 无 之 间 

7. 腻子 用 于 消除 涂 漆 前 较 小 表面 缺陷 的 厚 浆 状 涂料 

8. 底 漆 多 层 涂 装 时 ， 直 接 涂 到 底 材 上 的 涂料 

9. 二 道 底 漆 、 二 | ”多 层 涂 装 时 ， 介 于 底 漆 和 面 漆 之 间 ， 用 来 修整 不 平整 表面 的 
道 浆 色 漆 



















































































10. 面 漆 多 层 涂 装 时 ， 涂 于 最 上 层 的 清漆 或 色 漆 

















3. 涂料 产品 分 类 和 命名 (GB/T 2705 一 2003 ) 

(1) 用 途 

本 标准 适用 于 对 涂料 产品 进行 分 类 和 命名 的 管理 工作 ， 也 适用 于 识别 涂 
料 产品 的 类 别 及 其 差异 。 

















(2) 分 类 
分 类 方法 


分 类 内 容 








1. 分 类 方法 1 


主要 是 以 涂料 产品 的 用 途 为 主线 ， 并 辅 以 主要 成 膜 物 的 分 类 
方法 。 将 涂料 产品 划分 为 三 个 主要 类 别 : 建筑 涂料 、 工 业 涂 









































料 、 通 用 涂料 及 辅助 材料 。 详 见 表 1 
除 建筑 涂料 外 ， 主 要 以 涂料 产品 的 主要 成 膜 物 为 主线 ， 并 适 
2. 分 类 方法 2 当 辅 以 产品 主要 用 途 的 分 类 方法 。 将 涂料 产品 划分 为 两 个 主要 
类 别 : 建筑 涂料 、 其 他 涂料 及 辅助 材料 。 详 见 表 2 ~ 表 4 








表 1 涂料 分 类 方法 1 







































































































































































主要 产品 类 型 主要 成 膜 物 关 型 
合成 树脂 乳液 涂料 全 
Re。 丙 燃 构 栈 类 及 其 改 性 共聚 乳液 ; 
墙 面 涂料 党 剂 表 外 直 涂 粒 | 醋酸 乙 类 及 其 改 性 共 到 乳液 ， 到 所 
J 何 { 丰 已 气 碳 所 对 已 . 对 合剂 匀 
其 他 墙 面 涂 料 酯 、 氟 碳 等 树脂 ; 无 机 黏 | 等 
建 溶剂 型 树脂 防水 涂料 EVA、 丙 烯 构 栈 类 乳液 ， 聚 氨 
筑 | 防水 涂料 聚合 物 乳液 防水 涂料 | 酷 、 源 青 、PVC 胶泥 或 油 谊 、 聚 丁 
涂 其 他 防水 涂料 二 燃 等 树脂 
wk 站 其 各 上 
料 | 地 坪 涂料 | 水 混 基 等 非 木质 地 耐用 | 聚氨酯 、 环 氧 等 树脂 
涂料 
防 灭 深 料 
功能 性 建筑 | 防毒 〈 洛 ) 涂料 聚氨酯 、 环 氧 、 丙 燃 酸 酯 类 、 乙 
涂料 保温 隔 热 涂料 烯 类 、 氟 碳 等 树脂 
其 他 功能 性 建筑 涂料 
汽车 底 漆 (电泳 漆 ) 
汽车 涂料 it 丙烯 酸 酯 类 、 聚 酯 、 聚 氨 酯 、 醉 
( 含 摩托 车 涂 | 酸 、 环 氧 、 氨 基 、 硝 基 、PVC 等 
os 汽车 四 光 潜 
汽车 修补 漆 
他 汽车 专用 法 
， 溶剂 型 木器 涂 六 
oa 来 栈 、 聚 氨 栈 、 丙 烯 酸 栈 类 、 述 
站 | 林峰 涂料 i A 
其 他 木器 涂料 。 
铁路 车 辆 涂料 
铁路 、 公 路 | 道路 标志 涂料 丙烯 酸 栈 类 、 聚 氮 栈 、 环 氧 、 醇 
涂料 式 他 铁路 、 公 路 设施 用 | 酸 、 乙 烯 类 等 树脂 




















涂料 













































































































































































( 续 ) 
主要 产品 类型 主要 成 噶 局 闫 型 
自行 车 涂料 
聚氨酯 、 聚 酯 、 醇 酸 、 丙 烯 酸 酯 
轻 工 涂料 人 类 、 环 氧 ， 酚 醛 、 氨基、 乙烯 类 等 
塑料 涂料 
纸张 涂料 
其 他 轻 工 专用 涂料 
船 壳 及 上 层 建筑 物 漆 
a 聚氨酯 、 醇 酸 、 丙 燃 酸 酯 关 、 环 
船舶 涂料 氧 、 乙 烯 关 、 酚 本 、 氯 化 橡 胺 、 浙 
甲板 漆 青 等 树脂 
元 其 他 船 月 洒 
. 桥梁 涂料 
涂 集装箱 涂料 聚氨酯 、 丙 燃 酸 酯 类 、 环 氧 、 醇 
料 | 防腐 涂料 专用 埋 地 管道 及 设施 涂料 | 酸 、 酚 醛 、 氧 化 橡胶 、 乙 燃 类 、 浙 
耐 高 温 涂 料 青 、 有 机 硅 、 气 碳 等 树脂 
其 他 防腐 涂料 
天 条 深 料 
绝缘 涂料 
机 床 、 农 机 、 工 程 机 械 
等 涂料 聚 酯 、 聚 氨 睛 、 环 氧 、 丙 燃 酸 酯 
其 他 专用 涂料 | 航空 、 航 天 涂料 类 、 酵 股 、 乙 燃 类 、 秘 基 、 有 机 
军用 器 械 涂 料 硅 ” 氟 碳 、 酚 醛 、 硝 基 等 树脂 
子 元 器 件 涂料 
以 上 未 涵盖 的 其 他 专用 
涂料 
调 合 深 
清漆 
人 梯 漆 
酒 | 遍 尖 
涂 世子 
科 | 三 和 以 上 未 涵盖 的 无 明确 应 | ， 政 性 油脂 ， 天 然 树脂 ;， 琴 酶 、 汀 
条 |。 防潮 剂 用 领域 的 涂料 产品 青 、 醇 酸 等 树脂 
助 | 
材 | 俊才 
料 | 脱 漆 剂 
加 化 剂 
其 他 通用 涂料 
及 辅助 材 灯 
注 ， 主 要 成 膜 物 类 型 中 树脂 类 型 包括 水 性 、 溶 剂型 、 无 溶剂 型 和 国体 粉末 等 。 


表 2 分 类 方法 2: 建筑 涂料 



















































































































































































































































































主要 产品 类 型 主要 成 腊 怕 类 型 
合成 桂 脂 乳液 内 丧 深 
寺 面 涂料 | 全 全 人 醋酸 乙烯 及 其 改 性 共聚 乳液 ， 聚 氨 
0 酯 、 氛 兢 等 树脂 无 机 黏合 剂 等 
了 他 墙 面 涂料 ; ; 
溶剂 型 树脂 防水 涂料 EVA、 丙 烯 酸 酯 关 乳 液 ， 聚 所 
防水 涂料 | 聚合 物 乳液 防水 涂料 酷 、 源 青 、PVC 胶泥 或 油 膏 、 聚 本 
基 他 防水 涂料 二 烯 等 树脂 
地 坪 涂 料 | 水 泥 基 等 非 玉 质地 面 用 涂料 聚氨酯、 环 氧 等 树脂 
防火 涂料 
功能 性 ”| 防 笑 ( 藻 ) 涂料 聚 氨 畴 、 环 氧 、 丙 燃 酸 酯 类 、 乙 
建筑 涂料 | 保温 隔 热 涂料 烯 类 、 氟 矶 等 树脂 
革 他 功能 性 建筑 涂料 
注 ， 主 要 成 腊 物 类 型 中 树脂 类 型 包括 水 性 、 溶 剂型 和 无 溶剂 型 等 。 
表 3 分 类 方法 2: 其 他 涂料 
主要 产品 类 型 主要 成 腊 物 关 列 
本 清油 、 厚 滩 、 调 合 漆 、 防 锈 滩 | 天 然 植物 滑 、 动物油 
油脂 漆 关 | 二 人 Re 
其 他 袖 肯 浴 ( 脂 ) 、 合 成 油 等 
天 然 树脂 ?| 清漆 、 调 合 漆 、 磁 洪 、 底 漆 、 绝 | 松香 、 虫 胺 、 乳 酷 素 、 动 物 
漆 类 缘 漆 、 生 漆 、 其 他 天 然 树脂 漆 。 | 胶 及 其 衍生 物 等 
清漆 、 凋 合 漆 、 破 漆 、 底 漆 、 绝 
酚醛 树脂 漆 类 | 缘 漆 、 船 舶 漆 、 防 锈 漆 、 硬 热 漆 .| ” 琴 醋 树脂 、 改 性 酚醛 树脂 等 
黑板 漆 、 防 腐 漆 、 其 他 栈 本 树脂 漆 
清漆 、 磁 漆 、 底 漆 、 绝 绿 梁 、 防 ee 
沂 青 漆 类 污 沪 、 骨 前 湛 、 耐 酸 江 、 防 府 浇 、 全 
锅炉 漆 、 其 他 沥青 漆 让 
清漆 、 调 合 漆 、 破 漆 、 撒 漆 、 绝 | ”下 注 醇 概 林 腊 、 李 太 四 醇 醇 
醇 酸 树脂 漆 类 | 缘 漆 、 船 舶 漆 、 防 锈 漆 、 汽 车 漆 、| 酸 树脂 、 其 他 醇 类 的 醇 酸 树 
木器 漆 、 其 他 醇 酸 树脂 漆 脂 、 改 性 醇 酸 树脂 等 
天 清漆 、 人 磁漆 、 绝缘 漆 、 美术 漆 .| ”三 聚 握 胺 甲醛 树脂 、 脲 
氨基 树脂 漆 类 | ee bs 
闪光 漆 、 汽 车 漆 、 其 他 氨基 树脂 漆 | (甲醛 树 脂 及 其 改 性 树脂 刍 
a 清 洪 、 磁 漆 、 铅 笔 漆 、 木 器 漆 | 
硝 基 流 类 | < 世人 多 让 当世 也 碍 于 硝 基 纤维 素 ( 栈 ) 等 
| 清漆， 磁漆， 机床 漆 、 防 腐 漆 、 
可 乔 洪 、 习 浪 、 其 他 过 氧 乙 志 树 二 所 乙 志 村 脂 等 
脂 漆 

















( 续 ) 
主要 产品 类 型 主要 成 膜 物 类 型 
聚 二 乙 烽 乙 抉 树脂 、 聚 多 糊 
树脂 、 氧 乙烯 醋酸 乙烯 共聚 


聚 乙 烦 醇 缩 醛 树脂 潜 、 氧 化 聚 烽 
烃 树 脂 漆 、 其 他 烯 类 树脂 漆 














物 、 聚 乙 烽 醇 缩 醛 树 酯 、 聚 葵 
乙烯 树脂 、 含 气 树脂 、 氧 化 聚 
丙烯 树脂 、 石 油 树脂 等 









































































































































清漆 、 透 明 漆 、 磁 漆 、 汽 车 漆 、 
工程 机 械 漆 、 摩 托 车 漆 、 家 电 漆 、 

丙烯 酸 酯 类 树 | 塑料 漆 、 标 志 漆 、 电 泳 漆 、 和 乳胶 漆 、 ”热塑性 丙烯 酸 栈 类 树脂 、 热 
脂 漆 类 木器 漆 、 汽 车 修补 漆 、 粉 末 涂 料 、 固 性 丙烯 酸 酯 类 树脂 等 

船舶 漆 、 绝 缘 漆 、 其 他 丙烯 酸 酯 类 
树脂 漆 
”| 粉末 涂料 、 卷 材 涂料 、 木 器 漆 、 ”人 饱和 聚 酯 树脂、 不 饱和 聚 栈 
聚 酯 树脂 漆 类 | ，，。 es ee 3 
防 锈 漆 、 绝 缘 漆 、 其 他 聚 栈 树脂 漆 | 树脂 等 
底 漆 、 电 泳 漆 、 光 固化 漆 、 船 般 . 
环 氧 树脂 、 环 氧 酯 、 改 性 环 

环 氧 树 脂 漆 类 | 漆 、 绝 缘 漆 、 划 线 漆 、 饶 头 漆 、 粉 | 

未 涂料 、 其 他 环 氧 树 脂 漆 
清漆 、 磁 漆 、 木 器 漆 、 汽 车 漆 、 

时 氨 梧 树脂 , 
和 | 四 三 漆 、 飞 机 莹 皮 漆 、 车 皮 漆 、 船 |。 到 氢 〔 基 中 酸 ) 本 树脂 等 
舶 漆 、 绝 缘 漆 、 其 他 聚氨酯 树脂 漆 

耐 热 漆 、 绝 缘 漆 、 电 阻 漆 、 防 腐 

1 en 有 机 硅 、 氟 碳 树脂 等 

清漆 、 磁 漆 、 底 漆 、 船 舶 漆 、 防 | ”氧化 橡胶 、 环 化 橡胶 、 氧 丁 

橡胶 漆 类 腐 漆 、 防 火 漆 、 划 线 漆 、 可 剥 漆 、 橡胶 、 氮 化 毛 丁 橡胶 、 丁 茶 橡 

其 他 橡胶 漆 胶 、 氧 磺 化 聚 乙烯 橡胶 等 
无 机 高 分 子 材料 、 聚 酰 亚 胺 

其 他 成 膜 物 类 

和 树脂 、 二 甲 茶树 脂 等 以 上 未 所 















































括 的 主要 成 膜 材料 














注 : 主要 成 膜 物 类 型 中 树脂 类 型 包括 水 性 、 溶 剂型 、 无 溶剂 型 和 固体 粉末 等 。 
QD 包括 直接 来 自 天 然 资 源 的 物质 及 其 经 过 加 工 处 理 后 的 物质 。 
表 4 分 类 方法 2: 涂料 辅助 材料 
主要 品种 主要 品种 
稀释 剂 脱 漆 剂 
防 测 剂 固化 剂 
催 干 剂 其 他 辅助 材料 


























(3) 命名 
序号 


内 容 




















命名 原则 ;涂料 全 名 一 般 是 由 颜色 或 颜料 名 称 加 上 成 膜 物 质 名 称 ， 再 加 上 基 
1 | 本 名 称 (特性 或 专业 用 途 ) 而 组 成 。 对 于 不 含 颜料 的 清漆 ， 其 全 名 一 般 是 由 
成 膜 物质 名 称 加 上 基本 名 称 而 组 成 
























































颜色 名 称 通常 由 红 、 黄 、 蓝 、 白 、 黑 、 绿 、 紫 、 棕 、 灰 等 颜色 ， 有 时 再 加 上 























2 | 深 、 中 、 浅 ( 淡 ) 等 词 构成 。 若 颜料 对 漆 膜 性 能 起 显著 作用 ， 则 可 用 颜料 的 





名 称 代替 颜色 的 名 称 ， 例 如 铁 红 、 镑 黄 、 红 丹 等 


















































成 膜 物质 名 称 可 做 适当 简化 ， 例 如 聚 氨 基 甲酸 酯 简化 成 聚氨酯 ， 环 氧 树脂 简 
化 成 环 氧 ， 硝 酸 纤维 素 〈 酯 ) 简化 为 硝 基 等 。 漆 基 中 含有 多 种 成 膜 物质 时 ， 














3 | 选取 起 主要 作用 的 一 种 成 膜 物质 命名 。 必 要 时 也 可 选取 两 或 三 种 成 膜 物质 命 














名 ， 主 要 成 膜 物质 名 称 在 前 ， 次 要 成 膜 物 质 名 称 在 后 ， 例 如 红 环 氧 硝 基 磁 漆 。 
成 膜 物 名 称 可 参见 表 5 


















































基本 名 称 表 示 涂 料 的 基本 品种 、 特 性 和 专业 用 途 ， 例 如 清漆 、 磁 漆 、 底 漆 、 
锤 纹 漆 、 饮 头 漆 、 甲 板 漆 和 汽车 修补 漆 等 。 涂 料 基 本 名 称 可 参见 表 5 
8 在 成 膜 物 质 名 称 和 基本 名 称 之 间 ， 必 要 时 可 插入 适当 词语 来 标明 专业 用 途 和 








特性 等 ， 例 如 白 硝 基 球 台 磁 漆 、 绿 硝 基 外 用 磁漆 、 红 过 氧 乙烯 静电 磁漆 等 





需 烘 烤 干燥 的 漆 ， 

















名 称 中 (成 膜 物质 名 称 和 基本 名 称 之 间 ) 应 有 “ 烘 干 ” 





6 | 字样 ， 如 银灰 氨基 烘 干 磁 潜 、 铁 红 环 氧 聚 酯 酚醛 烘 干 绝缘 潜 。 如 果 名 称 中 无 








“ 烘 干 ”一 词 ， 则 表 


























明 该 潜 是 自然 干燥 或 自然 干燥 、 烘 烤 干 燥 均 可 














凡 双 (多 ) 组 分 的 涂料 ， 在 名 称 后 应 增加 “( 双 组 分 )” 或 “(三 组 分 )” 等 
字样 ， 例 如 聚氨酯 木器 漆 〈 双 组 分 ) 











注 : 除 稀释 剂 外 ,混合 后 产生 化 学 反应 或 不 产生 化 学 反应 的 独立 包装 的 产品 都 可 认 


为 是 涂料 组 分 之 一 。 


表 5 涂料 基本 名 称 







































































基本 名 称 基本 名 称 
清油 水 溶 (性 ) 漆 
清漆 透明 漆 
厚 漆 斑纹 漆 、 和 裂纹 漆 、 桔 纹 洒 
调 合 漆 重 纹 漆 
人 磁漆 皱纹 漆 
底 漆 防 污 漆 
腻子 水 线 漆 
大 漆 板 漆 、 甲 板 防 滑 漆 
电泳 漆 向 学 漆 
乳胶 漆 船 底 防 锈 漆 

















基本 名 称 基本 名 称 
饮水 舱 漆 机 床 漆 





油 舱 漆 


工程 机 械 用 漆 








压 载 舱 漆 











农机 用 漆 











化 学 品 舱 漆 





发 电 、 输 配 电 设备 用 漆 








车 间 ( 预 涂 ) 底 漆 


ee 


内 墙 涂料 








耐酸 漆 、 耐 碱 漆 


外 堪 涂 料 








防腐 漆 防水 涂料 
防 锈 漆 地 板 漆 、 地 坪 漆 





铅笔 漆 


锅炉 漆 





饶 头 漆 


耐 油漆 





木 右 深 


耐水 漆 





家 用 电器 涂料 





防火 涂料 





自行 车 涂料 


防 霉 〈 藻 ) 涂料 











玩具 涂料 





耐 热 〈 高 温 ) 涂料 








示 温 涂料 





(浸渍 ) 绝缘 漆 





(覆盖 ) 绝缘 漆 





抗 弧 ( 磁 ) 漆 、 互 感 右 漆 





桥梁 漆 、 输 电 塔 漆 及 其 他 
(大 型 露天 ) 钢 结构 漆 





(黏合 ) 绝缘 漆 


航空 、 航 天 用 漆 





漆包线 漆 


烟 囚 漆 





硅钢 片 漆 








黑板 漆 











电容 器 漆 





标志 漆 、 路 标 漆 、 马 路 划 线 漆 





电阻 漆 、 电 位 器 漆 








半导体 漆 


汽车 底 漆 、 汽 车 中 涂 漆 、 
汽车 面 漆 、 汽 车 日 光 漆 
































电缆 漆 





汽车 修补 漆 





可 剥 漆 


集装箱 涂料 





卷 材 涂料 


铁路 车 辆 涂料 





光 固 化 涂料 


胶 液 





保温 隔 热 涂料 








其 他 未 列 出 的 基本 名 称 


二 、 涂 料 的 组 成 
组 成 部 分 常 用 原料 









































































































































干 性 油 一 植物 油 主要 有 桐油 、 梓 油 、 亚 麻 籽 油 和 苏 子 油 
等 ， 动 物 油 主要 有 次 鱼肝油 和 鲁 鱼 油 竺 
让 |“ 半 王 性 洒 一 杆 物 油 主 要 有 豆油 、 向 日 区 油 和 棉 子 油 等 ， 动 
物 油 主要 有 带鱼 油 和 链 油 等 
不 十 性 油 一 植物 油 主 要 有 龙 麻 汕 、 椰 子 油 和 花生 油 等 ， 动 
a 物 油 主要 有 牛 油 、 羊 油 和 猪 油 等 
膜 物质 
攻 天 然 树 脂 一 息 胺 、 松 香 和 天 然 源 青 等 
合成 树脂 琴 醛 、 醇 酸 、 氨 基 、 环 氧 、 丙 烯 酸 、 聚 氨 酯 、 
时 树脂 “| 聚 酯 、 有 机 硅 和 过 氧 乙烯 竺 
人 造 树脂 名 松香 甘油 酯 、 硝 基 纤 维 、 乙 基 纤 
而 维 、 氧 化 橡胶 和 环 化 橡胶 等 
无 机 颜料 一 钛 让 、 氧 化 锋 、 钞 黄 、 铁 蓝 、 铬 绿 、 氧 化 铁 红 
质 | 、 | 着 色 颜 料 | 和 类 黑 等 
有 机 颜料 _ 四 葵 胶 红 、 酝 兽 蓝 和 而 晒 黄 竺 
防 傅 颜料 | 红 及 、 钟 名 黄 、 角 粉 、 铝 粉 和 全 酸 鲍 等 
体质 颜料 | 滑石 粉 、 云 母 究 、 硫 酸 钢 和 瑞松 铺 等 
条 到 成 | 和 i | 增强 齐 、 供 干 剂 、 因 化 剂 、 稳 定 剂 、 防 短 剂 、 防 污 剂 、 乳 化 
膜 物质 剂 、 润 湿 剂 、 引 发 剂 和 防 结 皮 剂 等 








溶剂 (或 | 石油 溶剂 (如 200 号 油漆 溶剂 油 ) 、 茶 、 甲 茶 、 二 甲苯 、 氧 
挥发 物质 | 称 稀释 | 茶 、 松 节 油 、 醋 酸 丁 酯 、 醋 酸 乙 酯 、 丙 酮 、 环 已 酮 、 丁 醇 、 乙 
剂 ) 醇和 环 成 二 烯 等 

三 、 涂 料 的 制造 

涂料 制造 的 每 简 因 品 种 而 异 ， 一 般 分 为 两 步 : 制造 漆 料 以 及 由 漆 料 制造 
清漆 和 色 漆 (包括 腻子 、 厚 漆 ) 。 

漆 料 可 分 别 用 油料 、 天 然 树 脂 和 人 造 树脂 及 合成 树脂 作为 原料 ， 也 可 相 
互 拼 用 。 漆 料 加 助 剂 并 经 过 滤 就 制 成 了 清漆 ， 漆 料 加 助 剂 加 颜料 〈 或 清漆 加 
颜料 ) 混合 、 研 磨 、 调 漆 、 过 滤 后 就 是 成 品 色 漆 。 涂 料 制 造 程序 如 下 . 













































二 氧化 法 有 
| 油料 上 除去 杂质 、 色 素 ee Ey 油 热 炼 、 加 溶剂 油 基 漆 料 
一 一 ,到 合 油 
关 | 。 天 然 树脂 和 人 造 树脂 -二 、 权 于 ,树脂 深 料 
各 | 通用 合成 树脂 -四 党 剂 肖 ,yg 一 ,树脂 洪 料 
专用 合成 树脂 的 制备 一 稀释 一 ，( 过 滤 ) 一 一 ,树脂 漆 料 
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( 续 ) 
加 助 齐 
六 吕 助 刑 、 、- 
将 漆 料 一 一 一 过 滤 一 一 清漆 


加 颜料 、 助 剂 、 


> 混合 








漆 料 (或 清漆 ) > 研磨 一 一 调 漆 一 一 过 滤 一 一 色 漆 





四 、 涂 料 的 性 能 
1. 涂料 的 性 能 术语 
名 称 含义 





细 度 指 色 漆 和 漆 浆 内 颜料 、 填 充 料 及 杂质 等 颗粒 的 细 度 
指 液体 分 子 间 相互 作用 而 产生 阻碍 其 分 子 间 相 对 运动 能 力 的 数量 。 涂 料 的 条 







































































黏度 2 
和 件 黏度 是 指 一 定数 量 的 漆 在 一 定 温度 下 从 规定 的 孔 中 流出 的 时 间 
指 涂料 中 不 挥发 物 的 总 含量 。 测 量 时 以 一 定量 的 涂料 在 规定 温度 下 加 热 
nq 干燥 后 的 剩余 物质 量 与 原 试 样 质量 的 比值 来 表示 

里 

酸 什 滴定 法 测定 涂料 中 游离 酸 的 含量 ， 以 中 和 1g 涂料 中 所 含 游离 酸 所 需 

苛 性 钾 的 毫克 数 表 示 其 酸 值 
这 指 清油 、 清 漆 、 漆 料 、 稀 料 是 否 含有 机 械 杂 质 和 浑浊 物 。 一 般 用 目 视 或 
| 铁 销 浴 液 比 色 法 测定 
i 涂 有 涂料 的 金属 板 在 不 同 直径 的 轴 棒 上 弯曲 ， 以 其 弯曲 后 不 引起 漆 膜 破 


坏 的 最 小 轴 棒 的 直径 表示 
附着 力 | ” 漆 膜 与 被 涂 漆 的 物体 表面 牢固 结合 的 性 能 
冲击 韧 | 和 承受 冲击 的 能 力 ， 是 以 重 锤 的 质量 与 重 锤 落 在 涂 漆 金 属 样板 上 不 引起 漆 

度 膜 破坏 的 最 大 高 度 的 乘积 表示 
光泽 漆 膜 的 光亮 程度 。 用 光电 光泽 计 测 量 






































































































































硬度 。 | ， 是 尾 一 定 质量 的 押 壮 于 被 试 漆 蛙 上 ， 以 在 规定 振幅 中 摆动 大 减 的 时 间 与 
在 玻璃 板 上 于 同样 振幅 中 氛 动 衰减 的 时 间 的 比值 来 表示 

pe i a 
I 

mw | 漆 膜 对 熬 的 稳定 性 。 检 查 深 膜 受热 后 ， 有 无 变 蔡 、 变 软 、 破 裂 、 分 解 等 

“| 情况 

议 磨 性 | ” 指 漆 膜 耐 摩擦 的 程度 

耐 光 性 | ” 指 漆 膜 在 受 光 ( 紫外 光 ) 照射 后 ， 有 无 变色 、 褪 色 等 现象 

耐 蚀 性 | ， 漆 膜 抵抗 介质 腐蚀 作用 的 能 

耐候 性 | ” 漆 膜 抵抗 日 光 及 大 气 变化 的 性 能 

混 热 | 漆 膜 承受 高 温 、 高 湿度 的 作用 而 不 变质 的 性 能 





























稳定 性 | ” 指 涂料 在 包装 桶 内 储存 时 质量 有 无 变化 ， 如 变 稠 、 变 粗 、 沉 淀 、 凝 聚 等 


了 了 





2. 各 类 涂料 的 理化 性 能 (5 分 评比 法 ) 



























































兴 类 小 日 时 二 
| 坦 | 夺 | 酸 | 庆 | 梧 | 所 | 大 | 纸 | 者 | 类 | 砍 | 本 | 环 | 要 | 让 | 名 
卓 | 负 | 司 | 过 || 基 | 本 | 泰 | 各 | 脂 | 酸 | 本 | 氧 | 栈 | 硅 | 作 

上 漆 有 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 深 人 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 淡 | 潜 . 
光泽 2|4|3141415141413 13 15 141113 12 1|2 
附着 力 4|4|151415141413 13 11314121515 13 13 
耐 大 气 性 |4 | 2 13|121415 141415 14151511121515 
保 色 性 3 13 |2 4|414141312151312121513 
柔韧 性 5|1313131413141414141413141413 13 
耐 冲 击 性 3|3|415|15151313151513 1515 15 15 
硬度 115|15131315141313 131414141513 13 
耐水 性 2|2|5|15|12|1313131414 1413 14 11411415 
硅 盐 雾 4|2|14151314131414 141414 13 11414115 
耐 汽 油性 |3 |131412 131513 131415 131414 15 12 |13 
耐 烃 类 溶剂 | 2 | 4 |15 11 1315|12121213121515131411 

















耐 碱 1|121113 114,1|1,1|2,1|15 15 |3,2| 1 |5,514,1|5,2|5 
耐 无 机 酸 | 2 | 2 3， 是 2 35 | S| Ss | 35 | 3 15 
4,3 1,1|2,113,112,1 5,312,1 4,3|3,2|3,15,3 
3， 了 ls Ty ls 55 | 1; Ss ie su 

耐 有 机 酸 | 3 | 2 5 1 1 
2,1 1,1|1,111,111,1 1,111,1 2,112,1|1,11,1 





电 性 能 |3 122151313141313 13 15 1413 1415 15 15 













































































最 高 使 用 
的 80 | 93 |170 | 93 | 93 |120 | 70 | 80 | 65 | 65 |180|93 1170 1150|280|93 
温度 /SC 
注 : 1. 此 表 仅 指 大 类 涂料 的 性 能 ， 不 代表 每 一 品种 的 性 能 。 
2. 数字 表示 : 1= 差 ,2 = 较 差 , 3 = 中 等 , 4 = 良好 ,5 = 优秀 。 
3. 两 个 数字 的 : 第 一 个 针对 体积 分 数 为 20% 的 稀 溶液 ， 第 二 个 针对 浓 溶 液 。 
4. 三 个 数字 的 : 第 一 个 针对 体积 分 数 为 10% 的 稀 溶 液 ， 第 二 个 针对 体积 分 数 








为 10% ~30% 的 溶液 ,第 三 个 代表 浓 溶 液 。 
5. 无 机 酸 不 包括 硝酸 、 磷 酸 及 全 部 氧化 性 酸 。 
6. 有 机 酸 不 包括 醋酸 。 
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卫 六 用 堂本 区 |mlolololalo| 电 帅 a 忠 《1 开 虽 EE EA 
Q 一 
十 雪 直 友 喷 杰 英 |jmlolololalal 出 省 | 有 册 由 如 芝 二 t+tonal er 
Le) 
油 晤 喷 伏 葡 ”|ol+lolol+lonl 出 贰 性 耻 4 过 证 管 直 于 | | sa al 攻 
- jr 0 ~ 
装饰 架 汝 伏 获 |+j+jnjwj-|j+| 岂 炸 到 | 长 还 窗 灯 “里 开 丰 帝 巷 人 tjm|-ials A 
峡 证 菏 嗣 伙 葡 ”| +lololal+lol 出 籼 Ex 器 《1 Ee mlniol+tl- nn 
8 Le ee] 
区 疤 各 加 汝 伏 菊 |+j+jnjtjnjq| 岂 括 EX 耻 如 亚 相 和 沉 束 中 [Jj+jwoiolo| -ow 
Cm 
NN 并 梭 溉 伏 获 |ol+lololol+| 出 项 x 路 4 开 睹 tI+ltialolo oe 
六 握 NN 故 去 门 伏 葡 [m+tjomjqjmQ 和 项 | 有 寻 也 们 作 | |wlwn | | 
过 
站 二 蔚 捷 八 芯 a i a a 出 二 BX 器 《1 区 二 a a ee ee 过 
二 证 丧 伙 葡 j++inl+j+iQ 证 凡 | 长 周 | 是 “ 窗 “ 窗 曰 4 开 时 mljololasloel -5 
< ee 三 于 
wn | 退 者 紧 溉 优 萄 jnlolopl+lolt+|l 志 项 | 过 “ 诸 车 二 otio To -ow 
证 
捞 | 融 谷 要 如 灵 葡 jmjtjnjwjtjm| 岂 手 Ek 区 亚丁 和 流 天 趾 Immojti+|mo| .i 
二 
用 宕 并 从 萄 alotl+l+ 陪 长 妊 多 亚 寺 和 窗 营 上 jlojia cj] mn 
上 夸 洲 加 站内。 |njm mjwjmls+| 由 毅 | 攻 多 “ 洲 开 人 小 叔 莹 HF wsim -= 
堪 | 水 效 闪 涩 放 jnjmjml+|+ -| 时 | 长 周 号 中 次 于 olanlolonln 
泪 
落 惠普 娩 一 | mn 寸 | | 一 发 长 伍 号 中 次 守 江上 ] Qjl+|+inolonol- cn 
Ra czy ] | 一 Es 从 二 | :4 Ea 
ls 由 | 提 扯 | 祥 | 器 梁 | 六 | 崇光 有 旺 | 间 | 鲍 | 记 | 芭 | 过 | 做 = 
| 洒 苹 | 尺 | 宇 | 娄 | 当当 | 1 撕 洪 站 下 关 | 银 芭 | 耻 | 站 
加 9 | 二 | 眼 生 | 治 | 水 | 叔 求 吓 全 你 十 部 | 在 中 | 六 | 刁 并 
.| 歼 独 叔 译 | 隶 总 | 矢志 三 三 
% | 条 En A L 1 
下 锌 埋 小 Cj Ek RegaEal Su 
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( 续 ) 
涂料 类 别 到 区 过 两 有 | 
醇 | 氮 毛 | 乙 聚 | 环 毛 
上 | 要 | 验 | 源 | 酸 | 基 | 硝 | 经 | 忆 | 淆 | 咎 | 酷 | 氧 | 于 | 机 | 化 
注 || 虹 | 青 | 树 | 树 | 基 | 乍 | 焕 | 树 树 | 树 | 全 | 二 
帮主 | 树 | 涂 | 脂 | 脂 | 涂 | 素 | 树 | 腾 | 型 | 脂 | 脂 | 不 | 机 | 胶 
A 漆 | 脂 | 用 | 料 | 涂 | 涂 | 料 | 瀹 | 指 | 涂 | 脂 | 涂 | 涂 | 洽 | 腹 | 涂 
六 | 浴 | | 料 | 料 | | 狂 | 效 | 料 | 乱 | 料 | 料 | 全 | 茶 | 料 
料 料 
人 
上 
性 | 
及 最 高 使 用 
傣 温度 /XC 80 | 93 |170193 | 93 |120 1 70 | 80 165 ,65 ,180|93 170 150|280193 
他 
注 , 1. 此 表 仅 指 大 类 涂料 的 性 能 ， 不 代表 每 一 品种 的 性 能 。 
2. 数字 表示 : 1 = 差 ,2 = 较 差 .3 = 中 等 ,4 = 良好，5 = 优秀 。 
3. 200 号 溶剂 即 200 号 油漆 溶剂 油 。 
4. 两 个 数字 的 :第 一 个 针对 体积 分 数 为 20% 的 稀 溶 液 ， 第 二 个 针对 浓 溶 液 。 
5. 三 个 数字 的 : 第 一 个 针对 体积 分 数 为 10% 的 稀 溶 液 ， 第 二 个 针对 体积 分 数 
为 10% ~30% 的 溶液 ， 第 三 个 针对 浓 溶 液 。 
6. 无 机 酸 不 包括 硝酸 、 磷 酸 及 全 部 氧化 性 酸 。 
7. 有 机 酸 不 包括 醋酸 。 
4. 面 漆 用 七 大 类 涂料 品种 的 主要 技术 性 能 
醇 酸 树 | 过 氯 乙 | 氨基 树 | 环 氧 树 | 氧化 橡 
项 上 担当 烯 佐治 
页 目 | 此 漆 | 燃 漆 漆 漆 | 
耐候 性 | 优异 良好 优异 较 差 异 较 差 优异 
耐水 性 | 较 差 优异 良好 异 异 优异 较 好 
100 ~ 100 ~ 120 ~ 
耐 热 性 | <120% <75C <60%C <100%C 
150°C 150°%C 150%C 
耐酸 性 | 一 般 优异 较 好 良好 异 优异 较 好 
耐 碱 性 | 较 差 良好 一 般 异 异 优异 较 好 
耐 矿 油 性 较 好 良好 优异 异 较 差 优异 一 般 
对 金属 | 良好 | 较 差 | 良好 t 蜡 | 良好 | 优异 | 优 虹 
附着 力 和 1 的 
刷 、 浸 喷 、 喷涂 为 主 , | 刷 、 浸 喷 、 、 | 刷 、 浸 喷 、 ,、 
和 工 方法 调 涂 : 喷涂 喷涂 
施工 方 渔 滚 涂 均 可 | ， 牙 涂 。 刷 、 浸 也 可 滚 涂 均 可 | 虹 革 | 深 涂 均 可 | 忠 涂 
| 自 干 、 | ee ee 于 
干燥 方式 烘 干 ”| 自 干 、 烘 升 自 自 韦 现 丰 | 
注 ; 该 技术 性 能 仅 供 粗 咯 参考 ， 各 大 类 涂料 的 性 能 也 随 品种 不 同 而 有 较 大 不 同 ， 如 
聚氨酯 漆 中 芳香 族 的 耐候 性 较 差 ， 而 脂肪 族 的 耐候 性 则 较 好 。 
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5. 各 类 涂料 的 特性 和 用 途 


















































































































































































































































































































































名 称 主要 特性 途 举 例 
而 气 1 涂 中 和 渗 i 济 > 四 ek 四 
油脂 漆 | 大 “性 、 涂 刷 性 、 渗 透 性 好 ， 价 | ， 用 于 质量 要 求 不 高 的 建筑 工程 
廉 ; 干燥 较 慢 ， 膜 软 ， 力 学 性 能 差 ， 水 |， 寺 他 制品 的 涂 侯 
膨胀 性 大 ， 不 耐 碱 ， 不 能 打磨 抛光 ne 
涂 膜 干燥 较 油 脂 漆 快 ， 坚 硬 耐 磨 ， 光 
泽 洒 油 谓 的 浴 腊 Ty 之 > 
天 然 树 | 尝 打 ， 乱 滑 度 的 深 膜 坚信 好 打 光 ， 长 滑 | ， 短 油 度 的 适宜 作为 室内 物件 的 
脂 漆 (T) | 度 的 漆 辜 柔 万 ， 呈 大 尺 性 较 好 ;力学 性 | 涂 层 ， 长 油 度 的 适宜 室外 使 用 
能 差 ， 短 油 度 的 耐 大 气 性 差 ， 长 油 度 的 |， 由 这 全 
不 能 打磨 抛光 ， 天 然 大 漆 毒 性 较 大 
深 膜 坚硬 ， 而 水 性 良好 ， 前 化 学 腐 便 i ee 
助 本 村 | 性 良好 ， 有 一 定 的 绝缘 强度 ， 附 着 力 | 4 全、 各 各 > 的 
脂 漆 (F) 好 ; 涂 膜 较 脆 ， 颜 色 易 变 深 ， 易 粉 化 ，| {L 妆 府 他 等 方面 人 
不 能 制 白 漆 或 浅 色 漆 | 
耐 淹 、 耐 水 性 良好 ， 价 廉 ， 而 化 学 腐 ER 
沥青 漆 | 创 性 较 好 ， 有 一 定 的 绝缘 强度 ， 黑 度 | ,三 泛 用 于 钾 纠 机 、 目 行车 及 五 
| 金 零件 的 涂 装 ， 还 可 用 于 浸渍 、 
(L) 好 ; 对 日 光 不 稳定 ， 不 能 制 白 漆 或 浅 色 覆盖 及 制造 绝缘 制品 
漆 ， 有 渗透 性 ， 干 燥 性 不 好 人 
光泽 较 亮 ， 而 候 性 优良 ， 施 工作 好 ， 一 
| 
醇 酸 漆 | 可 刷 、 烘 、 喷 ， 附 着 力 较 好 涂 腊 较 | 各 宁 祝 门窗 ， 安 内 本 结构 的 
(C) 软 ， 耐 水 性 和 耐 碱 性 差 ， 干 燥 较 慢 , 不 | 
涂 装 
能 打磨 
涂 膜 坚硬 、 丰 满 、 光 泽 亮 ， 可 以 打磨 
抽 洋 名 浅 ， 不 易 污 人 A 
时 当 | 
pe 有 一 定 的 而 热 性 ， 耐 水 性 、 耐 伐 性 较 | 表 、 电 总 电器 设备 的 涂 装 
好 ; 须 高 温 烘 烤 才能 固化 ， 若 烘 烤 过 | 
度 ， 漆 膜 变 脆 
， | “干燥 迅速 ， 涂 膜 耐 油 、 坚 初 ， 可 以 打 | 、。、。、 ee 
磨 抛光 ; 易 燃 ， 清 漆 不 耐 紫 外 线 ， 不 能 i ai 
在 60%C 以 上 使 用 ， 固体 分 低 e 
耐 大 气 性 和 保 色 性 好 ， 可 打磨 抛光 ， 
纤维 素 | 而 大 《仁和 保 色 任 好 ， 可 条 层 拉 兴 ，| 用 于 金属 、 木 材 、 皮 革 、 纺 织 
深 CM) 个 别 品种 耐 热 、 耐 碱 绝缘 性 也 较 好 ; 品 、 塑 料 、 混 凝 土 等 的 涂 覆 
_ 附着 力 和 耐 潮 性 较 差 ， 价 格 高 Ce 
耐候 性 和 耐 化 学 腐 伺 性 优良 ， 耐 水、 要 
. robo 
过 氧 乙 | 耐 油 、 防 延 燃 性 及 三 防 性 能 好 ， 附 着力 | 设 条 的 防 汽 木材、 水 泥 疏 面 的 
燃 漆 (C) | 较 差 .打磨 抛光 性 差 ， 不 能 在 70Y 以 ne 人 
上 使 用 ， 固 体 分 低 
之 烽 树 | ， 有 一 定 的 柔 包 性 ， 色 淡 ， 耐 化 学 腐 僵 | 用 于 织物 防水 、 化 工 设备 防 
脂 深 (X) | 性 较 好 ， 耐 水 性 好 ;而 溶剂 性 差 ， 固 体 腐 、 玻 璃 、 纸 张 、 电 绕 、 船 底 防 
Ei 分 低 ， 高 温 时 碳化 ， 清 漆 不 耐 紫 外 线 ”| 锈 、 防 污 、 防 延 烧 用 的 涂 层 
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( 续 ) 
名 称 主要 特性 途 举 例 
页 燃 酸 | ， 色 浅 ， 保 光 性 良好 ， 而 候 性 优良 ， 耐 | 用 于 汽车 、 医 疗 器 械 、 仪 表 、 
gn 热 性 较 好 ， 有 一 定 的 耐 化 学 腐蚀 性 ; 耐 | 表盘 、 轻 工 产 品 、 高 级 木器 、 湿 
溶剂 性 差 ， 固 体 分 低 热带 地 区 的 机 械 设备 等 的 涂饰 
襟 栈 洲 | ， 固 体 分 高 ， 能 而 一 定 的 温度 ， 硬 磨 , | “用 于 木器 、 防 化 学 腐蚀 设备 以 
7 能 抛光 ,绝缘 性 较 好 ; 施工 较 复杂 , 干 | 及 金属 、 砖 石 、 水 泥 、 电 气 绝缘 
燥 性 不 易 掌握 ， 对 金属 附着 力 差 件 的 涂 装 
环 气流 | 次 膜 坚 切 ， 耐 碱 ， 耐 溶剂， 绝缘 性 良 
es ”| 好 ， 附 着 力 强 ; 保 光 性 差 ， 色 泽 较 深 ，| ” 适 于 作 底 漆 和 内 用 防腐 他 涂料 
外 观 较 差 ， 室 外 暴晒 易 粉 化 
耐 潮 、 耐 水 、 耐 热 、 耐 溶剂 性 好 ， 耐 | ”广泛 用 于 石油 、 化 工 设备 、 海 
聚 所 本 | 化 学 和 石油 腐蚀 ， 耐 磨 性 好 ， 附 着 力 | 详 船舶、 机 电 设备 等 作为 金属 防 
ww 强 ， 绝 缘 性 良好 ， 涂 膜 易 粉 化 泛 黄 ， 对 | 腐蚀 漆 ， 也 适用 于 木器 、 水 泥 、 
酸 碱 盐 、 水 等 物 敏感 ， 施 工 要 求 高 ， 有 | 皮革、 塑料、 橡胶 、 织 物 等 非 金 
一 定 毒性 属 材料 的 涂 装 
耐候 性 极 好 ， 耐 高 温 ， 而 水 性 、 耐 泗 
有 机 硅 | 性 好 ， 绝 缘 性 能 良好 ; 耐 汽油 性 差 , 涂 | 和 本 
漆 (W) | 膜 坚硬 较 胞 ， 需 要 烘 灶 干燥 ， 附 着 力 | ， 主 要 用 于 涂 装 耐 高 温 机 械 设备 
较 差 
i 于 涂 装 化 工 设备 、 x 
| 而 磨 、 而 化 学 腐蚀 性 良好 ， 耐 水 性 | 二 要 用 于 涂 装 化 工 设备 、 橡 腕 
橡胶 漆 | 制品 、 水 泥 、 砖 石 、 船 沉 及 水 线 
于 Ed eg 
不 耐 紫外 线 ， 耐 溶剂 性 关 i 
械 设备 等 
6. 各 类 涂料 的 优 缺 点 比较 
涂料 种 类 优点 缺点 
沪 脂 并 | 型 伐 性 良好 ， 涂 出 性 好 ， 可 内 用 和 外 | 干燥 慢 ， 力 学 性 能 不 高 ， 梁 膜 
oY ， 价 廉 水 膨胀 性 大 ， 不 能 打磨 、 抛 光 
天 然 树 | 干燥 快 ， 短 油 度 漆 膜 坚硬 ， 易 打磨 ;| ， 得 油 的 耐候 性 差 ， 长 油 的 不 能 
脂 漆 “| 长 油 度 柔 蕊 性 、 耐 候 性 较 好 打磨 抛光 
珊 奈 漆 _| ， 干 燥 快 ， 深 膜 坚硬 ， 耐 水 ， 耐 化 学 腐 | 凌 膜 易 汉 黄 、 变 深 ， 故 很 少 生 
”| 蚀 ， 能 绝缘 产 白色 漆 
颜色 黑 ， 没 有 浅 、 白 色 漆 ， 对 
y 漆 | 十 西 会 计 砚 乡 多 a 9 ~ 9 
沥青 漆 耐水 ， 耐 酸 ， 耐 碱 ， 绝 缘 ， 价 廉 日 光 不 稳定 ， 耐 溶剂 性 差 
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( 续 ) 
涂料 种 类 优 点 缺 ”点 
问 酸 漆 漆 膜 光亮 ， 施工 性 能 好 ， 耐 候 性 优 | ” 漆 膜 较 软 ， 耐 碱 性 、 耐 水 性 
良 ， 附 着 力 好 较 差 
ts 漆 膜 光亮 、 丰 满 、 硬 度 高 、 不 易 沁 | 需 加 温 固化 ， 烘 烤 过 度 时 漆 膜 
氨基 漆 





黄 ， 耐 热 、 耐 碱 、 附 着 力也 好 




















泛 黄 、 发 脆 ， 不 适用 于 木质 表 














干燥 快 ， 耐 油 ， 坚 韧 耐 磨 ， 耐 候 性 








CC 


易 燃 ， 清 漆 不 耐 紫 外 光 ， 不 外 



































硝 基 漆 当 好 在 60% 以 上 温度 使 用 ， 固体 
- 分 低 
耐候 | 色 浅 ， 个 别 品 种 能 而 
纤维 素 深 ee 附着 力 、 耐 潮 性 较 差 ， 价 格 高 
| 附着 力 、 打 磨 、 抛 光 性 能 较 
过 氨 计 候 1 化 学 ] lH 
过 氧 Z | “而 候 人 性 好 ， 而 化 学 腐蚀 ， 而 水 ， 耐 | 。 不 耐 j0C 以 上 温度 ,国体 
烯 漆 “| 油 ， 耐 燃 





分 低 











烯 树脂 漆 








固体 分 低 ， 清 漆 不 耐 晒 





柔韧 性 好 ， 色 浅 ， 耐 化 学 腐蚀 性 优良 
索 膜 光亮 、 色 浅 、 不 泛 黄 ， 


耐 热 、 耐 






































村 偶 
炳 发 漆 耐 溶 剂 性 差 ， 
ee 时 溶剂 性 差 ， 固 体 分 低 
权时 深 | 潜 膜 光亮 ， 初 性 好 ， 耐 热 ， 耐 磨 ， 耐 | 不 他 和 到 酷 二 性 不 易 掌握 ， 对 
“| 化 学 药品 金属 附着 力 差 ， 施 工 方法 复杂 
环 气 漆 | ， 附着 力 强 ， 漆 膜 坚 急 ， 耐 碱 ， 绝 缘 性 | 室外 使 用 易 粉 化 ， 保 光 性 差 ， 
”| 能 好 色泽 较 深 

保 复 政 深 | 并 膜 坚 初 、 耐 廊 、 耐 水 、 耐 化 学 腐 | 喷涂 时 过 潮 易 起 泡 ， 深 膜 易 粉 
“| 他 、 绝 缘 性 能 良好 化 、 泛 黄 ， 有 一 定 毒性 











耐 汽油 性 较 差 ， 个 别 品种 漆 膜 




















往 漆 耐 高 温 ， 耐 化 学 性 好 ， 绝 缘 性 能 优生 
有 机 硅 漆 时 高 温 ， 耐 化 学 性 好 ， 绝 缘 性 能 优良 较 脆 ， 附 着 力 较 差 
a 耐酸 、 碱 腐蚀 ， 耐 水 、 耐 磨 、 耐 大 气 易 变 色 ， 清 漆 不 耐 晒 ， 施 工 性 
橡胶 漆 
性 好 能 不 太 好 
7. 各 类 涂料 产品 的 基本 性 能 
涂料 名 称 基本 性 能 








油脂 涂料 是 以 干 性 油 ( 如 桐油 、 亚 麻油 
一 类 涂料 。 其 特点 是 : 易于 
慢 ， 力 学 性 能 不 高 ， 浸 水 膨 

















系列 








不 适宜 流水 作业 应 用 。 主 要 
油脂 涂料 的 品种 主要 有 清油 、 厚 漆 、 油 性 调 合 漆 和 油性 防 锈 漆 四 大 

















、 梓 油 等 ) 为 主要 成 膜 物 的 





生产 ， 价 廉 ， 涂 剧 性 好 ， 涂 膜 柔 杞 ， 但 干燥 
发， 不 耐酸 碱 和 有 机 溶剂 ， 


不 能 打磨 抛光 ， 
维修 和 涂 装 要 求 不 高 的 工程 

















涂 料 名 称 


基本 性 能 
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( 续 ) 





2. 天 然 
树脂 涂料 


天 然 树 脂 涂 料 是 以 天 














有 所 提高 等 特点 ， 但 耐候 性 从 佳 。 主 要 用 于 室内 涂 装 ， 如 木器 、 家 具 、 
建筑 、 金 属 制 品 等 的 涂 装 








天 然 树 脂 涂料 的 主要 





然 树脂 及 其 衍生 物 为 主要 成 膜 物 的 一 类 涂料 。 该 
类 涂料 具有 原料 易 得 、 制 造 容易 、 价 格 低廉 、 施 工 方 便 、 性 能 比 油脂 漆 





























装 














品种 有 大 漆 、 虫 胺 漆 、 各 种 钙 脂 漆 和 酯 胶 漆 等 
(1) 大 漆 : 天 然 大 漆 及 改 性 大 漆 具 有 优异 的 力学 性 能 和 














侵蚀 性 能 。 天 然 大 漆 虽 
作 复 杂 ， 毒 性 大 ， 现 在 














耐 化 学 药品 


然 具有 许多 优良 性 能 ， 但 干燥 条 件 苛刻 ， 施 工 操 
已 较 少 直接 使 般 经 过 化 学 改 性 后 使 用 






































将 虫 胶 溶 解 成 虫 胶 清漆 


(2) 虫 胺 漆 : 虫 胶 可 溶 于 醇 类 、 酮 类 溶剂 及 碱 溶液 中 ， 


























， 常 用 于 木器 家 





的 封底 涂 装 











一 般 用 乙醇 








(3) 钙 脂 漆 和 酯 胶 漆 : 以 石灰 松香 ( 钙 脂 ) 或 松香 甘油 〈 酯 胶 ) 与 
要 成 膜 物质 、 中 短 油 度 的 品种 干燥 快 ， 坚 硬 易 打 
磨 ， 耐 候 性 很 差 ; 长 油 度 的 品种 柔韧 性 较 好 ， 耐 候 性 好 于 短 油 度 的 ， 但 





植物 油 熬 炼 的 基 料 为 主 











涂 膜 软 ， 不 能 打磨 抛光 











是 以 酚醛 树脂 为 主要 成 膜 物质 的 涂料 。 其 特点 是 : 了 


耐水 ， 耐 化 学 腐蚀 ， 但 
器 家 具 、 建 筑 、 机 械 、 
多 ， 按 所 用 酚醛 树脂 的 




















F 燥 快 ， 硬 度 高 ， 











性 脆 ， 易 泛 黄 ， 曝 晒 后 易 粉 化 。 广 泛 
电机 、 船 舶 和 化 工 防腐 刨 等。 酚醛 树 
类 型 不 同 可 将 酚醛 树 脂 涂 料 分 为 四 类 : 

















(1) 醇 溶性 酚醛 树脂 涂料 将 醇 溶性 酚醛 树脂 溶 于 乙醇 





漆 或 透明 漆 。 多 用 于 防 





淹 、 绝 缘 及 黏合 等 








于 涂 装 木 
脂 的 种 类 很 














而 制 成 的 清 


(2) 油 浴 性 纯 酚 酶 树脂 涂料 : 由 对 叔 丁 酚 或 对 茶 基 葵 酚 与 甲醛 反应 


制 成 的 酚醛 树脂 可 直接 
成 的 涂料 即 为 油 溶性 纯 
着 力 好 ， 耐 候 性 稍 次 于 
酸 树脂 涂料 强 ， 适 合 
漆 等 





























(3) 改 性 酚醛 树脂 涂料 :松香 改 性 酚醛 树脂 涂料 (如 酚 醋 清漆、 调 


合 漆 、 磁 漆 及 专用 漆 等 
木器 家 具 、 建 筑 、 机 械 
丁 醇 改 性 酚醛 树脂 涂 
性 油 混 炼 制 成 ， 涂 膜 柔 
头 内 壁 涂料 

















合 研 磨 后 加 入 催 干 剂 等 
作业 ， 提 高 生产 率 














热 溶 于 油 中 ， 由 它 与 干 性 油 及 其 他 树 
酚醛 树脂 涂料 。 该 类 涂料 涂 膜 坚硬 ， 
醇 酸 树脂 涂料 ， 但 其 耐水 、 耐 化 学 腐 
作 防 腐蚀 涂料 、 鲜 头 漆 、 绝 缘 漆 、 耐 











) 涂 膜 干燥 较 快 ， 耐 水 性 等 性 能 良好 
、 船 舶 和 绝缘 等 方面 的 涂 装 














脂 共 炼 而 制 
干燥 快 ， 附 
蚀 性 能 比 醇 
水 漆 和 船舶 














， 广 泛 用 于 














料 由 丁 醇 醚 化 热固性 酚醛 缩合 物 与 环 
韧 ， 耐 化 学 腐蚀 ， 适 合用 作 化 工 防腐 














氧 树脂 或 干 
蚀 涂 料 和 鲜 


(4) 水 溶性 酚醛 树脂 涂料 ， 由 改 性 而 成 的 水 溶性 酚醛 树脂 与 颜料 混 
































制 成 ， 可 以 制 成 电泳 涂料 ， 有 利于 





动 化 流水 线 
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( 续 ) 
涂料 名 称 基本 性 能 
是 以 沥青 和 改 性 沥青 为 主要 成 膜 物 质 的 一 类 涂料 ， 其 特点 是 ， 耐水 ， 
耐酸 ， 耐 碱 ， 绝 缘 ， 价 廉 ， 但 对 日 光 不 稳定 ， 耐 溶剂 性 差 。 按 其 成 膜 物 
的 组 成 可 分 为 四 类 : 
(1) 纯 沥 青 漆 ， 由 同一 种 或 两 种 沥青 溶 于 溶剂 中 而 成 ,俗称 “ 水 罗 
松 ”， 靠 溶剂 的 挥发 而 成 膜 。 应 用 于 车 辆 底盘 、 地 下 管道 和 室内 金属 器 
材 的 涂 装 
4. 沥青 (2) 沥青 -树脂 涂料 : 常见 的 有 煤 焦 沥青 和 环 氧 或 聚氨酯 树脂 拼 用 而 
涂料 成 的 防腐 蚀 涂 料 
(3) 沥青 -油脂 涂料 ， 由 石油 沥青 或 天 然 沥 青 与 干 性 油 制 成 ， 耐 候 、 
耐 光 性 有 所 改善 ， 但 干燥 慢 ， 耐 水 性 差 ， 烘 烤 后 性 能 提高 。 多 用 作 绝 
缘 漆 
(4) 沥青 -油脂 -树脂 涂料 ， 由 沥青 、 油 脂 和 树脂 制 成 。 油 脂 和 树脂 的 
加 入 ， 对 涂 膜 的 附着 力 、 和 柔韧 性、 耐候 性 、 外 观 和 力学 性 能 均 有 很 大 提 
高 ， 但 一 般 需 高 温 烘 干 
醇 酸 树脂 涂料 是 以 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物质 的 涂料 ， 品 种 多 ， 用 途 广 ， 
产量 大 ， 具 有 施工 方便 、 耐 候 性 、 附 着 力 好 和 涂 膜 光亮 、 丰 满 的 特点 ， 
但 涂 膜 较 软 ， 而 水 性 、 耐 碱 性 欠 佳 。 醇 酸 树 脂 涂料 有 底 漆 、 面 漆 、 清 漆 
等 性 能 各 异 的 众多 品种 ， 广 泛 用 于 建筑 、 桥 梁 、 机 械 、 和 车辆、 船舶、 仪 
器 仪表 等 各 个 领域 。 按 其 用 途 和 形态 可 分 为 以 下 几 类 ， 
(1) 通用 醇 酸 树脂 涂料 : 其 涂 膜 综合 性 能 好 ， 品 种 多 ， 用 途 广 
(2) 外 用 醇 酸 树脂 涂料 : 耐候 性 好 ， 宜 用 于 户外 装饰 性 涂 装 
(3) 醇 酸 树脂 底 漆 和 防 锈 漆 : 对 钢材 、 轻 金属 及 木材 等 表面 均 有 良好 
5， 醇 酸 | 附着 力 ， 同 时 与 多 种 面 漆 也 有 良好 的 结合 力 
树脂 涂料 (4) 快 干 醇 酸 树脂 涂料 : 主要 是 茶 乙 烯 改 性 醇 酸 树脂 涂料 、 丙 烯 酸 改 





性 醇 酸 树脂 涂料 等 。 这 类 涂料 提高 
涂 层 之 间 的 配套 性 和 施工 间隔 ， 防 J 
(5) 醇 酸 树脂 


缘 漆 
(6) 
涂 装 





醇 酸 树脂 


了 涂料 的 干燥 速度 ， 但 施工 时 





绝缘 涂料 : 最 高 可 

















皱纹 涂料 : 主要 





上 产生 咬 底 等 不 


制 成 耐 热 性 达 了 级 (155% ) 的 绝 








良 现象 








(7) 水 溶性 醇 酸 树脂 涂料 有 水 溶性 


性 电泳 涂料 等 。 





它 是 醇 酸 树脂 涂料 








| 要 注意 


于 仪器 、 仪 表 及 小 五 金 等 的 装饰 性 


干 涂料 、 水 溶性 烘 干 涂料 、 水 











向 低 污 染 方向 发 展 的 一 种 趋势 





涂 料 名 称 


基本 人 性 能 
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( 续 ) 





6. 氨基 
树脂 涂料 





这 类 以 氨基 树脂 和 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物 质 的 涂料 
色 、 保 光 、 耐 候 、 涂 膜 坚硬 、 附 着 力 好 ， 
蚀 性 能 也 较 醇 酸 树 脂 涂 料 好 ， 是 一 种 
洗衣 机 、 钢 制 家 具 等 
正在 向 低温 典 干 、 高 固体 分 、 水 性 化 等 方 
涂料 的 成 膜 温度 比 普通 的 氨基 涂料 低 


能 ， 色 浅 、 保 
性 能 ， 耐 化 学 腐 
饰 性 涂料 ， 主 要 

氨基 涂 米 
温 氨 基 烘 漆 是 指 











用 于 车 辆 、 电 冰箱 、 














人 有 两 者 的 优异 性 
有 优良 的 装饰 
广泛 应 用 的 高 级 装 
的 工业 涂 装 

向 发 展 。 其 中 ， 低 
(普通 氨基 涂料 烘 





























干 温度 在 120%C/2h 左右 ) ， 根 据 品种 不 同 ， 可 设 定 在 100 ~ 80% 进行 烘 





干 ， 烘 干 时 间 比 普通 氨基 涂料 短 ，5 ~ 20min 即 可 达到 
快 二 氨基 烘 二 涂料 可 以 节约 能 源 ， 提 高 生产 率 ， 











表 等 领域 
氮 基 涂 将 


底 漆 等 

















固化 成 膜 。 低温、 





常用 的 配套 底 漆 有 环 氧 酯 底 漆 、 醇 酸 








泛 用 于 车 辆 、 轻 工 仪 

















电泳 





谍 漆 、 氮 基底 漆 、 








7. 纤维 
素 酯 树脂 
涂料 


纤维 素 酯 涂料 中 最 重要 的 代表 产品 为 硝 基 纤维 素 涂 料 ， 它 是 








( 硝 基 纤 维 素 ) 为 3 
干燥 快 、 平 整 光亮、 























使 用 ; 涂料 中 成 膜 和 


硬 而 坚韧 的 特点 ， 可 


FE 要 成 膜 物 ， 通 常 称 为 硝 基 涂料 。 硝 基 涂 料 
日 砂 光 蜡 抛 光 。 涂 腊 具 有 热 塑 
性 ， 易 于 修补 。 但 硝 基 涂 料 易 燃 ， 不 耐 热 ， 不 能 在 60%C 以 上 的 
鬼 含量 较 低 ， 故 施工 道 数 较 多 ， 一 般 需 涂 装 多 道 。 常 
于 各 种 木器 、 车 辆 、 机 床 、 仪 器 仪表 、 设 备 和 工具 的 保护 装饰 


月 





硝化 棉 
有 涂 膜 








] 
4 











环境 中 


时 多 采用 喷涂 ， 两 道 涂 装 间隔 时 间 可 较 短 ，10min 以 上 

















现 涂 膜 发 白 ， 可 


加 体积 分 数 为 5% 左右 的 环 





其 


去 


也 纤维 素 本 
等 
机 蒙 布 涂 装 、 











纸 


硝 基 涂料 施工 
达到 表 干 即 可 。 常 
址 涂 时 可 用 X-1 硝 基 稀释 剂 调 


， 其 生产 量 较 小 ， 应 用 范围 














适量 加 入 F-1 


下 寺 
一 





酮 ， 此 时 
涂料 产品 还 有 醋酸 丁 




















张 涂 装 等 方面 有 所 应 用 





的 配套 底 漆 有 醇 酸 底 漆 、 硝 基底 漆 和 环 氧 





底 漆 等 。 


节 黏 度 。 在 潮湿 的 气候 条 件 下 施工 ， 如 发 
硝 基 漆 防潮 剂 调整 ， 仍 有 发 白 
干燥 时 间 会 延长 4 ~5min 
酸 纤维 素 涂料 和 乙 基 纤维 素 涂料 
很 窗 ， 由 于 具有 耐水 、 耐 寒 等 4 


网 象 时 可 补 


去 
可 人 心 \ 


， 在 飞 





8， 烦 类 
树脂 涂料 





随 着 石油 化 工业 的 发 





展 ， 








腐蚀 涂 装 方面 











的 应 用 量 





或 来 越 大 








(1) 过 氧 乙 
料 ; 耐 化 学 腐蚀 
油 ， 适 合用 于 防 








烯 树脂 涂料 ， 耐候 性 好 ， 优 


， 对 酸 、 碱 、 氮 水 及 具 氧 














合用 于 湿热 带 地 
其 附着 力 差 ， 打 
低 ， 要 求 获得 
过 氧 乙烯 树 
艺 ， 防 止 造成 











脂 涂料 使 用 时 ， 要 特别 注意 
交底 、 附 着 力 不 但 











区 ; 还 具有 干燥 速度 快 、 
磨 抛光 性 也 较 差 ， 不 耐 7 











厚度 大 的 涂 膜 时 ， 施 工 的 遍 数 需 


烯 类 树脂 涂料 的 品种 越 来 越 多 ， 





L 


耐寒 
0%CL 

















I 是 在 防 


寺 另 


于 硝 基 涂 料 和 一 般 的 醇 酸 涂 
等 介质 都 很 稳定 ， 
腐蚀 涂 装 ; 具有 三 防 〈 防 湿热 、 





且 耐 水 、 耐 
每 、 盐 筋 ) 性 能 ， 适 
生 好 、 抗 延 燃 等 特点 。 但 
人 上 温度 ， 涂 料 的 固体 分 
曾 加 














氏 


i 漆 的 配套 性 以 及 施工 工 

















E， 甚 至 产生 整 张 涂 膜 被 揭 起 的 现象 
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涂 料 名 称 


基本 人 性 能 


( 续 ) 





8， 烦 类 
树脂 涂料 


(2) 


乙烯 树脂 (PVDF) 涂料 、 聚 氟 乙 !) 
料 统称 为 “ 气 碳 涂料 ” 


气 树 脂 涂 
同 归 为 元 





(3) 高 
是 新 兴 的 含 氧 


产 ， 制 成 
配套 体系 


(4) 聚 毛 





含 所 乙烯 树脂 涂料 : 有 聚 











素 有 机 树 


上 类 产品 








氧化 聚 乙烯 树脂 涂料 ; 





乙烯 类 树脂 涂料 
的 涂料 具有 优异 的 耐 
( 底 涂 、 中 涂 、 

















9 


蚀 性 
j 涂 ) ， 














四 











或 “ 
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涂料 ”， 





气 树 


性 能 和 月 
由 于 其 树 








乙烯 树脂 (PTFE) 涂料 、 聚 
策 树 脂 (PVF) 涂料 等 。 现 在 常 将 含 





以 大 量 用 于 防 





局 人 





过 





与 有 机 硅 树 脂 涂料 


途 与 过 氧 乙 烯 树脂 涂料 类 似 ， 


乙烯 树脂 更 容易 生 
褒 他 涂 装 ， 可 自 成 





















































(5) 
耐寒 、 耐 
于 各 类 材 








氧 栈 共 
性 能 都 较 好 。 主 要 


Se 


(7) 醋酸 乙烯 乳胶 涂料 ; 


是 很 好 的 


(8) 聚 


耐 热 性 、 
黄 等 制 成 
装 , 具 
(9) 
次 涂料 ， 
的 涂 半 





























同 录 | 





乙烯 并 
化 学 腐蚀 、 
料 的 防水 、 防 腐 涂 装 
聚 树脂 涂料 : 











乙烯 树脂 涂料 : 主 
此 聚 树脂 涂料 ; 
沉 潮 、 难 燃 的 

















多 的 防腐 蚀 涂 装 











于 要 求 耐 腐蚀 和 耐候 的 


具有 很 好 的 储存 稳定 








内 


为 墙 涂料 品种 
烯 醇 缩 醛 树 








脂 涂 料 ; 





用 于 塑料 制 
具有 强度 




















天 点 ， 但 耐 热 和 





附着 力 、 耐 候 性 、 

















性 、 


雪 瓷 、 
， 透气 性 小 、 
耐 光 性 欠 佳 。 主 要 用 


化 工 设备 、 


玩具 等 的 涂 装 
柔韧 、 耐 水 、 








耐 化 学 腐蚀 性 及 力 
仪表 、 船 舶 及 





保 色 性 和 附着 力 ， 














具有 好 的 附 








夺 油 性 等 。 


可 用 于 轻 金 





融 、 


着 力 、 
电容 器 等 材料 的 涂 装 ， 用 四 





和 柔 万 性 、 耐 光 性 、 


盐 基 锋 














的 磷 化 底 














式 漆 可 用 于 多 种 金 
有 磷 化 处 理 和 人 金 
聚 茶 乙 烯 树 


属 钝 化 处 理 的 双重 作 
上 涂料， 由 茶 乙 烯 、 


届 (并 可 









































用 于 铝 镁 





合金 ) 的 底层 涂 


丙烯酸 酯 共聚 乳液 所 制造 的 乳 








常用 于 建筑 涂 装 。 涂 剂型 改 性 聚 茶 乙 烯 树脂 涂料 可 用 于 塑料 表 





(10) 

















于 室内 人 金 


耐 腐蚀 ， 
作 防 水 、 





(11) 聚 二 


油 树脂 涂料 : 成 本 低廉 ， 具 


和 


























届 构 件 、 建 筑 物 门 


z| 











但 高 温 时 易 碳 化 ， 
防腐 涂 层 


乙烯 基 乙 抉 树脂 涂料 : 依靠 空 
清漆 不 耐 栖 ， 涂 膜 脆 1 


等 的 涂 装 


有 较 好 的 耐水 性 和 耐 蚀 性 ， 





可 用 





























气 氧化 成 膜 ， 快 
性 大 、 附 着 力 不 佳 ， 可 





干 ， 耐 水 ， 





9. 两 炳 | 浅 


酸 酯 树脂 





腐 他 、 


铁道 车 辆 


设备 、 轻 





新 梁 、 飞机 
面 的 涂 装 























工 产 品 等 





色 正 、 保 色 、 保 光 、 光 亮 丰满 、 耐 
着 力 强 、 坚 人 硬 、 柔 起 
、 高 级 木器 、 家 用 




















义 聚 丙烯 酸 酯 树脂 为 主要 成 膜 物质 的 涂料 ， 其 特点 是 清漆 
Me -和 六 
等。 广泛 用 于 轿 
有 器 、 建 筑 
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( 续 ) 
涂料 名 称 基本 性 能 
(1) 单 组 分 挥发 型 快 干 涂料 : 涂 膜 色 浅 ， 耐 热 、 耐 修 性 优良 ， 耐 化 学 


9. 丙烯 
酸 栈 树脂 


药品 。 


耐 溶剂 性 差 ， 


可 以 将 丙烯 酸 树 脂 与 硝化 棉 配合 使 用 ， 使 涂料 不 
点 ， 还 提高 了 溶剂 释放 性 ， 从 


(2) 烘 干 型 涂料 ; 








涂料 。 其 装饰 效果 优良 ， 涂 膜 








固体 含量 低 。 有 纯 丙 烯 酸 树 























量 较 大 的 为 丙烯 酸 树 











脂 配制 的 快 干 涂料 
仅 具 有 丙烯 酸 树脂 的 优 
而 提高 了 涂 膜 的 干燥 速度 
与 氨基 树脂 相配 合 的 烘 干 





， 了 世 








光亮 丰满 、 坚 韧 、 








较 好 的 三 防 性 能 。 常 用 于 汽车 、 


涂 装 

















家 用 电器 、 


奉 候 、 附 着 力 好 ， 
义 器 仪表 、 轻 工 产 品 等 上 








4 有 








(3) 双 组 分 固化 型 涂料 : 主要 以 含 凑 基 的 丙烯 酸 树脂 为 一 个 组 分 ， 以 


今 已 氮 
蕊 开 上 骨 


将 两 组 分 按 比 
室内 机 械 、 





例 调 





酸 酯 的 聚氨酯 固化 剂 为 男 一 个 组 分 ， 
配 。 
义 器 仪表 、 


高 
加 

已 

目 








其 中 ， 以 芳香 族 聚 氨 酯 为 





轻 











化 剂 的 涂料 具有 


优 腊 

















9 耐候 性 能 ， 而 且 其 涂 











光泽 等 各 方面 性 
机 械 等 的 高 档次 、 
(4) 丙烯 酸 酯 类 于 
具有 优秀 的 而 
| 砷 
(5) 其 他 改 | 











y 





可 


CU 








些 方面 的 特殊 性 能 


能 都 
长 效 


修 性 能 、 
制 弹性 涂料 。 用 于 外 墙 涂 装 后 可 延长 建筑 物 
生 涂料 ， 采 月 
在 具有 丙烯 酸 酯 树脂 








E 常 突出 ， 广 泛 用 
保护 的 装饰 性 或 防腐 性 涂 装 
奖 涂料 : 广泛 用 于 建筑 的 内 外 
保 色 保 光 、 耐 水 透气 、 











L 




















优良 特性 的 基础 上 还 拥有 而 


良好 
的 使 
环 氧 、 肾 氨 酯 、 有 机 硅 等 进行 改 性 ， 使 涂料 











品 以 两 组 分 分 装 ， 使 用 时 
固化 剂 的 涂料 主要 用 于 
-产品 等 的 装饰 性 涂 装 ;以 脂肪 族 聚 氨 酯 为 固 
借 硬 度 、 和 柔韧 性 、 附 着力 、 
于 室外 各 类 建筑 、 钢 构 、 器 具 、 


赠 涂 装 ， 特 别 是 由 了 
的 成 膜 性 和 施工 性 ， 











生命 


























耐 蚀 、 光 固化 


= 


























等 某 





10. 聚 酯 
树脂 涂料 











这 类 是 以 聚 





(1) 
热 、 涂 


树脂 
酸 缩聚 而 制 得 ， 根 据 所 
聚 酯 、 不 饱和 聚 酯 两 类 树脂 
饱和 聚 酯 涂料 : 
黄 丰 满 ， 常 用 


为 主要 成 膜 物 的 涂料 。 聚 酯 树 




















诺 干 型 饱和 聚 栈 树脂 涂料 的 
作 漆 包 线 漆 、 卷 钢 涂 料 、 汽 车 














末 涂 料 





分 涂料 得 到 普遍 应 用 


(2) 多 组 分 不 饱和 





溶剂 挥发 、 污 染 小 等 4 


有 耐候 性 较 好 、 装 饰 性 好 的 特 


点 ; 与 聚 氮 











涂 


i 


忆 
本 























， 尤 其 在 木器 家 具 的 涂 装 方面 
1 聚 酯 涂料 : 具有 一 次 涂 装 的 涂 
峙 点 ， 但 干 性 常 不 易 掌 握 ， 对 


可 ， 








[方法 较 复杂 ， 主 要 




















(3) 光 固 化 不 饱 有 


度 大 ， 涂 膜 光 亮 丰 满 ， 装 饰 效 果 好 ， 并 有 底 漆 、 面 漆 等 配套 i 








民 
全 


TE 














轧 


里 


并 坚韧 、 耐 磨 、 


层 涂 装 等 ， 聚 
固化 剂 配套 的 
很 大 

厚度 大 ， 国 化 
属 的 附着 力 差 





于 钢琴 等 高 级 木器 或 电 绝 缘 材 料 等 的 涂 装 
I 聚 酯 涂料 ， 机械 化 涂 装 ， 涂 装 效 率 高 ,一 次 成 


fa， 

















DO, 














品种 和 





途 的 不 同 ， 








可 采用 辊 涂 、 淋 涂 及 喷涂 等 涂 装 工艺 





昌 是 由 多 元 醇和 多 元 
多 元 醇和 多 元 酸 是 否 含 不 饱和 双 键 ,分 为 饱和 


而 
酯 粉 
双 组 


时 无 
， 施 








草 厚 
根据 





22 


( 续 ) 


涂料 名 称 基本 性 能 





11. 聚 氨 
酯 树脂 涂料 





聚氨酯 涂料 性 能 优异 ， 适 用 面 广 ， 近 年 来 其 品种 和 用 量 均 增 长 很 快 ， 


在 各 行业 、 各 领域 均 有 很 多 应 用 





染 ， 


耐 油性 、 耐 化 学 腐蚀 性 等 性 能 皆 
泛 黄 ， 多 用 于 木器 家 具 


























， 是 新 兴 涂 料 








的 主要 品种 之 
(1) 单 组 分 湿 固 化 型 : 涂 膜 交 联 密度 大 ， 耐 磨 ， 耐 
能 在 淹 湿 环境 下 施工 ， 但 耐候 性 较 差 
(2) 氨 酯 油 (氧化 干燥 型 ) : 光泽 、 丰 满 度 、 硬 度 、 
优 于 醇 酸 树脂 涂料 ， 
、 地 板 和 机 床 等 的 涂 装 


化 学 腐蚀 ， 抗 污 


耐 磨 性 、 耐 水 性 、 
但 耐候 性 从 佳 ， 易 


(3) 双 组 分 固化 型 : 主要 类 型 为 以 含 产 基 的 聚 酯 、 丙 烯 酸 酯 类 树脂 、 


醇 酸 树 脂 、 聚 醚 、 
预 聚 物 为 另 一 组 分 ， 使 用 时 
是 聚氨酯 树脂 涂料 的 主要 品种 
使 用 芳香 族 聚 氨 酯 固化 成 
蚀 性 好 ， 在 金属 、 木 材 
但 耐候 性 能 较 差 ， 长 时 
要 求 高 耐候 性 的 装饰 、 
套用 于 室外 涂 装 
使 用 脂肪 族 聚 氨 酯 固化 成 
各 方面 性 能 俱 佳 ， 而 且 具 有 优异 
和 海上 装置 等 各 种 高 装饰 性 、 高 
但 其 价格 高 于 芳香 族 聚 氮 酯 

(4) 聚氨酯 弹性 涂料 ， 成 膜 
改 性 ， 涂 膜 弹 性 突出 ， 抗 挠 曲 


















































保护 、 防 

























































































面 的 涂 装 
(5) 聚氨酯 烘 干 型 涂料 : 
异氰酸酯 解 所 


应 




















多 | 

















电泳 涂料 和 粉末 涂料 等 产品 


膜 的 涂料 ， 硬 度 、 





所 氧 树脂 等 为 一 个 组 分 ， 以 含 异氰酸酯 基 的 加 成 物 或 








按 比 例 混合 。 该 类 涂料 应 








面 ) 





膜 的 涂料 ， 涂 膜 的 机 械 强 
、 水 泥 和 塑料 等 各 类 材料 表面 
间 光 照 后 易 产 生变 黄 、 粉 化 等 





腐蚀 面 层 涂 装 。 





、 使 用 量 大 ， 





度 大 ， 光 泽 高 ， 耐 














的 具有 良好 的 性 能 ， 
山 象 。 主要 用 于 不 
































底 漆 可 与 耐候 性 面 漆 配 








柔韧 性 、 附 着 力 和 光泽 等 




















的 耐候 性 能 ， 可 
耐候 性 、 高 机 械 强 











义 封 闭 型 聚氨酯 涂料 为 代表 。 受 热 
， 显 现 出 反应 活性 ， 与 涂料 中 含有 羟基 的 组 成 成 分 发 生 反 
和 国 化 成 膜 。 该 类 涂料 附着 力 、 耐 蚀 性 、 机 械 强 度 等 性 能 优异 ， 适 用 
- 业 大 规模 流水 线 涂 装 生产 。 常 用 的 品种 有 漆包线 电 绝 缘 涂 料 、 阴 极 














(6) 水 性 聚氨酯 涂料 : 有 聚 氨 





酯 水 乳液 、 聚 氨 





于 车 辆 、 飞 机 、 桥 梁 
度 要 求 的 








fi 层 涂 装 ， 











物质 常 为 聚氨酯 与 聚 栈 、 聚 酯 的 结合 
性 ， 经 特别 处 理 的 弹性 聚氨酯 涂料 还 
具有 优异 的 手感 效果 ， 可 用 于 软 性 材料 ， 如 皮革 





、 纤 维和 橡胶 等 表 





时 封闭 的 














酯 水 分 散 体 等 ， 用 于 木 











器 、 皮 革 等 的 表面 涂 装 ， 替 代 洲 剂型 涂料 ， 具 有 环保 意义 








涂 料 名 称 


基本 人 性 能 
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( 续 ) 





12. 环 氧 
树脂 涂料 





这 类 是 以 环 氧 桂 
氧 树脂 涂料 ， 





其 特点 是 








耐 碱 1 


料 〈 脂 环 族 环 氧 树 


仁和 电 绝 缘 性 能 ， 
旧 耐 








日 耐 候 性 差 ， 室 外 曝晒 


为 主要 成 膜 物质 的 涂料 ， 使 用 最 多 的 是 双 酚 A 型 环 


具有 极 好 的 附着 力 、 机 械 强 度 、 





坚 声 性 、 耐 蚀 性 、 
易 粉 化 ， 不 宜 作 装饰 性 涂 














(1) 环 氧 酯 涂料 : 
面 漆 
性 硝 基 漆 等 产品 

(2) 双 组 分 固化 型 
于 不 烘 烤 的 大 型 构件 



































pa 


腐蚀 涂 装 。 常 用 品种 为 胺 固化 环 氧 树 
制 而 成 ， 但 在 低温 下 干燥 速度 较 慢 





般 要 求 不 低 于 5%C ) 。 
据 涂料 中 环 氧 树脂 的 


填料 的 品种 变化 ， 有 很 多 种 型 号 的 双 组 分 3 


的 配套 性 、 施 工 性 能 等 优 


为 气 干 型 涂料 ， 也 可 烘 二 ， 
良 ， 常 用 的 品种 











涂料 : 耐 化 学 腐蚀 性 
(如 桥梁 、 油 镀 、 船 
涂料 ， 


医 性 较 好 ， 但 成 本 很 高 ) ，] 
重 防腐 蚀 涂 装 ， 主 要 有 以 下 几 种 类 型 ; 


优异 ， 
舶 、 化 了 


， 使 用 时 要 


泛 用 于 防 锈 底 涂 及 





已 
已 、 


附着 力 、 
有 环 氧 酯 底 


防 锈 性 能 、 与 
漆 和 环 氧 酯 改 


室温 固化 成 膜 ， 主 要 用 
[装置 及 设备 等 ) 的 防 
使 用 时 将 两 组 分 按 比例 配 
主意 施工 的 环境 温度 (一 














该 类 涂料 在 防腐 他 涂 
型 号 不 同 、 配 套 的 固 


装 方 





不 氧 





种 防腐 蚀 涂 装 
的 温度 下 也 可 
(3) 热塑性 


固化 


(4) 环 氧 粉 末 涂 料 : 


蚀 ， 主 要 用 于 石油 化 工 管道 














(5) 无 溶剂 环 氧 树 
性 稀释 剂 参加 


到 厚 涂 层 ， 耐 


的 要 求 。 


所 氧 树 
附着 力 好 ， 但 耐水 性 欠 佳 ， 


化 学 腐蚀 ， 











聚氨酯 固化 环 氧 树脂 涂 


脂 涂料 : 





化 剂 


单 组 分 ， 常 温 自 干 ， 





i 占有 很 重要 的 地 位 。 根 
的 不 同 ， 0 
涂料 可 供 选 择 ， 于 各 
料 等 也 为 双 组 分 ， 在 较 低 



































腐 





耐 温 、 耐 化 学 腐蚀 、 














一 次 成 膜 厚 ， 附 着 力 强 ， 





脂 涂料 采用 活性 稀释 剂 


固化 反应 成 膜 ， 没有 溶剂 挥发 ， 利 于 环保 ， 


主要 用 于 化 工 设备 的 防腐 蚀 涂 装 


机 械 强 度 高 ， 耐 化 学 腐 


、 设 备 装置 的 防腐 蚀 涂 装 


降低 涂料 的 施工 黏度 ， 活 


一 次 涂 装 可 得 











主要 








但 施工 比较 困难 ， 





化 工 设备 的 防腐 蚀 涂 装 


(6) 水 性 环 氧 树 脂 





氧 树 脂 涂 料 可 
利于 环保 和 安 





全 





(7) 改 性 环 氧 树脂 涂料 : 通过 有 机 硅 等 对 环 氧 树 脂 的 改 性 ， 





性 树脂 耐 热 性 能 ; 通 








用 于 工业 生产 线 涂 装 ， 
代替 溶剂 型 环 氧 树 脂 涂 料 月 





涂料 : 
作为 底层 涂料 ， 





过 酚醛 树脂 与 环 氧 树脂 上 








高 温 环境 使 











成 膜 物 质 中 引入 双 键 ， 





于 工业 化 大 
固化 涂 装 等 





状态 下 的 防腐 性 能 ;通过 环 氧 与 丙烯 酸 单 体 
添加 光 引 发 剂 后 配制 成 光 固 化 涂料 ， 是 





主要 有 水 溶性 环 氧 酯 
需 高 温 烘 烤 固 化 成 膜 
日 于 防腐 蚀 涂 装 ， 减 少 





于 地 坪 、 油 钠 和 石油 











制备 的 各 种 电泳 涂料 ， 
。 水 乳化 环 
> 溶剂 挥发 ， 


赋予 改 
的 配合 交 联 ， 使 涂 膜 具有 
的 反应 ， 在 
较 早 















































规模 涂 装 的 光 固 化 涂料 之 一 ， 可 用 于 木器 和 轻 工 产品 的 光 
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涂料 名 称 


基本 性 能 


( 续 ) 





13. 元 素 
有 机 聚合 物 
涂料 


元 素 有 机 珍 合 物 涂料 主要 有 含 硅 有 机 聚合 物 涂料 和 合 








料 等 


(1) 有 机 硅 涂料 : 不 仅 
具有 优良 的 电 绝缘 性 、 耐 漳 
峙 殊 性 能 要 求 的 涂 装 方 男 











而 且 还 
的 化 学 药品 的 侵蚀， 
用 的 品种 有 : 

1) 有 机 硅 耐 热 涂 料 : 





在 4 




















湿 、 抗 水 性 、 


具有 了 耐 高 温 、 耐 低温 、 








民有 机 聚合 物 涂 





优异 的 耐候 性 等 特点 ， 
耐 臭 氧 性 ， 并 可 耐 一 般 

















占有 很 重要 的 地 位 。 常 








有 常温 自 干 型 、 高 温 烘 











并 可 配合 钻 粉 、 锌 粉 使 





， 提 高 涂 膜 的 防 锈 、 耐 











干 型 等 多 种 系列 的 品种 ， 
热 性 能 








2) 有 机 硅 绝缘 涂料 ; 
温度 可 达 180% ) ， 各 项 绝缘 性 


一 


























有 机 硅 绝缘 涂料 的 绝缘 等 级 为 卫 级 (绝缘 耐 热 
能 指标 在 很 宽 的 温度 范围 内 变 


动 不 大 ， 对 











提高 电机 及 电器 设备 的 技术 水 平 起 到 了 非常 重要 的 作用 。 按 用 途 分 为 浸 
渍 绝缘 漆 、 黏 合 绝缘 漆 、 涂 覆 绝 缘 漆 、 硅 钢 片 绝缘 漆 ， 以 及 用 于 各 类 电 


器 元 件 的 绝缘 保护 漆 等 





3) 有 机 硅 耐 候 涂 料 : 有 机 硅 涂料 


























奎 候 性 优异 ， 可 耐 长 期 曝晒 ， 不 易 产 








生 失 光 、 粉 化 、 变 色 等 现象 。 常 采 


有 机 硅 树 脂 对 醇 酸 树脂 、 丙 烯 酸 树 








脂 、 环 氧 树脂 和 聚 酯 树脂 等 其 他 树 
优良 装饰 性 的 涂料 ， 如 用 于 建筑 外 
用 于 钢 结构 、 船 舶 、 卷 材 涂 装 





















































称 为 氟 碳 树脂 ， 以 其 为 
树脂 涂料 
氟 碳 树脂 涂料 具有 极 佳 的 耐候 性 、 











着 涂料 科研 技术 水 平 的 提高 ， 
广 ， 在 高 表面 
车 辆 和 钢 架 桥梁 等 涂 装 领域 占有 很 
品种 之 一 。 但 
限制 
目前 
燃 基 醚 共聚 树脂 FEVE 、 
合 的 双 组 分 涂料 ; 水 分 散 型 气 碳 树 朋 
烯 树脂 (PTFE、 特 富 龙 ) 涂料 ; 聚 
乙烯 树脂 (PVF) 涂料 等 









































脂 进行 改 性 ， 制 造 


的 高 而 
(2) 气 碳 树脂 涂料 ， 分 子 主 链 或 人 
主要 成 膜 物质 的 涂料 称 为 气 磷 树脂 涂料 ， 也 称 气 


摩擦 系数 和 良好 的 机 械 强 度 ， 是 高 性 能 、 
该 系列 产品 正 得 到 快速 发 展 ， 用 途 越 来 越 
生 能 建筑 材料 、 外 墙 涂 装 、 


碳 树脂 涂料 的 成 本 较 高 ， 部 分 品种 的 涂 装 方法 有 一 定 


应 用 较 多 的 气 碳 涂料 有 :以 含 气 碳 多 元 醇 树脂 〈 如 三 氛 氧 
化 丙烯 酸 树脂 等 ) 与 脂肪 族 聚 氨 酯 树脂 相配 














攻 具 长 效 耐 候 性 和 
墙 抗 水 、 长 效 涂 装 的 硅 丙 建筑 涂料 ， 
候 面 饰 涂料 等 
上 链 含 有 氟 碳 键 (了 一 C) 的 聚合 物 被 

















化 学 稳定 性 、 耐 热 性 、 防 黏 性 、 低 
长 效 耐久 的 新 兴 涂 料 品种 。 随 




















清洁 防 污 、 不 粘 器 具 














船舶 、 
也 位 ， 是 今后 重点 发 展 的 涂料 
的 








E 要 的 











乙烯 -这 

















虽 涂 料 ;， 氟 碳 弹 性 体 涂 料 ; 聚 四 氟 乙 
氛 乙 烯 树脂 (PVDF) 涂料 ; 聚 氟 
































涂 料 名 称 


基 本 


性 能 


2 


( 续 ) 


5 








这 类 是 


耐 碱 、 耐 


以 天 然 橡 胶 衍 9 











(1) 氧化 橡胶 
燃 ， 但 涂 


套 溶剂 的 选择 ， 


分 低 ， 不 耐 栖 。 主 要 
作 防 火 涂料 。 按 照 涂料 


膜 易 变 色 ， 

















涂料 : 








于 船舶 、 水 疗 、 
中 的 成 膜 物 质 不 : 
耐酸 碱 腐蚀 ， 耐 水 ， 耐 盐 雾 ， 耐 


清漆 不 耐 曝 晒 ， 施 工 性 能 不 太 好 。 使 


物 或 合成 橡胶 为 主要 成 膜 物 的 涂料 ， 
化 学 腐蚀 、 柔 韦 、 耐 水 、 耐 磨 及 





沉 老 化 等 特点 ， 














日 涂料 的 固 





化 
同 分 为 ， 


-产品 的 防腐 蚀 


涂 装 ， 也 可 














寺 于 刷 涂 和 滚 涂 的 施工 方法 要 注意 





14. 橡胶 
类 涂料 


防止 产生 
(2) 氧 











学 酸 、 








交底 现象 

磺 化 聚 乙烯 涂料 : 
奥 氧 性 及 耐 化 学 品 性 显著 , 尤 
碱 、 盐 及 抗 水 性 好 ， 
性 能 ， 但 装饰 性 一 般 。 多 用 于 室 


氧 磺 























内 








聚 乙 ; 














甸 涂 料 的 耐候 
是 在 低温 下 也 能 
具有 优良 的 弹性 、 柔 韧性 、 
外 钢 结构 及 化 了 


磨 ， 防 霉 ， 


时 要 注意 





























调节 涂料 的 习 








生 、 抗 老化 性 、 


形成 柔软 的 涂 膜 ， 涂 膜 
耐寒 性 和 抗 霉 天 
[设施 的 防腐 蚀 涂 装 























(3) 图 


丁 橡胶 涂料 : 氧 


丁 橡 





伙 涂 料 在 各 类 底 材 表 大 








力 ， 涂 膜 耐 水 、 耐 酸 碱 、 耐 盐 ， 而 


涂 装 

















温 范 围 为 -40 ~9 








此 外 ， 还 有 氧化 握 





本 橡胶 漆 和 丁 茶 橡胶 漆 等 


具有 良好 的 附 
0% ， 常 用 于 防腐 

















E 涂 性 ， 


有 快 干 、 


体 
用 


阻 
配 


而 








稍 





着 
蚀 

















这 类 是 以 无 机 高 分 子 聚 合 物 为 成 膜 基 料 的 涂料 。 与 有 机 高 分 子 涂 料 相 

















比 ， 无 机 涂料 


具有 耐 热 、 耐 燃 、 耐 修 、 耐 


射线 、 耐 


油 


、 耐 溶剂 等 优势 ， 


但 施工 方法 要 求 比较 高 ， 涂 膜 柔 韧性 差 ， 易 开裂 ， 装 饰 效果 较 差 ， 对 木 
材 、 塑 料 、 金 属 等 底 材 的 附着 力 不 高 ， 应 用 范围 受到 一 定 的 限制 


(1) 硅 酸 盐 建 筑 涂 料 : 与 水 泥 砂浆 基层 的 
高 ， 耐 候 ， 耐 热 ， 耐 火 ， 耐 碱 ， 不 易 滋 生 霉 





变 时 涂 膜 易 产 生 裂纹 
(2) 硅 溶胶 涂料 : 硅 溶 胶 可 以 单独 配制 墙 面 涂料 ， 





类 乳液 配合 制作 复合 外 墙 涂料 ， 可 增强 涂 膜 


染 的 能 


(3) 水 性 无 机 富 锌 涂料 : 以 硅 酸 盐 
比例 配套 使 用 ， 一 般 为 双 组 分 或 三 组 




















为 主要 成 膜 物 质 








附着 力 优 
菌 。 但 涂 膜 脆性 大 ， 基 层 


良 ， 涂 膜 的 硬度 

















于 和 丙烯 











了 岂 常 


， 与 锌 粉 以 一 定 


较 
形 


酸 


的 致密 性 ， 提 高 耐水 和 耐 污 


的 








分 包装 ， 涂 敢于 


F 钢铁 表面 作 防 锈 

















漆 ， 





的 影响 大 


(4) 溶剂 型 无 机 富 锌 涂料 : 以 正 硅 酸 乙 酯 水 解 物 (上 聚 硅 
类 溶剂 中 作为 主要 成 膜 物 质 ， 一 般 为 


快 ， 施 工 性 能 优 卫 


具有 优异 的 耐 油 、 耐 浴 剂 、 
机 富 锌 底 漆 。 但 涂 装 时 对 底 材 的 于 


耐 热 性 能 和 防 锈 性 能 ， 爆 接 性 能 优 于 




















处 理 要 求 高 ， 涂 膜 性 能 受 





F 水 性 无 机 富 锌 涂 粮 








施工 条 








氧 煤 ) 








溶 于 


氏 
有 
件 








双 组 分 或 三 组 分 包装 ， 寺 


[干燥 








口 


， 可 用 作 防 锈 











氏 漆 和 车 间 底 漆 


注 
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涂 料 名 称 


( 续 ) 





15. 无 机 | (6) 无 机 防火 涂料 : 由 了 


(5) 磷酸 盐 涂 料 : 根据 性 能 
涂料 和 发 动机 耐 热 涂 料 等 























kt 有 不 燃 性 ， 所 以 用 其 制造 


涂料 的 防火 涂料 具有 更 好 的 防火 性 能 。 但 是 无 机 防火 涂料 的 涂 膜 力学 性 能 


合 使 用 





差 ， 装 饰 效 组 








E。 与 有 机 基 料 制 成 的 防火 涂料 相 比 各 有 特点 ， 可 以 复 



































8. 涂料 辅助 材料 
称 


ny 

















其 他 还 有 用 了 





有 附 高 温 绝 缘 特 性 的 聚 酰 亚 胺 树脂 涂 
料 、 具 有 各 种 特殊 功能 的 有 机 无 机 复合 成 膜 涂 料 、 二 甲苯 树脂 涂料 、 共 
胺 树脂 涂料 等 





合 物 





稀释 剂 简 称 稀 料 。 稀 释 剂 可 采 








稀释 剂 的 3 











一 溶剂 ， 但 大 多 数 为 多 种 溶剂 的 混 


溶解 成 膜 物 ， 降 低 涂料 恭 度 ， 增 加 涂料 的 流动 





并 且 增 强 了 涂料 对 被 涂 物 圣 








i 的 润 湿性 ， 从 而 提高 








性 有 利于 涂 装 施工 
1. 稀释 剂 | 涂 膜 的 附着 力 ， 以 获得 完好 的 、 性 和 
选择 、 使 月 
种 的 涂料 都 有 适用 了 
法 也 可 能 要 选用 不 同 
































= 








性 ， 不 同类 型 和 不 同 品 
同 的 施工 条 件 和 施工 方 
剂 ， 不 能 错 用 和 滥用 稀释 剂 ， 以 












































2. 脱 漆 剂 
脱 漆 剂 | 如 果 使 
































咬 漆 剂 也 称 
使 用 脱 漆 剂 脱 除 旧 # 











恨 据 涂 膜 类 型 及 其 结构 和 性 能 等 因素 





选用 不 同 的 脱 漆 剂 品 























的 表面 会 有 残留 物 ， 必 须 将 
力 和 其 他 性 能 











FP 含有 石蜡 ， 除 去 旧 涂 层 
， 和 否则 会 影响 涂 装 后 涂 膜 的 附着 



































防潮 剂 也 称 为 防 白 剂 、 化 白水 。 在 空气 湿度 比较 大 的 条 件 下 施工 时 ， 
涂料 (尤其 是 挥发 性 干燥 涂料 ) 在 成 膜 过 程 中 容易 产生 泛 白 、 针 孔 等 缺 
是 调节 溶剂 体系 的 挥发 速度 ， 防 止 因 溶剂 挥发 速 
象 。 一 般 可 以 在 涂料 中 加 入 稀释 剂 总 量 的 10% ~ 
防潮 剂 以 代替 稀释 剂 

剂 时 要 注意 与 涂料 品种 配套 ， 并 根据 施工 湿度 和 对 涂 膜 干燥 
用 量 ， 防 潮 剂 用 量 太 大 会 造成 涂 膜 干燥 速度 过 慢 

















陷 。 防 漳 剂 上 
3. 防潮 剂 | 度 过 快 而 产 4 
30% (体积 分 数 ) 的 

选用 防滑 
速度 的 要 求 控制 
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( 续 ) 

名 称 说 明 
催 干 剂 的 作用 是 加 快 涂 膜 的 干燥 速度 ， 俗 称 干 料 或 燥 液 。 例 如 ， 用 于 
油 基 涂 料 和 醇 酸 树脂 涂料 促进 氧化 聚合 过 程 的 环 烷 酸 盐 催 干 剂 、 异 辛酸 
盐 催 干 剂 ; 用 于 聚氨酯 涂料 加 快 交 联 固化 的 有 机 锡 催 干 剂 等 

4. 催 干 剂 | 催 干 剂 一 般 在 涂料 生产 时 添加 或 按 比例 分 装 ， 涂 装 时 如 果 需 添加 催 干 
剂 必须 严格 按照 产品 使 用 说 明 的 要 求 进行 。 催 干 剂 用 量 超过 一 定 的 范围 ， 
将 会 对 涂 膜 造 成 不 良 影响 ， 致 使 涂 膜 产生 皱 皮 、 底 层 不 干 及 早期 老化 等 
次 病 








9. 一 般 无 机 和 有 机 颜料 在 涂料 中 的 性 能 比较 


性 能 要 求 ”| 选用 











选用 原因 

















色彩 鲜艳 ”| 有 机 


有 机 颜料 大 多 具有 鲜艳 的 色彩 





不 渗 色 无 机 








无 机 颜料 在 有 机 溶剂 中 溶解 度 极 小 。 但 也 有 不 溶 于 涂料 溶剂 中 
的 有 机 颜料 








耐 光 性 好 “| 无 机 

















无 机 化 合 物 中 的 价 键 对 紫外 线 具 有 稳定 性 ， 通 常 都 高 于 有 机 化 合 
物 中 的 价 键 








在 300% 以 上 能 保持 稳定 的 有 机 颜料 为 数 不 多 ， 不 少 有 机 颜料 








耐 热 性 无 机 


在 较 低 的 温度 下 就 被 分 解 或 熔化 





同时 适用 于 
白色 和 黑色 漆 





无 机 





有 机 颜料 中 没有 白色 和 黑色 。 在 无 机 颜料 中 有 最 洁白 的 钛 白 
粉 ， 也 有 最 乌黑 的 炭 黑 











遮盖 力 强 “| 无 机 


无 机 颜料 一 般 不 透明 ,遮盖 力 强 ， 而 有 机 颜料 的 透明 度 一 般 比 





色 饱 和 度 | 有 机 


有 机 颜料 的 色泽 清澈 明亮 ， 混 色 时 更 为 有 利 ， 而 无 机 颜料 略 显 


暗 当 

















密度 有 机 








无 机 颜料 的 密度 一 般 比 有 机 颜料 大 


五 、 涂 料 的 病态 及 防治 
1. 原料 常见 的 病态 及 防治 








主要 针对 清漆 和 清 
油 而 言 ， 正常 的 清漆 
和 清油 为 透明 的 胶体 
漆 液 ， 如 出 现 微 浑浊 
便 是 发 生 了 病态 


























病态 现象 病态 原因 防治 方法 
浑浊 1) 溶剂 (或 其 他 材料 ) 中 含 | 1) 防止 水 分 进入 桶 内 ， 若 

















有 水 分 ， 1 于 容器 内 的 水 未 倾 | 溶剂 里 含有 水 分 、 茶 类 、 汽 
倒 和 干净, 或 因 桶 未 盖 紧 ， 放 置 室 | 油 和 松节油 等 ， 可 用 分 层 法 
外 漏 入 雨水 等 分 离 ; 丙酮 、 酒 精 可 用 葵 馏 
法 分 离 





时 时 
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( 续 ) 
病态 现象 病态 原因 防治 方法 
2) 清油 和 清漆 加 入 催 干 剂 (万 2) 用 水 浴 加 热 方 法 
浑浊 其 是 铬 催 干 剂 ) 后 ， 在 有 水 分 或 低 | (65% ) 清除 ， 贮 存 室 里 要 保 


主要 针对 清漆 和 清 
油 而 言 ， 正常 的 清漆 
和 清油 为 透明 的 胶体 














温 的 地 方 放置 ， 催 干 剂 析出 
3) 稀释 剂 使 用 不 当 ， 如 用 量 
过 多 ， 清 漆 呈 胶 状 ; 如 稀释 剂 溶 





持 在 26% 左右 
3) 少许 浑浊 时 ， 可 加 适量 
松节油 或 莱 类 环 烃 溶剂 来 改 





























染 液 ， 如 出 现 微 浴池 | 名 性差 ， 会 引起 部 分 成 腊 物 质 不 | 善 。 根 据 成 膜 物质 的 不 同 ， 
ee | 采用 合适 的 稀释 放 

4) 性 质 不 同 的 两 种 清漆 相 | 4) 避免 不 同 种 类 和 性 能 的 

混合 清漆 相 混合 
1) 清漆 内 有 杂质 或 不 溶性 物 | 1) 进行 过 滤 清除 杂质 ， 先 
质 存在 ， 或 长 期 暴露 于 空气 之 中 , | 入 库 的 先 使 用 ， 各 免 长 期 暴 

使 胶体 破坏 产生 沉淀 露 在 空气 中 
沉淀 2) 颜料 密度 大 、 颗 粒 较 粗 或 | 2) 对 于 干 硬 的 ， 必 须 取出 
涂料 开 桶 后 早上 下 | 填充 料 较 多 ,或 研磨 的 粉 料 分 散 | 硬块 碾 轧 或 粉碎 后 再 放 回 原 


分 层 的 明显 沉淀 状态 


得 不 均匀 ; 漆 液 黏度 小 ， 
放 时 间 长 等 

3) 加 入 稀释 剂 太 多 ， 涂 料 的 符 
度 下 降 过 大 ， 以 及 贮存 时 间 过 久 


色 漆 存 




















桶 ， 充 分 搅拌 均匀 ， 过 滤 后 
仍 可 使 
3) 定期 将 涂料 桶 横 放 或 
倒 放 
































变 稠 〈 变 厚 ) 

















1) 200 号 溶剂 汽油 稀释 沥 
二 尖 
EN 


2) 硝 基 漆 中 有 水 分 存在 时 ， 能 
与 桶 壁 生成 硝酸 铁 ， 使 漆 变 笛 

3) 快 干 氨基 烘 漆 在 贮存 中 容 
易 变 稠 
























































1) 应 用 松节油 或 三 甲 茶 稀 
释 沥青 漆 
2) 可 加 入 丁 醇 或 醋酸 丁 酯 


解决 
3) 在 溶剂 中 至 少 用 25% 
的 丁 醇 稀 释 










































































4) 醇 酸 清 漆 使 用 后 桶 盖 未 | 4) 桶 盖 要 盖 紧 ， 同 时 漆 内 
盖 紧 可 加 一 些 丁 醇 
5) 漆 桶 漏 气 、 漏 液 ， 深 剂 挥 | 5) 更 换 漆 桶 ， 贮 存 室 温度 
发 ， 贮 存 温度 过 高 或 过 低 保持 在 20% 左右 ， 避 免 曝晒 
1) 装 桶 不 满 或 桶 盖 不 严密 ,| 1) 盖 紧 桶 盖 ， 使 之 严密 ， 
使 涂料 表面 与 空气 接触 如 漆 桶 漏 气 应 更 换 新 桶 
结 2) 色 漆 过 稠 ， 颜 料 含量 较 多 ,| 2) 制造 时 加 入 的 各 组 成 成 
涂料 在 贮存 过 程 中 , | 销 鳃 催 干 剂 用 量 多 ,涂料 含 过 量 | 分 的 用 量 应 适当 
表层 易 结 成 一 层 半 干 | 聚合 桐油 





结 漆皮 ， 此 层 漆皮 不 
再 溶 于 涂料 中 ,使 用 
时 应 除 掉 








3) 贮存 温度 过 高 ， 受 到 阳光 
曝晒 








3) 不 得 超 温 保管 和 受 阳光 
曝晒 

4) 使 用 时 去 掉 皮膜 ， 用 后 
在 表面 倒 一 层 同 类 型 稀 料 ， 


盖 紧 桶 善 
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( 续 ) 
病态 现象 病态 原因 防治 方法 
1) 忠 胶 清漆 在 马口铁 桶 中 颜 | 1) 虫 胶 清 漆 鼠 用 金属 容 
色 变 深 ， 贮 存 越久 色 越 深 ， 且 带 | 器 ， 应 使 用 非 金属 容器 ( 陶 
黄色 次 、 玻 璃 等 ) 溶解 和 贮存 
变色 2) 金粉 、 银 粉 与 清漆 发 生 酸 | 2) 把 金属 颜料 金粉 、 银 粉 
涂料 的 变色 主要 指 | 蚀 作用 ， 
清漆 变色 ， 即 由 原色 | 彩 变 绿 、 变 暗 多 少 调 多 少 ， 随 调 随 用 
3) 清漆 中 的 有 些 溶剂 水 解 ,| 3) 清漆 和 溶剂 均 应 用 木 
es 如 酷 类 溶剂 与 铁 容器 反应 使 色泽 | 桶 、 次 钠 、 玻 璃 瓶 等 贮存 
极 浅 淡 的 黄色 Ws 
变 深 
4) 复 色 漆 内 几 种 颜料 密度 不 | 4) 用 时 搅拌 均匀 
同 ， 密 度 大 的 颜料 下 沉 ， 轻 的 上 
浮 而 引起 变色 
1) 肝 化 是 指 色 漆 的 黏度 发 生 | 1) 色 漆 最 好 自行 调配 ， 随 
连续 性 的 不 可 逆 的 增长 ， 最 后 胶 | 配 随 用 
凝 成 为 半 固体 肝 状 物 。 常 由 于 漆 
ee 
生 反 应 ， 生 成 皂 化 物 引起 ， 
发 胀 i 
指 涂料 的 黏度 大 大 2) 胶 凝 是 指 油料 聚合 过 度 ,| 2) 这 是 暂时 现象 ， 经 过 机 
增加 ， 最 后 变 成 厚 浆 | 其 中 含有 聚合 胶体 ， 黏 度 增高 或 | 械 作 用 可 以 重新 分 获 ， 或 加 
本 所， 在 形态 上 党 以 | 和 成 Pe a a 
肝 化 、 胶 凝 和 假 厚 三 酸 ) 就 可 恢复 正 党 
种 形式 出 现 3) 假 厚 亦 称 触 变 ， 外 表 看 来 | 3) 这 种 现象 实际 上 不 是 涂 
稠 厚 ， 但 一 经 机 械 搅拌 立即 流动 | 料 的 病态 ( 涂 刷 晨 刷 痕 除 





自如 ， 停 止 搅拌 后 又 会 变 厚 。 主 
要 出 现在 含 颜料 成 分 较 高 的 漆 中 ， 
以 滑石 粉 、 氧 化 锌 、 红 丹 粉 等 最 




















外 ) ， 相 反倒 有 其 优点 ， 


它 可 以 防止 涂料 在 涂 刷 
生 流 挂 ， 造 成 漆 膜 厚薄 不 均 











为 明显 ， 涂 刷 时 刷 痕 不 易 消 失 





匀 ， 同 时 颜料 不 易 沉淀 





因为 
后 发 
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2. 涂料 在 施工 中 常见 的 病态 及 防治 






















































































病态 现象 病态 原因 防治 方法 
1) 刷 涂 时 ， 漆 刷 藏 漆 过 多 | 1) 漆 刷 蕊 漆 一 次 不 要 太 多 ， 
而 又 未 涂 刷 均匀 ; 刷 毛 太 软 ,| 漆 液 稀 时 刷 毛 要 软 ， 漆 液 稠 时 ， 
漆 液 又 稠 ， 涂 不 开 ; 或 刷 毛 短 , | 刷 毛 宜 短 ， 涂 刷 厚 薄 要 适当 ， 
漆 液 又 稀 刷 涂 要 均匀 
2) 喷涂 时 漆 液 的 黏度 太 稀 ,| 2) 漆 液 黏度 要 适中 ， 喷 硝 基 
喷枪 的 出 漆 嘴 直径 过 大 、 气 压 | 漆 时 喷嘴 直径 略 小 一 点 ， 气 压 
流 挂 过 小 ， 勉 强 喷涂 ， 喷 枪 口 距 被 | 为 (4 ~5) x105Pa， 上 距离 工件 
涂料 施工 于 垂直 物 | 涂 表 面 太 近 ， 喷 枪 移动 速度 太 | 约 30cem， 喷 油性 漆 或 烘 干 漆 距 
体 的 表面 上 ， 未 干 前 | 慢 , 油性 漆 、 烘 干 漆 干 燥 慢 , | 离 更 远 些 ， 不 可 多 次 重生 
深层 有 下 流 现象 ， 造 喷涂 重 夺 








成 干 后 漆 膜 厚薄 不 均 








3) 浸 涂 时 ， 黏 度 过 大 ， 涂 




















3) 浸 涂 时 ,， 漆 液 黏度 以 


















































































































































匀 ， 并 有 流 痕 ， 这 种 | 层 过 厚 ， 有 沟 、 档 形 的 零件 也 |18 ~20s 为 宜 ， 浸 漆 后 取出 用 滤 
现象 称 为 流 挂 易于 积 漆 溢 流 网 放置 20min， 再 用 离心 设备 
及 时 除去 漆 件 下 端 及 沟 、 档 处 
的 积 漆 
4) 涂 件 表面 凹凸 不 平 ， 形 | 4) 选用 刷 毛 长 、 软 硬 适中 的 
状 复杂 漆 刷 
5) 施工 环境 温度 高 ， 涂 膜 | 5) 根据 施工 环境 条 件 ， 先 做 
干燥 慢 涂 膜 干燥 试验 
1) 除 油 未 尽 ， 在 金属 表面 | 1) 金属 表面 或 腻子 底层 上 的 
黏附 黄油 ， 清 洗 不 彻底 就 涂 底 | 油污 、 蜡 质 等 要 仔细 清除 干净 
漆 , 或 底 漆 上 附 有 机 油 就 刊 
腻子 
起 泡 2) 墙壁 潮湿 ， 急 于 涂 漆 施 | 2) 新 抹 的 粉 墙 或 混凝土 表面 
涂 膜 干 结 后 ， 局 部 | 工 ， 涂 漆 后 水 分 向 外 扩散 顶 起 | 必须 彻底 干燥 ， 然 后 涂 装 
与 被 涂 覆 工件 表面 失 | 漆 膜 ， 严重 时 漆 膜 可 撕 起 
去 附着 力 ， 成 直径 不 | 3) 木质 制 件 潮湿 ， 涂 漆 后 | 3) 木质 制 件 涂 漆 前 应 采用 低 
同 的 球状 小 泡 向 上 脱 水 分 遇 热 蔡 发 冲击 漆 膜 ， 漆 膜 | 温 烘 干 或 自然 晾 干 
胀 鼓 起 ， 内 部 包 藏 着 | 越 厚 起 泡 越 挛 重 








液体 或 气体 ， 或 者 发 
生 破 裂 的 状态 ， 这 种 
现象 称 为 起 泡 





4) 在 没有 干 透 的 底 漆 上 涂 








4) 每 层 漆 均 须 在 干 透 后 再 涂 











闭 面 漆 ， 内 部 的 挥发 性 液体 受 
热膨胀 而 将 漆 膜 拱 起 
5) 刚 涂 装 的 新 漆 膜 很 快 接 





覆 下 层 漆 , 已 起 泡 的 部 位 彻底 
消除 后 重新 修补 
5) 工件 涂 装 后 ， 应 待 溶剂 初 





























近 高 温 或 受 日 光 直 射 ， 由 于 表 
面 迅 速 十 燥 成 膜 ， 而 稀释 剂 继 
续 往 外 挥发 ,将 漆 膜 项 起 ， 造 
成 起 泡 


















































步 挥发 后 再 进 烘 ， 要 逐渐 升温 ， 
切忌 曝晒 
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( 续 ) 
病态 现象 病态 原因 防治 方法 

起 泡 6) 工件 除 锈 不 干净 ， 产 生 | 6) 工件 除 锈 必须 彻底 
涂 膜 干 结 后 ， 局 部 | 锈 泡 或 经 烘 烤 扩散 出 部 分 气体 
与 被 涂 覆 工件 表面 失 
去 附着 万 ， 成 直径 不 | 7) 酸 洗 件 中 和 不 彻底 ， 有 | 7) 必须 彻底 清除 余 本 
同 的 球状 小 泡 向 上 膨 | 余 酸 存在 ， 涂 潜 后 产生 气泡 
胀 鼓 起 ， 内 部 包 藏 着 











液体 或 气体 ， 或 者 发 
生 破 裂 的 状态 。 这 种 








8) 空气 压缩 机 及 管道 带 有 
水 分 





8) 采用 油水 分 离 需 




































































现象 称 为 起 泡 
1) 涂 漆 后 从 深 剂 挥发 到 初 | 1) 烘 干 型 漆 黏 度 要 适中 ， 深 
期 结膜 阶段 ， 由 于 溶剂 的 急剧 | 漆 后 在 室温 下 前 置 15min， 烘 
挥发 ， 特 别 是 受 高 温 烘 烤 时 ,| 烤 时 先 以 低温 预 热 ， 按 规定 控 
漆 腊 本 身 又 来 不 及 补足 空 档 而 制 温度 和 时 间 ， 让 溶剂 能 正常 
形成 一 系列 小 穴 ( 即 针 孔 ) “| 挥发 

2) 溶剂 使 用 不 当 ， 如 源 青 | 2) 沥青 烘 漆 用 松节油 稀释 ， 

人 | 娄 深 用 汽油 稀释 就 会 产生 针 孔 ,| 涂 深 后 竟 置 15min， 然 后 按 规 

在 滚 灰 表面 出 现 的 | 若 经 烘 闭 则 更 严重 程控 制 温度 和 时 间 

一 种 凹陷 的 透 底 的 针 





尖 细 孔 现 象 称 为 针 孔 


3) 施工 粗糙 ， 撕 子 层 不 光 
滑 ， 未 涂 底 漆 或 二 道 底 漆 就 急 
于 喷 面 漆 。 硝 基 湾 比 其 他 深 尤 
为 突出 
4) 施工 环境 温度 过 高 ， 涂 
料 中 有 水 或 空气 中 有 灰尘 等 
































3) 腻子 层 经 涂 刮 及 打磨 后 表 
要 光滑 ， 最 好 先 喷 二 道 底 漆 ， 
i 漆 ， 以 填塞 腻子 层 针 筷 


























再 喷 




















4) 喷涂 时 施工 环境 相对 湿度 
小 于 70% ， 施 工时 设法 杜绝 水 
及 其 他 杂质 








桂皮 
涂料 在 喷涂 施工 后 ， 
由 于 漆 腊 的 流 平 性 差 ， 
干燥 后 的 漆 膜 表面 形 
成 起 伏 不 平 的 四 陷 现 
象 ， 类似 干 桔子 皮 ， 
这 种 病态 称 桔 皮 





| 





放 


























1) 施工 喷涂 不 得 当 ， 如 漆 
的 黏度 过 大 ， 喷 涂 压 力 太 高 ， 
喷嘴 太 小 ， 喷 枪 与 工件 表面 距 
离 不 合适 ， 施 工 环境 温度 太 高 
或 太 低 








2) 由 于 涂料 中 的 高 挥发 成 
分 急剧 挥发 而 至 

















1) 可 采用 较 多 的 稀释 剂 ， 在 
释 剂 中 可 酌情 加 沸点 较 高 的 


稀 
溶剂 ， 如 环 已 酮 。 硝 基 漆 的 黏 





























2 


度 应 该 用 硝 基 漆 的 稀释 剂 调 稀 ， 
过 氧 乙烯 漆 的 施工 黏度 特别 是 
在 采用 小 口径 喷枪 时 要 求 更 低 ， 
一 般 可 按 原 漆 量 的 30% ~ 60% 
用 过 氧 乙烯 稀释 剂 调 稀 ， 并 注 
意 调整 有 关 施 工 条 件 








2) 注意 避免 高 挥发 成 分 急剧 
挥发 
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( 续 ) 
病态 现象 病态 原 防治 方法 
1) 因 底 漆 颜 料 含量 多 ， 酉 | 1) 涂 刷 底 漆 宜 稀 ， 干 后 用 细 
释 不 足 ， 涂 刷 时 和 干燥 后 都 会 砂纸 打 平 ， 使 底 漆 平 少 ， 面 洒 
本 出 现 刷 痕 就 会 光滑 
有 
后 表面 流 平 性 关 | 清洁 、 干 硬 ， 或 毛 剧 过 上 日。 | 净 ， 不 让 其 干 硬 , 六 出 太 旧 应 
干燥 后 的 漆 膜 留 有 涂 更 换 
剧 的 痕迹 ， 这 种 现象 | 3) 涂料 黏度 太 小 刷 毛 | 3) 黏度 不 宜 太 小 ， 改 用 软 
称 为 刷 痕 太 便 毛 刷 
4) 挥发 型 涂料 不 宜 用 刷 涂 ， 4) 可 改 用 喷涂 方法 施工 
即使 禹 度 很 小 ， 也 会 产生 刷 痕 
1) 湿度 过 大 ， 空 气 中 相对 | 1) 碟 涂 挥发 性 漆 时 如 施工 环 
湿度 超过 80% 时 ， 由 于 涂 装 后 | 境 湿度 较 大 ,可 将 工件 经 低温 
挥发 性 漆 膜 中 溶剂 的 挥发 ， 使 | 预 热 后 喷涂 ， 或 加 入 相应 的 防 
发 白 湿度 降低 ， 水 分 积聚 在 漆 膜 中 ， 潮 剂 


硝 基 漆 或 其 他 挥发 
干燥 型 涂料 在 施工 或 





形成 白 雾 状 
2) 喷涂 设备 中 有 较 多 的 水 


2) 检查 油水 分 离 顺 ， 彻 底 清 

































































































































































干燥 后 漆 膜 光泽 减退 ,| 分 凝聚 ， 在 喷涂 时 水 分 进入 | 除 吓 涂 设备 中 凝聚 的 水 分 

如 为 清漆 ， 则 表面 发 漆 中 

白 而 透明 度 降低 ， 这 | 3) 薄 钢 板 比 厚 钢 板 和 铸件 。 3) 低温 预 热 后 喷涂 ， 或 采用 

种 现象 称 为 发 白 ”| 的 热 容量 小 ,冬季 在 薄 钢 板 上 | 相应 的 防潮 剂 
漆 膜 更 容易 泛 白 
4) 溶剂 选用 不 当 ， 低 沸点 | 4) 低 沸点 稀 料 内 可 加 防 测 
稀 料 较 多 ， 或 兢 料 内 含有 水 分 | 剂 ， 稀 料 内 若 有 水 分 应 于 更 换 
1) 多 数 出 现 于 面 漆 色 小. 1) 可 用 相近 的 浅 色 漆 作 为 底 
底 漆 色 深 时 ， 如 红色 底 漆 上 涂 | 漆 ， 或 采用 虫 胶 清漆 或 包 粉 漆 

窗 其 他 浅 色 漆 ， 红 色 浮 渗 ， 使 作为 封闭 层 

渗 色 | 白色 漆 变 粉红 ， 黄 色 漆 变 桔 红 

展 层 洪 浴 获 面 深 乒 ,| 2) 喷涂 硝 基 漆 时 ， 海 剂 的 | 2) 喷涂 时 如 发 现 渗 色 现象 应 

底层 漆 的 颜色 由 于 面 | 浴 解 力 强 ， 下 层 底 漆 有 时 会 透 | 立即 停止 施工 ， 已 喷 上 的 漆 脐 

漆 溶 剂 的 作用 而 渗透 污 面 漆 ， 使 面 漆 的 颜色 被 污染 | 经 干燥 后 打磨 指 净 ， 涂 虫 胶 清 

了 表面 ;这 种 病 苞 称 漆 加 以 封闭 

en 3) 涂 木器 时 ， 如 过 到 木材 。 3) 事先 涂 忠 胶 清漆 封闭 染色 
上 有 染色 剂 或 木质 含有 染料 颜 | 剂 ， 或 采用 相 适应 的 颜色 漆 





色 ， 就 会 渗 色 
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( 续 ) 
病态 现象 病态 原因 防治 方法 
1) 不 同 成 膜 物 的 咬 底 ， 醇 | 1) 各 类 磁性 漆 最 好 是 加 涂 同 
酸 漆 或 油脂 漆 加 涂 硝 基 洒 时 ,| 类 型 的 漆 ， 也 可 经 打磨 清理 后 
强 溶性 对 油性 漆 膜 的 渗透 和 | 涂 一 层 铁 红 醇 酸 底 漆 给 以 隔离 
溶 胀 
2) 相同 成 膜 物 的 咬 底 ， 环 | 2) 环 氧 清漆 或 环 氧 绝缘 漆 需 
人 “| 氧 清漆 或 环 氧 绝缘 漆 ( 气 干 ) | 涂 第 二 层 时 ， 可 在 涂 完 第 一 层 
f 面 漆 中 的 溶剂 很 二 克 较 快 ， 再 涂 第 二 层 漆 时 也 | 未 干 时 即 涂 第 二 层 ， 或 稍 厚 一 
容易 将 底 漆 漆 腊 软化， 生出 现 咬 底 的 现象 层 涂 均匀 
甚至 会 影响 底 漆 与 工 
件 表 面 的 附着 力 ， 这 | 3) 不 同 天 然 树 脂 漆 的 咬 底 :， 3) 在 松香 树脂 漆 膜 上 不 宜 复 
种 在 涂 覆 面 漆 后 ， 将 | 含 松 香 的 树脂 漆 成 胶 后 复 涂 大 涂 大 漆 ， 必 要 时 先 将 漆 面 打磨， 
底层 漆 膜 咬 起 的 现象 | 漆 也 会 咬 底 刷 涂 一 层 豆 浆 底 ， 青 复 涂 大 漆 
i 4) 畴 醛 防 锈 漆 上 复 涂 硝 基 | 4) 使 酚醛 底 漆 彻 底 干 透 后 青 
漆 或 过 氧 乙 烯 漆 ， 因 强 溶 剂 的 | 复 涂 面 漆 ， 或 涂 铁 红 醇 酚 底 潜 
影响 产生 咬 底 
5) 环 氧 底 潜 上 复 涂 硝 基 潜 | 5) 待 环 氧 底 漆 干 透 后 再 复 涂 





或 过 氧 乙 炳 漆 














面 漆 





粗 粒 
粗 粒 又 称 起 粒 或 表 




















涂料 颜料 过 粗 ， 涂 料 中 


或 颜料 沉 演 后 未 曾 











- 具 、 漆 桶 、 被 涂 工 件 
洁 ， 漆 刷 中 夹带 灰尘 、 











粗糙， 指 漆 膜 表面 
有 颗粒 状 杂 物 



































落 于 漆 面 


4) 
膜 呈 3 
5) 
口 小 ， 

















漆皮 混入 漆 内 ， 造 成 漆 


疯 颗 粒 


吐 涂 挥发 型 涂料 时 ， 枪 
压力 大 ， 特 别 是 喷枪 与 

















工件 天 


距离 太 远 ， 涂 料 黏度 大 





大 ， 者 


Ph 会 造成 “ 虚 拖 "“ 粗 粒 ” 





1) 施工 前 将 涂料 充分 搅拌 均 
匀 并 过 滤 


2) 保持 漆 刷 、 漆 桶 及 被 涂 工 
件 表面 的 清洁 ， 使 其 不 被 脏 物 
沾 污 

3) 施工 前 打扫 好 场地 ， 保 持 
环境 干净 

4) 细心 去 除 漆皮 并 过 滤 



































5) 调 
次 病 


整 工艺 来 克服 粗 粒 的 
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( 续 ) 
防治 方法 





发 汗 
涂 膜 上 有 油脂 等 从 
底层 渗 出 的 一 种 现象 
称 为 发 汗 








1) 树脂 含量 少 的 3 
或 清油 ， 漆 膜 容易 

潮湿 、 黑 暗 ， 尤 其 
的 场所 易 发 汗 
2) 硝 基 漆 表面 
由 于 旧 漆 膜 残 存 石 
等 ,新 漆 溶 剂 渗 入 汉 
重新 软化 ， 以 致 发 计 



































问 


下 
总 = 





二 
加 
分 











和 
3 
沪 
AH 














1) 使 用 涂料 时 ， 从 选择 涂料 
特性 来 考虑 ， 湿 润 性 好 的 清油 
适宜 用 在 户外 和 阳光 充足 的 
环境 

2) 涂 新 漆 前 ， 将 旧 漆 膜 上 的 











对 
油 | 蜡 质 、 油 污 用 汽油 指 干 净 ， 再 


用 新 棉纱 边 检 查 边 措 抹 


























1) 催 干 剂 搭 配 不 当 或 加 得 ; 
多 ， 使 内 外 层 干燥 不 均匀 ， 干 得 
快 的 涂 膜 表面 所 占 的 面积 比 下 面 
未 干部 分 的 面积 大 ， 四 面 无 处 伸 
展 ， 只 好 向 上 收拢 而 起 皱 


岂 




























































































1) 减少 催 干 剂 ， 
干 性 慢 的 涂料 


调 入 同 品种 







































































皱纹 2) 涂料 中 含有 挥发 快 的 深 | 2) 选择 合适 的 溶剂 ， 酌 加 稀 
指 涂 料 成 膜 不 光滑 ,| 剂 ， 当 漆 膜 尚未 流 平时 黏度 已 | 释 剂 
收缩 成 很 多 弯曲 的 | 经 增 笛 ,因此 造成 皱纹 
楼 将 3) 漆 膜 涂 覆 过 厚 ， 表 层 先 | 3) 涂 刷 时 必须 纵横 展开 ， 如 
干 结 成 膜 ， 隔 绝 了 下 层 和 空气 | 免 涂 覆 过 厚 。 注 意 施工 条 件 、 
的 接触 ， 造 成 表 干 里 不 干 ; 底 | 施工 环境 和 烘 烤 温度 ， 切 忌 
漆 未 干 透 黏度 太 大 ; 施工 环 | 曝晒 
境 不 良 ; 涂 漆 后 曝晒 或 烘 烤 温 
度 过 高 
1) 受热 烘 烤 ， 日 光 上 曝晒 ,| 1) 人 烘 烤 温度 应 低 些 ， 且 温度 
或 放 在 黑暗 环境 中 ， 均 会 使 白 | 要 保持 均匀 ， 避 免 烟 气流 入 烘 
色 、 淡 色 或 透明 的 漆 膜 变 黄 房 。 忌 曝晒 
2) 涂料 中 催 干 剂 过 量 ， 也 | 2) 减少 催 干 剂 
漆 膜 变色 会 使 漆 膜 变色 





常见 的 为 漆 膜 变 黄 
的 现象 








Ls 





3) 有 些 颜料 ( 如 铁 蓝 和 铬 
绿 ) 遇 碱 即 变色 。 大 气 中 有 硫 
的 蒸气 存在 ， 往 往 造 成 含有 锁 
锌 等 的 氧化 物 或 金属 粉 的 涂料 
中 的 颜料 变 成 黑色 ， 致 使 漆 膜 
全 





























变 























3) 注意 根据 工件 的 使 
选择 合适 的 涂料 





环境 











3 了 5 








人 的 笑脸 ， 故 称 发 笑 




































































会 引起 发 笑 ， 以 烘 漆 更 为 明显 
4) 双 组 分 涂料 在 调配 后 马 
上 进行 涂 装 ， 常 产生 收缩 发 笑 




















( 续 ) 
病态 现象 病态 原因 防治 方法 
1) 某 些 涂料 品种 〈 如 环 氧 | 1) 加 入 适量 溶解 力 强 的 极 性 
漆 ) 在 形成 漆 膜 时 若 掌 握 不 溶剂 即 可 克服 

发 笑 当 ， 很 容易 产生 空 膜 引起 发 笑 
它 与 针 孔 病态 相似 。 2) 被 涂 工件 表面 粗糙 度 很 | 2) 表面 应 进行 适当 的 喷 砂 、 
漆 膜 部 分 地 收缩 形成 | 小 时 也 容易 出 现 收缩 夏布 打磨 等 预备 处 理 ， 以 增加 
上 二 出 度 屋 "于 和 | 3) 被 交工 件 表面 有 灰尘 若 
点 点 露出 底 展 ， 酯 似 | 诗 述 、 油 污 、 寻 质 和 湖 气 等 也 | 有 油污 。 哺 质 等 ， 可 用 汽油 


搭 拭 
4) 调配 后 经 过 一 段 热 化 再 行 


涂 装 





返 黏 
返 黏 又 称 回 竺 ， 指 





漆 膜 干 后 又 产生 发 纤 
现象 








1) 底 漆 未 干 透 而 过 早 涂 上 
面 漆 ， 甚 至 面 漆 干燥 也 不 正常 ， 
影响 内 层 干燥 ， 不 但 延长 干燥 
时 间 ， 而 且 漆 膜 发 黏 
2) 被 涂 工 件 表面 不 清洁 ， 
表面 或 底 漆 上 有 蜡 质 、 
盐 类 和 碱 类 等 


3) 漆 膜 太 厚 ,使 内 层 长 期 




































































1) 底 漆 干 透 后 再 涂 面 漆 















































2) 涂 漆 前 将 工件 表面 处 理 干 
油脂 .| 净 。 对 木材 上 松脂 节 疤 ， 处 理 

干净 后 要 用 虫 胶 清漆 封闭 

3) 涂料 黏度 要 适中 ， 潜 膜 宜 

薄 ， 每 层 漆 要 王 透 。 根 据 使 用 














没有 干燥 机 会 ， 如 厚 的 亚麻 籽 
油 制 的 漆 涂 在 黑暗 处 ， 要 发 黏 
数 年 之 久 

4) 天 气 太 冷 或 空气 不 流通 ， 
使 漆 膜 的 干燥 时 间 延 长 ， 导 致 
返 蔚 

5) 有 机 溶剂 中 有 多 量 的 不 





























环境 ， 选 用 相应 的 涂料 








4) 注意 施工 环境 ， 天 气 又 冷 
时 不 要 急于 涂 漆 


5) 最 好 的 催 干 剂 应 为 铅 、 











挥发 物质 带 入 涂料 中 ， 或 催 干 
剂 使 用 不 当 ， 均 会 使 漆 膜 发 黏 




















狠 、 铀 三 者 的 混合 液 ， 而 且 必 
须 按 比例 使 


























发 花 
当 含 有 多 种 颜料 的 
色 漆 涂 膜 干燥 以 后 ， 
其 中 一 种 或 一 种 以 上 
的 颜料 与 其 他 颜料 














1) 中 蓝 醇 酸 磁漆 加 白 酚 醛 磁 
漆 拼 色 混合 ， 即 使 搅拌 均匀 ， 有 
时 也 会 产生 花 班 ， 刷 涂 更 为 明显 

2) 灰色 、 绿 色 或 其 他 复 色 
漆 颜 料 中 密度 大 的 沉 底 ， 轻 的 
浮 在 上 面 ， 搅 拌 不 彻底 ， 以 至 
































离 或 浮现 于 涂 膜 表面 ， 
形成 色 斑 或 色 线 ， 使 
色相 乱 杂 ， 这 种 现象 
称 为 发 花 


























色 漆 有 深 有 泌 
3) 漆 刷 涂 深 色 漆 后 未 清洗 ， 
涂 刷 浅 色 漆 时 ， 刷 毛 内 深 色 渗 














1) 可 用 中 蓝 醇 酸 磁漆 和 自 醇 
酸 磁漆 混合 ， 而 且 要 将 桶 内 色 
漆 忽 底 搅拌 均匀 

2) 对 颜料 密度 大 小 不 同 的 色 
漆 , 使 用 时 必须 注意 彻底 搅拌 
均匀 














3) 涂 过 深 色 漆 的 漆 刷 要 清洗 
干净 


出 ， 引 起 发 花 
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3. 涂料 成 膜 后 常见 的 病态 及 防治 








































































































病态 现象 病态 原因 防治 方法 
1) 被 涂 工 件 表 面 粗糙 ， 喷 | 1) 涂 层 表面 要 求 光滑 ， 主 要 
砂 或 打磨 过 度 ， 亮 漆 涂 上 后 似 | 用 腻子 刮 光 
无 光 
2) 稀释 剂 用 量 过 多 ， 各 种 | 2) 稀释 剂 的 加 入 适量 ,使 涂 
涂料 都 会 失去 应 有 的 光泽 料 保持 正常 的 黏度 〈 刷 涂 为 
30s， 喷 涂 为 20s 左右 ) 
失 光 3) 底 漆 尚未 干 透 即 涂 装 面 | 3) 待 底 漆 干 透 后 再 涂 覆 面 漆 
有 光 涂料 成 膜 后 无 深 ， 直 使 漆 膜 失 光 


光泽 或 光泽 不 足 的 现 
象 ， 称 为 失 光 





4) 被 涂 表 面 有 油污 、 水 
分 等 


5) 冬季 寒冷 ,温度 太 低 ， 
油性 漆 膜 往往 因 受 冷风 袭击 ， 
既 干 燥 缓慢 ， 又 失 光 

6) 湿度 太 大 ， 相 对 湿度 在 
80% 以 上 ， 挥 发 性 漆 膜 吸收 水 
分 发 白 无 光 























让 











4) 涂 装 前 应 将 表面 清理 干净 





5) 冬季 施工 场地 必须 堵塞 冷 
风 袭 击 或 选择 适当 的 施工 场地 ， 
加 入 适量 催 干 剂 

6) 挥发 性 漆 施 工时 相对 湿度 
应 在 70% 以 下 ,或 将 工件 预 
热 ， 或 加 10% ~20% 的 防潮 剂 














脱落 

1 于 涂 层 和 工件 表 
面 或 新 旧 漆 层 之 间 霄 
失 了 附着 力 ， 涂 层 表 
形成 小 片 或 鳞片 脱 
离 ， 称 为 剥落 。 当 涂 
层 和 表面 间 的 附着 力 
完全 丧失 ， 使 漆 膜 整 
张 脱 落 ， 称 为 脱皮 ， 
总 称 为 脱落 




































































1) 被 涂 工件 表面 过 分 光滑 ， 
涂 漆 前 未 经 表面 处 理 或 处 理 不 
彻底 ， 表 面 残存 水 分 、 油 污 和 
氧化 皮 等 

2) 底 漆 选 择 不 对 ( 如 漆 膜 
过 硬 ， 使 面 漆 不 易 黏 合 或 底 漆 
光泽 太 大 等 ) 

3) 漆 膜 过 厚 或 漆 膜 层 间 干 
得 不 透 ， 遇 到 水 气 等 



































t 烤 时 温度 过 高 或 时 间 














1) 过 分 光滑 的 表面 要 用 砂纸 
打磨 成 平 光 ， 对 水 分 、 油 污 和 
氧化 皮 等 要 彻底 清除 


























2) 一 般 应 该 选用 配套 的 涂料 
产品 


3) 在 化 工 烟雾 或 野外 环境 中 
应 选用 快 干 涂料 来 缩短 涂 覆 时 
间 ; 在 淹 湿 环境 中 施工 ， 应 把 




















表面 水 气 拱 干 后 再 涂 覆 ， 滚 膜 
层 间 干 透 后 再 涂 履 





























时 间 应 按 工 艺 





4) 人 烘 烤 温度 和 
规程 控制 











病态 


原 
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( 续 ) 
防治 方法 











龟 裂 





的 裂痕 ， 称 为 
果 从 裂痕 处 可 
F 层 
燥 后 的 涂 膜 表 
色 板 花纹 样 的 
纹 ， 称 为 旬 虱 



































在 涂 膜 表面 呈 : 


疯 轻 
裂 ; 
见 到 


面 ， 称 为 开裂 ; 





面 呈 


细小 











1) 面 漆 使 




















度 漆 腊 上 畦 











i 漆 , 或 














底 漆 未 干 透 即 涂 面 ; 
2) 木 制 品 含有 松 




















虽 未 经 处 





理 ， 在 日 光 





暴 





西 下 会 深化 渗 出 








漆 膜 ， 造成 局 前 

















了 龟 裂 











3) 第 


层 





i 漆 厚 ， 


未 经 干 








透 又 复 涂 


六 
1 众 ， 











缩 不 一 臻 
4) 室内 





用 漆 














于 室外 ， 漆 内 





含有 天 然 树 脂 较 


多 ， 室 外 涂料 





层 太 厚 ， 均 易 ) 








Ee 


的 烈 
已 妆 





层 漆 内 外 伸 | 后 


1) 底 漆 和 面 漆 用 长 油 度 配套 
漆 ， 漆 膜 柔 韧性 一 致 ， 不 易 色 
裂 ， 底 漆 干 后 再 复 涂 

2) 将 松脂 铲除 ， 用 酒精 措 干 
净 ， 松 脂 部 位 用 虫 胶 清漆 封闭 
再 涂 ; 




















i 漆 






































干 透 


加 
加 
ES 
































蛙 施 工 ， 尤 其 是 室外 
用 漆 ， 要 选用 耐候 性 好 的 涂料 





























粉 化 

漆 膜 在 大 气 作 月 
由 于 涂 膜 表面 
漆 膜 成 粉 状 脱落 
种 病态 称 为 粉 化 
































有 下 ， 


损坏 ， 


1) 强烈 的 日 光 
句 、 冰 、 雪 的 侵 他 


水 、 霜 、 
2) 清漆 黏 


太 注 


3) 白色 颜料 的 涂料 及 磁性 





调 合 漆 (尤其 
粉 化 





暴晒 及 受到 


度 小 ,或 腊 层 





在 室外 ) 极 易 





1) 选择 耐候 性 好 的 涂料 ， 如 
丙烯 酸 漆 ， 漆 膜 较 稳定 

2) 漆 液 黏度 要 适中 ， 如 室内 
涂 两 层 ， 室 外 需 涂 第 三 

3) 室外 最 好 不 用 或 
漆 ， 用 油性 调 合 漆 不 用 磁性 调 
合 漆 。 选 用 耐 光 性 好 的 金红石 
型 钛 白粉 做 白 漆 的 颜料 


Bl 
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少 





白色 









































生 锈 


1) 被 涂 工 件 寺 


“| 液 未 彻底 清除 ， 





主要 指 钢铁 表 
潮气 ， 使 金属 层 
蔓延 返 之 上 层 ， 
膜 破 裂 出 现 点 蚀 
蚀 和 膜 下 锈蚀 








注 : 涂料 在 成 膜 后 除 出 现 上 述 常 见 病态 外 ， 有 时 还 会 出 现 褪 


1 受 
锈蚀 
使 漆 
eal 

















大 








大 都 是 








2) 漆 膜 总 厚 


或 
金 


腐蚀 气体 透 
属 


洲 


攻 有 针 孔 








为 使 


3) 涂 漆 不 均匀 ， 有 】 





i 铁锈 、 酸 
日 久 锈蚀 蔓延 
度 不 够 ， 水 分 
过 漆 层 而 腐蚀 


























局 涂 或 








用 环境 恶劣 引起 的 。 


六 、 涂 料 的 储 运 管理 
1. 涂料 危险 品 等 级 的 划分 





涂料 成 分 中 一 般 都 含有 大 量 挥发 性 有 机 溶剂 ， 
险 品 等 级 的 划分 ,决定 于 所 含 溶剂 的 内 点 。 根 据 《 铁 路 危险 货 














1) 表面 处 理 时 要 彻底 清除 铁 
2) 漆 膜 ， 


求 ， 不 可 太 薄 

















3) 涂 漆 要 均匀 一 致 ， 注 意 不 
漏 涂 ， 避 免 漆 膜 产生 针 孔 











色 及 变 脆 等 病态 ， 它 们 














涂料 的 危险 等 级 分 为 如 下 两 级 : 





属 易 燃 易 爆 物品 。 涂 料 危 
运输 规则 》， 
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存 险 品 守 级 说 朋 
一 级 允 典 液 体 的 内 丰 不 高 于 28 ， 极 易 欣 这 ， 如 请 基 硕 漆 和 
一 . 绿 外交 
1 一 级 另 稀 液体 | 硝 基础 释 剂 等 
7 三 级 易 焕 液体 “| 三 级 易 换 液体 的 内 点 在 2 二 忆 忆 之 问 ， 如 油性 清河、 沥青 漆 








2. 涂料 的 运输 包装 








涂料 运输 包装 的 主要 目的 在 于 保护 产品 
防止 运输 过 程 中 发 生 燃烧 、 爆 炸 、 腐 蚀 及 毒害 等 中 








质量 不 发 生变 化 ， 数 量 完整 ， 并 





和 故 。 根 据 涂 料 的 和 





E 质 和 运 




















输 特 点 ， 按 照 国 家 标准 GCB/AT 13491 一 1992 《涂料 产品 包装 通则 》 和 GB/T 
涂料 货物 包装 应 满足 如 下 要 求 : 





9750 一 1998 《涂料 产品 包装 标志 》 的 规定 ， 


序号 指 


标 








包装 容 右 要 有 一 定 的 强度 ， 


1 











能 经 受 运输 过 程 中 的 正常 冲撞 、 
擦 。 铁 路 运输 的 涂料 包装 主要 使 用 马口铁 桶 和 镀 锌 铁 桶 


振动 、 挤 压 和 摩 














2 由 于 涂料 属 易 燃 液体 ， 





人 
































3 包装 容 需 上 的 标志 注 有 三 名 、 、 生 产 日 期 、 批 号 、 净 重 ， 并 保持 完整 ， 
以 免 混淆 
包装 应 有 适当 的 衬 垫 ， 用 大 铁 桶 盛装 一 级 易 燃 液体 时 ， 应 捆 以 草 强 或 用 草 帘 、 





4 | 芦 席 等 其 他 柔性 材料 作为 衬 垫 ， 以 保证 运输 中 不 致 因 摩 氛 产 生火 花 或 渗 漏 。 泗 


铁 桶 还 应 装 和 人 木 箱 、 透 笼 木 箱 或 条 篮 内 

















涂料 在 运输 与 装卸 时 应 轻 拿 轻 放 ， 防 止 摔 破 容器 ， 不 得 有 倒置 及 重 奈 





必须 有 人 危 区 险 品 包装 标志 ， 
时 采取 措施 进行 补救 。 











消防 时 








泡沫 灭火 机 、 砂 士 ， 


现象 ， 搬运 时 不 得 吸烟 ;不 可 与 易 燃 物 、 可 燃 物 、 氧 化 剂 及 酸 、 碱 、 盐 共 运 
包装 标志 应 正确 、 


明显 和 牢固 。 














不 可 


水 





一 旦 发 生 事 由 








放 处 不 能 靠近 火 源 、 热 源 ， 并 防止 受潮 、 
加 羡 笑 布 ， 发 现 包 装 有 汤 


禁 在 堆放 场地 以 明火 焊 补 漏 颖 




















3. 涂料 的 保管 


序号 指 


涂料 包装 运输 除 满足 以 上 要 求 外 ， 在 得 








运 和 装 件 作业 
水 浸 、 雨 淋 及 日 





过 程 中 还 要 注意 
西 等 。 在 露天 存放 应 














临时 堆 





标 


漏 气 、 漏 液 及 破损 等 情况 应 移 至 安全 地 点 更 换 包 装 ， 严 





涂料 作为 危险 品 


有毒 物品 须 存放 在 专门 库房 
与 其 他 易 燃 、 易 爆 及 有 腐蚀 性 的 物品 隔离 





。 库 房 内 严禁 烟火 ， 并 



























































; 库房 必须 阴凉 、 和 干燥、 通风 、 无 日 光 直 射 。 库 房 内 温度 应 保持 在 5 ~ 
25% 、 相 对 湿度 为 60% ~65% 

3 调 合 漆 和 磁漆 中 的 颜料 易 发 生 沉降 ， 应 定期 ( 如 每 月 ) 将 容器 翻 倒 一 次 

ee 防止 受潮 锈蚀 、 破 损 。 存 放 漆 桶 应 放 在 架 上 ， 桶 

和 
过 长 ， 应 按 “ 先 进 先 发 ”的 原则 ， 以 防 变 质 

6 对 超过 存放 期 限 或 已 变质 的 涂料 要 及 时 通知 有 关 部 门 进行 检验 





第 二 童 建筑 涂料 


一 、 内 墙 涂料 

1. 合成 树脂 乳液 内 墙 涂 料 ( GB/T 9756 一 2009 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 合成 树脂 乳液 为 基础 ， 与 颜料 、 体 质 颜料 及 各 
种 助 剂 配 制 而 成 的 、 施 涂 后 能 形成 表面 平整 的 薄 质 涂 层 的 内 墙 涂料 ， 包 括 底 
漆 和 面 漆 。 
































【分 类 】 

分 类 说 明 
| 品种 | 产品 分 为 两 类 : 合成 树脂 乳液 内 墙 底 漆 ( 以 下 简称 内 墙 底 漆 ) 、 合 成 
”HH 























树脂 乳液 内 墙 面 漆 (以 下 简称 内 墙 面 漆 ) 
2. 等 级 内 墙 面 漆 分 为 三 个 等 级 ; 合格 品 、 一 等 品 、 优 等 品 

























































































【 要求】 
(1) 内 墙 底 漆 的 要 求 
项 目 指标 
容器 中 状态 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 无 障碍 
低温 稳定 性 (3 次 循环 ) 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 ( 表 干 ) 人 < 2 
耐 碱 性 (24h) 无 异常 
抗 泛 碱 性 (48h) 无 异常 
(2) 内 墙 面 漆 的 要 求 
指标 
we 合格 品 一 等 品 优等 品 
容器 中 状态 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 二 道 无 障碍 
低温 稳定 性 〈3 次 循环 ) 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 ( 表 干 ) /h =< 2 
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( 续 ) 
指标 
项 目 
合格 品 一 等 品 优等 品 
对 比率 (白色 和 浅 色 了 ) > 0.90 0. 93 0.95 
耐 碱 性 (24h) 无 异常 
耐 洗刷 次 数 三 300 1000 5000 











Q@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂 料 形 成 的 涂 
膜 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 中 的 规定 ， 明 度 值 为 6~9 之 间 (三 刺激 值 
中 的 Ybes 三 31. 26)。 

2. 水 溶性 内 墙 涂 料 (JC/T 423 一 1991) 

【组 成 】 ”以 水 溶性 化 合 物 为 基 料 ， 再 加 颜料 、 填 料 、 助 剂 和 溶剂 调 币 
而 成 。 其 中 工 类 适用 于 浴室 、 厨 房 内 墙 ， 卫 类 适用 于 一 般 建 筑 物 内 墙 。 
【用 途 】 漆 腊 平整、 色泽 均匀 、 附 着 力 好 ， 以 水 为 溶剂 ， 对 环境 污染 
小 。 适 用 于 浴室 、 厨 房 与 普通 建筑 物 内 墙 面 的 涂 装 。 





























= 
































































































































【技术 指标 】 
指 标 

本 I 型 开 型 
容器 中 状态 无 结 块 、 沉 泻 和 絮凝 
条 件 黏度 As 30 ~75 
细 度 /pm < 100 
遮盖 力 / (g/m?) < 300 
白 度 @ (%) 80 
涂 膜 外 观 平整 ， 色 泽 均匀 
附着 力 (%) 100 
耐水 性 无 脱落 、 起 泡 和 起 皱 
耐 干 擦 级 别 < 一 1 
耐 洗刷 次 数 = 300 一 








@ 表示 CGB/T 1723 中 涂 -4 黏度 计 的 测定 结果 的 单位 为 s。 
@ 表示 白 度 规定 只 适用 于 白色 涂料 。 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 
1 被 涂 墙 面 应 先 经 处 理 ， 以 达到 无 油 、 无 灰尘 和 产品 所 要 求 的 pH 值 、 水 分 
2 可 用 刷 涂 、 滚 涂 法 施工 
3 按 产 品 说 明 书 的 要 求 ， 用 水 调节 施工 夭 度 
3. 建筑 室内 用 腊 子 (JG/T 298 一 2010) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 以 合成 树脂 乳液 、 聚 合 物 粉末 、 无 机 胶 凝 材料 等 
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为 主要 粘 结 剂 ， 配 以 填料 、 助 剂 等 制 成 的 室内 找平 用 腻子 。 

【术语 和 定义 】 

不 请 定义 

| 著作 工程 新 ， 施 深 于 建筑 物 室 内 ， 以 技 平 为 主要 目的 的 基层 
1 建筑 室内 用 且 了 | 表面 处 理 材料 
2 汪 通 室内 用 腻子 | 单 道 施工 厚度 夏 于 2mmm 的 室内 用 质子 
3 厚 天 守 内 用 肛 子 | 单 道 施工 厚度 大 于 或 等 于 2mm 的 室内 用 工 子 

【分 类 】 

按 室内 用 腻子 的 适用 特点 分 为 三 类 : 

一 般 型 一 一 一 般 型 室内 用 腻子 适用 于 一 般 室 内 装饰 工程 ， 用 符号 Y 表示 。 























和 柔韧 型 一 一 柔韧 型 室内 
用 符号 R 表示 。 

















用 腻子 适用 于 有 一 定 抗 裂 要 求 的 室内 装饰 工程 ， 





耐水 型 一 一 耐水 型 室内 用 腻子 适用 于 要 求 耐 水 、 高 粘 结 强度 场所 的 室内 


装饰 工程 ， 用 符号 N 表示 。 













































































【 要 求 】 
项 目 技术 指标 2 
一 般 型 (Y) | 柔韧 型 (R) 耐水 型 (N) 
容器 中 状态 无 结 块 、 均 匀 
低温 贮存 稳定 性 2 三 次 循环 不 变质 
施工 性 刊 涂 无 障碍 
干燥 时 间 单 道 施工 <2 <2 
( 表 干 )/h 厚度 /mm 三 2 <5 
初期 干燥 抗 裂 性 (3h) 无 裂纹 
打磨 性 手工 可 打磨 
耐水 性 4h 无 起 泡 、 开 | 48h 无 起 泡 、 
裂 及 明显 掉 粉 | 开裂 及 明显 掉 粉 
了 标准 状态 >0.30 >0.40 >0.50 
粘 结 强度 /MPa 二 
粘 结 强度 /MP 浸水 后 一 SD 30 
三 直径 100mm ， 
柔韧 性 无 旬 纹 一 
注 ， 有 害 物质 限量 应 符合 GB 18582 一 2008 中 水 性 墙 面 腻子 产品 的 规定 。 








@ 在 报告 中 给 出 pH 实测 值 。 

@ ”液态 组 分 或 襄 状 组 分 需 测试 此 项 指标 。 

4. 弹性 建筑 涂料 (JG/T 172 一 2014) 

【用 途 】 
配制 而 成 的 弹性 建筑 涂料 。 

【术语 和 定义 】 








本 标准 适用 于 以 合成 树脂 乳液 为 基 料 ， 与 颜料 、 填 料 和 助 剂 等 
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术语 定义 
以 合成 树脂 乳液 为 基 料 ， 与 颜料 、 项 料及 助 剂 配制 而 成 ， 施 
弹性 建筑 涂料 | 涂 一 定 厚度 〈 干 膜 厚 度 >150um) 后 ， 具 有 弥 盖 因 基 材 伸缩 





(运动 ) 产生 的 允 


小 裂纹 作 




















的 功能 性 涂料 














【分 类 】 





根据 使 用 的 环境 不 同 ， 将 弹性 建筑 涂料 分 为 内 墙 弹 性 到 























EE 筑 涂 料 和 外 墙 弹 




































































































































































性 建筑 涂料 。 外 墙 弹 性 建筑 涂料 根据 功能 的 不 同 分 为 弹性 面 涂 和 弹性 中 涂 ， 
根据 适用 地 区 的 不 同 分 为 工 型 和 开 型 ， 按 JGJ 75 规定 的 划分 方式 ，I 型 适用 
于 夏 热 冬 暖 以 外 的 地 区 ， 开 型 适用 于 夏 热 冬 暖 地 区 。 
【 要 求 】 
技术 指标 
序号 项 目 外 墙 面 涂 外 墙 中 涂 内 墙 
[型 卫 型 I 型 卫 型 
1 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
2 施工 性 施工 无 障碍 
3 涂 膜 外 观 正常 
4 干燥 时 间 ( 表 干 )/h <2 
5 对 比率 (白色 或 浅 色 )? =0.90 一 =0.93 
6 低温 稳定 性 不 变质 
7 耐 碱 性 (48h) 无 异常 
8 耐水 性 (96h) 无 异常 一 
400h 不 起 泡 ， 
，， 站、| 不 和 剥落， 无 裂纹 加 
9 耐 人 工 老化 性 (白色 或 浅 色 ) 粉 化 <1 级， 
变色 <2 级 
10 涂 层 耐 温 变化 (3 次 循环 ) 无 异常 一 
11 “| 耐 沾 污 性 (白色 或 浅 色 ?) (% ) <25 a = 
和 0% 低温 柔性 中 10mm 本 或 断裂 
泪 球 | A we 2 
-10% 低温 柔性 中 10mm 或 断 弄 
13 拉 伸 强度 /MPa | 标准 状态 下 =2.0 
标准 状态 下 =150 =150 三 80 
14 “| 断裂 伸 长 率 (% ) 0%C 一 三 35 一 一 
—10%C 三 35 一 一 一 
中 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
膜 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 一 2006 中 4. 3. 2 的 规定 ， 明 度 值 为 6~9 之 


间 (三 刺激 值 中 的 Yes 三 31. 26 ) 。 








5. 可 调 色 乳胶 基础 漆 (GB/T 21090 一 2007) 


【用 途 】 本 标 疹 
制 而 成 的 室内 、 室 外 用 可 调 色 乳胶 基础 漆 。 
【术语 和 定义 】 





术 语 




















定义 
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合成 树脂 乳液 为 基 料 ， 加 入 颜 填料 、 助 剂 等 配 





1. 可 调 色 乳胶 


色 浆 等 着 色 剂 混合 ， 具 有 良好 相 容 性 ， 调 色 后 能 满足 施工 及 使 用 
基础 漆 要 求 

















可 调 色 乳 胶 基 础 潜在 消 色 力 、 色 相 方面 的 批 次 稳定 性 能 


2. 颜色 稳定 性 





【产品 分 类 】 





乳胶 基础 漆 。 




















用 于 调 浅 色 漆 和 























用 于 
【技术 要 求 】 


乳胶 色 漆 应 符合 GB/T 9756 乔 


9755 的 要 求 。 








室内 用 和 室外 用 可 调 色 和 














深 色 深 和 





由 可 调 色 乳胶 基础 漆 与 配套 色 浆 j 
0 GB 18582 的 要 求 ， 外 墙 乳 胶 














按 产品 的 使 用 环境 分 为 室内 用 和 室外 上 
两 类 。 每 一 类 按 对 比率 又 分 为 用 了 





旨 lH 漆 : 对 比率 x 二 0. 87; 
用 于 调 中 等 色 漆 的 可 调 色 乳 胶 基 础 漆 : 0.40 < 对 比率 x <0. 87; 
几 bl 漆 : 对 比率 x=<0. 




















图 | 
本 











j 可 调 色 乳胶 基础 潜 
F 调 浅 色 漆 、 中 等 色 漆 和 深 色 漆 三 种 可 调 色 


L 胶 色 漆 后 ， 内 墙 
色 漆 应 符合 GB/T 


L 胶 基础 漆 产 品 还 应 符合 以 下 要 求 : 






















































































指 标 
项 日 用 于 调 浅 用 于 调 中 等 色 漆 的 可 于 调 深 色 漆 的 可 
色 乳 胶 基 础 漆 调 色 乳胶 基础 漆 色 乳 胶 基础 漆 
容器 中 状态 无 人 硬块， 搅拌 后 呈 均 匀 状 态 
固体 含量 (% ) 三 40 
黏度 (KU ) =75 
目测 无 浮 色 、 发 花 
本 炭 黑 、 铁 红色 差 AE 
相 容 性 色差 AE<0.5 色差 AE <0. 8 <1.0 
靖 蓝 色差 AE<1.5 
颜色 稳定 性 色差 AE<1.0 








6. 调 色 系统 用 色 浆 (GB/T 21473 一 2008) 


【 用途】 本 标准 适用 于 到 








装饰 涂料 用 调 色 系统 ， 其 他 调 色 系统 可 参照 
























































本 标准 执行 。 
【术语 和 定义 】 
术 语 定义 
满足 在 j 过 程 中 色彩 再 现 需求 的 平台 ， 它 由 可 调 色 基础 漆 、 


1. 调 色 系统 
























































系统 用 、 调 色 配 方 软件 和 调 色 计量 混 匀 装置 五 个 部 分 组 成 
2 色 域 覆 装 所 能 具体 是 指 能 够 满足 一 定 条 件 的 颜色 的 集合 在 色 品 
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【分 类 】 调 色 系统 用 色 浆 主要 分 为 两 大 类 ; 溶剂 型 色 浆 和 水 性 色 浆 。 
【技术 要 求 】 
(1) 溶剂 型 色 浆 的 技术 要 求 
项 目 指 标 
容器 中 状态 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
旋转 黏度 (6rxmin,12rxmin)/(MPa . s) <10000 
细 度 /um <25 
干燥 时 间 ( 表 干 ) /min 三 60 
二 目 视 法 无 浮 色 、 发 花 
2 性 山 
相 容 性 仪器 法 ,色差 AE, <1.0 
目 视 法 近似 
色相 差 dH +0.7 
oe 彩 度 差 dC +0.7 
” 明度 差 dL +0.7 
人 法 红 / 绿 色相 差 da +0.7 
' 黄 / 蓝 色相 差 中 £0.7 
总 色差 AE;% <1.0 
相对 着 色 力 (彩色 色 浆 ) (% ) jG 
相对 散射 力 (白色 色 浆 ) (% ) 
色 域 覆盖 996 个 色 卡 样片 
耐 光 性 商定 
耐候 性 商定 
挥发 性 有 机 化 合 物 VOC/ (g/L) <450 
可 溶性 Pb <90 
重金 属 质 量 可 溶性 Cd <75 
分 数 / (mg/kg) 可 溶性 Cr <60 
可 溶性 Hg <60 
Q@ 白色 色 浆 由 双方 商定 的 标准 黑 基础 漆 来 检测 。 
(2) 水 性 色 浆 的 技术 要 求 
指 标 
于 调 浅 | 用 于 调 中 于 调 深 
项 目 员 、 
色 的 可 调 色 | 等 色 的 可 调 | 色 的 可 调 色 
基础 漆 色 基 础 漆 | 基础 漆 
容 吉 中 状态 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
黏度 (KU) <110 
细 度 /um <25 
干燥 时 间 ( 表 干 ) /min 三 60 
低温 稳定 性 不 变质 
相 容 目 视 法 无 浮 色 、 发 花 
性 了 仪器 法 ， 色 差 AE;% <0.5 <0.8 <1.0 
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( 续 ) 
站 标 
项 日 于 调 浅 | 用 于 调 中 | 用 于 调 深 
色 的 可 调 色 | 等 色 的 可 调 | 色 的 可 调 色 
基础 漆 色 基 础 漆 基础 漆 
目 视 法 近似 
批 色相 差 dH +0.7 
次 仪 彩 度 差 dC +0.7 
重 和 明度 差 dL +0.7 
现 于 红 / 绿 色相 差 da +0.7 
性 Be 黄 / 蓝 色相 差 db +0.7 
总 色差 AE” <1.0 
相对 着 色 力 (彩色 色 浆 ) (% ) 
100 +5 
相对 散射 力 (白色 色 浆 ) (% ) 
色 域 覆盖 996 个 色 卡 样片 
耐酸 性 商定 
耐 碱 性 商定 
耐 光 性 商定 
耐候 性 商定 
挥发 性 有 机 化 合 物 VOC/ (g/L) <350 
可 溶性 Pb <90 
重金 属 质量 可 溶性 Cd <75 
分 数 / (mg/kg) 可 溶性 Cr <60 
可 溶性 Hg <60 


中 

















色色 浆 由 双方 商定 的 标准 黑 基 础 漆 来 检测 。 


7. 水 性 多 彩 建筑 涂料 (HG/T 4343 一 2012 ) 


【用 途 】 


本 标准 适用 于 将 水 性 着 色 胶 体 颗粒 分 散 于 以 水 怕 
成 树脂 乳液 等 ) 、 颜 填料 、 水 、 助 剂 等 构成 的 体系 中 制 











料 ， 该 涂料 通过 喷涂 等 施 涂 工艺 可 获得 仿 花 岗 岩 、 大 到 











效果 ， 与 底 漆 、 








筑 内 、 外 表面 的 装饰 和 保护 。 


【分 类 】 


本 标准 将 水 性 多 彩 建筑 涂料 分 为 内 用 和 多 








用 均 再 分 为 弹性 和 非 弹 性 两 类 。 


【 要求 】 





P 涂 、 单 光 清 漆 〈 也 可 不 用 ) 等 形 


























(1) 内 用 水 性 多 彩 建筑 涂料 的 技术 要 求 

















j 两 大 类 ， 内 用 和 儿 





成 膜 物质 ( 合 
成 的 水 包 水 型 多 彩 涂 
E 石 、 辟 纸 等 外 观 装饰 
成 配套 体系 ， 主 要 用 于 建 
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指标 
页 
人 弹性 非 阐 性 
容器 让 状态 让 党 
热 由 存 稳定 性 通过 
低温 稳定 性 不 变质 
干燥 采 间 ( 表 二 jh ”= 了 
深 腊 外观 正常 ， 与 商定 的 标 样 福 比 ， 
Y [En 见 
人 颜色 、 花 纹 等 无 明显 差异 
复合 耐 碱 性 (24h) 无 异常 
涂 层 耐水 性 (48h) 无 异常 
0 耐 洗 刷 性 1000 次 











(标准 状态 )/mm 











(2) 外 用 水 性 多 彩 建筑 涂料 的 技术 要 求 




































































指 标 
一 弹 伍 排 漳 全 
容器 中 状态 正常 
热 贮 存 稳 定性 通过 
低温 稳定 性 不 变质 
干燥 时 间 〈( 表 干 )Ma = 4 
ea 涂 膜 外 观 正 常 ， 与 商定 的 标 样 相 比 ， 
Se 颜色 、 花 纹 等 无 明显 差异 
耐 碱 性 (48h) 无 异常 
耐水 性 (96h) 无 异常 
耐 洗刷 性 = 2000 次 
复合 柳 盖 裂缝 能 力 ee 
涂 层 (标准 状态 ) /mm 三 
耐酸 雨 性 (48h) 无 异常 
湿 冷 热 循环 性 无 异常 
(5 次 ) 
耐 沾 污 性 < 2 级 

















耐 人 工 气候 老化 

















1000h 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 ， 无 粉 化 ， 
无 明显 变色 ， 无 明显 失 光 


注 : 内 用 水 性 多 彩 建筑 涂料 中 的 有 害 物 质 应 符合 GB 18582 的 限量 要 求 ， 外 用 水 性 
多 彩 建筑 涂料 中 的 有 害 物 质 应 符合 GB 24408 的 限量 要 求 。 

8. 内 墙 耐 污渍 乳胶 涂料 (HGZT 4756 一 2014) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 合成 树脂 乳液 为 基 料 ， 与 颜料 、 体 质 颜料 及 各 





种 助 剂 配制 而 成 的 ， 施 涂 后 能 形成 表面 平整 的 具有 耐 污渍 性 能 的 强 














质 涂 层 的 


白色 和 浅 色 内 墙 涂料 。 
【 要 求 】 
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指 标 
到 工 级 [级 
容器 中 状态 无 人 硬块， 搅拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 2 道 无 障碍 
低温 稳定 性 〈3 次 循环 ) 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h < 2 
对 比率 = 0.93 
耐 洗刷 性 (2000 次 ) 漆 膜 未 损坏 
耐 碱 性 (24h) 无 异常 
耐 沾 污 综合 能 力 = 60 45 
耐 污渍 性 | 光泽 单位 值 变化 差 值 的 绝对 值 光泽 (60°) =10, 20 
< 光泽 (60°) <10, 40 
而 污渍 耐 沾 污 综合 能 力 = 50 | 35 
和 人 久 性 光泽 单位 值 变 化 差 值 的 绝对 值 光泽 (60°) 10, 20 














注 ; 产品 按照 耐 污渍 性 


二 、 外 墙 涂料 


光泽 (60°) <10, 40 





能 要 求 的 高 低 分 为 1 级 和 工 级 两 个 等 级 。 


1. 合成 树脂 乳液 外 墙 涂 料 (GB/T 9755 一 2014) 


【用 途 】 





本 标准 适用 于 以 合 


成 树脂 乳液 为 基 料 ， 与 颜料 、 体 质 颜料 〈 底 


漆 可 不 添加 颜料 或 体质 颜料 ) 及 各 种 助 剂 配制 而 成 的 ， 施 涂 后 能 形成 表面 平 
整 的 薄 质 涂 层 的 外 墙 涂 料 ， 包 括 底 漆 、 中 涂 漆 和 面 漆 。 该 涂料 适用 于 对 建筑 
物 和 构筑 物 的 外 表面 进行 装饰 和 防护 。 














【分 类 、 分 等 】 





























本 标准 将 合成 树脂 乳液 外 墙 涂料 产品 分 为 底 漆 、 中 涂 漆 和 面 漆 三 类 。 


面 漆 按 照 使 用 要 求 分 为 优 


人 人 口 





-可 DD、 


等 品 和 合格 品 三 个 等 级 。 底 漆 按 照 搞 


泛 盐 碱 性 和 不 透水 性 要 求 的 高 低 分 为 1 型 和 本 型 。 























【要 求 】 
(1) 底 漆 的 要 求 
项 日 全 指 标 i 
容器 中 状态 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 无 障碍 
低温 稳定 性 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
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( 续 ) 
指 标 
加 a 工 型 工 型 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h。 =< 2 
耐 碱 性 (48h) 无 异常 
耐水 性 (96h) 无 异常 
抗 泛 盐 碱 性 72h 无 异常 48h 无 异常 
透水 性 /mL < 0.3 0.5 
与 下 水 道 涂 层 的 适应 性 正常 
(2) 中 涂 漆 的 要 求 
项 目 指 标 
容器 中 状态 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 二 道 无 障碍 
氏 温 稳定 性 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h < 
耐 碱 性 (48h) 无 异常 
耐水 性 了 (96h) 无 异常 
涂 层 耐 温 变 性 了 (3 次 循环 ) 无 异常 
耐 洗刷 性 〈1000 次 ) 漆 膜 未 损坏 
附着 力 ? 了 /级 < 2 
与 下 道 涂 层 的 适应 性 正常 
Q@ 也 可 根据 有 关 方 商定 测试 与 底 漆 配套 后 的 性 能 。 
(3) 面 漆 的 要 求 
项 目 i 指 
[| 一 竺 吕 优等 品 
容器 中 状态 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 二 道 无 障碍 
低温 稳定 性 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 ( 表 干 ) /h < 2 
对 比率 (白色 和 浅 色 ) = 0. 87 0. 90 0.93 
耐 沾 污 性 ( 白色 和 浅 色 了 了 ) < 20% 15% 15% 
耐 洗 刷 性 (2000 次 ) 漆 膜 未 损坏 
耐 碱 性 2 (48h) 无 异常 
耐水 性 2 (96h) 无 异常 
涂 层 耐 温 变性 2 (3 次 循环 ) 无 异常 
透水 性 /mL < 1.4 1.0 0.6 








49 


















































( 续 ) 
项 i] 指 标 
合格 品 一 等 品 优等 品 
a 250h 不 起 泡 ，| 400h 不 起 泡 ，| 600h 不 起 泡 ， 
对 人 工 气 候 性 包 
本 不 剥落 ， 无 裂纹 不 剥落 ， 无 裂 绕 不 剥落 ， 无 询 纹 
粉 化 /级 < 1 1 1 
变色 (白色 和 小 色 了 ) /级 < 2 2 2 
变色 (其 他 色 ) /级 商定 商定 商定 
中 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
膜 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 中 的 规定 ， 明 度 值 为 6~9 之 间 (三 刺激 值 
中 的 Yj6s 宇 31. 26) 。 
@ ”也 可 根据 有 关 方 商定 测试 与 底 漆 配 套 后 或 与 底 漆 和 中 涂 漆 配套 后 的 性 能 。 


2. 溶剂 型 外 墙 涂 料 (GB/T 9757 一 2001) 
































































































































【组 成 】 由 合成 树脂 、 颜 料 、 体 质 颜 料 、 助 剂 及 有 机 溶剂 调制 而 成 。 
【用 途 】 漆 膜 有 良好 的 耐 修 、 耐 水 、 耐 洗刷 性 ， 外 观 平整 光滑 、 色 彩 鲜 
艳 、 装 饰 性 好 。 适 用 于 建筑 物 、 构 筑 物 等 外 墙 面 的 装饰 与 保护 。 
【技术 要 求 】 
项 日 指 标 
优等 品 一 等 品 合格 品 
容器 中 状态 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
施工 性 刷 涂 2 道 无 障碍 
干燥 时 间 ( 表 干 ) /h < 2 
涂 膜 外 观 正常 
对 比率 (白色 和 浅 色 ) = 0. 93 0. 90 0. 87 
耐水 性 168h 无 异常 
耐 碱 性 48h 无 异常 
耐 洗刷 性 = 5000 次 3000 次 2000 次 
， 1000h 不 起 泡 500h 不 起 泡 ,| 300h 不 起 泡 ， 
而 人 工 气候 老化 性 〈 白 色 和 浅 色 “) | 不 和 落 ， 无 裂纹 | 不 剥落 ， 无 裂纹 | 不 剥落 ， 无 裂纹 
粉 化 /级 < 1 
变色 /级 < 2 
其 他 色 商定 
耐 沾 污 性 ( 白色 或 浅 色 了 ) < 10% 10% 15% 
涂 层 耐 温 变 性 (5 次 循环 ) 无 异常 
QD 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 

















膜 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 中 4. 3. 2 的 规定 ， 明 度 值 在 6 ~9 之 间 (三 


刺激 值 中 的 Ys 二 31. 26 ) 。 
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【 施工 参考 】 


说 明 





被 涂 墙 面 的 含水 率 和 酸碱度 需 满足 产品 要 求 ， 和 否则 应 先进 行 中 和 处 理 和 干燥 











涂 装 前 应 先 清理 修补 墙 面 
































可 用 产品 要 求 的 稀释 剂 





周 节 施工 黏度 








1 
2 
3 通常 以 喷涂 、 刷 涂 为 主 
4 
5 





如 要 刊 涂 腻子 ， 可 用 产品 相应 的 腻子 刊 涂 


3. 外 墙 无 机 建筑 涂料 (JG/T 26 一 2002) 


【 组 成 】 
助 剂 和 洲 剂 调制 而 成 。 其 中 ， 


























以 碱 金属 硅 酸 盐 或 硅 浴 胶 为 主要 成 膜 物 质 ， 再 加 填料 、 颜 料 、 


以 碱 金属 硅 酸 盐 为 主要 成 膜 物质 的 为 1 型， 以 





























硅 溶 胶 为 主要 成 膜 物质 的 为 工 型 。 
【用 途 】 以 无 机 物 为 主要 成 膜 物质 ， 水 为 分 散 介 质 ， 对 环境 污染 小 ， 漆 
膜 干 燥 快 ， 耐 碱 性 、 耐 洗刷 性 好 。 适 用 于 建筑 物 外 墙 的 涂 装 。 
【技术 要 求 】 
项 有 目 指 标 
容器 中 状态 搅拌 后 无 结 块 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 刷 涂 2 道 无 障碍 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正常 





对 比率 (白色 和 浅 色 了 ) 





三 0. 95 





热 贮 存 稳 定性 (30d) 


无 结 块 、 凝 聚 、 才 变现 象 





氏 温 贮存 稳定 性 (3 次 ) 


无 结 块 、 凝 聚 现象 









































表 干 时 间 /h <2 

耐 洗刷 性 三 1000 次 

耐水 性 (168h) 无 起 泡 、 和 裂纹 、 剥 落 ， 人 允许 轻 微 掉 粉 

耐 碱 性 (168h) 无 起 泡 、 裂 纹 、 剥 落 ， 人 允许 轻微 掉 粉 

耐 温 变性 (10 次 ) 无 起 泡 、 裂 纹 、 剥 落 ， 人 允许 轻微 掉 粉 

本 I <20% 

奎 沾 污 性 T re 

耐 人 工 老化 性 ( 白 |T ，800h 无 起 泡 、 裂 纹 、 剥 落 ， 粉 化 <1 级 ， 变 色 <2 级 
色 和 小 色 ?) 卫 ，500h 无 起 泡 、 裂 纹 、 和 剥落， 粉 化 和 1 级 ， 变 色 <2 级 














QD 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 六 
膜 所 呈现 的 灰色 、 粉 红色 、 奶 黄色 、 浅 绿色 等 浅 颜 























要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
色 ， 按 GB/T15608 中 4.3.2 


























的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~9 之 间 。 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 
被 涂 墙 面 需 事先 处 理 ， 达 到 产品 说 明 书 要 求 的 无 油污 ,无 灰尘 ， 含 水 率 和 
pH 值 
2 可 采用 刷 涂 、 喷 涂 、 滚 涂 法 施工 

















说 明 
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( 续 ) 





3 用 符合 产品 说 明 书 要 求 的 水 调节 施工 黏度 











4 雨天 和 温度 过 低 时 不 宜 施工 
4. 合成 树脂 乳液 砂 壁 状 建筑 涂料 (JG/T 24 一 2000) 





























































































































【组 成 】 由 合成 树脂 乳液 、 砂 粒 、 石 材 微粒 、 助 剂 、 溶 剂 等 调制 而 成 。 
其 中 N 型 为 内 用 合成 树脂 乳液 人 砂 壁 状 建筑 涂料 ，W 型 为 外 用 合成 树脂 乳液 砂 
壁 状 建筑 涂料 。 

【 用途】 涂 装 后 可 形成 具有 石材 质感 的 涂 层 。 其 中 ， 底 层 涂料 用 于 基 材 
表面 的 封闭 ; 主 涂料 用 于 在 底层 涂料 上 形成 石材 的 质感 ; 面 涂料 可 提高 涂 层 
耐候 性 、 耐 沾 污 性 ， 并 起 到 田光 作用 。 主 要 用 于 建筑 物 外 墙 面 的 保护 与 装饰 。 

【 技术 要 求 】 

指标 
2 N 型 《 夫 用 ) W 到 (多 用 ) 
容器 中 状态 报 拉 后 无 结 其 ， 呈 区 与 状 态 
施工 性 三 涂 无 困难 





涂料 低温 贮存 稳定 性 


3 次 试验 后 ， 无 结 块 、 凝 聚 及 组 成 物 的 变化 





涂料 热 贮 存 稳定 性 


1 个 月 试验 后 ， 无 结 块 、 霉 变 、 


凝聚 及 组 成 物 的 变化 





初期 干燥 抗 裂 性 





无 裂纹 











干燥 时 间 ( 表 干 ) /h 


4 











96h 涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、 











耐水 性 和 剥落 ， 与 未 浸泡 部 分 相 比 ， 
允许 颜色 轻微 变化 
48h 涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、| 96h 涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、 
耐 碱 性 剥落 ， 与 未 浸泡 部 分 相 比 ，| 剥 落 ， 与 未 浸泡 部 分 相 比 ， 
允许 颜色 轻微 变化 允许 颜色 轻微 变化 
耐 冲击 性 涂 层 无 裂纹 、 和 剥落 及 明显 变形 








涂 层 耐 温 变性 9 











10 次 涂 层 无 粉 化 、 开 裂 、 
剥落 、 起 鼓 ， 与 标准 板 相 比 ， 
允许 颜色 轻微 变化 


























耐 沾 污 性 一 5 次 循环 试验 后 <2 级 
粘 结 强 标准 状态 三 0.70 
度 /MPa 浸水 后 一 =0.50 
500h 涂 层 无 开裂 、 起 鼓 、 
耐 人 工 老化 性 一 剥落 ， 粉 化 0 级 ， 变 色 = 








QD 涂 层 耐 温 变 性 即 涂 层 耐 冻 融 循环 性 。 





1 级 
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【 施工 参考 】 
序号 说 ”有 明 
被 涂 表 面 需 事先 处 理 ， 达 到 产品 所 要 求 的 无 油污 、 无 尘土 和 规定 的 含水 率 、 
pH 值 
2 施工 方法 以 喷涂 、 抹 〈 刮 ) 涂 为 主 
是 一 般 都 需要 底层 涂料 、 主 涂料 、 表 面 涂 料 配套 施工 ， 具 体 工艺 参数 和 要 求 可 
按 产品 说 明 书 的 规定 执行 


5. 复 层 建筑 涂料 (GBZT 9779 一 2015 ) 













































































































































































































































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 建筑 物 内 、 外 墙 面 上 具有 立体 或 平 状 等 装饰 效果 
的 复 层 涂料 。 
【术语 和 定义 】 
术 语 定 义 
1. 复 层 建筑 涂料 由 底 漆 、 中 层 漆 和 面 漆 组 成 的 具有 多 种 装饰 效果 的 质感 涂料 
2 底 深 以 合成 高 分 子 材 料 为 主 成 分 ， 用 于 封闭 基层 、 加 固 底 材 及 
增强 主 涂 层 与 底 材 附着 能 力 的 涂料 
3. 渗透 型 底 漆 能 渗透 到 底 材 内 部 的 底 漆 
4. 封闭 型 底 漆 能 在 底 材 表 面 连续 成 膜 的 底 漆 
5 中 层 漆 以 水 泥 系 、 硅 酸 盐 系 或 合成 树脂 乳液 系 等 胶结 料及 颜料 和 骨 料 
为 主要 原料 ， 用 于 形成 立体 或 平面 装饰 效果 的 薄 质 或 厚 质 涂料 
6. 面 漆 用 于 增加 装饰 效果 、 提 高 涂 膜 性 能 的 涂料 
7 音色 型 腥 层 建筑 以 水 泥 系 、 硅 酸 盐 系 或 合成 树脂 乳液 系 等 胶结 料及 颜料 或 肯 
涂料 料 为 主要 原料 ， 通 过 刷 涂 、 辊 涂 或 喷涂 等 施工 方法 ， 在 建筑 物 
表面 形成 单一 色 装 饰 效 果 的 涂料 
ee 以 水 性 成 膜 物质 (合成 树脂 乳液 等 ) 、 水 性 着 色 胶 颗粒 、 颜 
8. 多 彩 型 复 层 建 筑 | ，， i OD Me 
涂料 惧 料 、 水 、 助 剂 等 构成 的 体系 制 成 的 多 彩 涂料 ， 通 过 喷涂 等 施 
工 方法 ， 在 建筑 物 表面 形成 具有 仿 石 等 装饰 效果 的 涂料 
涂料 料 、 助 剂 为 主要 原料 ， 通 过 刊 效 、 辊 涂 、 喷 涂 等 施工 方法 ， 在 
建筑 物 表 面 形成 具有 立体 造型 艺术 质感 效果 的 质感 涂料 
ee 以 合成 树脂 乳液 为 主要 成 膜 物 质 ， 由 彩色 岩片 和 砂 、 助 剂 等 
各。 配制 而 成 ， 通 过 路 闪 等 施工 方法 ， 在 建筑 物 表面 上 形成 具有 信 
石 效 果 的 质感 涂料 
a 以 合成 树脂 乳液 为 基 料 ， 由 颜料 、 不 同色 彩 和 粒 径 的 砂 石 等 
ee 填料 及 助 剂 配制 而 成 ， 通 过 喷涂 、 刮 涂 等 施工 方法 ， 在 建筑 物 
表面 形成 具有 仿 石 等 艺术 效果 的 质感 涂料 
12. 复合 型 复 层 建 由 两 种 或 两 种 以 上 的 中 层 漆 组 成 ， 分 多 道 施工 ， 并 与 底 漆 和 
筑 涂料 面 漆 配套 使 用 ， 形 成 具有 质感 效果 的 涂料 
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【分 类 】 
复 层 建筑 涂料 按 下 列 方式 分 类 
序 号 项 目 
根据 使 用 部 位 分 为 : 内 墙 (N) 、 外 墙 (W) 
根据 功能 性 分 为 : 普通 型 (P) 、 弹 性 (T) 
根据 面 漆 组 成 分 为 : 水 性 (S) 、 溶 剂型 (R) 
根据 施工 厚度 和 产品 类 型 分 为 : 
4 1 型 ( 薄 涂 ， 施工 厚度 < lmm ) : 单 色 型 、 多 彩 型 
开 型 ( 厚 涂 ， 施 工 厚 度 >lmm) : 厚 浆 型 、 岩 片 型 、 砂 粒 型 等 
亚 型 (施工 厚度 =lmm) : 复合 型 ， 任 一 工 型 和 工 型 的 配套 使 用 
【 要 求 】 
(1) 内 墙 复 层 建筑 涂料 的 要 求 
指 标 
项 目 I 型 开 型 亚 型 
单 色 型 | 多 彩 型 | 厚 浆 型 | 岩片 型 、 砂 粒 型 | 复合 型 
容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 施工 无 困难 
干燥 时 间 ( 表 干 ) 和 <4 
氏 温 稳定 性 不 变质 
初期 干燥 抗 裂 性 无 裂纹 
标准 状态 三 200 
(80°C , 96h) 
柔韧 性 是 径 50mm 无 裂纹 
涂 膜 外 观 正常 
耐 洗刷 性 三 2000 次 
必 合 涂 导 一 一 首 结 强度 
(标准 状态 )/MPa 
Q@” 仅 适用 于 弹性 内 墙 复 层 建筑 涂料 。 
(2) 外 墙 复 层 建筑 涂料 的 要 求 
指 标 
项 目 I 型 开 型 亚 型 
单 色 型 | 多 彩 型 | 厚 浆 型 | 岩片 型 、 砂 粒 型 | 复合 型 
容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 施工 无 困难 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h =4 
低温 稳定 性 不 变质 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 I 型 开 型 亚 型 
单 色 型 | 多 彩 型 | 厚 浆 型 | 岩片 型 、 砂 粒 型 | 复合 型 
初期 干燥 抗 裂 性 无 裂纹 
断裂 伸 长 标准 状态 三 200 3 
率 (% ) 热处理 三 80 一 
LO 热处理 (5h) 一 直径 50mm 无 裂纹 
系 蔬 性。 | 兢 温 处 再 2h) 和 直径 100mm 无 裂纹 
涂 膜 外 观 正常 
涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 无 异常 
耐 碱 性 (48h) 无 异常 
耐水 性 (96h) 无 异常 
耐 洗刷 性 三 2000 次 E 
复 耐 沾 污 性 <15% | 和 2 级 | <15% <2 级 
涂 耐 冲 击 性 (500g，300mm) 无 异常 
层 水 性 
透水 性 /mL 深 剂 天 
粘 结 强 标准 状态 三 0. 60 
度 /MPa 浸水 后 =0. 40 
耐 人 工 气 候 老 化 性 (400h) | 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 ， 粉 化 0 级 ， 变 色 <1 级 
水 蒸气 透 过 率 2《A[V/g(m . d)] 商定 








 ， 仅 适 用 于 弹性 外 墙 复 层 建 
@) 仅 适 用 于 外 墙 外 保温 体系 








用 复 层 建筑 涂料 。 


6. 建筑 外 墙 用 腻子 (JG/T 157 一 2009) 



































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 以 水 泥 、 聚 合 物 粉 未 、 合 成 树脂 乳液 等 材料 为 主 
要 粘 结 剂 ， 配 以 填料 、 助 剂 等 制 成 的 用 于 普通 外 墙 、 外 墙 外 保温 等 涂料 底层 
的 外 墙 腻子 。 
【术语 和 定义 】 
| 深 休 工 程 前 ， 施 涂 于 建筑 物 外 墙 ， 以 找平 、 抗 要 为 主要 目的 
1 建筑 外 墙 用 腊 子 || 二 层 表面 处 理 材料 
2 动态 抗 开 要 性 | 表层 材料 抵抗 基层 弄 妈 扩展 的 能 
3 薄 涂 磺 子 单 道 施工 厚度 小 于 等 于 1.5wm 的 外 堵 研 子 
4 厚 涂 丘 子 单 道 施工 厚度 大 于 1.5wmm 的 外 墙 撕 子 
【类 别 】 
按 腻 子 膜 柔 万 性 或 动态 抗 开 裂 性 指标 分 为 三 种 类 别 : 
普通 型 普通 型 建筑 外 墙 用 腻子 ， 适 用 于 善 通 建 筑 外 墙 涂 饰 工 程 (不 
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适宜 用 于 外 墙 外 保温 涂饰 工程 ) 。 
柔性 一 一 柔性 建筑 外 墙 用 腻子 ， 适 用 于 普通 外 墙 、 外 墙 外 保温 等 有 抗 裂 
要 求 的 建筑 外 墙 涂饰 工程 。 
弹性 一 一 弹性 建筑 外 墙 用 腻子 ， 适 用 于 抗 裂 要 求 较 高 的 建筑 外 墙 涂 饰 
工程 。 
【要 求 】 
技术 指标 + 
i 技术 指标 
普通 型 (P) | 柔性 (R) | 弹性 (T) 
容器 中 状态 无 结 块 ， 均 匀 
施工 性 刮 涂 无 障碍 
干燥 时 间 〈 表 干 ) A/(h) <5 
初期 干燥 “| 单 道 施工 厚度 <1. 5mm 的 产 lmm 无 裂纹 
抗 裂 性 〈6h) | 单 道 施工 厚度 >1. 5mm 的 产品 2mm 无 裂纹 
打磨 性 手工 可 打磨 
吸水 量 (g/10min) <2.0 
耐 碱 性 (48h) 无 异常 
耐水 性 (96h) 无 异常 
标准 状态 =0. 60 
粘 结 强度 /MPa 
冻 融 循环 (5 次) =0. 40 
加 直径 100mm , | 直径 S0mm ， 
腻子 膜 柔 韧性 2 无 更 纹 无 弄 纹 
低温 贮存 稳定 性 有 三 次 循环 不 变质 


QD 对 于 复合 层 腻子 ， 复 合 制 相 
@， 低 柔 性 及 高 柔性 产品 通过 腻子 膜 柔 韧性 或 动态 抗 姑 
液态 组 分 或 膏 状 组 分 需 测试 此 项 指标 。 


® 


7. 外 墙 柔性 腻子 (GB/T 
本 标准 适用 于 建 


【 用途】 
【分 类 】 











23455 一 2009 ) 
筑 外 墙 找平 用 和 柔 忆 











后 的 产品 应 符合 上 述 技术 指标 要 求 。 





F 裂 性 两 项 之 一 即 可 。 


E 抗 裂 展 子 。 



























































































































































































































































分 类 说 明 
1) 单 组 分 (代号 D) : 工厂 预制 ， 包 括 水 泥 、 可 再 分 散 聚合 物 粉 未 、 填 料 
以 及 其 他 添加 剂 等 搅拌 而 成 的 粉 状 产品 ， 使 用 时 按 生 产 商 提供 的 配 比 加 水 搅 
闫 帅 ”| 寺 光 所 后 使 
2) 双 组 分 (代号 S); 工厂 预制 ， 包 括 由 水 泥 、 填 料 以 及 其 他 添加 剂 组 成 
的 粉 状 组 分 和 由 聚合 物 乳 液 组 成 的 液 状 组 分 ， 使 用 时 按 生产 商 提供 的 配 比 将 
两 组 分 按 配 比 搅拌 均匀 后 使 
二 I 型 ， 适用 于 水 泥 砂浆 、 混 凝 土 、 外 墙 外 保温 基 面 
了 型 ， 适 用 于 外 墙 陶 资 砖 基 大 
【 要 求 】 
序号 项 目 协 技术 指标 二 
1 混合 后 状态 均匀 ， 无 结 块 
2 施工 性 刊 涂 无 障碍 ， 无 打 卷 ， 涂 层 平整 
3 干燥 时 间 ( 表 干 )/h <4 
4 初期 干燥 抗 裂 性 (6h) 无 裂纹 
5 打磨 性 (磨耗 值 ) =0. 20g 二 
与 砂浆 的 拉 介 一 > 
L 业 结 强度 /MPa 碱 处 理 >0.3 
冻 融 循环 处 理 =0.3 三 
与 商品 汪 仙 = >0.5 
, 粘 结 强度 /MPa 浸水 处 再 2 
冻 融 循环 处 理 一 三 0.2 
8 采 和 村 标准 状态 直径 50mm， 无 裂纹 
冷 热 循环 5 次 直径 100mm， 无 裂纹 
8. 水 性 复合 岩片 仿 花 岗 岩 涂料 (HGZT 4344 一 2012 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 以 彩色 复合 岩片 和 石材 微粒 等 为 骨 料 ， 以 合成 树 









































脂 乳液 为 主要 成 膜 物 质 ， 通 过 喷涂 等 施工 工艺 在 建筑 物 表 面 上 形成 具有 花 岗 





岩 效 果 涂 层 的 建筑 涂料 ， 主 要 














用 于 建筑 内 、 外 表面 的 装饰 和 保护 。 











【术语 和 定义 】 
术 语 定义 
以 合成 树脂 乳液 为 主要 粘 结 剂 ， 配 以 各 种 岩 粉 和 颜 填料 等 ， 
1. 彩色 复合 岩片 ”| 经 混合 搅拌 、 研 压 、 烘 干 等 一 系列 工艺 加 工 而 成 的 ， 具 有 不 同 
颜色 和 形状 的 近 片 状 物料 














术 


语 


定义 
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( 续 ) 





2. 水 性 复合 岩片 仿 





以 彩色 复合 岩片 和 

















材 微粒 等 为 骨 料 ， 以 合成 树脂 乳液 为 主 






































花岗岩 涂料 要 成 膜 物质 ， 通 过 喷涂 等 施工 工艺 在 建筑 物 表面 上 形成 具有 花 
岗 岩 效果 涂 层 的 建筑 涂料 

3. 底 涂 料 用 于 基 材 面 的 封闭 涂料 

4. 主 涂料 底 涂 层 上 为 形成 花岗岩 效果 所 使 用 的 涂料 





5. 面 涂料 








为 提高 主 涂 层 耐 修 性 、 厨 沾 污 和 








E、 耐 水 性 等 所 使 用 的 透明 








涂料 
【分 类 及 型 号 】 
分 类 说 明 
理 : 性 复合 岩片 仿 花 岗 岩 涂料 
按 用 途 N 型 : 内 用 水 性 复合 岩片 仿 花 岗 岩 涂料 





W 型 : 外 用 水 性 复合 岩片 仿 花 


岗 岩 涂料 


































































































R 型 ， 柔 性 水 性 复合 岩片 仿 花 岗 岩 涂料 ， 适 用 于 有 抗 型 要求 的 建筑 表面 
按 柔 蔬 性 涂饰 工程 
P 型， 普通 型 水 性 复合 岩片 仿 花岗岩 涂料 ， 适 用 于 普通 建筑 表面 涂饰 工程 
【要求 】 
(1) 内 用 (N 型 ) 水 性 复合 岩片 仿 花 岗 岩 涂料 的 要 求 
要 求 
型 更 
容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬 砍 
施工 性 施 涂 无 困难 
低温 凡 存 稳定 性 3 次 试验 后 ， 无 结 块 、 泌 聚 及 组 成 物 的 变化 
热 由 存 稳定 性 1 个 月 试验 后 ， 无 结 块 、 需 变 、 凝 肾 及 组 成 物 的 变化 
初期 干燥 抗 弄 性 无 列 纹 
F 燥 时 间 ( 表 干 )/h <4 
涂 膜 外 观 正常 ， 与 商定 的 参 比 样 相 比 ， 
涂 膜 外 观 
es 颜色 、 花 纹 等 无 明显 差异 
48h 
香 谷 涂 层 人 和 二 7K 性 
复合 涂 层 民生 涂 层 无 起 鼓 、 开 列 、 剥 落 ， 人 允许 颜色 轻微 变化 
耐 碱 性 
涂 层 无 起 鼓 、 开 歼 、 剥 落 ， 允 许 颜色 轻微 变化 
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( 续 ) 
户 目 要 求 
P 型 R 型 
和 柔韧 性 = 直径 100mm， 无 裂纹 
耐 冲击 性 30cm， 无 裂纹 、 50cm， 无 裂纹 、 
复合 涂 层 了 人 剥落 及 明显 变形 剥落 及 明显 变形 
粘 结 强度 /MPa a 
(标准 状态 ) 
@ 也 可 以 根据 需要 对 主 涂 层 进行 试验 。 
(2) 外 用 (W 型 ) 水 性 复合 岩片 仿 花 岗 岩 涂料 的 要 求 
ee 要 求 
P 型 R 型 
容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
施工 性 施 涂 无 困难 
低温 贮存 稳定 性 3 次 试验 后 ， 无 结 块 、 凝 聚 及 组 成 物 的 变化 
热 贮存 稳定 性 1 个 月 试验 后 ， 无 结 块 、 考 变 、 凝 聚 及 组 成 物 的 变化 
初期 干燥 抗 裂 性 无 裂纹 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h <4 
涂 膜 外 观 正常 ， 与 商定 的 参 比 样 相 比 ， 
涂 膜 外 观 
人 颜色 、 花 纹 等 无 明显 差异 
96h 
耐水 性 SEE ， 
涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、 和 剥落， 允许 颜色 轻微 变化 
耐 碱 性 
涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、 剥 落 ， 人 允许 颜色 轻微 变化 
耐酸 雨 性 48h 无 异常 
复合 涂 层 G 柔韧 尾 直径 100mm， 无 裂纹 
耐 冲击 性 30cm ， 无 裂纹 、 50cm， 无 裂纹 、 
剥落 及 明显 变形 剥落 及 明显 变形 
耐 温 变性 | 10 次 涂 层 无 粉 化 、 开裂、 剥落 、 起 鼓 ， 人 允许 轻微 变色 
耐 沾 污 性 5 次 循环 试验 后 <2 级 
标准 状态 三 0.70 
粘 结 强度 /MPa 
放生 全 浸水 后 =0.50 
耐 人 工 老化 性 | 600h 涂 层 无 开裂 、 起 鼓 、 剥 落 ， 粉 化 <1 级 ， 变色 <2 级 














QD 也 可 以 根据 需要 对 主 涂 层 进行 试验 。 














9. 外 墙 光 俊 化 自 洁 ; 





涂 覆 材料 (GB/T 30191 一 2013) 
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【用 途 】 本 标准 适用 于 施 涂 于 外 墙 涂 料 表面 在 光 催 化 作用 下 具有 亲 水 性 
自 洁 功能 的 涂 覆 材料 。 
【术语 和 定义 】 
术 语 定义 
区 ] 3 向 乡 | EE 灶 \| 了 aE i 志 与 基 料 加 一 
下 
y ed 制 而 成 的 ， 施 涂 于 外 墙 涂料 表面 具有 亲 水 性 自 洁 功能 的 涂 履 
涂 覆 材料 ee 
材料 
2. 光 催 化 在 一 定 光源 激发 下 所 产生 的 催化 作用 
本 在 自然 环境 下 ， 通 过 雨水 冲刷 能 保持 表面 清洁 不 易 被 污染 
3. 自 清洁 
性 质 
y ew 一 站 站: 入、 和 气 4 TH y > 让 
4 接触 角 在 固 、 液 、 气 相交 界面 处 ， 气 液 相 界面 与 固 液 相 界 面 之 间 
的 夹 角 
【分 类 】 
外 墙 光 催化 自 洁 涂 覆 材 料 分 为 两 种 类 型 : 
1) 渗透 型 外 墙 自 洁 涂 履 材料 ， 代 号 S。 
2) 成 膜 型 外 墙 自 洛 涂 履 材料 ， 代 号 M。 
【 要 求 】 
四 日 指 标 
S 型 M 型 
容器 中 状态 无 杂质 和 硬块 
贮存 稳定 性 不 变质 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h 一 <2 








涂 膜 均 匀 ， 无 针 孔 、 流 挂 、 

















Bs 本 缩 孔 、 气 泡 和 开 要 
耐水 性 一 96h 无 异常 
耐 碱 性 一 48h 无 异常 
涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 让 无 异常 











最 小 接触 














(<72h) / (°) 





<15 


10. 建筑 外 表面 用 自 清洁 涂料 (GB/T 31815 一 2015) 
































【用 途 】 本 标准 适用 于 通过 利用 亲 水 、 
变 涂 层 的 表面 特性 ， 在 雨水 、 阳 光 等 自 
能 将 涂 层 表面 灰尘 、 





玻 水 、 
然 因素 的 作用 下 ， 无 需 人 工 擦洗， 就 
油污 等 污染 物 去 除 的 一 类 功能 性 涂料 。 涂 料 类 





微粉 化 、 光 催化 等 机 理 改 





型 包括 水 
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性 、 溶 剂型 以 及 其 他 适用 的 类 型 。 该 涂料 主要 用 于 建筑 物 外 表面 的 装饰 和 
保护 。 
桥梁 、 贮 缸 等 表面 用 自 清洁 涂料 也 可 参考 本 标准 。 
【术语 和 定义 】 
术 语 定 义 
et 涂料 经 施 涂 后 ， 涂 层 表面 呈现 平整 且 颜 色 均 匀 一 致 的 装饰 
1. 平 涂 效 果 Li 
效果 
2 质感 效果 涂料 经 施 涂 后 ， 涂 层 表面 呈现 花纹 、 图 案 和 /或 立体 造型 等 形 
ee 态 的 装饰 效果 
【 要 求 】 
(1) 产品 的 自 清洁 特性 要 求 
项 目 指 标 
涂 层 为 白色 和 浅 色 2 ; 无 起 泡 、 无 开裂 、 无 剥落 
平 浴 效 果 | 等 现象 ， 耐 泪 污 性 <10% ， 无 明显 雨水 污 痕 ， 涂 层 
户外 雨水 污 痕 试 验 | 为 其 他 色 ; 无 起 泡 、 无 开裂 、 无 剥落 等 现象 ， 耐 沾 
(90d) 污 性 <2 级 ， 无 明显 雨水 污 痕 
无 起 泡 、 无 开裂 、 无 剥落 等 现象 ， 而 沾 污 性 <2 
感 训 
Wa 级 ， 无 明显 雨水 污 痕 
@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
膜 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~9 之 间 (三 刺激 值 中 
的 Yb6s 宇 31. 26)。 
(2) 具有 交 催 化 功能 的 产品 的 特性 要 求 
项 目 指 标 
接触 角 (紫外 光照 24h)/ (°) <20 
分 解 有 机 物 试验 ( 甲 基 红 ) AE. <3.0 
@ 通过 光 催 化 产生 亲 水 性 的 自 清洁 涂料 测试 该 项 目 。 
(3) 产品 的 基本 性 能 要 求 
指 标 
项 目 
清漆 色 漆 
在 容器 中 状态 正常 
低温 稳定 性 中 不 变质 








61 




























































































( 续 ) 
指 标 
项 目 
清漆 色 漆 
干燥 时 间 ( 表 干 ) 诈 J 于 
干燥 时 此 
质感 效果 <4 
对 比率 〈 白 色 和 浅 色 2 ) ( 含 骨 料 、 粒 子 、 加 > 
钻 粉 或 珠光 颜料 的 涂料 除外 ) 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正常 
附着 力 @ 平 涂 效果 和 1 级 
质感 效果 涂 膜 无 脱落 
耐水 性 (96h) 无 异常 
耐 碱 性 (48h) 无 异常 
耐 湿 冷 热 循环 性 (5 次 ) 无 异常 
涂 层 为 白色 ， 无 起 泡 ， 无 剥落 ， 无 橡 
,ww 向 | 纹 ， 变色 <2 级 ， 粉 化 <2 级 ; 涂 层 为 其 
平 涂 效果 | 他 色 ， 无 起 泡 ， 无 剥落 ， 无 裂纹 ， 变 色 
_ 商定 ， 粉 化 <2 级 
耐 人 工 气候 老化 性 (600h) 
涂 层 为 白色 :无 起 泡 ， 无 剥落 ， 无 橡 
质感 效果 | 纹 ， 无 明显 变化 ， 无 明显 粉 化 ; 涂 层 为 
“| 其 他 色 ， 无 起 泡 ， 无 剥落 ， 无 裂纹 ， 变 
色 商 定 ， 无 明显 粉 化 


注 : 用 于 外 墙 的 产品 中 有 害 物质 应 符合 GB 24408 
@ 水 性 涂料 的 以 水 为 分 散 介 质 的 组 分 测试 该 项 
浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
膜 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 的 规定 ， 





© 
滋 








的 区 6 三 31.26) 。 





的 限量 要 求 。 








@@， 交 催化 型 涂料 不 测 该 项 目 。 





人 井 ”经 有 关 方 商定 ， 也 可 用 章 





用 白色 外 用 瓷 质 砖 。 
三 、 地 面 涂料 





























1. 地 坪 涂料 (HG/T 3829 一 2006) 


【用 途 】 





Be 





【术语 和 定义 】 


本 标准 适用 于 涂 装 在 水 泥 、 混 凝 土 、 石 材 或 钢材 等 基 古 
涂料 〈 不 含水 性 地 坪 涂料 、 弹 性 地 坪 涂料 ) 。 





His 








明度 值 为 6 ~9 之 间 (三 刺激 值 中 


涂 层 进行 耐 人 工 气候 老化 试验 ， 对 于 清漆 产品 底 材 采 








上 的 地 
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1. 地 坪 涂 料 底 漆 多 层 涂 装 时 ， 直 接 涂 到 底 材 上 的 地 坪 涂 料 
2. 薄型 地 坪 涂 料 | 采用 喷涂 、 深 涂 或 刷 涂 等 施工 方法 ， 漆 膜 厚 度 在 0. 5mm 以 下 
面 漆 的 地 坪 涂 料 面 漆 
3. 厚 型 地 坪 涂 料 | 在 水 平 基 面 上 通过 刮 涂 等 方式 施工 后 能 自身 流 平 ， 一 遍 施工 
面 漆 成 膜 厚度 在 0. 5mm 以 上 的 地 坪 涂 料 面 漆 
【技术 要 求 】 
(1) 地 坪 涂 料 底 漆 的 技术 要 求 (A 类 ) 
项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
固体 含量 (混合 后 ) (% ) > 50 或 商定 
干燥 时 间 /h = 
表 干 3 
实干 24 
适用 期 (时间 商定 ) 通过 
附着 力 ( 划 格 间距 1mm) /级 < 1 
柔韧 性 < 2mm 
(2) 薄型 地 坪 涂 料 面 漆 的 技术 要 求 (B 类 ) 
项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
体 含量 (混合 后 ) (%) = 60 
干燥 时 间 /h =< 
表 干 4 
实干 24 
适用 期 (时间 商 定 ) 通过 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = 
耐 冲击 性 S0cm 
柔韧 性 EE 2mm 
附着 力 ( 划 格 间距 1mm) /级 < 1 
耐 磨 性 (750g，500r) < 0. 060g 
ns 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
on 允许 轻微 变色 
ee 本 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
硅油 性 (120# 汽 油 ，7d) 允许 轻微 变色 
耐酸 性 (10% HSO, ，48h) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
允许 轻微 变色 
. 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
奎 碱 性 (10% NaOH，48h) 介 许 轻微 变色 
呈 本 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
峙 盐水 性 (3% NaCl, 7d) 介 许 轻敌 变色 


























(3) 厚 型 地 坪 涂料 面 漆 的 技术 要 求 (C 类 ) 
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项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
干燥 时 间 /h < 

表 干 8 

实干 24 

适用 期 (时间 商 定 ) 通过 
硬度 ( 邵 氏 硬度 计 , D 型 ) = 75 
耐 冲击 性 涂 层 无 裂纹 、 和 剥落 及 明显 变形 
耐 磨 性 (750g，500r) < 0. 060g 
耐水 性 (7d) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 允 许 轻 微 变色 
耐 油性 (120# 汽 油 ，7d) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 允 许 轻微 变色 
耐酸 性 (20% HSO4 ，48P) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 允 许 轻微 变色 
耐 碱 性 (20% NaOH，72h) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 允 许 轻微 变色 
耐 盐水 性 (3% NaCl, 7d) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 人 允许 轻微 变色 
粘 结 强度 /MPa = 3.0 
抗 压强 度 /MPa = 80 

2. 地 坪 涂 装 材料 (GB/T 22374 一 2008) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 涂 装 在 水 泥 砂浆 、 混 凝 土 等 基 面 上 ， 对 地 面 起 装 
饰 、 保 护 作 用 ， 以 及 具有 特殊 功能 〈 防 静电 性 、 防 滑 性 等 ) 要 求 的 地 坪 涂 装 
材料 。 

【术语 和 定义 】 


术 语 





1. 水 性 地 坪 涂 装 材 料 


以 水 为 分 散 介 质 的 合成 树脂 基地 坪 涂 装 材 料 





2. 无 溶剂 型 地 坪 涂 装 材料 














使 


Hh 














非 挥 发 性 的 活性 溶剂 或 不 使 用 挥发 性 的 非 活 性 溶 
剂 的 合成 树脂 基地 坪 涂 装 材 料 





3, 


溶剂 型 地 坪 涂 装 材 料 


分 类 


5 
人 











【要 求 


】 


托 涂 装 材 米 
托 涂 装 材 米 
挟 涂 装 材 米 
挟 涂 装 材 米 
挟 涂 装 材 米 
地 坪 涂 装 材 六 


】 





(1) 上 





按 其 分 散 介质 分 为 三 类 ， 即 水 
(W) 和 溶剂 型 地 坪 涂 装 材料 (R) 。 
按 涂 层 结构 分 为 底 涂 (D) 和 
根据 使 用 场所 分 为 室内 和 室外 。 
根据 承载 能 力 分 为 [级 和 开 级 。 
根据 防 静 电 类 型 分 为 静电 耗 散 型 和 导 静 电 型 。 








以 非 活 性 溶剂 为 分 散 介质 的 合成 树脂 基地 坪 涂 装 材 料 





下 


























也 坪 涂 装 材料 的 有 害 物质 限量 要 求 





生地 坪 涂 装 材料 〈S) 、 无 溶 


涂 (M) 。 
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ye 限 量 值 
水 性 溶剂 型 无 溶剂 型 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 质量 浓度 2/ 90 300 
(g/L) < 
游离 甲醛 质量 分 数 / (g/kg) < 0.1 0.5 0.1 
茶 质 量 分 数 2/( g/kg) < 0.1 1 0.1 
茶 、 二 甲 菜 的 总 和 质量 分 数 2/(g/kg) < 200 10 
游离 甲 茶 二 异氰酸酯 (TDI) 质量 分 数 ®/ ) 
(g/kg)( 聚 氨 酯 类 ) < 
铅 (Pb) 30 90 30 
可 溶性 重金 属 质量 分 数 9/， 久 (Cd) 30 50 30 
(mg/kg) <| 铬 (Cr) 30 50 30 
未 (Hg) 10 10 10 

















QD 按 产 品 规定 的 配 比 和 稀释 比例 混合 后 测定 ， 如 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 时 ， 


©® 


® 


@ 


应 按照 推荐 的 最 大 稀释 量 稀释 后 进行 测定 。 


车 产品 规定 了 稀释 比例 或 产品 由 双 组 分 组 成 或 多 组 
再 按 产品 规定 的 配 比 计算 混合 后 地 坪 涂 装 材料 中 的 总 











剂 和 各 组 分 中 的 含量 ， 











量 。 如 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 时 ， 应 按照 推荐 的 
或 由 双 组 
定 固化 剂 〈 含 甲苯 二 异氰酸酯 预 聚 物 ) 中 的 含量 ， 
的 使 用 量 为 某 一 范围 时 ， 应 按照 推荐 


若 聚 氨 酯 类 地 坪 涂 装 材料 规定 了 稀释 比 侦 





混合 后 地 坪 涂 装 材料 中 的 含量 。 如 稀释 剂 
的 最 小 稀释 量 进行 计算 。 
仅 对 有 色 地 坪 涂 装 材料 进行 检测 。 

















(2) 地 坪 涂 装 材料 的 底 涂 要 求 


分 组 成 时 ， 应 分 别 测定 稀释 











最 大 稀释 量 进行 计算 。 
分 或 多 组 分 组 成 时 ， 应 先 测 
再 按 产品 规定 的 配 比 计算 









































指 标 





项 


水 性 


溶剂 型 无 溶剂 型 





搅拌 混合 后 均匀 ， 无 硬块 





表 干 8 





4 6 





干燥 时 间 /h 


从 | 从 





实干 48 





24 








耐 碱 性 (48h) 


漆 膜 完整 ， 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 人 允许 轻微 变 


[Es 








附着 力 / 级 





从 





(3) 地 坪 涂 装 材料 的 面 涂 基 本 性 能 要 求 


项 





目 


水 性 溶剂 型 


无 溶剂 型 











搅拌 混合 后 均匀 ， 无 硬块 





涂 膜 外 观 





涂 膜 外 观 正 常 
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( 续 ) 
项 目 a 
水 性 溶剂 型 无 溶剂 型 
ee 表 干 < 8 4 6 
燥 时 间作 实干 a A a 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 》 > H = 
邵 氏 硬度 (D 型 ) 一 商定 
附着 力 / 级 < 1 ee 
标准 条 件 = 一 2.0 
5 结 引 度 
立 伸 粘 结 强度 /MPa 小 水 后 一 而 
抗 压强 度 了 /MPa = 一 45 
耐 磨 性 (750g，5007) <| 0.060g 0. 030g 
而 站 二 性 I 级 500g 钢 球 ， 高 100cm， 涂 膜 无 裂纹 、 无 剥落 
Ee 级 1000g 钢 球 ， 高 100cm， 涂 膜 无 裂纹 、 无 剥落 
防滑 性 ( 干 摩 擦 系数 ) = 0.50 
耐水 性 (168h) 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 人 允许 轻微 变色 ，2h 后 恢复 
耐 油性 
-起 泡 ， 不 剥落 ， 人 允许 轻微 变色 
C1204 济 剂 汽油 。72h) 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 人 允许 轻微 变 
耐 碱 性 
时 化 学 | “起 泡 ， 不 剥落 ， 人 允许 轻微 变色 
耐 化 学 性 a 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 允 许 轻 微 变 
耐酸 性 
~、 起 和 剥落 许 轻微 变色 
(10% ISO ，48) 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 人 允许 轻微 变色 
@ 抗 压强 度 仅 适用 于 无 溶剂 型 地 坪 涂 装 材料 ， 对 于 高 承载 地 面 ， 如 停车 场 、 工 业 
厂房 等 应 用 场合 ， 抗 压强 度 的 要 求 可 由 供需 双方 商定 。 





























(4) 地 坪 涂 装 材料 的 面 涂 特殊 性 能 要 求 













































































指 标 
项 目 
水 性 溶剂 型 无 溶剂 型 
流动 度 了 /mm = 一 140 
要 干 摩擦 系数 = 
防滑 性 ” - - 0.70 
湿 摩 擦 系数 = 
体积 电阻 ， 表 面 。 叶 静 电 型 =15 x104 ~ <1 x10° 
电阻 9/Q 静电 耗 散 型 =1 x105 ~ <1x109 
拉 伸 粘 结 强 | 热 老化 后 2.0 
度 ®/MPa 冻 融 循环 后 > = 2.0 
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( 续 ) 
上 指 标 
项 
水 性 溶剂 型 无 溶剂 型 











不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 ， 


, 刁 作 性 图 
耐 人 工 气候 老化 性 ” (400h) 粉 化 <1 级 ，AE<6.0 











燃烧 性 能 商定 
耐 化 学 性 9 (化 学 介质 商定 ) 商定 











仅 适用 于 自流 平地 坪 涂 装 材料 。 
仅 适用 于 使 用 场所 为 室外 或 潮湿 环境 的 工作 室 和 作业 区 域 。 
公 适 用 于 需 防 静 电 的 场所 。 

仅 适用 于 户外 场所 。 

ee 

仅 适用 于 需 接触 高 浓度 酸 、 碱 、 盐 等 化 学 腐蚀 性 药品 的 场所 。 


二 









































日 四 白 则 日 日 











四 、 防 水 涂料 

1. 水 乳 型 沥青 防水 涂料 (JC/T 408 一 2005 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 水 为 介质 ， 采 用 化 学 乳化 剂 和 /或 矿物 乳化 剂 
制 得 的 沥青 基 防 水 涂料 。 

























































































【技术 要 求 】 
项 目 L H 
固体 含量 (%) = 45 
80 +2 110 +2 
I 无 流 油 请 动 、 酒 落 
不 透水 性 0. 10MPa，30min 无 渗水 
粘 结 强度 /MPa = 0. 30 
表 干 时 间 /h < 8 
实干 时 间 /h < 24 
标准 条 件 一 15 0 
; ge 碱 处 理 
乓 温柔 度 /C 际 坏 理 a 4 
紫外 线 处 理 
标准 条 件 
断裂 伸 长 碱 处 理 é00 
率 (%) > 热处理 
紫外 线 处 理 
@ 供需 双方 可 以 商定 温度 更 低 的 低温 柔 度 指标 。 
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2. 聚氨酯 防水 涂料 (GB/T 19250 一 2013) 













































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 工程 防水 用 聚氨酯 防 水 涂料 。 
【分 类 】 
序号 分 类 方法 
1 产品 按 组 分 分 为 单 组 分 (S) 和 多 组 分 (M) 两 种 
2 产品 按 基本 性 能 分 为 1 型 、 卫 型 重型 (参见 附录 A) 
3 产品 按 是 否 暴露 使 用 分 为 外 露 (E) 和 非 外 露 (N) 
4 产品 按 有 害 物 质 限 量 分 为 A 类 和 B 类 
【 要 求 】 
(1) 聚氨酯 防水 涂料 的 基本 性 能 
村 技术 指标 
a 
序号 项 目 I T 向 
单 组 分 85.0 
1 固体 含量 (%) = 多 组 分 get 
2 表 干 时 间 /h < 12 
3 实干 时 间 /h < 24 
4 流 平 性 了 20min 时 无 明显 齿 痕 
5 拉 伸 强度 /MPa 三 | 2.00 6. 00 12.0 
6 断裂 伸 长 率 (% ) = 500 450 250 
7 据 裂 强度 / (N/mm) = 15 30 40 
8 低温 弯 折 性 -35% ， 无 裂纹 
9 不 透水 性 0.3MPa，120min， 不 透水 
10 加 热 伸缩 率 (% ) -4.0~ +1.0 
11 粘 结 强度 /MPa 三 1.0 
12 吸水 率 (% ) < 5.0 
a 加 热 老化 无 裂纹 及 变形 
a 人 工 气候 老化 9 无 裂纹 及 变形 
拉 伸 强度 保持 
, 热处理 可 (0) 80 ~150 
(80°C ,168h) 汗 列 伸 长 率 (%) 三 | 450 400 200 
氏 温 弯 折 性 -30% ， 无 裂纹 
碱 处 理 ee 强度 保持 gOS 
0.1% NaOH+ 饱 和 | % 
. . (OH) we 断裂 伸 长 率 (%) 二 | ”450 400 200 
人 -30C， 无 橡 弘 
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( 续 ) 
< 技术 指标 
导 页 
序号 项 目 T 而 
酸 处 理 强度 保持 80 150 
2% HS0, 溶液 ， 已 一 一 
| 断裂 伸 长 率 (%) 三 | 450 400 200 
1 氏 温 林 折 性 30 ， 无 烈 纹 
拉 伸 强度 保持 
王 80 ~150 
可 人 工 气候 老化 2 | 率 (%) 
(1000h) 断裂 伸 长 率 (% ) > 450 400 200 
氏 温 弯 折 性 -30% ， 无 裂纹 
Bs -了 (点 火 15s， 燃烧 20s，Fs= 
18 燃烧 性 能 i 
150mm， 无 燃烧 滴 落 物 引 燃 滤纸 ) 


注 : 产品 为 均匀 黏稠 体 ， 无 凝 胶 、 结 块 。 
QD ”该 项 性 能 不 适用 于 单 组 分 和 喷涂 施工 的 产品 。 流 平 性 时 间 也 可 根据 工程 要 求 和 
施工 环境 由 供需 双方 商定 并 在 订货 合同 与 产品 包装 上 明示 。 
© 仅 外 露 产品 要 求 测定 。 
(2) 聚氨酯 防水 涂料 的 可 选 性 能 
序号 项 目 技术 指标 应 用 的 工程 条 件 





















































硬度 ( 邵 AM) 60 上 人 屋面 、 停 车 场 等 外 露 通行 部 位 





























耐 磨 性 (750g，500r) 50mg 上 人 屋面 、 停 车 场 等 外 露 通行 部 位 


























VIAIV 












































1 
2 

3 耐 冲 击 性 1.0kg'm | 上 人 屋面 、 停 车 场 等 外 露 通行 部 位 
4 接 颖 动态 变形 能 力 (10000 次 ) | 无 裂纹 桥梁 、 桥 面 等 动态 变形 部 位 
































(3) 聚氨酯 防水 涂料 中 的 有 害 物质 含量 


四 



























































序号 项 日 有 宕 物质 限量 
A 类 B 类 
1 挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) /(g/L) = 50 200 
2 茶 /( mg/ kg) < 200 
3 甲 茶 + 乙 茶 + 二 甲 茶 / (g/kg) < 1.0 5.0 
4 莱 酚 / (mg/kg) < 100 100 
9 草 /(mg/kg) < 10 10 
6 蔡 / (mg/kg) 去 | 200 200 
7 游离 TDL/ (g/kg) < 3 1 
铅 Pb 90 
8 | 可 溶性 重金 属 /(mg/kg)” < ee 二 
未 Hg 60 
@， 可 选项 目 ， 由 供需 双方 商定 。 








附录 A 
(资料 性 附录 ) 


产品 的 应 























领域 
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本 次 标准 修订 ， 产 品 的 分 类 变化 较 大 ,为 了 便于 建设 、 设 计 、 施 工 、 生 


产 等 选择 产品 ， 提 出 了 以 下 建议 应 用 的 领域 ,但 不 表明 该 类 产品 仅 限 于 以 下 


的 应 


一 一 了 型 产品 可 用 于 
一 IT 型 产品 可 
一 一 三 型 产品 可 











用 领域 ; 














F 工业 与 民用 建筑 工程 。 








二 






























































应 注意 通风 。 
3. 聚合 物 乳 液 建筑 防水 涂料 (JCZT 864 一 2008 ) 


【用 途 】 
而 制 得 
的 建筑 防水 


导 的 单 旨 





打 























- 程 中 使 


桥梁 、 停 车 场 、 上 人 


于 桥梁 等 非 直接 通行 部 位 。 











昌 分 水 乳 型 防水 涂料 。 本 标准 适用 的 产品 可 在 非 长 
和 用。 车 用 于 地 下 及 其 他 对 








符合 相关 技术 规程 的 规定 。 








屋面 等 外 露 道行 部 位 。 
室内 、 隧 道 等 密闭 空间 宜 选 用 有 害 物质 限量 A 类 的 产品 ， 施 工 与 使 月 








时 








本 标准 适用 于 各 类 以 聚合 物 乳液 为 主要 原料 ， 加 入 其 他 添加 剂 

















浸水 环境 下 


业 筑 防水 工程 ， 其 技术 性 能 还 应 
























































【分 类 】 产品 按 物理 性 能 分 为 [类 和 开 类 。 工 类 产品 不 用 于 外 露 场合 。 
【 要 求 】 
2 指 标 
号 页 
序号 项 目 E33 了 奖 
1 拉 伸 强度 /MPa 三 1.0 1.5 
2 断裂 延伸 率 (% ) 三 300 
3 低温 柔性 〈 绕 $10mm 棒 弯 180°) -10% ， 无 裂纹 -20% ， 无 裂纹 
4 不 透水 性 (0.3MPa，30min ) 不 透水 
5 固体 含量 (%) = 65 
表 干 时 间 < 4 
6 干燥 时 间 /h 
实干 时 间 < 8 
加 热处理 = 80 
， 处理 后 的 拉 伸 强 度 碱 处 理 > 60 
保持 率 〈% ) | 酸 处 理 > 40 
人 工 气 候 老化 处 理 ? 一 80 ~150 

















70 





















































( 续 ) 
SB 指 标 
Ts ee 1 半 Es 
加 热处理 = 
处 理 后 的 断裂 碱 处 理 = 200 
延伸 率 (% ) 酸 处 理 = 
人 工 气 候 老化 处 理 了 ” ”zz 一 200 
伸 长 < 1.0 
执 伸 缩 谈 
9 “| 加 热 伸缩 率 (% ) 编 乱 0 




















注 : 产品 经 搅拌 后 无 结 块 ， 呈 均匀 状态 。 
Q” 仅 用 于 外 露 使 用 产品 。 
4. 聚合 物 水 泥 防 水 涂料 (GB/T 23445 一 2009) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 房屋 建筑 及 土木 工程 涂 膜 防水 用 聚合 物 水 泥 防水 
涂料 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定义 


以 丙烯 酸 酯 、 乙 烯 -乙酸 乙 焕 酯 等 罕 合 物 乳 液 和 水 泥 为 主要 































































































1. 聚合 泥 辽 . Ss 
et 物 水 泥 防 水 | 襄 站 ， 加 入 填料 及 其 他 助 剂 配 制 而 成 ， 经 水 分 探 恬 和 水 泥水 化 
四 反应 固化 成 膜 的 双 组 分 水 性 防水 涂料 

Re 防水 涂 膜 在 水 的 作用 下 ， 色 物理 和 化 学 反应 使 涂 膜 裂 颖 自行 

愈合 、 封 闭 的 性 能 。 以 规定 条 件 下 涂 膜 裂 颖 自封 闭 的 时 间 表示 

【分 类 】 





产品 按 物理 力学 性 能 分 为 1 型 、I[ 型 和 卫 型 。 
I 型 适用 于 活动 量 较 大 的 基层 ， 开 型 和 亚 型 适用 于 活动 量 较 小 的 基层 。 
【 要求】 





















































三 技术 指标 
序号 项 目 IT 型 [型 亚 型 
1 固体 含量 (%) > 70 70 70 
无 处 理 /MPa = 1.2 1.8 1.8 
加 热处理 后 保持 率 ( % ) > 80 80 80 
2 三 处 理 后 保持 率 (%) al 万 万 
温水 处 理 后 保持 率 (% ) 二 60 70 70 
紫外 线 处 理 后 保持 率 (%) ”= 80 一 一 
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( 续 ) 
Ce 
序号 项 目 IT 型 1 亚 型 
无 处 理 (% ) = 200 80 30 
i 加 热处理 ( % ) = 150 65 20 
3 伸 长 率 ea (%) = 150 65 20 
浸水 处 理 (%) = 150 65 20 
紫外 线 处 理 (% ) = 150 一 一 
-10°%C 
4 低温 柔性 ($10mm 棒 ) 无 弄 纹 一 一 
无 处 理 /MPa = 0.5 0.7 1.0 
粘 结 潮湿 基层 /MPa | 0.5 0.7 1.0 
强度 碱 处 理 /MPa | 0.5 0.7 1.0 
浸水 处 理 /MPa 三 | 0.5 0.7 1.0 
6 不 透水 性 (0.3MPa，30min) 不 透水 | 不 透水 | 不 透水 
7 抗 渗 性 (人 砂浆 背 水 面 ) 三 一 0.6MPa | 0.8MPa 


注 : 产品 的 自 闭 性 为 可 选项 目 ， 指 标 由 供需 双方 商定 

5. 道 桥 用 防水 涂料 (JCZT 975 一 2005 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 水 泥 混凝土 为 面 层 的 道路 和 桥梁 表面 ， 并 在 其 
上 面 加 铺 沥青 混凝土 层 的 防水 涂料 。 

【类 型 】 


序号 分 类 
































产品 按 材料 性 质 分 为 道 桥 用 聚合 物 改 性 沥青 防水 涂料 ( PB) 、 道 桥 用 聚氨酯 
防水 涂料 (PU) 和 道 桥 用 聚合 物 水 泥 防 水 涂料 (JS) 





























道 桥 用 聚合 物 改 性 沥青 防水 涂料 按 使 用 方式 分 为 水 性 冷 施工 〈 工 型 ) 和 热 熔 


施工 (R 型 ) 两 种 





=| 

















3 | 道 桥 用 聚合 物 改 性 沥青 防水 涂料 按 性 能 分 为 、 工 两 类 
【一 般 要 求 】 


序号 指标 














本 标准 包括 的 产品 不 应 对 人 体 、 生 物 与 环境 造成 有 害 的 影响 ， 所 涉及 与 使 用 
有 关 的 安全 与 环保 要 求 应 符合 我 国 有 关 标准 和 规范 的 规定 





























本 标准 的 产品 在 应 用 时 应 与 增强 材料 或 保护 层 结合 使 用 ， 其 中 聚氨酯 防 水 涂 
料 与 沥青 混凝土 层 间 需 设 过 渡 界 阳 

















sd 








妇 
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【技术 要 求 】 
(1) 外 观 
序号 指 标 








L 型 道 桥 用 聚合 物 改 性 沥青 防水 涂料 应 为 棕 褐 色 或 黑 褐色 液体 ， 经 搅拌 后 无 








1 

















2 R 型 道 桥 用 聚合 物 改 性 沥青 防水 涂料 应 为 黑色 块 状 物 ， 无 杂质 





SS 

















道 桥 用 聚氨酯 防水 涂料 应 为 均匀 黏稠 体 ， 经 搅拌 后 无 凝 胶 、 结 块 ， 呈 均匀 








” | 状态 
。 | 道 株 用 里 合 物 水 泥 防水 涂料 的 液 料 组 分 应 为 均匀 攻 租 体 ， 无 凝 胶 、 结 块 ， 初 


料 组 分 应 无 杂质 、 结 块 
(2) 涂料 的 通用 性 能 





























































































































序 PB 
项 P S 
号 攻 目 I T U JS 
1 | 固体 含量 2 (%) 三 | 45 50 98 65 
2 | 表 干 时 间 2/h < 4 
3 | 实干 时 间 ?/h < 8 
140 160 160 
4 | 耐 热度 /%C RE 
二 无 流 消 、 滑 动 、 滴 落 
5 | 不 透水 性 (0.3MPa，30min) 不 透水 
一 15 一 25 -40 -10 
6 | 低温 柔 度 /C s 
低温 柔 无 珊 玫 
7 | 拉 伸 强度 /MPa 三 | 0.50 1. 00 2. 45 1.20 
8 | 断裂 伸 长 率 (% ) > 800 450 200 
拉 伸 强度 保持 率 (% ) 三 80 
下 断裂 伸 长 率 (% ) 三 800 400 140 
9 | 处 -10 | -20 | -35 -5 
理 | 低温 柔 度 /%C = 
里 | 低温 柔 无 剖 公 
质量 增加 (% ) < 2.0 
拉 伸 强度 保持 率 ( % ) 三 80 
断裂 伸 长 率 (% ) 三 600 400 150 
热 -10 | -20 | -35 -5 
10 低温 柔 度 /SC 
从 无 现 
加 热 伸缩 率 (% ) < 1.0 
质量 损失 ( % ) < 1.0 
11 | 涂料 与 水 泥 混凝土 粘 结 强度 /MPa 三 | 0. 40 0. 60 1.00 0.70 
QD 不 适用 于 R 型 道 桥 用 聚合 物 改 性 沥青 防水 涂料 。 








(3) 涂料 的 应 用 性 能 
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序 PB 
号 项 目 PU JS 
1 150% 剪 切 强 度 mZMPa =| 0.15 | 0.20 0. 20 
2 |50% 粘 结 强度 mm7XMPa = 0. 050 
3 | 热 碾 压 后 抗 渗 性 0. 1MPa 、30min 不 透水 
4 | 接 颖 变形 能 10000 次 循环 无 破坏 
QD ”供需 双方 根据 需要 可 以 采用 其 他 温度 。 
6. 路 桥 用 水 性 沥青 基 防 水 涂料 (JT/T 535 一 2015) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 公路 桥梁 及 涵洞 等 防水 工程 用 水 乳 型 改 性 沥青 防 
水 涂料 ， 铁 路 、 市 政 可 参照 执行 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定义 
水 性 沥青 基 访 水 涂料 以 水 为 介质 、 沥 青 为 基 料 、 橡 胶 等 高 聚 物 为 改 性 材料 配 


制 生产 而 成 的 水 乳 型 高 聚 物 改 性 沥青 防水 材料 





【分 类 】 


水 性 沥青 基 防 水 涂料 按 其 适用 




















I 型 : 适用 于 温 热 气候 条 件 。 

















气候 条 件 分 为 1 型 和 匡 型 两 种 .: 






























































I 型 : 适用 于 寒冷 气候 条 件 。 
【 要 求 】 
序号 项 目 I 型 工 型 
1 外 观 搅拌 后 为 黑色 或 蓝 褐色 均 质 液体 ， 搅 拌 棒 
上 不 黏附 任何 明显 颗粒 
2 固体 含量 (% ) =50 
i 表 干 时 间 <4 
3 燥 时 间 /h 实干 时 间 0 
4 耐 热 性 160% 无 流 消 、 滑 动 、 滴 落 
5 不 透水 性 0.3MPa，30min 不 渗水 
6 粘 结 强度 /MPa 三 0.4 =0.5 
7 低温 柔性 -15% 无 裂纹 、 断 裂 | -25% 无 有 裂纹、 断裂 
8 无 处 理 延 伸 性 ( % ) 三 500 三 600 
断裂 伸 长 率 (% ) =500 =600 
9 盐 处 理 氏 温 柔性 -10% 无 裂纹 、 断 裂 | -20% 无 有 裂纹、 断裂 
质量 增加 (% ) <2.0 
而 碱 (20<C) 3% Ca 0 15d， 无 分 层 、 
10 耐 他 性 变色 、 气 泡 

















耐酸 (20%C ) 





3% HCl 溶液 


浸泡 15d， 
色 、 和 气泡 
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( 续 ) 

序号 项 目 I 型 了 型 
11 高 温 抗 前 (60%C )/MPa =0.16 
12 热 碾 压 后 抗 渗 水 0. 1MPa，30min 不 渗水 

断裂 伸 长 率 (% ) 三 300 三 400 

低温 柔性 -10% 无 裂纹 、 断 裂 | -15% 无 有 裂纹、 断裂 

13 热 老 化 

加 热 伸缩 率 (% ) <1.0 

质量 损失 (% ) <1.0 











7. 硅 改 性 丙烯 酸 渗透 性 防水 涂料 (JG/T 349 一 2011) 








【用 途 】 
加 入 活性 化 学 物质 和 
【术语 和 定义 】 
术 语 


本 标准 适用 了 





其 他 添加 剂 制 得 的 双 组 分 渗透 人 





2 


定 


F 以 硅 改 性 丙烯 酸 聚 合 物 乳液 和 水 泥 为 主要 原料 ， 


成 膜 型 防水 涂料 。 


义 





渗透 成 膜 型 防水 涂料 





























j 形 成 涂 膜 ， 








十 衣 自 








1 于 混凝土 或 水 泥 砂 浆 等 表 卫 








j， 能 够 渗透 到 基层 内 





tL 有 防水 功能 的 涂料 






























































序号 项 目 指 标 
液体 组 分 应 为 无 杂质 、 无 凝 胶 
1 外 观 的 均匀 乳液 ， 固 体 组 分 应 为 无 杂 
质 、 无 结 块 的 粉末 
2 固体 含量 (% ) 三 70.0 
3 渗透 深度 /mm =1.0 
4 透水 压力 比 (% ) 三 300 
5 耐 冻 融 循环 性 无 异常 
6 耐 热 性 无 异常 
7 耐 碱 性 无 异常 
8 耐酸 性 无 异常 
拉 伸 无 处 理 / MPa =1.2 
9 强度 人 工 气候 老化 处 理 后 的 Ee 
拉 伸 强度 保持 率 (% ) 
i 人 工 0 的 0 
10 ee -气候 后 的 
Wa 断裂 伸 长 率 (% ) 二 

















8. 金属 屋面 丙烯 酸 高 弹 防水 涂料 (JG/T 375 一 2012) 


【用 途 】 本 标准 适用 于 


应 用 。 
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证 


及 














屋面 丙烯 酸 高 弹 防水 涂料 的 生产 、 检 验 和 


Ze 


















































【术语 和 定义 】 
不 请 定 又 
- | 应 用 在 金属 屋面 ， 以 丙烯 酸 乳 液 为 主要 原料 ， 通 
注 生 全 和 请 且 入 | 过 加 入 其 他 添加 剂 制 得 的 单 组 分 水 性 防水 涂料 。 包 
四 括 普通 型 和 热 反 射 型 
二 的 反 射 天 使 属 屋面 丙烯 酸 高 | 具有 较 高 大 阳光 反射 雍和 较 高 平 球 发 射 率 的 全 属 
弹 防水 涂料 屋面 丙烯 酸 高 弹 防 水 涂料 








物体 反射 到 半球 空间 的 太阳 光 辆 射 通 量 与 人 射 在 
物体 表面 上 的 太阳 光 辐 射 通 量 的 比值 





3. 太阳 光 反 射 比 





















































一 个 辆 射 源 在 平 球 方向 上 的 重 射 册 射 度 与 具有 同 
一 温度 的 黑体 辐射 源 的 辐射 出 射 度 的 比值 

【分 类 】 按 使 用 性 能 分 为 普通 型 (P) 和 热 反 射 型 (R)。 

【要 求 】 








4. 半球 发 射 率 

















































































































































































































i 指标 
Te 有 普通 到 | 热 反射 邓 
1 | 固体 含量 (% ) 三 65 
2 | 无 处 理 拉 伸 强度 /MPa 三 1.5 
3 | 无 处 理 断 裂 伸 长 率 (%) 三 150 
4 列强 度 / (N/mm) 三 12 
5 | 吸水 率 (%) <15 
6 | 不 透水 性 0. 3MPa、30min OO 
7 | 耐 热 性 90% 、5h 无 起 泡 、 剥 落 、 
后 枉 扩 -30% 、h 无 裂纹 ， 
8 | 多 得 误杀 并 不 与 底 材 脱离 
9 | 和 剥离 黏 结 性 三 0. 30N/mm 
| 拉 伸 强度 保持 率 〈% ) 二 80 
[热处理 
卫生 断裂 伸 长 率 (% ) 三 100 
拉 伸 强度 保持 率 〈% ) 三 80 
浸水 处 理 
a 断裂 伸 长 率 (% ) 三 100 
拉 伸 强度 保持 率 ( % ) 三 80 
居 处 
断裂 伸 长 率 (% ) 三 100 
拉 伸 强度 保持 率 〈% ) =80 
13 | 人 工 气 候 老 化 处 理 断裂 人 长 率 (多 S00 
伸 长 (%) <1.0 
执 伸 缩 谈 
14 | 加 热 伸缩 率 py < 
15 | 耐 沾 污 性 (白色 和 浅 色 0) 一 <20% 
16 | 太阳 光 反 射 比 (白色 ) 一 =0. 80 
17 | 半球 发 射 率 一 三 0. 80 
注 : 仅 对 白色 涂料 的 太阳 反射 比 提 出 要 求 ， 浅 色 涂 料 太阳 反射 比 由 供需 双方 商定 。 





@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 党 计 的 色 涂 料 形成 的 涂 
膜 干 燥 后 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 一 2006 的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~9 (三 
刺激 值 中 的 Yves 三 31. 26) 
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9. 环 氧 树脂 防水 涂料 (JC/AT 2217 一 2014) 











































































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 建设 工程 非 外 露 使 用 的 环 氧 树脂 防水 涂料 。 
【术语 和 定义 】 
以 环 氧 树脂 为 主要 组 分 、 与 固化 剂 反 应 后 生成 的 具有 防 
. 环 氧 树脂 防水 涂 姜 
1 环 氧 树脂 防水 深 料 | 功能 的 双 组 分 反应 型 涂 六 
2 渗透 性 涂料 沿 混凝土 表面 的 毛细 孔 、 微 孔 际 和 微 裂纹 自 外 而 内 
渗入 混凝土 内 一 定 深度 ， 具 有 充填 和 封闭 孔隙 的 性 能 
【要 求 】 
序号 项 目 指 标 
1 | 固体 含量 (% ) = 60 
2 | 初始 秋 度 /mPa : s <| ”生产 企业 标 称 值 ? 
ER 表 干 时 间 < 12 
3 | 下 燥 时 间 和 h。 | 地 寺 二 同 报告 实测 什 
4 | 柔韧 性 涂 层 无 开裂 
干 基 面 三 3.0 
潮湿 基 画 三 2.5 
米 F 允 可 库 : a 
5 | 站 结 强 度 /MPa | 浸 永 不 再 = 2.5 
热处理 三 2.5 
6 | 涂 层 抗 渗 压 力 /MPa = 1.0 
7 | 抗 冻 性 涂 层 无 开裂 、 起 皮 、 和 剥落 
耐酸 性 涂 层 无 开裂 、 起 皮 、 和 剥落 
8 | 耐 化 学 介质 耐 碱 性 涂 层 无 开裂 、 起 皮 、 和 剥落 
耐 盐 性 涂 层 无 开裂 、 起 皮 、 剥 落 
9 | 抗 冲击 性 ( 落 球 法 ) (500g， S00mm) 涂 层 无 开裂 、 脱 落 
注 ， 渗透 性 为 可 选 性 能 ， 指 标 由 供需 双方 商定 。 
@ 生产 企业 标 称 值 应 在 产品 包装 或 说 明 书 、 供 货 合同 中 明示 ， 告 知 用 户 。 
10. 脂肪 族 聚 氨 酯 耐候 防水 涂料 (JC/T 2253 一 2014 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 防水 工程 中 外 露 使 用 的 脂肪 族 聚 氮 酯 耐候 防水 
【术语 和 定义 】 





脂肪 族 聚 氨 酯 耐候 防水 
涂料 





防水 涂料 


以 脂肪 族 氰 酸 酯 类 预 聚 物 为 主要 组 分 、 用 于 外 露 使 
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【要 求 】 
(1) 脂肪 族 聚 氮 酯 耐候 防水 涂料 的 基本 性 能 
序号 项 目 指 标 
1 | 固 含量 (% ) = 60 
2 | 细 度 /pm < 50 
3 | 表 干 时 间 /h < 4 
4 “| 实干 时 间 /h < 24 
5 | 拉 伸 强度 /MPa = 4.0 
6 | 断裂 伸 长 率 (%) = 200 
7 | 低温 弯 折 性 -30% 无 裂纹 
8 | 耐 磨 性 (750g，5007) < 40mg 
9 | 耐 冲击 性 = 1.0kg. m 
10 | 粘 结 强度 /MPa = 2.5 
热处理 拉 伸 强度 保持 率 (% ) 70 ~150 
11 1 (80 £2)C, 168h] 断裂 伸 长 率 保持 率 (%) = 70 
”| 低温 弯 折 性 = 二 25 皂 无 裂纹 
外 观 涂 层 粉 化 0 级 ， 变 色 三 1 
荧光 紫外 线 级 ,无 起 泡 ， 无 裂纹 
12 | 老化 (1500h) | 拉 伸 强度 保持 率 (% ) 70 ~150 
断裂 伸 长 率 保持 率 (% ) 70 
低温 弯 折 性 = -25% 无 裂纹 
(2) 脂肪 族 聚 氮 酯 耐候 防水 涂料 的 应 用 性 能 
序号 项 目 指 标 
涂 层 变色 到 1 乡 
外 观 涂 层 变色 1 
碱 处 理 无 起 泡 、 起 皱 
1 (5% NaOH, 240h) 拉 伸 强度 保持 率 (% ) 70 ~150 
Te 断裂 伸 长 率 保持 率 ( % ) = 70 
低温 弯 折 性 < -25% 无 裂纹 
涂 层 变色 <1 级 ， 
观 
酸 处 理 ds 无 起 泡 、 起 皱 
2 onl sO, aly 拉 伸 强度 保持 率 (% ) 70 ~150 
- 断裂 伸 长 率 保持 率 ( % ) > 70 
氏 温 弯 折 性 < -25% 无 裂纹 
外 观 涂 层 变 色 三 1 
盐 处 理 无 起 泡 、 起 皱 
3 (10% NaCl, 240h) 拉 伸 强度 保持 率 ( % ) 70 ~150 
0 断裂 伸 长 率 保持 率 (% ) 加 70 
氏 温 弯 折 性 < -25% 无 裂纹 




















78 












































( 续 ) 
序号 项 目 指 标 
涂 层 变色 三 1 乡 
| 外 观 给 导 区 作 二 | 各 
油 处 理 无 起 泡 、 起 皱 
4 | (L-AN68 全 损耗 | 拉 伸 强度 保持 率 ( % ) 70 ~150 
系统 用 油 ，240h) | 断裂 伸 长 率 保 持 率 (% ) = 70 
低温 弯 折 性 < 一 25 无 裂纹 
涂 层 变色 <1 级 ， 
外 观 
浸水 处 理 无 起 泡 、 起 皱 
5 [3 22)C, 240h] 拉 伸 强度 保持 率 (% ) 70 ~ 150 
断裂 伸 长 率 保持 率 (%) > 70 
低温 弯 折 性 < -25% 无 裂纹 
注 : 项 目 可 由 供需 双方 商定 。 
11. 喷涂 聚 脲 防水 涂料 (GBZT 23446 一 2009 ) 




















【用 途 】 本 标准 适用 于 建设 工程 、 基 础 设施 防水 用 喷涂 聚 脲 涂料 。 


【术语 和 定义 】 
术 请 定 又 





以 异氰酸酯 类 化 合 物 为 甲 组 分 、 胺 类 化 合 物 为 乙 组 分 ， 
喷涂 聚 脲 防水 涂料 采用 喷涂 施工 工艺 使 两 组 分 混合 、 反 应 生成 的 弹性 体 防 水 


























注 : 1. 甲 组 分 是 异氰酸酯 单 体 、 聚 合体 、 衍 生物 、 预 聚 物 或 半 预 聚 物 。 预 聚 物 或 
半 预 聚 物 是 由 端 氨 基 或 端 羟 基 化 合 物 与 异氰酸酯 反应 制 得 。 异 氰 酸 酯 既 可 
义 是 芳香 族 的， 也 可 以 是 脂肪 族 的 。 
2. 乙 组 分 是 由 端 氨基 树脂 和 氨基 扩 链 剂 等 组 成 的 胺 类 化 合 物 时 ， 通 常 称 为 喷 
涂 ( 纯 ) 聚 脲 防水 涂料 ; 乙 组 分 是 由 端 羟基 树脂 和 氨基 扩 链 剂 等 组 成 的 仿 
有 胺 类 的 化 合 物 时 ， 通 常 称 为 喷涂 聚氨酯 ( 脲 ) 防 水 涂料 。 
【分 类 】 
1. 产品 按 组 成 分 为 喷涂 ( 纯 ) 聚 脲 防水 涂料 (代号 JNC) 和 喷涂 聚氨酯 
( 脲 ) 防水 涂料 (代号 JNJ) 。 
2. 产品 按 物理 力学 性 能 分 为 I 型 和 五 型 。 
【要 求 】 
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(1) 喷涂 聚 腺 防水 涂料 的 基本 性 能 
i 
序号 项 目 i 
1 | 固体 含量 (% ) = 96 98 
2 | 凝 胶 时 间 /s = 45 
3 | 表 干 时 间 /s < 120 
4 | 拉 伸 强度 /MPa = 10.0 16.0 
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( 续 ) 
本 可 
5 | 断裂 伸 长 率 (%) 三 300 450 
6 | 撕 裂 强度 /(N/mm) = 40 50 
7 | 低温 弯 折 性 < -35°C -40%C 
8 | 不 透水 性 0.4MPa 、2h 不 透水 
伸 长 < 1.0 
9 | 加 热 伸缩 率 (% ) 相生 和 i 
10 | 粘 结 强度 /MPa = 2.0 2.5 
11 | 吸水 率 (% ) < 5.0 
(2) 喷涂 聚 腺 防水 涂料 的 耐久 性 能 
忆 
序号 项 目 二 和 TT 
有, 定 伸 时 开化 加 热 老化 无 裂纹 及 变形 
人 工 气候 老化 无 裂纹 及 变形 
拉 伸 强度 保持 率 〈% ) 80 ~ 150 
2 热处理 断裂 伸 长 率 (% ) = 250 400 
氏 温 弯 折 性 < -30%C -35°C 
拉 伸 强度 保持 率 ( % ) 80 ~150 
3 碱 处 理 断裂 伸 长 率 (% ) 三 250 400 
氏 温 弯 折 性 < -30%C -35°C 
立 伸 强 度 保持 率 ( % ) 80 ~150 
4 酸 处 理 断裂 伸 长 率 (% ) = 250 400 
氏 温 弯 折 性 < -30°%C -35%C 
拉 伸 强度 保持 率 ( % ) 80 ~150 
5 盐 处 理 断裂 伸 长 率 (% ) 三 250 400 
氏 温 弯 折 性 < -30%C -35%C 
拉 伸 强度 保持 率 〈% ) 80 ~ 150 
6 人 工 气候 老化 断裂 伸 长 率 (% ) > 250 400 
氏 温 弯 折 性 < -30%C -35%C 
(3) 喷涂 聚 腺 防水 涂料 的 特殊 性 能 
一 
序号 项 目 TT 
1 | 硬度 ( 邵 A) = 70 80 
2 | 耐 磨 性 (750g，500r) < 40mg 30mg 
3 | 耐 冲 击 性 | 0.6kg .m | 1.0kg .mm 
注 : 1. 特殊 性 能 根据 产品 特殊 用 途 需 要 时 或 供需 双方 商定 需要 时 测定 ， 指 标 也 可 
由 供需 双方 另行 商定 。 





2. 产品 中 有 害 物质 含量 应 符合 JC 1066 一 2008 中 反应 型 防水 涂料 A 型 的 要 求 。 
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五 、 功 能 性 建筑 涂料 
1. 钢 结构 防火 涂料 (GB 14907 一 2002) 
【组 成 】 由 无 机 、 有 机 粘 结 剂 配合 颜料 、 体 质 颜料 、 助 剂 和 溶剂 调制 
而 成 。 
【定义 】 
术语 定义 














钢 结构 | 施 涂 于 建筑 物 及 构筑 物 的 钢 结构 表面 ， 能 形成 耐火 隔 热 保护 层 以 提高 钢 
防火 涂料 | 结构 耐火 极限 的 涂料 












































































































































【 分 类 与 命名 】 
项 目 说 明 
1) 室内 钢 结构 防火 涂料 ， 用 于 建筑 物 室内 或 隐藏 工程 的 钢 结构 
(1) 按 | 表面 
忆 
使 用 场所 | >) 这 外 钢 结构 防火 涂料 ， 用 于 建筑 物 室外 或 露天 工程 的 钢 结构 
衣 提 
人 1) 超 薄 型 钢 结构 防火 涂料 ， 涂 层 厚 度 小 于 或 等 于 3mm 
品 分 类 
2) 薄型 钢 结 构 防火 涂料 : 涂 层 厚度 大 于 3mm 且 小 于 或 等 
(2) 按 | 于 7mm 
使 用 厚度 
3) 厚 型 钢 结构 防火 涂料 ; 涂 层 厚度 大 于 7mm 且 小 于 或 等 
于 45mm 
以 汉语 拼音 字母 的 缩写 作为 代号 ，N 和 W 分 别 代表 室内 和 室外 ，CB、B 和 
昌 分 别 代表 超 薄型 、 薄 型 和 厚 型 三 类 。 各 类 涂料 名 称 与 代号 的 对 应 关系 如 下 ; 
室内 超 落 型 钢 结构 防火 涂料 一 NCB 
2， 产 | 室外 超 薄型 钢 结构 防火 涂料 WCB 
品 命名 | 。 室内 薄型 钢 结 构 防火 涂料 NB 
室外 薄型 钢 结 构 防 火 涂料 一 WB 
室内 厚 型 钢 结构 防火 涂料 一 NH 
室外 厚 型 钢 结构 防火 涂料 一 WH 











【用 途 】 漆 膜 能 在 室温 下 自 干 、 结 合力 好 ， 能 在 被 涂 表 面 形成 耐火 隔 热 
的 保护 涂 层 而 提高 钢 结 构 的 耐火 极限 。 涂 料 不 含 石棉 和 甲醛 ， 漆 膜 干 后 没有 
刺激 气味 。 可 用 于 建筑 物 及 构筑 物 的 钢 结构 表面 的 防火 涂 装 。 
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【技术 要 求 】 
(1) 室内 钢 结构 防火 涂料 的 技术 要 求 
序 项 日 指 标 缺陷 
号 NCB NB NH 分 类 
经 搅拌 后 呈 均 | ”经 搅拌 后 呈 均 | 经 搅拌 后 呈 均 
1 | 在 容器 中 的 状态 匀 细 腻 状 态 ,无 | 匀 液 态 或 稠 厚 流 | 匀 稠 厚 流 体 状 | C 
结 块 体 状 态 ,无 结 块 “| 态 ,无 结 块 
网 F 燥 时 间 ( 表 干 )/h <8 <12 <24 
涂 层 干燥 后 涂 层 干燥 后 ， 
外 观 与 颜色 同样 | 外 观 与 颜色 同样 
3 观 与 颜色 一 C 
品 相 比 应 无 明显 品 相 比 应 无 明显 
差别 差别 
允许 出 现 1~| 允许 出 现 1 ~ 
4 | 初期 干燥 抗 裂 性 不 应 出 现 裂纹 |3 条 裂纹 , 其 宽 |3 条 裂纹 , 其 宽 | C 
度 应 0. Smm 度 应 入 lmm 
5 | 粘 结 强度 /MPa 三 0. 20 三 0. 15 三 0. 04 B 
6 | 抗 压强 度 /MPa 一 一 三 0.3 C 
7 FF 密度 /(kgmms3 ) 一 一 <500 C 
三 24 涂 层 应 | 三 24 涂 层 应 | 三 24 涂 层 应 
8 | 耐水 性 人 无 起 层 ,发 泡 、 脱 | 无 起 层 发 泡 、 脱 | 无 起 层 、 发 泡 、 脱 | B 
落 现象 落 现象 落 现象 
三 15 次 , 涂 层 | 三 15 次 , 涂 层 | 三 15 次 , 涂 层 
9 | 耐 冷 热 循环 性 应 无 开裂 剥落、 应 无 开裂 剥落、 应 无 开裂 .剥落 、| B 
起 泡 现 象 起 泡 现象 起 泡 现象 
涂 层 厚度 (不 大 
Ee 2. 00 +0.20 5.0+0.5 25 +2 A 
于 )/mm 
耐 
从 耐火 极限 (不 低 
能 | 于 )/h( 以 136b 或 
em 1.0 1.0 2.0 A 
I 40b 标准 工 字 钢 
梁 作为 基 材 ) 

















注 : 裸露 钢 梁 耐火 极限 为 15min ( 【36b、 了 40b 验证 数据 ) ， 作 为 表 中 0mm 涂 层 厚 


度 耐火 极限 基础 数据 。 
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(2) 室外 钢 结构 防火 涂料 的 技术 要 求 












































































































































六 > laa 
序 项 日 指 标 缺陷 
号 WCB WB WH 分 类 
经 搅拌 后 呈 均 | ”经 搅拌 后 呈 均 
经 ws he 性 乡 
1 | 在 容器 中 的 状态 1 ee 匀 液 态 或 稠 厚 流 | 匀 筒 厚 流 体 状 | C 
”| 体 状态 ,无 结 块 | 态 ， 无 结 块 
2 | 干燥 时 间 ( 表 干 )/h <8 <12 <24 
涂 层 干燥 后 ,| 涂 层 干 燥 后 
外 观 与 颜色 同样 | 外 观 与 颜色 同样 
3 | 外观 与 颜色 一 C 
品 相 比 应 无 明显 品 相 比 应 无 明显 
差别 差别 
人 允许 出 现 1~ | 允许 出 现 1~ 
4 | 初期 干燥 抗 裂 性 不 应 出 现 裂纹 |3 条 裂纹 ， 其 宽 |3 条 裂纹 ， 其 宽 | C 
度 应 未 0. Smm 度 应 三 1mm 
5 | 粘 结 强度 /MPa 三 0. 20 三 0. 15 三 0. 04 B 
6 | 抗 压强 度 /MPa 一 一 三 0.5 C 
7 | 和 干 密度 / (kg/m;) 一 一 <650 C 
三 720h， 涂 层 | 三 720h，, 涂 层 | 三 720h, 涂 层 
8 | 耐 曝 热 性 应 无 起 层 、 脱 落 、 应 无 起 层 、 脱 落 、 应 无 起 层 、 脱 落 、| B 
空 鼓 、 开 裂 现 象 | 空 鼓 、 开 裂 现象 | 空 鼓 、 开 裂 现 象 
三 504h， 涂 层 | =504h， 涂 层 |， =504h， 涂 层 
9 | 耐 湿热 性 应 无 起 层 、 脱 落 | 应 无 起 层 、 脱 落 | 应 无 起 层 、 脱 落 | B 
现象 现象 现象 
三 15 次 , 涂 | 三 15 次 , 涂 | >=>15 次 ， 涂 
10| 耐 冻 融 循环 性 层 应 无 开裂 、 脱 | 层 应 无 开裂 、 脱 | 层 应 无 开裂 、 脱 | B 
落 、 起 泡 现象 “| 落 、 起 泡 现象 “| 落 、 起 泡 现 象 
三 360h， 涂 层 | ”三 360h， 涂 层 | ”二 360h， 涂 层 
11| 耐酸 性 应 无 起 层 、 脱 | 应 无 起 层 、 脱 | 应 无 起 层 、 脱 | B 
开裂 现象 ”| 落 、 开 裂 现象 | 落 、 开 裂 现象 
三 360h， 涂 层 | ”三 360h, 涂 层 | =360h， 涂 层 
12| 耐 碱 性 应 无 起 层 、 脱 | 应 无 起 层 、 脱 | 应 无 起 层 、 脱 | B 
落 、 开 裂 现象 “| 落 、 开 裂 现象 “| 落 、 开 裂 现象 
三 30 次 , 涂 | 三 30 次 , 涂 | 三 30 次 ， 涂 
层 应 无 起 泡 及 明 | 层 应 无 起 泡 及 明 | 层 应 无 起 泡 及 明 
13 寺 盐 雾 性 B 
出生 相 抽 和 显 的 变质 、 软 化 | 显 的 变质 、 软 化 | 显 的 变质 、 软 化 
现象 现象 现象 
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( 续 ) 
序 项 日 指 标 缺陷 
号 WCB WB WH 分 类 
涂 层 厚度 (不 
有 2. 00 上 0. 20 5.0+0.5 25 +2 A 
大 于 )/mm 
耐 
14| 火 | 耐火 极限 (不 
此 低 于 )M (以 I 
36b 或 工 40b 标准 1.0 1.0 2.0 A 
工 字 钢 梁 作为 基 
材 ) 




















注 : 裸露 钢 梁 耐 火 极限 为 15min ( [36b、 工 40b 验证 数据 ) ， 作 为 表 中 0mm 涂 层 厚 
度 耐 火 极限 基础 数据 。 耐 久 性 项 目 ( 耐 暴 热 性 、 耐 湿热 性 、 耐 冻 融 循环 性 、 耐 
酸性 、 耐 碱 性 、 耐 盐 雾 腐蚀 性 ) 的 技术 要 求 除 表 中 规定 外 ， 还 应 满足 附加 耐火 
性 能 的 要 求 ， 方 能 判定 该 对 应 项 性 能 合格 。 耐 酸性 和 耐 碱 性 可 仅 进 行 其 中 一 项 










































































测试 。 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 
可 按 涂料 及 被 涂 表面 的 形状 、 大 小 采用 喷涂 、 抹 涂 、 刷 涂 、 滚 涂 、 刮 涂 等 方 
法 施工 
2 应 根据 产品 的 具体 要 求 选用 稀释 剂 和 配套 涂料 














2. 饰 面 型 防火 涂料 (GB 12441 一 2005) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 膨胀 型 饰 面 型 防火 涂料 。 

【术语 和 定义 】 

术语 定 文 

饰 面 型 | 涂 覆 于 可 燃 基 材 (如 木材 、 纤 维 板 、 纸 板 及 其 制品 ， 表 面 ， 能 形成 具有 





















































防火 涂料 | 防火 阻 燃 保 护 及 一 定 装饰 作用 涂 膜 的 防火 涂料 

















【技术 要 求 】 

(1) 一 般 要 求 
序号 指 标 
! 宜 用 有 害 人 体 健康 的 原料 和 溶剂 

















不 
饰 面 型 防火 涂料 的 颜色 可 根据 GB/T 3181 的 规定 ， 也 可 由 制造 者 与 用 户 协 商 
定 

















饰 面 型 防火 涂料 可 用 刷 涂 、 喷 涂 、 辊 涂 和 刮 涂 中 任何 一 种 或 多 种 方法 方便 地 
3 | 施工 ， 能 在 通常 自然 环境 条 件 下 干燥 、 固 化 。 成 膜 后 表面 无 明显 凹凸 或 条 痕 ， 
没有 脱 粉 、 气 泡 、 龟 裂 、 斑 点 等 现象 ， 能 形成 平整 的 饰 面 
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(2) 技术 要 求 



















































































序号 项 目 指 标 缺陷 类 别 
结 革 日 二 中 慌 A 
i 在 容器 中 的 状态 Be 
状态 
2 细 度 /pm <90 C 
干燥 表 干 /h <5 和 
”| 时间 实干 /h <24 
4 附着 力 / 级 <3 A 
5 柔 蔬 性 <3mm B 
6 耐 冲 击 性 =20cm B 
经 24h 试验 ， 不 起 皱 
a 不 剥落 ， 起 泡 在 标准 状态 
| 下 24h 能 基本 恢复 ， 人 允许 ; 
轻微 失 光 和 变色 
经 48h 试验 ， 涂 膜 无 起 泡 ， 
8 耐 湿热 性 无 脱落 ， 人 允许 轻微 失 光 和 B 
变色 
9 耐 燃 时 间 /min 三 15 A 
10 火焰 传播 比值 <25 A 
11 质量 损失 /g <5.0 A 
12 炭化 体积 /em <25 A 


3. 混凝土 结构 防火 涂料 (GB 28375 一 2012) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 公路 、 铁 路 、 城 市 交通 隧道 和 石油 化 工 储 饶 区 防 
火 堤 等 建 ( 构 ) 筑 物 混凝土 表面 的 防火 涂料 。 
【术语 和 定义 】 
术 语 定义 











涂 覆 在 石油 化 工 储 炙 区 防火 卉 等 建 ( 构 ) 筑 物 和 公 
混凝土 结构 防火 涂料 | 铁路 、 城 市 交通 隧道 混凝土 表面 ， 能 形成 耐火 隔 热 保 护 层 
以 提高 其 结构 耐火 极限 的 防火 涂料 











【分 类 ]】 

混凝土 结构 防火 涂料 按 使 用 场所 分 为 : 

1) 防火 堤防 火 涂 料 : 用 于 石油 化 工 储 饶 区 防火 堤 混凝土 表面 的 防护 。 

2) 隧道 防火 涂料 : 用 于 公路 、 铁 路 、 城 市 交通 隧道 混凝土 结构 表面 的 
防护 。 

【类 别 代号 】 

混凝土 结构 防火 涂料 的 类 别 代 号 表示 如 下 : 



































一 一 H 代表 混凝土 结构 防火 涂料 。 
一 一 DH 代表 防火 堤防 火 涂 料 。 
一 一 SH 代表 隧道 防火 涂料 。 
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【要 求 】 
(1) 防火 堤防 火 涂料 的 技术 要 求 
序号 项 目 指标 分 类 
1 在 容器 中 的 状态 经 搅拌 后 呈 均 匀 稠 厚 流体 ， 无 结 块 C 
2 干燥 时 间 ( 表 干 )/h <24 C 
直 =0. 15 ( 冻 融 前 ) 
站 疆 蝇 度 a 
3 粘 结 强度 /MP 友 0 15《 冻 融 后 ) A 
a i 三 1. 50 ( 冻 融 前 ) 
4 下 强度 /MPa - B 
抗 压强 度 / =1. 50 〈 冻 融 后 ) 
1 于 密 度 /( kg/ mi ) <700 Ba 
i 宇 720h， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 
i % 落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
I 宇 360h， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 EB 
久 落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
, i 宇 360h， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 
久 落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
> 试验 后 ， 涂 层 不 开 询 、 起 层 
碘 旧 热 性 hs 不 开 异 、 起 层 、 
久 落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
ee 宇 720h， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 
10 时 湿热 性 WA B 
久 落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
三 15 次 ， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 
11 | 耐 冻 融 循环 试验 : | ， B 
起 层 、 脱 落 ， 人 允许 轻微 发 腾 和 变色 
大 30 次 ， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 
12 半 盐 雾 性 pg B 
We 起 层 、 脱 落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
全 二 不 低 于 GB/T 20285 一 2006 规定 材料 
i 产 烟 毒性 危险 分 级 ZA 级 
=2. 00h (标准 升温 ) 
14 耐火 性 能 三 2. 00h (HC 升温) A 
三 2. 00h (石油 化 工 升温 ) 





注 : 1 A 为 致命 缺陷 ，B 为 严 
2. 型 式 检验 时 ， 可 选择 一 种 升温 条 件 进行 耐火 性 能 的 检验 和 判定 。 




















缺陷 ，C 为 轻 缺 陷 。 
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(2) 隧道 防火 涂料 的 技术 要 求 































































































































































































序号 项 目 指标 缺陷 分 类 
1 在 容器 中 的 状态 经 搅拌 后 呈 均 匀 稠 厚 流体 ， 无 结 C 
2 干燥 时 间 ( 表 干 )/h <24 C 

三 0. 15 ( 冻 融 前 ) 
3 粘 结 强度 /MPa A 
二 0. 15 ( 冻 融 后 ) 
4 干 密度 / (kg/m ) <700 C 
4 耐水 性 宇 720h， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 起 层 、 网 
本 脱落 ， 人 允许 轻微 发 胀 和 变色 
a 宇 360h， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 
6 侍 酸 性 | i B 
起 层 、 脱 落 ， 允 许 轻 微 发 胀 和 变色 
三 360h， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 
7 对 碱 性 B 
Wm 起 层 、 脱 落 ， 人 允许 轻微 发 腾 和 变色 
8 而 湿热 性 三 720h， 试 验 后 ， 涂 层 不 开裂 、 
Ee 起 层 、 脱 落 ， 允 许 轻 微 发 腾 和 变色 
三 15 次， 试验 后 ， 涂 层 不 开裂 
9 于 冻 珊 | 不 验 9 和 于 B 
起 层 、 脱 落 ， 多 许 轻微 发 屿 和 变色 
产 烟 毒性 不 低 于 GB/T 20285 一 2006 规定 产 烟 
1 0 毒性 危险 分 级 ZA, 级 B 
三 2. 00h (标准 升温 ) 
11 耐火 性 能 三 2.00h (HC 升温) A 
升温 三 1. 50h， 降 温 三 1. 83h (RABT 升温 ) 
注 : 1. A 为 致命 缺陷 ，B 为 严重 缺陷 ，C 为 轻 缺 陷 。 
2. 型 式 检 验 时 ， 可 选择 一 种 升温 条 件 进行 耐火 性 能 的 检验 和 判定 。 
4. 硅 酸 盐 复合 绝热 涂料 (GB/T 17371 一 2008 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 热 面 温度 不 高 于 600% 的 绝热 工程 用 硅 酸 盐 复合 
【分 类 】 
分 类 说 明 
1. 品种 产品 整体 有 无 民 水 剂 分 为 普通 型 (代号 P) 和 恼 水 型 (代号 Z) 
2. 等 级 按 产品 干 密度 分 为 A、B、C 三 个 等 级 
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【 技术 要 求 】 
指 标 
项 目 
A 等 级 B 等 级 C 等 级 
外 观 质量 色泽 均匀 一 致 黏稠 状 浆 体 
浆 体 密度 / (kg/mi ) <1000 
浆 体 pH 值 9~11 
干 密度 / (kg/m; ) <180 <220 <280 
体积 收缩 率 (% ) <15.0 <20.0 <20.0 
抗 拉 强度 /kPa 三 100 
粘 结 强度 /kPa 三 25 
热 导 率 / 平均 温度 (350 +5)%C <0.10 <0.11 <0.12 
[W/m K)] 平均 温度 (70 + 上 2)%C <0.06 <0.07 <0. 08 
高 温 后 拉 伸 强度 /kPa 
oe =50 
(600% 恒温 4h) 





注 : 1. 懂 水 性 : 懂 水 型 硅 酸 盐 复 合 绝热 涂料 的 懂 水 率 应 不 小 于 98% 。 
2. 对 奥 氏 体 不 锈 钢 的 腐蚀 性 : 用 于 奥 氏 体 不 锈 钢材 料 表 面 绝热 时 ， 应 符合 
GB/T 17393 的 要 求 。 
5. 建筑 外 表面 用 热 反 射 隔 热 涂料 (JCZT 1040 一 2007) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 通过 反射 太阳 热 辐射 来 减少 建筑 物 和 构筑 物 热 荷 








载 的 隔 热 装 饰 涂 料 。 产 品 主要 由 合成 树脂 、 功 能 性 颜 填 料及 各 种 助 剂 配制 


而 成 。 
【术语 和 定义 】 
术 语 














1. 热 反 射 隔 热 涂 料 


具有 较 高 太阳 反射 比 和 较 高 红外 发 射 率 的 涂料 











物体 反射 到 半球 空间 的 太阳 辐射 通 量 与 入射 在 物体 表面 
































2: 昌 反 乐 
eh 上 的 太阳 辐射 通 量 的 比值 
一 个 辐射 源 在 半球 方向 上 的 辐射 出 射 度 与 具有 同一 温度 
3. 半 夷 > 日 十 < 
人 人 的 黑体 辐射 源 的 辐射 出 射 度 的 比值 








【分 类 】 按 产 品 的 


成 可 分 为 水 性 (W) 和 溶剂 型 (S) 两 类 。 
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【 要 求 】 
项 日 指 标 
W S 
容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 、 凝 聚 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 刷 涂 二 道 无 障碍 
涂 膜 外 观 无 针 孔 、 流 挂 ， 涂 膜 均 匀 
低温 稳定 性 无 硬块 、 凝 聚 及 分 离 一 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h <2 
耐 碱 性 48h 无 异常 
耐水 性 96h 无 异常 168h 无 异常 
耐 洗刷 性 2000 次 5000 次 
耐 沾 污 性 (白色 和 小 色 ) <20% <10% 
涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 无 异常 
太阳 反射 比 〈 白 色 ) 三 0. 83 
半球 发 射 率 三 0. 85 
耐 弯曲 性 一 <2mm 
oe 拉 伸 强度 /MPa 三 1.0 
拉 伸 性 能 卫 要 全 区 率 (%) i = 
外 观 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
粉 化 /级 <l 
耐 人 工 气 候 老 化 性 变色 (白色 和 
(W 类 400h，S 类 500h) 浅 色 了 )/ 级 六 
太阳 反射 比 (白色 ) =0. 81 
半球 发 射 率 三 0. 83 
不 透水 性 0 
30min 不 透水 
水 蒸气 透 湿 率 2/[g/(m? .s .Pa)] =8.0 x10-8 一 


注 ; 


小 


仅 对 白色 涂料 的 太阳 反映 








对 比 提出 要 求 ， 浅 








色 涂 料 太阳 反射 比 由 供需 双方 商定 。 


QD 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 





膜 干 燥 后 所 呈现 的 浅 颜 


刺激 值 中 的 Yes 31. 26 ) 。 


©® 





附加 要 求 ， 由 供需 双方 协商 。 


色 ， 按 GB/T 15608 中 4. 3. 2 规定 ， 


6. 建筑 玻璃 用 隔 热 涂 料 (JG/T 338 一 2011 ) 


【 用途】 














玻璃 表面 























明度 值 为 6 ~9 (三 


本 标准 适用 于 以 合成 树脂 或 合成 树脂 乳液 为 基 料 ,与 功能 性 颜 
填料 及 各 种 助 剂 配制 而 成 的 ， 施 涂 于 建筑 玻璃 表 巴 
用 的 隔 热 涂料 可 参照 本 标准 执行 。 





的 透明 的 隔 热 涂料 。 其 他 
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【术语 和 定义 】 
Pen 证 表面 次 后 形成 平 区 运 表 深 展 ， 上 中 有 和 较 高 的 
ee 武 样 的 太阳 能 总 透射 比 与 3 厚 的 普通 透明 平板 正 瑞 的 
本 太阳 能 总 透射 比 (理论 值 取 88. 9% ) 的 比值 
i ,区 计 适 前 村 笠 的 可 见 光 光 通 最 与 报时 在 其 表面 上 的 可 克 

mn ma | 透明 材料 隔 桶 多 老化 试验 后 的 可 见 光 远 著 比 与 而 陛下 老 

4 可 见 光 适 射 比 保持 率 | 化 试验 前 的 可 见 光 透 射 比 的 比值 

【分 类 】 

1) 按 产品 的 组 成 属性 分 为 溶剂 型 和 水 性 两 种 。 





2) 按 有 遮蔽 系数 的 范围 分 为 [型 、I 型 和 严 型 。 


























































































































【要 求 】 
(1) 产品 的 物理 性 能 
序号 项 目 5 
1 容器 中 状态 搅拌 后 易于 混合 均匀 
2 漆 膜 外 观 正常 
3 低温 稳定 性 一 不 变质 
常温 干燥 型 ( 表 干 )/h <2 <1 
4 干燥 时 间 烘 烤 固化 型 /h <0. 5 或 商定 
紫外 光 固化 型 /s 商定 
5 附着 力 ( 划 格 法 ，1mm)/ 级 去 1 
6 硬度 ( 划 破 ) =3H =H 
7 耐 划 伤 性 300g 未 划 伤 100g 未 划 伤 
8 耐水 性 96h 无 异常 
9 涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 无 异常 
外 观 240h 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
10 耐 紫外 老化 性 粉 化 /级 0 
附着 力 /级 去 1 
(2) 产品 的 光学 性 能 
Ea I 型 本 型 亚 型 
1 遮蔽 系数 <0. 60 >0.60,，<0.70| >0.70，<0. 80 
2 可 见 光 透射 比 (% ) =50 =60 =70 
3 可 见 光 透 射 比 保持 率 ( % ) =95 
(3) 有 害 物质 限量 
1) 溶剂 型 产品 的 有 害 物质 限量 应 符合 GB 24408 的 要 求 。 





2) 水 尾 





E 产 品 的 有 害 物 质 限量 应 符合 GB 18582 的 要 求 。 
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7. 金属 表面 用 热 反射 隔 热 涂料 (HG/T 4341 一 2012 ) 








































































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 金属 表面 用 热 反 射 隔 热 涂 料 ， 主 要 用 于 储 锥 、 设 
备 、 建 筑 、 船 舶 、 车 辆 等 金属 外 表面 的 太阳 热 反 射 隔 热 降温 。 
【术语 和 定义 】 
术 语 定 义 
热 反射 隔 热 涂料 是 指 具 有 较 高 太阳 光 反 射 比 和 半球 发 射 
热 反 射 隔 热 涂料 
1 热 反 射 隔 热 涂料 | 训 ， 可 以 达到 明显 隔 热 效果 的 涂料 
2. 太阳 光 反 射 比 反射 的 与 人 射 的 太阳 辐射 能 通 量 之 比值 
热 辐 射 体 在 半球 方向 上 的 辐射 出 射 度 与 处 于 相同 温度 的 
等 并 匠 > 日 | 玉 
PT 全 辐射 休 ( 黑体) 的 辐射 出 射 度 之 比值 
4. 近 红 外 光 反 射 比 近 红 外 波段 反射 的 与 人 射 的 太阳 辐射 能 通 量 之 比值 
【 要 求 】 
(1) 产品 热 反 射 性 能 的 要 求 
序号 项 目 站 标 
i 白色 三 0. 80 
1 太阳 光 反 射 比 其 他 色 Oe 
2 半球 发 射 率 三 0. 85 
合格 品 三 0. 60 
3 近 红 外 光 反 射 比 一 等 品 三 0.70 
优等 品 三 0. 80 
(2) 产品 其 他 性 能 的 要 求 
序号 项 目 指 标 
1 | 涂 膜 外 观 涂 膜 正常 
2 | 密度 /( gen ) 商定 值 夺 0. 05 
3 | 不 挥发 物 含量 (% ) 50 
干燥 时 间 /h 
4 表 干 < 4 
空手 < 24 
5 | 弯曲 试验 < 2mm 
6 | 耐 冲击 性 S0cm 
7 | 附着 力 ( 拉 开 法 )/MPa 三 3 
8 | 耐水 性 (48h) 涂 膜 无 异常 
9 | 耐酸 性 (168h) 涂 膜 无 异常 
10 | 耐 碱 性 (168h) 涂 膜 无 异常 
11 | 而 盐 雳 性 〈7200) 划 线 处 单 向 扩 蚀 入 2. 0mm， 未 划 线 处 涂 膜 
无 起 泡 、 生 锈 、 开 型 、 和 剥落 等 现象 
涂 膜 不 起 泡 、 不 剥落 、 不 开裂 、 不 生 锈 、 
12 | 耐 人 工 加 速 老化 性 (800h) 不 粉 化 ， 变 色 不 大 于 2 级 ， 保 光 率 不 小 
于 80% 
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8. 建筑 反射 隔 热 涂 料 (JGZT 235 一 2014) 































































































【 用途】 本 标准 适用 于 工业 与 民用 建筑 屋面 和 外 墙 用 隔 热 涂料 。 
【术语 和 定义 】 
以 合成 树脂 为 基 料 ， 与 功能 性 颜 填料 及 助 剂 等 配制 而 成 ， 
1. 建筑 反射 隔 热 涂料 “| 施 涂 于 建筑 物 外 表面 ， 具 有 较 高 太阳 光 反 射 比 、 近 红外 反 
射 比 和 半球 发 射 率 的 涂料 
表示 物体 表面 颜色 明亮 程度 的 视 知 觉 特性 值 ， 以 绝对 白 
2. 明度 色 和 绝对 黑色 为 基准 给 予 分 度 ， 以 L* 表示 (颜色 的 三 属性 
之 ==) 
在 300 ~2500nm 可 见 光 和 近 红 外 波段 反射 与 同 波段 入 射 
™ SNE 的 太阳 辐射 通 量 的 比值 
i 加 nm 近 乡 Sr ET 十 与 同 波 自 十 由 可 
4 近 红 外 反射 比 ey 0 近 红 外 波段 反射 与 同 波段 入 射 的 太阳 辐 
射 通 量 的 比值 
热 辐 射 体 在 半球 方向 上 的 辐射 出 射 度 与 处 于 相同 温度 的 
5， 半 球 发 射 率 
Sn 全 辐射 休 ( 黑体) 的 辐射 出 射 度 的 比值 
【分 类 】 


按 涂 层 明度 值 的 高 低 分 为 : 

1) 低 明 度 反 射 隔 热 涂料 : L* <40。 

2) 中 明度 反射 隔 热 涂料 : 40 <L”< 80。 
3) 高 明度 反射 隔 热 涂料 : L* 三 80。 












































【 要 求 】 
产品 的 反射 隔 热 性 能 

指 标 
号 和 
序号 项 日 低 明度 | 中 明度 | 高 明度 
1 | 太阳 光 反 射 比 三 | 0.25 0. 40 0. 65 
2 | 近 红 外 反射 比 三 | 0.40 |L* 值 /100 0. 80 
3 | 半球 发 射 率 三 0. 85 
4 | 污染 后 太阳 光 反 射 比 变化 率 2 并 = 15% 20% 
5 | 人 工 气候 老化 后 太阳 光 反 射 比 变化 率 < 5% 

Q@ ”该 项 仅 限于 三 刺激 值 中 的 Yos 三 31. 26(L* 62.7) 的 产品 。 


的 不 可 首 示 温 涂料 。 主 要 





9. 不 可 逆 示 温 涂料 (HG/T 4562 一 2013) 





【用 途 】 





本 标准 适用 于 出 














1 耐 温 树 脂 、 颜 填料 、 助 剂 和 有 机 溶剂 配制 而 成 

















用 于 航空 发 动机 、 燃 气 轮机 、 工 业 管道 等 快速 升 、 








降温 环境 中 进行 温度 的 标识 。 
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【术语 和 定义 】 
术 语 定 义 
1 示 温 涂料 涂 覆 于 物体 表面 的 涂 层 颜 色 随 温度 变化 而 发 生变 化 ， 通 
站 过 对 颜色 变化 的 判读 来 指示 物体 表面 的 温度 及 温度 分 布 
加 示 温 涂料 受热 到 一 定 温度 涂 层 颜色 发 生变 化 ， 显 示 出 一 
2. 不 可 道 示 温 涂料 给 
下 种 新 的 颜色 ， 而 冷却 时 却 不 能 恢复 到 原来 的 颜色 
3. 单 变 色 不 可 逆 示 温 下 
涂料 Wm 涂 膜 颜色 仅 发 生 一 次 变化 的 不 可 逆 示 温 涂 料 
4 多 变色 不 可 逆 示 温 _- 
人 涂 膜 颜色 发 生 两 次 及 两 次 以 上 变化 的 不 可 北 示 温 涂 粮 
5. 等 温 线 在 测 温 误 差 范 围 内 ， 不 同 温度 区 域 分 界线 上 的 温度 相同 
6 示 温 偏差 人 
度 之 差 
【分 类 】 按 产品 的 变色 特征 分 为 单 变色 不 可 道 示 温 涂料 和 多 变色 不 可 首 
示 温 涂料 。 
【 要 求 】 
指 标 
项 目 单 变色 不 可 道 多 变色 不 可 逆 
示 温 涂料 示 温 涂料 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /pm < 20 30 
不 挥发 物 含量 (% ) = 50 
表 干 ( 自 干 漆 ) 1 
干燥 时 间 /h 三 | ”实干 ( 自 干 漆 ) 24 
烘 干 ( 烘 烤 型 漆 ) 通过 
涂 膜 外 观 正常 
划 格 试验 ( 划 格 间距 2mm) < 1 级 
耐 冲击 性 商定 
弯曲 试验 2mm 
耐 热 性 (2h) 无 异常 
示 温 偏差 /SC +8 +10 





10. 建筑 用 蓄 光 型 发 光 涂 料 (JG/T 446 一 2014) 
E 筑 物 和 构筑 物 内 外 及 地 下 工程 的 蓄 光 型 发 光 


【用 途 】 
涂料 。 


本 标准 适用 于 如 
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【术语 和 定义 】 

下 一 请 是 一文 

| 中 合成 砚 脂 为 成 腊 狐 质 ， 以 长 祭 六 守 料 为 发 光 秆 料 ， 开 加 入 
1， 鞭 光 型 发 光 涂 料 | 其 他 颜 填料 和 助 剂 制备 的 涂料 
a 在 百 然 死 或 人 造 光源 照射 下 能 存 傅 处 夏 匹 柄 下 的 能 重 无 要 
长 余辉 停止 后 能 以 可 见 光 的 形式 缓慢 释放 存储 能 量 的 光 致 发 光 材 料 
3 发 死 亮度 单位 面积 的 发 光 表 面 测 潜 线 方向 所 产生 的 发 开 强 大 
si 流 发 光源 停止 晤 射 后， 发 学 涂料 的 用 光亮 度 降 至 0 32mcd7m 
余辉 昌 时 所 持续 的 时 间 

【分 类 】 

根据 使 用 环境 ,分 为 以 下 两 种 类 型 . 








1) 工 型 适用 于 建筑 物 和 构筑 物 内 部 工程 。 
2) 五 型 适用 于 建筑 物 和 构筑 物 外 部 及 地 下 工程 。 






































































































































【要 求 】 
产品 的 物理 化 学 性 能 
指 标 
要 肯 I 型 本 型 
1 容器 中 状态 无 硬块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
2 施工 性 刷 涂 二 道 无 障碍 
SA [此 涂 腊 均匀， 无 明显 缩 孔 和 开裂 ， 
涂 膜 外 观 暗室 内 可 观察 到 明显 发 光 现象 
4 干燥 时 间 ( 表 干 )/h <2 
5 耐水 性 96h 无 异常 168h 无 异常 
6 耐 碱 性 48h 无 异常 168h 无 异常 
7 耐酸 性 了 一 48h 无 异常 
8 附着 力 / 级 <l 
9 涂 层 耐 温 变 性 (3 次 循环 ) 一 无 异常 
10 耐 洗刷 性 三 5000 次 三 10000 次 
11 可 见 光 反 射 率 2 一 =0.75 
12 耐 沾 污 性 〈 白 色 和 浅 色 2 ) 一 <15% 
13 发 光亮 度 / | 激发 停止 10min 时 三 50. 00 
”| (mcd/m?) 激发 停止 1h 时 =10. 00 
14 余辉 时 间 /h 三 12 
不 起 泡 、 不 剥落 、 
外 观 无 型 纹 
0 粉 化 /级 <1 
15 老化 性 未 站 
(600D) ”变色 /级 <2 
发 光亮 度 下 降 率 ( % ) <20 
余辉 时 间 /h =10 
QD ” 仅 适用 于 隧道 环境 。 
@) 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 涂料 形成 的 涂 膜 所 








现 的 浅 颜 
Ybes 三 31.26) 。 





各 





色 ， 按 GB/T 15608 的 规定 ， 明 度 值 为 6~9 之 间 (三 刺激 值 中 的 
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六 、 其 他 建筑 涂料 
1. 建筑 用 水 性 毛 涂 料 (HGZT 4104 一 2009) 








































































































































































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 含 C 一 F 键 的 共聚 树脂 水 性 涂料 ， 主 要 用 于 建筑 
外 表面 的 装饰 和 保护 。 

【分 类 】 

本 标准 根据 水 性 氛 涂 料 的 主要 成 膜 物 将 其 分 为 3 类 : PVDF 类 为 水 性 含 聚 
偏 二 所 乙烯 (PVDF) 所 涂料 ;FEVE 类 为 水 性 氛 烯 烃 / 乙 烯 基 本 〈 酯 ) 共聚 
树脂 (FEVE) 气 涂 料 ; 含 氟 丙 烯 酸 类 为 水 性 含 氟 丙 烯 酸 / 丙 烯 酸 酯 类 单 体 共 
聚 树脂 气 涂 料 。 其 他 品种 水 性 气 涂 料 可 参考 使 用 。 

【 要 求 】 

指 标 
项 日 PVDF 类 FEVE 类 ”| 舍 气 丙烯酸 类 
容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
低温 稳定 性 不 变质 
基 料 中 氟 含 量 "” (% ) > 16 8 6 
干燥 时 间 〈 表 干 )Ah < 2 
白色 和 浅 色 2 
对 比率 三 | ( 含 铝 粉 、 珠 光 0. 93 
颜料 的 涂料 除外 ) 
涂 膜 外 观 正常 
附着 力 /级 < 1 
耐 碱 性 (168h) 无 异常 
耐酸 两性 (48h) 无 异常 
耐水 性 (168h) 无 异常 
耐 湿 冷 热 循环 性 (5 次 ) 无 异常 
耐 洗刷 性 三 3000 次 
耐 沾 污 性 〈 白 色 和 浅 色 2 ) ( 含 铝 粉 、 珠 光 15% 
颜料 的 涂料 除外 ) < 
色 和 浅 色 2: 3000h 变色 <2 级 ， 粉 
合格 品 化 1 级 
其 他 色 : 3000h 变色 商定 ， 粉 化 商定 
氨 灯 加 速 老 化 习 色 和 浅 色 2 : 5000h 变色 三 2 级 ， 粉 
优等 品 | 化 <1 级 
耐 人 工 气候 老 其 他 色 : 5000h 变色 商定 ， 粉 化 商定 
化 性 人 习 色 和 浅 色 马 : 1000h 变色 <1 级 ， 粉 
合格 品 | 化 0 级 
、 超 级 荧光 紫外 加 | | 其 他 色 ，1000h 变色 商定 ， 粉 化 商定 
速 老化 ( UVB-313 二 二 一 > 
1.0W/m?) 9 色 和 浅 色 1700h 变色 <1 级 ， 粉 
优等 品 | 化 0 级 
其 他 色 : 1700h 变色 商定 ， 粉 化 商定 

中 基 料 指 主 漆 中 树脂 、 助 剂 部 分 。 铝 粉 漆 体 系 中 只 测 畦 光 清漆 的 扎 含 量 。 本 标准 

规定 的 3 类 品种 之 外 的 其 他 品种 基 料 中 气 含 量 可 以 商定 。 

@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 

膜 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~9 之 间 (三 刺激 值 中 
的 Ybes 宇 31. 26) 。 
@ ”两 种 试验 方法 中 任 选 一 种 。 
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2. 建筑 用 防 涂鸦 抗 粘 贴 涂料 (JGZT 304 一 2011 ) 





【 用途】 本 标准 适用 于 到 





E 筑 室外 、 城 市 








As 


人 六 




















设施 等 场所 使 用 的 具有 防 涂 

















鸦 功能 和 或) 抗 粘贴 功能 的 涂料 。 其 他 具有 防 涂鸦 功能 和 (或 ) 抗 粘贴 功 




















能 的 产品 也 可 参照 采 


Jo 





























【术语 和 定义 】 
术 请 定 六 
施 涂 于 混凝土、 全 局 、 涤 层 、 残 珊 、 石材 ， 瓷 巷 等 表面 

Z 所 AN 方 涂 多 讽 粘 由 
_ 工 建筑 用 防 涂 狗 质 粘 贴 | 用 以 提高 材料 表面 的 防 涂鸦 能 力 和 (或 ) 抗 粘贴 能 力 的 
让 涂料 
2 抗 反复 粘贴 性 涂 层 抵抗 不 干 胶 纸 、 胶 带 等 务 性 材料 多 次 粘贴 的 能 
3 抗 高 温 粘 贴 性 高 温 下 涂 层 抵抗 不 干 胶 纸 、 胶 带 等 和 性 材料 粘贴 的 能 





【分 类 】 
1) 根据 产品 的 功能 分 为 三 种 类 型 : 
A 型 : 抗 粘贴 型 。 
B 型 ， 防 涂鸦 型 。 
C 型 抗 粘贴 并 防 涂 用 型 。 




















2) 根据 产品 的 分 散 介 质 可 分 为 水 虱 
【要 求 】 








E(W) 和 溶剂 型 (S) 两 种 。 







































































项 | 指 标 
A 型 B 型 C 型 
容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 ， 无 凝聚 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 施 涂 无 障碍 
涂 膜 外 观 涂 膜 均匀 ， 无 针 孔 ， 无 流 挂 
表 干 时 间 /h 去 1 
耐水 性 96h 无 起 泡 ， 无 掉 粉 ， 无 明显 变色 和 失 光 
耐 碱 性 2? 48h 无 起 泡 ， 无 掉 粉 ， 无 明显 变色 和 失 光 
铅笔 硬度 =2H 
耐 溶剂 擦 拭 性 100 次 不 露底 
附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 <1 
抗 粘贴 性 〈180。 和 剥离 强度 ) <0. 10N/mm 一 <0. 10N/mm 
无 剥落 ， 无 明 无 剥落 ， 无 明 
抗 反复 粘贴 性 外 观 显 失 光 ， 无 胶 一 显 失 光 ， 无 胶 
(50 次 ) 残留 物 残留 物 
180° 剥 离 强 度 / (N/mm) <0.20 一 <0.20 
无 剥落 ， 无 明 无 剥落 ， 无 明 
抗 高 温 粘贴 性 外 观 显 失 光 ， 无 胶 一 显 失 光 ， 无 胶 
(50% ，24h) 残留 物 残留 物 
180" 和 剥离 强度 /(NXmmy) <0.25 一 过 0. 25 
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( 续 ) 
项 指 标 
A 型 B 型 C 型 
无 开裂 ， 无 剥 无 开裂 ， 无 剥 
耐 人 工 气候 外 观 落 ， 无 明 一 落 ， 无 明显 

老化 性 (400h) 显 失 光 失 光 
180" 和 剥离 强度 /( NAmm) <0.20 一 <0.20 
墨汁 一 和 2 级 和 2 级 

方 涂鸦 性 

ee i 油性 记号 笔 < 级 <3 级 
(可 请 字 用) 起 漆 <3 级 < 级 











注 : 产品 的 有 害 物 质 含量 应 符合 GB 24408 一 2009 中 表 1 的 要 求 。 

QD” 仅 适用 于 混凝土 、 砂 浆 等 碱 性 基 面 上 使 用 的 产品 。 

3. 建筑 用 弹性 质感 涂 层 材 料 (JC/T 2079 一 2011) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 合成 树脂 乳液 为 基 料 ， 由 颜料 、 不 同 粒 径 彩 砂 
等 填料 及 助 剂 配制 而 成 ， 通 过 刮 涂 、 喷 涂 或 刷 涂 等 施工 方法 ， 在 建筑 物 表面 
形成 具有 艺术 质感 效果 的 弹性 抗 裂 饰 面 涂 层 。 

【分 类 】 

产品 按 耐 沾 污 性 和 耐候 性 分 为 1 型 和 卫 型 。 

I 型 适用 于 对 耐 沾 污 性 和 耐候 性 要 求 较 高 的 墙 面 ， 卫 型 适用 于 对 耐 沾 污 


















































































































































性 和 耐候 性 要 求 一 般 的 墙 面 。 
【 要 求 】 
ed = 指 标 
ei 下 型 型 
1 容器 中 的 状态 无 结 块 ， 呈 均匀 状态 
2 涂 膜 外 观 无 开裂 ， 颜 色 均 匀 一 致 
3 干燥 时 间 ( 表 干 )/h <3 
4 低温 贮存 稳定 性 无 结 块 ， 无 凝聚 ， 无 组 成 物 分 离 
5 初期 干燥 抗 裂 性 (6h) 无 裂纹 
标准 状态 =0. 60 
6 | 粘 结 强度 /MPa 耐水 处 理 三 0. 40 
冻 融 循环 处 理 三 0. 25 
7 耐水 性 〈7d) 涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、 剥 落 ， 人 允许 轻微 变色 
8 耐 碱 性 (7d) 涂 层 无 起 鼓 、 开 裂 、 剥 落 ， 人 允许 轻微 变色 
9 耐 冲 击 性 无 裂纹 、 剥 落 以 及 明显 变形 
10 耐 沾 污 性 〈 白色 或 浅 色 ?) <20% <30% 
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( 续 ) 
9 1 指 标 
~ 4 1 型 EE 
老化 时 间 /h 600 400 
外 观 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
11 耐候 性 粉 化 /级 SL 
变色 (白色 或 
去 2 
浅 色 ” )/ 级 
热处理 (5h) 直径 S0mm ， 无 裂纹 
攻 人 低温 处 理 (2h) 直径 100mm， 无 裂纹 




















注 : 产品 在 施工 时 应 使 
JGXT 210 的 要 求 。 
色 是 指 以 白色 涂料 








中 





为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配置 成 的 浅 








底 涂料 ， 必 要 时 还 可 采用 面 涂 料 ， 所 采用 的 底 涂料 应 符合 





色 涂 料 形成 的 涂 





膜 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 中 的 规定 ， 明 度 值 为 6 到 9 之 间 (三 刺激 值 








中 的 Yves 三 31.26)。 其 


4. 建筑 用 弹性 中 涂 漆 ( 








【用 途 】 









































本 标准 适用 于 上 
为 主要 原料 按 一 定 比例 配制 而 成 的 弹性 




















他 颜色 的 耐 沾 污 性 和 耐候 性 的 变色 要 求 由 供需 双方 商定 。 
HG/T 4567 一 2013 ) 
昌 合 成 树脂 乳液 以 及 各 种 颜料 、 体 质 颜料 、 助 剂 








P 涂 漆 。 主 要 用 于 墙 体 涂 装 中 ， 涂 布 
















































































于 底 漆 与 面 漆 之 间 ， 弥 盖 因 基 材 伸缩 而 产生 的 细小 裂纹 及 赋予 特定 的 装饰 效 
果 ， 对 建筑 物 起 装饰 与 保护 的 作用 。 

【分 类 】 本 标准 根据 性 能 要 求 不 同 将 产品 分 为 工 型 和 开 型 两 类 。 

【 要 求 】 

项 日 十 指 标 i 

在 容器 中 的 状态 搅拌 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
低温 稳定 性 (3 次 循环 ) 不 变质 
施工 性 施 涂 无 障碍 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h < 2 
涂 膜 外 观 正常 
耐 碱 性 (48h) 无 异常 
耐水 性 (96h) 无 异常 
涂 层 耐 温 变性 (3 次 循环 ) 无 异常 
粘 结 强度 (标准 状态 下 )/MPa ”= 0.6 
拉 伸 强度 /MPa = 1.0 
断裂 伸 长 率 (% ) = 80 150 
氏 温 柔性 0% ， 直 径 4mm 无 裂纹 |-10% ， 直 径 4mm 无 裂纹 
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5. 无 机 干粉 建筑 涂料 (JGZT 445 一 2014) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 建筑 内 、 外 墙 用 无 机 干粉 建筑 涂料 。 
【术语 和 定义 】 

术 语 定 义 

















以 无 机 胶 凝 材料 为 主要 粘 结 剂 ， 与 颜料 、 填 料及 添加 剂 
无 机 干粉 建筑 涂料 配制 而 成 的 干粉 涂料 。 现 场 施 工时 加 水 搅拌 均匀 ， 施 涂 后 
形成 装饰 涂 层 








【分 类 】 

1) 根据 使 用 环境 分 为 无 机 干粉 内 墙 涂料 〈 代 号 为 N) 和 无 机 干粉 外 墙 涂 
料 ( 代 号 为 W)。 

2) 产品 按 性 能 分 为 : 工 型 、T 型 、 亚 型 。 

【 要 求 】 






























































































































































(1) 无 机 干粉 内 墙 涂 料 的 技术 性 能 
四 款 
本 工 型 i 亚 型 
施工 性 分 散 均匀 ， 滚 涂 无 障碍 
可 操作 时 间 2h 深 涂 无 障碍 
涂 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h <2 
对 比率 (白色 和 浅 色 ) =0. 90 >0.93 >0.95 
柔韧 性 径 100mm， 无 裂纹 
耐 碱 性 (48h) 无 异常 
耐 洗刷 性 三 500 次 三 1000 次 | 三 2000 次 
挥发 性 有 机 化 合 物 含量 (VOC)/(g/kg) <1 
茶 、 甲 茶 、 乙 茶 和 二 甲 茶 含量 总 和 / (mg/ kg) <50 
游离 甲醛 含量 /( mg/ kg) <20 <20 <5 
铅 Pb 
锅 Cd 
可 溶性 重金 属 含量 / (mg/kg) 锯 C 符合 GB 18582 的 规定 
汞 Hg 








发 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 颜料 后 配制 的 涂料 形成 的 涂 膜 所 呈 
现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 的 规定 ， 明 度 值 为 6~9 之 间 (三 刺激 值 中 的 
Yhpes 三 31.26) 。 


中 


i 
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(2) 无 机 干粉 外 墙 涂料 的 技术 性 能 
国 四 工 型 I a 亚 型 
施工 性 分 散 均匀 ， 滚 涂 无 障碍 
可 操作 时 间 2h 深 涂 无 障碍 
涂 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 ( 表 干 )/h <2 
对 比率 (白色 和 浅 色 ?) =0.90 三 0.93 三 0. 95 
柔 蔬 性 径 50mm， 无 裂纹 
耐水 性 (168h) 无 异常 
耐 碱 性 (168h) 无 异常 
耐 洗刷 性 三 500 次 三 1000 次 | >=2000 次 
涂 层 耐 温 变 性 (5 次 ) 不 剥落 ， 不 起 泡 ， 无 裂纹 ， 无 明显 变色 
耐 沾 污 性 〈 白色 和 浅 色 了 了) <20% <15% <15% 
老化 时 间 /h 500 500 800 
耐 人 工 气候 老化 性 外 观 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
(白色 和 浅 色 了 ) 粉 化 /级 <l 
变色 /级 <2 
Q@” 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 颜料 后 配制 的 涂料 形成 的 涂 膜 所 呈 
现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~9 之 间 (三 刺激 值 中 的 Ybes > 
31. 26)。 
6. 建筑 无 机 仿 砖 涂料 (JGZT 444 一 2014) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 建筑 外 墙 用 无 机 仿 砖 涂料 。 
【术语 和 定义 】 
ee 与 细 骨 料 、 颜 填料 及 添 
ee I 剂 等 配制 而 成 的 干粉 涂料 。 现 场 使 用 时 加 水 搅拌 均匀 ， 
和 , [在 基 材 表面 ， 形 成 厚度 不 小 于 lmm 具有 砖 缝 效果 的 
ee 与 细 骨 料 、 颜 填料 及 添 
2 面 层 涂料 0 剂 等 配制 而 成 的 干粉 涂料 。 现 场 使 用 时 加 水 搅拌 均匀 ， 
We 面 ， 形 成 厚度 不 小 于 1mm 具有 砖 型 装饰 
效果 的 涂 层 
i a A 由 底 缝 涂料 和 面 层 涂 料 组 成 ， 经 过 现场 配套 施工 而 成 的 
建筑 无 机 仿 息 涂料 。 | 具有 砖 型 装 饰 效果 的 干粉 涂料 
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【要 求 】 
项 目 和 和 标 _ 
底 缝 涂料 (D) 层 涂 料 (MD) 
施工 性 30min 刊 涂 无 障碍 
初期 干燥 抗 裂 性 无 裂纹 
于 燥 时 间 ( 表 干 )/h 0 
总 ， 30min <2.0 
全 240min <5.0 
涂 层 耐 温 变性 (5 次 ) 了 不 剥落 ， 不 起 泡 ， 无 裂纹 ， 无 明显 变色 
耐 冲击 性 了 无 裂纹 ， 无 剥落 ， 无 明显 变形 
耐水 性 (168h) 无 起 鼓 ， 无 开裂 ， 不 剥落 
耐 碱 性 (168h) 无 起 鼓 ， 无 开裂 ， 不 剥落 
柔韧 性 直径 100mm， 无 裂纹 四 
抗 泛 碱 性 无 可 见 泛 碱 
粘 结 强度 DZMPa 和 
耐 沾 污 性 〈 白色 和 浅 色 2 ) <2 级 
老化 时 间 /h 500 800 
不 剥 藻 列 纹 
耐候 性 〈 白 色 和 浅 色 @) 了 人 二 全 
变化 /级 <2 
燃烧 性 能 A 级 
中 面 层 涂料 的 涂 层 耐 温 变 性 、 耐 冲击 性 和 粘 结 强度 均 按 复合 涂 层 制备 试 件 后 进行 
试验 。 
@) 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 颜料 后 配置 的 涂料 形成 的 涂 膜 所 呈 
现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/AT 15608 的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~9 之 间 (三 刺激 值 中 的 Yes > 








31. 26) 。 其 他 颜 
7. 溶剂 型 聚氨酯 涂料 〈 双 纤 
本 标准 适用 于 以 含 反应 性 官能 


【 用途 】 



































色 的 耐候 性 要 求 由 供需 双方 商定 。 
日 分 ) (HG/T 


2454 一 2014) 
团 的 聚 酯 树脂 、 





醇 酸 树 


间 、 丙 烯 


酸 树脂 等 为 主要 成 膜 物 ， 并 加 入 颜 填料 (清漆 不 加 )、 溶 剂 、 助 剂 等 辅料 作 


为 主 剂 ， 以 多 异氰酸酯 树脂 为 固化 剂 的 双 组 分 常温 固 


用 涂料 。 








本 标准 不 适用 于 建筑 外 墙 和 地 坪 用 聚氨酯 涂料 。 


【分 类 】 


本 标准 根据 溶剂 型 聚氨酯 涂料 〈 双 组 分 ) 的 两 个 主要 应 用 领域 将 其 分 为 
型 产品 为 混凝土 表面 用 溶剂 型 素 氨 酯 涂料 面 漆 ， 按 涂料 性 能 分 


表面 用 浴 剂 型 聚氨酯 涂料 ， 分 为 通用 底 漆 和 


两 种 类 型 . 





为 1 类 和 2 类 ; 卫 型 产品 为 金属 





























化 型 混凝土 和 金属 表面 








中 间 漆 、 内 用 面 漆 、 外 用 面 漆 ， 其 中 外 用 面 漆 按 涂料 性 能 分 为 1 类 和 2 类 。 
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I 型 产品 适用 于 贮 鲜 、 桥 梁 等 混凝土 设施 ; 开 型 产品 中 内 用 面 漆 适 用 于 室内 
钢 结构 、 金 属 家 具 、 五 金 制 品 等 表面 的 装饰 和 保护 ， 外 用 面 漆 适 用 于 室外 钢 

















结构 等 表面 的 装饰 和 保护 。 
【 要求】 
(1) 工 型 产品 的 技术 要 求 








































































































项 日 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /pm i 
( 含 铝 粉 、 珠 光 等 颜料 的 涂料 除外 ) 
不 挥发 物 含量 (% ) 白色 和 浅 色 @ =50 
( 含 铝 粉 、 珠 光 颜 料 的 涂料 
除外 ) 清漆 和 其 他 色 三 40 
ES 表 干 <2 
干燥 时 间 /h 实干 二 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
耐 冲击 性 三 40cm S0cm 
弯曲 试验 2mm 
附着 力 〈 拉 开 法 )/MPa =3 
耐酸 性 (50g/L H,S0,) 48h 无 异常 168h 无 异常 
耐 碱 性 [饱和 Ca( OH)，, 溶液] 96h 无 异常 240h 无 异常 
耐水 性 96h 无 异常 168h 无 异常 














白色 和 浅 色 DP | 500h 不 起 泡 、 不 
裂 、 不 脱落 





























1000h 不 起 泡 、 不 
裂 、 不 脱落 





























粉 化 /级 去 1 <1 

变色 /级 <2 <2 

失 光 /级 <2 <2 

耐 人 工 气候 老化 性 
其 他 色 500h 不 起 泡 、 不 脱 |1000h 不 起 泡 、 不 脱 
落 、 不 开裂 落 、 不 开裂 

粉 化 /级 <2 <2 

变色 /级 商定 商定 

失 光 39/ 级 商定 商定 
Q@ 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 











膜 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~ 


的 na 三 31. 26)。 
@ 试 板 的 原始 光泽 三 30 单位 值 时 不 进行 失 光 评定 。 

















9 之 间 (三 刺激 值 中 
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(2) 本 型 产品 的 技术 要 求 
指 标 
项 目 通用 底 漆 ee 外 用 面 漆 
和 中 间 漆 | “站 四 六 了 类 | 2 奖 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 《bm = <40 <40 <40 
( 含 铝 粉 、 珠 光 等 颜料 的 涂料 除外 ) 全 
习 色 和 
不 挥发 物 含量 (% ) >50 
( 含 铝 粉 、 珠 光 颜 料 的 涂料 清漆 
除外 ) 小 他 人 =50 =40 >40 =40 
Re 表 干 <2 
燥 时 间 /h 二 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 单位 值 (60°) 一 商定 商定 商定 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 一 =F =F =F 
耐 冲 击 性 三 40cm 三 40cm 三 40cm 5S0cm 
弯曲 试验 2mm 
划 格 试验 <] 级 
附着 力 ( 拉 开 法 )/MPa -一 -一 三 4 三 4 
耐酸 性 (50g/L HSO, ) 一 |48h 无 异常 48h 无 异常 |168h 无 异常 
耐 碱 性 (20g/L NaO0H) 一 |48h 无 异常 48h 无 异常 |168h 无 异常 
耐 盐水 性 (3% NaCl) 72h 无 异常 一 
144h 500h 1000h 
| 不 起 泡 、| 不 起 泡 、| 不 起 泡 、 
而 盐 筋 性 不 生 锈 ”| 不 生 锈 、| 不 生 锈 、 
不 脱落 | 不 脱落 | 不 脱落 
白色 和 500h 不 起 |1000h 不 起 
浅 色 中 泡 、 不 生 | 泡 、 不 生 
锈 、 不 开 | 锈 、 不 开 
一 一 -| 裂 、 不 脱落 裂 、 不 脱落 
粉 化 / <1 <1 
人 <2 < 
失 光 @7 级 <2 <2 
耐 人 工 气候 老化 性 
“hb 其 他 色 500h 不 起 |1000h 不 起 
泡 、 不 生 | 泡 、 不 生 
锈 、 不 开 | 锈 、 不 开 
es 一 一 -| 裂 、 不 脱落 裂 、 不 脱落 
粉 化 / <2 <2 
变 色 / 级 商定 商定 
失 光 /级 商定 商定 
Q@ ” 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂 料 形成 的 涂 








膜 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 的 规定 ， 


的 Ybes 三 31. 26) 。 








明度 值 为 6 ~9 之 间 (三 刺激 值 中 


@) 试 板 的 原始 光泽 <30 单位 值 时 不 进行 失 光 评定 。 


8. 卷 材 涂料 (HG/T 3830 一 2006) 
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【用 途 】 本 标准 适用 于 采用 连续 辊 涂 方式 涂 覆 在 建筑 用 金属 板 上 的 液体 
有 机 涂料 。 涂 覆 在 其 他 用 途 (如 家 电 等 ) 金属 板 上 的 液体 有 机 涂料 可 参照 
使 用 。 
【 术语 和 定义 】 
术语 定 文 
1 基板 用 于 涂 覆 涂料 的 金属 板 或 带 
i 在 经 过 表面 预 处 理 的 基板 上 连续 洲 覆 有 机 涂料 ， 然 后 经 
eo 过 烘 烤 固化 而 成 的 产品 
通常 指 彩 涂 板 两 个 表面 中 对 项 色 、 涂 层 性 能 、 表 而 质量 
等 有 较 高 要 求 的 一 面 
4 反而 彩 涂 板 相对 于 正面 的 另 一 而 
以 连续 辊 涂 方式 在 经 过 表面 预 处 理 的 金属 基板 上 涂 覆 的 
5. 卷 材 涂 类 
卷 材 涂料 
6 底 深 直接 涂 在 经 过 表面 预 处 再 的 金属 基板 上 的 有 机 涂料 
7 而 汪 涂 在 彩 涂 板 正面 的 最 上 层 的 有 机 涂料 
8 背面 漆 涂 在 彩 涂 板 反面 的 最 上 层 的 有 机 涂料 
【分 类 】 本 标准 按 卷 材 涂料 的 使 用 功能 将 其 分 为 底 漆 、 背 面 漆 和 面 漆 。 


再 根据 建筑 用 彩 涂 板 正面 实际 使 








和 耐久 型 。 通 用 型 产品 适 
































用 时 对 




















用 于 














般 用 途 的 建筑 内 、 外 用 彩 涂 板 ， 如 室内 装饰 





用 吊顶 板 、 屋 面板 、 墙 面板 以 及 耐久 性 要 求 较 低 的 外 墙 面 板 等 ， 耐久 型 产品 


































































































适用 于 耐久 性 要 求 较 高 的 外 用 彩 涂 板 ， 如 门窗 、 外 屋面 板 和 墙 面 板 等 。 
【要 求 】 
指 标 
项 目 底 | 营 面 漆 
漆 | 梁 通用 型 耐久 型 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
黏度 ( 涂 -4 杯 )/s 商定 
60( 浅 色 0 漆 ) 
质量 固体 含量 (% ) 三 |45 155 50 ( 深 色 漆 ) 
45 (闪光 漆 旬 ) 
40 ( 浅 色 ?7 漆 ) 
体积 固体 含量 (% ) = |25 |35 35 ( 深 色 漆 ) 
35 (闪光 漆 2 ) 
细 度 /pm < 25 
涂 膜 外 观 正常 
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( 续 ) 
指 标 
漆 | 罩 一 
漆 通用 型 耐久 型 
耐 溶剂 (MEK) 擦拭 /次 = |—|50 本 
50 (闪光 漆 ”) 
涂 膜 色差 一 商定 
光泽 单位 值 (60°) = 商定 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) =|— 12H H 
反 向 冲击 /(kg . em) 里 三 | 一 |60 90 
T 弯 /个 过 | 一 | $ 
杯 突 /mm 三 | 一 上 .0 6.0 
划 格 附着 力 (间距 1mm)/ 级 0 
耐 划 痕 (1200g) 一 | 一 通过 
耐酸 性 一 | 一 无 变化 
480h， 人 允许 轻微 变色 ,| 720h， 人 允许 轻微 变色 ， 
耐 中 性 盐 雾 一 | 一 | 起 泡 等 级 <2 (S53), 起 泡 等 级 <2 (S3 ) ， 
无 其 他 漆 膜 病态 现象 | 无 其 他 漆 膜 病态 现象 
荧光 紫外 UVA -340 600h， 无 生 锈 、 起 | 960h， 无 生 锈 、 起 
泡 、 开 和 裂 ， 变 色 <2| 泡 、 开 裂 ， 变 色 < 2 
级 ， 粉 化 <1 级 级 ， 粉 化 <1 级 
荧光 紫外 UVB -313 400h， 无 生 锈 、 起 | 600h， 无 生 锈 、 起 
耐 人 工 老化 性 3 一 | 一 | 泡 、 开 裂 ， 变 色 <2| 泡 、 开 裂 ， 变 色 <2 
级 ， 粉 化 <1 级 级 ， 粉 化 <1 级 
氨 灯 800h， 无 生 锈 、 起 | 1500h， 无 生 锈 、 起 
泡 、 开 裂 ， 变 色 、 失 | 泡 、 开 裂 ， 变 色 、 失 
光 <2 级 ， 粉 化 入 1 级 | 光 <2 级 ， 粉 化 <1 级 
中 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
膜 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 中 4. 3. 2 规定 ， 明 度 值 为 6~9 之 间 (三 刺 
激 值 中 的 Ybes 三 31. 26) 。 
@) 闪光 漆 是 指 含 有 金属 颜料 或 珠光 颜料 的 涂料 。 
@ ”特殊 品种 除外 ， 如 闪光 漆 、PVDF 类 涂料 、 含 耐 磨 助 剂 类 涂料 等 。 
由 1lkg. cm=0.098J。 
@ 三 种 试验 方法 中 任 选 一 种 。 





第 三 童 ” 砍 漆 及 防 锈 漆 


一 、 底 漆 
1. 环 氧 酯 底 漆 (HG/T 2239 一 2012) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 以 环 氧 树脂 与 植物 油 酸 经 酯 化 后 形成 的 环 氧 酯 为 






























































主要 成 膜 物 的 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 金属 基 材 等 表面 的 打 底 及 防 锈 保护 。 
【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
流出 时 间 (1ISO 6# 杯 )/s 三 45 
细 度 /pm < 60 
贮存 稳定 性 [ (50 +2)% ，30d] 
结 皮 性 10 级 
沉降 性 > 6 级 
干燥 时 间 
实干 /h < 24 
烘 干 [(120 +2)%C ,1h] 通过 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲 击 性 S0cm 
划 格 试验 (间距 1mm) = 1 级 
打磨 性 易 打磨 ， 不 粘 砂 纸 
耐 硝 基 漆 性 不 起 泡 、 不 膨胀 、 不 渗 色 
锌 黄 (96h) 二 
耐 盐水 性 (3% NaCl 溶液 ) 其 他 (48h) 无 异常 











2. 环 氧 树脂 底 漆 (HG/T 4566 一 2013 ) 

【用 途 】 

本 标准 适用 于 以 环 氧 树脂 为 主要 成 膜 物 的 常温 固化 型 双 组 分 溶剂 型 涂料 。 
该 涂料 主要 用 于 金属 、 混 凝 土 等 基 材 表面 的 封闭 及 保护 。 

本 标准 不 适用 于 含 锌 粉 类 、 含 玻璃 鳞片 类 及 沥青 类 环 氧 树脂 底 漆 。 
【分 类 】 本 标准 根据 用 途 分 为 金属 基 材 用 产品 和 混凝土 基 材 用 产品 
类 。 金属 基 材 用 产品 中 分 为 通用 底 漆 和 封闭 底 漆 两 类 ， 混凝土 基 材 用 产品 
分 为 清漆 和 色 漆 两 类 。 

【要 求 】 

(1) 金属 基 材 用 产品 指标 
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项 指 标 
通用 底 漆 封闭 底 漆 
容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 (% ) = 55 一 
干燥 时 间 /h 
表 干 < 4 
实干 < 24 
涂 膜 外 观 正常 
弯曲 试验 2mm 一 
耐 冲击 性 S0cm 一 
划 格 试验 (间距 lmmy) = 1 级 
耐 盐 水 性 〈 浸 入 3% NaCl 溶液 中 168h) 无 异常 = 
划 线 处 单 向 锈蚀 入 2. 0mm， 
耐 盐 雾 性 (120h) 未 划 线 区 无 起 泡 、 生 锈 、 
裂 、 剥 落 等 现象 
(2) 混凝土 基 材 用 产品 指标 
项 | 指 标 
清漆 色 漆 
容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 (% ) = 一 55 
干燥 时 间 /h 
表 干 < 4 
实干 < 24 
涂 膜 外 观 正常 
附着 力 /MPa = 一 1.5 
耐 碱 性 [浸入 饱和 Ca ( 0H), 溶液 中 
无 异常 
360h] 
耐水 性 (360h) 无 异常 





3. 环 氧 云 铁 中 间 漆 (HG/T 4340 一 2012) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 由 环 氧 树脂 为 主要 成 膜 物 质 ， 加 入 云母 氧化 铁 颜 
料 等 制 成 的 双 组 分 涂料 。 环 氧 云 铁 中 间 漆 主要 用 作 防 腐 涂 装 体系 的 中 间 层 。 

【要 求 】 






































项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 (% ) = 70 
流 挂 性 商定 






































( 续 ) 
项 目 指 标 

适用 期 (5h) 通过 
贮存 稳定 性 (沉降 性 ) = 8 级 
干燥 时 间 /h < 

表 干 3 

实干 24 
弯曲 试验 2mm 
耐 冲 击 性 三 40cm 
附着 力 /MPa = 5 


QD 冬 用 型 产品 除外 。 








4. 乙烯 磷 化 底 漆 ( 双 组 分 ) (HG/T 3347 一 2013 ) 




































































【用 途 】 本 标准 适用 于 以 聚 乙烯 醇 缩 丁 醛 树脂 为 主要 成 膜 物 ， 与 分 开 包 
装 的 磷 化 液 按 一 定 比 例 配 套 使 用 的 乙烯 磷 化 底 潜 。 乙 烯 磷 化 底 漆 主要 用 于 有 
色 及 黑色 金属 表面 。 

【要求 】 

项 目 指 标 

原 漆 外 观 半 透 明 黏稠 液 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 
磅 化 液 外 观 无 色 至 微 黄色 透明 液体 
黏度 〈 涂 -4) ( 原 漆 )/s = 30 
磷酸 含量 ( 磷 化 液 ) (% ) 15 ~ 16 
干燥 时 间 (实干 )/min < 30 
漆 膜 外 观 平整 
柔韧 性 lmm 
耐 冲击 性 50cm 
附着 力 / 级 1 
耐 盐水 性 (6h) 无 异常 


5. 富 锌 底 漆 (HG/T 3668 一 2009) 
【用 途 】 














本 标准 适用 于 由 锌 粉 ( 除 鳞片 状 锌 粉 )、 无 机 或 有 机 漆 基 及 固 

















化 剂 、 溶 剂 等 组 成 的 多 组 分 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 钢铁 底 材 的 防 锈 。 














【分 类 】 











本 标准 不 适用 于 不 挥发 分 中 金属 锌 含量 低 于 60% 的 非 富 锌 类 产品 。 








本 标准 按 富 锌 底 漆 的 漆 基 类 型 将 其 分 为 [型 和 开 型 ，; 


一 一 [型 : 无 机 富 锌 底 漆 ， 包括 溶剂 型 无 机 富 锌 底 漆 和 水 性 无 机 富 锌 


一 一 型 有 机 富 锌 底 漆 。 
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每 一 种 类 型 按 不 挥发 分 中 的 金属 锌 含量 又 分 为 3 类 : 
一 一 1 类 : 不 挥发 分 中 金属 锌 含量 二 80% 。 
一 一 2 类 ; 不 挥发 分 中 金属 锌 含量 二 70% 。 
一 一 3 类 : 不 挥发 分 中 金属 锌 含量 二 60% 。 
【要 求 】 
指 标 
项 目 I 型 工 型 
1 类 2 类 3 类 1 类 全 类 入 类 
粉 未 ， 应 呈 微 小 的 均匀 粉末 状态 
在 容器 中 状态 液 料 和 浆 料 搅拌 混合 后 应 无 硬块 ， 呈 均匀 
状态 
不 挥发 分 (%) 三 70 
密度 商定 
不 挥发 分 中 金属 锌 含量 (% ) 三 | 80 70 60 80 70 60 
适用 期 /h = 5 
施工 性 施工 无 障碍 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正常 
于 /Ah < 
干燥 时 间 0 0.5 1 
实干 /h < 5 24 
耐 冲击 性 = 50cm 
附着 力 /MPa = 3 6 
1000h | 800h | 500h | 600h | 400h | 200h 
耐 盐 雾 性 划 痕 处 单 向 扩 蚀 入 2. 0mm， 未 划 痕 区 无 起 泡 、 
生 锈 、 开 裂 、 剥 落 等 现象 
6. 鳞片 型 锌 粉底 漆 (HG/T 4342 一 2012) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 由 鳞片 状 锌 粉 (可 含 球状 锌 粉 )、 无 机 或 有 机 漆 























基 及 固化 剂 、 溶 剂 等 组 成 的 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 钢铁 底 材 的 防 锈 。 
【分 类 】 
本 标准 按 鳞片 型 匀 粉 底 漆 的 漆 基 类 型 将 其 分 为 1 型 和 工 型 : 
一 一 了 型 : 无 机 鳞片 型 锐 粉 底 漆 ， 包 括 溶 剂型 无 机 鳞片 型 锐 粉 底 漂 和 水 
性 无 机 鳞片 型 匀 粉 底 漆 ; 
一 一 下 型 : 有 机 鳞片 型 锌 粉底 漆 。 
每 一 种 类 型 按照 涂料 中 添加 的 锌 粉 形态 又 分 两 类 : 
一 一 ] 类 : 鳞片 状 锐 粉 制 成 的 涂料 ; 
一 一 2 类 : 鳞片 状 锌 粉 和 球状 锌 粉 复 配 制备 的 涂料 。 
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【要求 】 
指 标 
项 目 I 型 本 型 
1 类 2 类 1 类 2 类 
粉 料 : 应 呈 微 小 的 均匀 粉末 状态 
三 SB 态 
0 液 料 和 浆 料 ， 捞 拌 混合 后 应 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 分 含量 (% ) = 40 50 50 60 
密度 /( g/cm’ ) 商定 值 +0. 05 
a ,Lu || 球状、 鳞片 。 ,，,，,、 球状、 鳞片 
涂 层 中 锌 粉 形状 鲜 片 状 结合 鳞片 状 结合 
不 挥发 分 中 金属 锌 含量 (% ) > 40 60 40 60 
适用 期 全 三 
施工 性 施工 无 障碍 
干燥 时 间 | 雪耻 - a L 
实干 人 < 6 24 
表面 电阻 率 /Q 3 107 10? 
耐 冲 击 性 一 S0cm 
附着 力 /MPa 三 3 6 
1500h 1000h 
而 直 雾 性 划 线 处 单 向 扩 蚀 <2. 0mm, | 划 线 处 单 向 扩 蚀 <2. 0mm， 
es 未 划 线 区 无 起 泡 、 生 锈 .| 未 划 线 区 无 起 泡 、 生 锈 、 
开裂 、 剥 落 等 现象 型、 剥落 等 现象 
7. 低 锌 底 漆 (HG/T 4844 一 2015) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 不 挥发 分 中 金属 锌 含量 低 于 60% 但 不 低 于 40% 的 





低 匀 涂料。 该 产品 由 锐 








【分 类 】 














粉 、 漆 基 、 颜 填料 及 溶剂 等 组 成 ， 主 要 用 于 大 气 腐蚀 
性 等 级 C1 、C2 环境 下 钢铁 底 材 的 防 锈 。 





本 标准 按 低 锌 底 漆 的 漆 基 类 型 将 其 分 为 [型 和 开 型 ，; 


一 一 1 型: 无 机 低 锌 底 漆 ， 包括 溶剂 型 无 机 低 锌 底 漆 和 水 性 无 机 低 锌 























底 漆 ; 
一 一 下 型 : 有 机 低 锌 底 漆 。 
【要 求 】 
项 卓 要 求 
1 型 本 型 
闪闪 | 。 立 量 筑 向 均 锐 河 状态 
上 粉 料 ， 应 妊 微小 的 均匀 粉末 状 





液 料 和 浆 料 ， 搅 拌 混 合 后 应 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 





不 挥发 物 含量 (% ) 


V 








50 


60 
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( 续 ) 
项 中 2 
I 型 本 型 
密度 /( g/mL) 商定 
不 挥发 分 中 金属 锌 含量 (% ) 二 40 上 且 <60 
适用 期 人 = 5 
施工 性 施工 无 障碍 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正 常 
干燥 时 间 /h < 
表 干 0.5 2 
实干 8 24 
耐 冲击 四 S0cm 
柔韧 性 3 = 2mm 
附着 力 /MPa = 3 5 
240h 120h 
耐 盐 雾 性 划 痕 处 单 向 扩 蚀 去 2. 0mm ， 未 划 痕 区 
无 起 泡 、 生 锈 、 开 裂 、 和 剥落 等 现象 


二 、 防 锈 漆 





酚醛 树脂 防 锈 涂料 (GB/T 25252 一 2010) 



































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 以 酚醛 树脂 或 改 性 酚醛 树脂 为 主要 成 膜 物 质 制 成 
的 酚醛 树脂 防 锈 涂 料 。 该 涂料 主要 用 于 金属 基 材 表面 的 保护 和 装饰 。 
【 要 求 】 
项 指 标 
、 和 红 丹 | 铁 红 | 锌 黄 | 云母 氧化 铁 | 其 他 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
液 出 时 间 (ISO 6 号 杯 )/s 三 | 35 45 55 40 45 
细 度 /um <| 60 55 50 一 55 山 
遮盖 力 /(gm2 ) 和 | 商定 | 55 180 商定 
施工 性 施 涂 无 障碍 
干燥 时 间 /h < 
表 干 5 
实干 24 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲击 性 50cm 
硬度 三 | 0.20 | 0.20 | 0.20 0.30 0. 20 
附着 力 / 级 < 六 
结 皮 性 (48h) 不 结 皮 
而 盐水 性 〈3% NaCl 海 液 120h | 48h 1 120h 48h 
a 
QD 会 片 状 颜料 ， 铝 粉 等 颜料 的 产品 除外 。 
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三 、 腻 子 

1. 各 色 醇 酸 腻子 (HG/T 3352 一 2003 ) 

【组 成 】 ”由 醇 酸 树脂 、 颜 料 、 体 质 颜料 、 催 干 剂 和 深 剂 调制 而 成 。 

【用 途 】 该 腻子 易于 涂 刮 ， 涂 层 坚 硬 ， 附 着 力 好 ， 主 要 用 于 填 平 金 
及 木 制 品 的 表面 。 




















el 

















【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
直子 外 观 无 结 皮 和 搅 不 开 的 硬块 














各 色 ， 色 调 不 定 ， 腻 子 膜 应 


平整 ， 无 明显 粗 粒 ， 无 裂纹 








鞭子 膜 颜色 及 外 观 






































稠度 /cm 9_13 
干燥 时 间 (实干 ) /h 到 18 
涂 刊 性 易 涂 刮 ， 不 卷 边 
柔 半 性 < 100mm 
打磨 性 (加 200g 夸 码 ， 易 打 磨 成 均匀 平滑 表面 ， 
400 号 水 砂纸 打磨 100 次 ) 无 明显 白 点 ， 不 粘 砂纸 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 





























应 在 涂 有 底 漆 的 表面 上 涂 刊 腻子 ， 每 次 以 刊 0. 5mm 厚度 为 限 ， 如 和 需 刊 多 层 方 
1 | 能 填 平 物 面 时 ， 必 须 待 底层 干燥 18h 后 方 能 涂 刊 下 一 层 ， 若 在 二 层 间 喷 上 或 涂 
上 头 道 或 二 道 底 漆 则 更 为 牢固 ， 腻 子 干 膜 总 厚度 不 得 超过 1mm 








使 用 时 如 认为 腻子 稠度 过 大 ， 可 适当 加 入 松香 水 或 醇 酸 漆 稀 释 剂 进行 稀释 ， 


















































2 
不 得 加 水 和 其 他 填充 料 
3 配套 面 漆 为 醇 酸 磁 漆 、 氨 基 烘 漆 、 沥 青 漆 等 ， 如 与 烘 干 面 漆 配 套 时 ,腻子 层 












































必须 进行 烘 干 后 方 可 罩 面 漆 




















2. 各 色 环 氧 酯 腻子 (HG/T 3354 一 2003 ) 
【组 成 】 由 环 氧 树脂 、 植 物 油 酸 、 颜 料 、 体 质 颜料 、 众 干 剂 、 二 甲 茶 、 
丁 醇 等 有 机 溶剂 调制 而 成 。 
【用 途 】 该 腻子 膜 坚 硬 ， 耐 潮 性 好 ， 与 底 漆 有 良好 的 结合 力 ， 经 打磨 后 
表面 光洁 ， 主 要 用 于 各 种 预先 涂 有 底 漆 的 金属 表面 填 平 。 
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【 技术 要 求 】 
六 指 标 
I 型 本 型 
研 子 外观 无 结 皮 和 搅 不 开 的 硬块 
各 色 , 色 调 不 定 ,腻子 膜 应 平整 ， 
风 划 颜 色 见 
Ty 无 明显 粗 粒 ,无 黎 纹 
稠度 /cm 10 ~12 
干燥 时 间 /h < 
自 干 24 
烘 干 (105%C +2%C ) 1 二 
涂 刊 性 易 涂 刮 , 不 卷 边 
柔韧 性 S0mm 
耐 冲 击 性 三 1Scm 一 
打磨 性 (加 200g 夸 码 ,用 400 号 或 320 号 易 打磨 成 平滑 无 光 
水 砂纸 打磨 100 次 ) 表面 ,不 粘 水 砂纸 
耐 硝 基 漆 性 漆 膜 不 膨胀 ,不 起 皱 , 不 渗 色 




















注 :产品 分 工 型 和 开 型 两 类 环 氧 酯 腻子 。 工 型 为 烘 干 型 , 开 型 为 自 干 型 。 

【 施工 参考 】 
序号 说 明 
用 于 填补 预先 涂 有 底 漆 的 金属 表面 凹凸 不 平 处 或 钉 眼 接 颖 处 ， 腻 子 膜 厚度 不 
超过 0.5mm。 如 需 涂 刊 第 二 道 时 ， 必 须 待 第 一 道 实际 干 透 ， 用 水 砂纸 粗 打磨 后 
再 涂 刮 ， 待 最 后 一 道 腻子 实际 干燥 后 ， 水 磨 平滑 。 烘 干 型 在 60 ~65% 条 件 下 烘 
1 |30min 后 ， 自 干 型 在 室温 下 干燥 12h 后 ， 再 喷涂 一 道 底 漆 。 烘 干 腻 子 涂 刊 后 应 在 
室内 放置 30min， 然 后 在 50 ~ 60% 条件 下 烘 30min， 再 在 100 ~ 110% 烘 1h。 如 
需 涂 刮 几 道 时 ， 仍 需 照 此 操作 进行 ， 以 免 发 生起 泡 、 开 裂 现 象 。 如 笛 度 太 大 ， 
可 适当 加 二 甲 葵 或 双 戊 烯 稀释 




































































准 







































































配套 漆 为 铁 红 醇 酸 底 漆 、 环 氧 底 漆 、 醇 酸 磁漆 、 各 色 和 氨基 烘 干 磁漆 、 环 氧 烘 


漆 等 





3. 各 色 硝 基 腻 子 (HG/T 3356 一 2003) 

【组 成 】 由 硝化 槐 、 醇 酸 树脂 等 合成 树脂 、 增 塑 剂 、 各 色 颜 料 、 体 质 颜 
料 和 有 机 溶剂 调制 而 成 。 
【用 途 】 该 腻子 干燥 快 ， 附 着 力 好 ， 容 易 打 磨 ， 主 要 用 于 在 涂 有 底 漆 的 
属 和 木质 物件 表面 填 平 细 孔 或 缝 际 。 
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【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
各 色 ， 色 调 不 定 ， 腻 子 膜 应 
局 贰 颜色 见 本 
Or 平整 ， 无 明显 粗 粒 ， 无 裂纹 
固体 含量 (% ) = 65 
干燥 时 间 /h 志 3 
柔韧 性 = 100mm 
耐 热 性 ( 湿 膜 干燥 3h 后 ， 再 在 65 ~ 本 
70xC 烘 6h) 无 可 见 裂纹 
打磨 性 〈( 加 200g 夸 码 ， 用 300 号 水 砂 打磨 后 应 平整 ， 无 明 
纸 打磨 100 次 ) 显 颗粒 或 其 他 杂质 
涂 刊 性 易 涂 刮 ， 不 卷 边 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 





1 施工 时 如 发 现 腻子 太 干 ， 不 易 涂 刮 ， 可 适当 加 入 硝 基 漆 稀释 剂 稀释 
2 该 腻子 不 宜 加 入 石膏 ， 以 免 发 生 质 量 问 题 
3 可 与 各 种 硝 基 漆 和 硝 基 底 漆 配套 使 用 




















4. 各 色 过 和 氯 乙 烯 腻子 (HGZT 3357 一 2003 ) 

【组 成 】 由 过 氧 乙烯 树脂 、 增 塑 剂 、 各 色 颜 料 、 体 质 颜 料及 酯 、 酮 、 芳 
烃 类 等 混合 溶剂 调制 而 成 。 

【用 途 】 该 腻子 干燥 快 ， 主 要 用 于 填 平 已 涂 有 醇 酸 底 漆 或 过 毛 乙 烯 底 漆 
的 各 种 车 辆 、 机 床 等 钢铁 或 木质 表面 。 
























































































































































【技术 指标 】 
项 目 指 标 
苇子 外 观 无 机 械 杂 质 和 搅 不 开 的 硬块 
村 各 色 ， 色 调 不 定 ， 腻 子 膜 应 
员 多 nh ? 》 
于 区 周折 尺 2 平整 ,无 明显 粗 粒 ， 无 裂纹 
固体 含量 (% ) 三 70 
干燥 时 间 (实干 )/h < 3 
柔韧 性 < 100mm 
耐 油 性 ( 漫 入 HJ-20 号 机 械 油 中 24h) 不 透 油 
耐 热 性 〈( 湿 膜 自 和 于 3h 后 ， 再 在 60 ~ 本 
70% 烘 6h) 无 异 纹 
打磨 性 (加 夸 码 200g， 用 200 号 水 砂纸 打磨 后 应 平整 ， 无 明 
打磨 100 次 ) 显 颗粒 或 其 他 杂质 
涂 刊 性 易 涂 刊 ， 不 卷 边 
稠度 /cm 8.5~14.0 





774 

















【 施工 参考 】 
序号 说 明 
1 涂 刮 时 可 用 过 氧 乙烯 漆 稀 释 剂 稀释 ， 干 燥 后 的 腻子 膜 可 干 磨 也 可 湿 磨 
可 涂 于 过 氧 乙烯 底 ， 而 有 展 子 膜 上 面 又 可 喷涂 












































各 种 过 氯 乙烯 面 漆 、 


漆 、 醇 酸 底 漆 或 环 氧 酯 底 漆 上 






































3 不 宜 多 次 重复 涂 刮 





5. 不 饱和 聚 酯 腻子 (HG/T 4561 一 2013 ) 





【 用途 】 








机 床 、 机 械 铸件 、 木 质 家 具 


和 焊 缝 等 缺陷 的 填补 。 
【 要求】 

















本 标准 适用 于 上 
备 的 主 剂 和 过 氧化 物 固 化 剂 组 成 的 双 组 分 腻子 ， 主 要 用 于 和 车辆 
判 品 等 表面 涂 装 过 程 中 止 坑 、 针 孔 、 缩 孔 、 裂 纹 




















不 饱和 聚 酯 树脂 、 颜 料 、 体 质 颜 料及 助 剂 等 制 








有 、 船 舶 、 仪 器 、 








































































































项 | 指 标 
合格 品 优等 品 
容器 中 状态 主 市 ,无 第 皮 和 撑 不 开 的 硬块 。 措 入 后 色泽 一 至 
固化 剂 : 均匀 膏 状 体 ， 色 泽 均匀 一 致 
稠度 〈 主 剂 ) /em 8~13 
贮存 稳定 性 ( 主 剂 ) A 
[ (80 +2)°C, 24h] 四 
适用 期 /min 沙 3 
涂 刮 性 易 涂 刮 ， 不 卷 边 
干燥 时 间 /h 
表 干 < 0.5 
实干 < 4 
鞭子 膜 外 观 表面 平整 ， 无 有 裂纹， 无 明显 粗 粒 和 砂 眼 
柔 蔬 性 = 100mm S0mm 
打磨 性 
(粒度 号 为 P400 的 耐水 砂纸 或 粒度 易 打磨 ， 不 粘 砂 纸 
号 为 P150 的 砂纸 ) 
耐 冲击 性 = 10cm 20cm 
附着 力 /MPa 三 3 5 
耐 硝 基 漆 性 漆 膜 不 膨胀 ， 不 起 锌 ， 不 渗 色 
耐 热 性 2 . a 
腻子 膜 不 开裂 ， 不 起 泡 ， 不 脱落 


(试验 温度 和 试验 时 间 商 定 ) 





QD 有 耐 热 性 要 求 的 产品 测试 该 项 目 。 


第 四 章 ”电泳 漆 及 防腐 涂料 


一 、 电 泳 漆 
1. 阴极 电泳 涂料 (HGZT 3952 一 2007) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 以 环 氧 树脂 为 主要 成 膜 物 的 阴极 电泳 涂料 。 
【产品 分 类 】 本 标准 根据 阴极 电泳 涂料 的 主要 应 用 领域 分 为 4 类 : 
序号 产品 分 类 

1 

2 

3 

4 



































A 类 为 商用 汽车 ( 客车、 货车 ) 用 阴极 电泳 涂料 
B 类 为 乘 用 汽车 〈9 座 以 下 小 型 汽车 ) 用 阴极 电泳 涂料 
C 类 为 汽车 零 部 件 用 阴极 电泳 涂料 











































































































































































































































































































































































































D 类 为 摩托 车 、 家 电 五 金 轻 工 产品 等 用 阴极 电泳 涂料 
注 : 农用 车 、 工 程 机 械 等 车 辆 阴极 电泳 涂料 可 参照 A 类 。 
【技术 要 求 】 
全 和 A 关 B 类 0 加 D 灿 
突 照 巾 状 太 单 组 分 :搅拌 后 均匀 无 硬块 ; 双 组 分 :乳液 无 沉 
四 本 湛 . 分 层 和 架 凝 现象 , 色 浆 允许 轻微 沉 演 , 易 撑 起 
漆 细 度 /um( 双 组 分 乳液 除外 ) <15 
固体 含量 (105Y +2C )(% ) 生产 企业 提供 
pH 从 (25%C) 生产 企业 提供 
电导 率 (25%C )/(pS/em) 生产 企业 提供 
固体 含量 (% )(105% +2C ) 生产 企业 提供 
灰分 (%) 生产 企业 提供 
沉淀 性 <3mm 
第 余 分 /( mg/L) <10 
泳 透 力 (福特 盒 法 )/em =18 =14 
工 | 工效 果 未 平面 写生 直面 无 表 避 差异 
作 再 溶性 浸泡 部 分 的 涂 膜 应 能 均匀 平整 ， 无 针 孔 、 缩 孔 、 
液 凹 坑 等 潜 膜 弊病 ， 与 液 面 接触 部 分 允许 轻微 界 痕 
许 仓 效率 (mgyC) =25 
击 穿 电压 了 V/V =300 三 250 
MEQ 值 商定 
本 总 和 和 三 | 
乙 二 醇 哑 类 溶 剂量 (% ) i 
总 Pb 含量 / (mg/kg) <90 
工作 液 敞 口 搅拌 稳定 性 敞 口 搅拌 稳定 性 良好 
Sy 循环 次 数 商定 ， 划 线 
> 处 起 泡 、 底 村 问 锈蚀 
性 | ， 循 环 腐 他 交 变 试验 一 俐 秋 和 前 看 力 损失 的 洽 | 一 
能 处 无 起 兆 、 底 材 生 锈 等 
破坏 现象 
QD 如 需 测 试 镀 锌 底 材 上 的 击 穿 电压 ， 指 标 、 底 材 和 方法 等 可 商定 。 

















@ 是 否 需 进 行 循 环 腐蚀 交 变 试验 、 、 汪 验 的 福 环 次 数 由 供需 双方 商定 
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2. 阴极 电泳 涂 装 通用 技术 规范 (JB/T 10242 一 2013) 





















































































































































装 ， 如 





















































【用 途 】 本 标准 适用 于 金属 工件 的 阴极 电泳 涂 装 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定 义 
1. 工效 果 电泳 涂料 在 水 平 表面 上 和 垂直 表面 上 涂 装 的 效果 
2. MEQ 值 固体 分 为 100g 的 电泳 涂料 消耗 中 和 剂 的 毫 摩尔 数 
3、 再 溶解 率 电泳 湿 膜 在 电泳 槽 液 中 再 次 溶解 的 能 力 。 以 规定 时 间 内 被 溶解 的 膜 
厚 占 总 膜 厚 的 百分数 表示 
4， 加 热 减 量 经 105~120 居 挥发 去 水 分 和 溶剂 的 电泳 涂 膜 进一步 升温 到 烘 干 温度 
达到 实干 的 过 程 中 ， 热 分 解 出 低 分 子 化 合 物 导 致 涂 膜 的 失重 
5 泡 胶 “经 过 冉 化 后 的 电泳 涂 膜 混和 人 规定 的 混合 溶剂 中 一 定时 间 后 ， 取 出 烽 
干 ， 电 泳 涂 膜 的 质量 与 浸入 溶剂 前 的 电泳 涂 膜 的 质量 比 
【分 类 】 
阴极 电泳 涂 装 根据 其 用 途 分 为 三 类 : 





1) 以 提高 耐 腐蚀 怕 
箱 、 洗 衣 机 等 的 充 








为 主要 目的 
体 和 部 分 相关 零件 














的 阴极 


o 

















2) 既 有 耐 蚀 性 要 求 又 有 一 定 的 j 




















3) 以 装饰 怕 





用 于 汽车 车 架 、 











为 主要 目的 的 阴极 








车 轮 等 的 相关 


寺 候 性 能 要 求 的 阴极 
零件 
































电泳 底层 涂 装 ， 如 用 于 汽车 、 冰 

















电泳 底面 合 一 涂 层 涂 





电泳 涂 装 ， 可 用 于 装饰 怕 


镀层 保护 和 装饰 






























































性 金属 保护 ， 如 装饰 五 金 产品 、 家 用 电器 、 建 材 、 金 属 眼镜 架 和 手表 等 。 
【技术 要 求 】 
(1) 涂料 的 选择 原则 
序号 项 目 
1 | 根据 被 涂 产 品 的 要 求 确定 电泳 涂料 的 类 别 
应 对 选 出 的 电泳 涂料 进行 各 项 性 能 对 比试 验 ， 须 了 解 电泳 模 液 各 项 技术 要 求 的 
2 | 稳定 性 、 施 工 工艺 参数 范围 、 电 泳 涂 膜 质量 的 控制 因素 ( 见 附录 J 附录、 附录 
L) 
阴极 电泳 底层 涂料 应 进行 与 磷 化 膜 、 中 涂 层 涂料 、 车 底 涂 料 或 密封 胶 等 相关 涂 
3 | 层 的 配套 性 试验 。 装 饰 性 电泳 涂料 应 进行 与 被 涂 物 表 面 经 常 接触 的 物质 的 适应 性 
试验 





(2) 阴极 电 
电泳 涂料 的 基本 技术 要 求 























1) 阴极 


泳 涂 装 技术 要 求 
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序号 项 目 技术 指标 检验 方法 
1 外 观 搅拌 后 溶液 均匀 ， 无 沉 演 或 结 块 目测 
色 当 束 | 3 
2 固体 分 (% ) 一 GB/T 1725 
40 ~ 60 30 ~40 
3 馈 (Pb) 含量 <90mg/ kg GB/T 13452. 1 
4 黏度 /MPa . s GB/T 9751.1 
5 密度 /(g/enn ) 项 目 为 产品 的 特性 要 求 ， GB/T 6750 
6 细 度 /pm 应 符合 供应 商 的 产品 技术 要 求 GB/T 1724 
7 储藏 稳定 性 GB/T 6753.3 
2) 工作 液 的 技术 要 求 : 
技术 指标 
序号 项 目 ee 试验 方法 
底 涂 层 ”底面 合 一 涂 层 | 装饰 性 涂 层 
1 国体 分 (% ) GB/T 1725 
了 项 目 为 产品 的 特性 要 求 hl 
由 品 的 特性 求 ， | 有 
3 3 导 率 / (nS/e HG/T 3335 
| 应 符合 供应 商 的 产品 技术 要 求 [HGT3335 
4 灰分 (%) GB/T 1747.2 
5 | MEQ 值 ISO 15880 
溶剂 ( 乙 二 醇 醚 类 ) <1.5 ( 乙 二 醇 甲 醚 、 ee 
”| 含量 (%) 乙 二 醇 乙醚 总 量 <0.001) 
7 库仑 效率 / ( mg/C) 三 25 HG/T 3337 
8 电压 / 膜 厚 /(V/pm) 测定 ED 曲线 ， 选 择 最 佳 电 压 膜 厚 值 附录 A 
9 再 溶解 率 (% ) <10 附录 B 
10 | 破坏 电压 /V 高 出 最 高 施工 电压 30V 附录 C 
泳 透 力 /em ”| 伏特 盒 三 18 三 16 三 14 
11 附录 D 
(%) 钢管 三 85 三 75 三 60 
12 | 加 热 减 量 (% ) <15 附录 下 
水 平面 与 垂直 面 涂 膜 平整 、 光 滑 、 
13 | 工交 付 录 下 
无 异常 ， 外 观 、 膜 厚 无 明显 差别 Wo 
环境 温度 下 的 槽 液 稳 _ 
14 人 涂 装 电压 升 高 <40V 附录 G 
定性 
0; 涂 膜 无 起 泡 、 剥 落 、 
15 | Ga 分 率 (%) >90; 涂 膜 无 起 泡 、 和 剥落 附录 1 





3) 涂 膜 的 性 





[na 
mh 
CC 








明显 变色 、 失 光 
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序号 项 目 J 试验 方法 
底 涂 层 ”底面 合 一 涂 层 | 装饰 性 涂 层 
1 | 涂 膜 膜 厚 厚度 及 均匀 性 符合 设计 要 求 GB/T 13452. 2 
2 | 涂 膜 外 观 平整 、 光 滑 光滑 目测 
3 |, 光 沪 60 霓 辐 净 不 要 求 =80 GB/T 9754 
泽 ) (%) 
4 便 度 =H =2H GB/T 6739 
5 | 耐 冲击 50cm GB/T 1732 
6 | 和 柔韧 性 lmm GB/T 1731 
7 | 耐水 性 (40%C x500h) 涂 膜 无 起 泡 ， 无 开裂 ， 无 锈 点 GB/T 1733 
耐酸 性 (0 05mol 了 PSO4 x RE 
8 涂 膜 无 起 泡 ， 无 开裂 ， 无 锈 点 GB/T 9274 
9 | Wol NOHX |。 涂 膜 无 起 泡 ， 无 开裂 ， 无 锈 点 CB/T 9274 
10 | 划 格 试验 (1mm) 0 级 GB/T 9286 
11 | 锐 边缘 防 锈 性 5 枚 刀片 的 锈 点 平均 数 小 于 100 附录 于 
12 | “” 耐 盐 雾 性 能 =800h =500h =300h GB/T 1771 
13 | 抗 石 击 性 受 影响 区 域 <10.7% ISO 20567 一 1 
14 | 耐 老化 性 300h 2 级 |600h 1 级 | GB/T 1865 











二 、 防 腐 涂料 








1. 氯 化 橡 胶 防腐 涂料 (GB/T 25263 一 2010) 


【 用途 】 
































本 标准 适用 于 以 氧化 橡胶 为 主要 成 膜 物质 ， 加 入 增 塑 剂 、 





颜 









































料 、 溶 剂 等 制 成 的 底 漆 、 中 间 层 漆 和 面 漆 防 腐 涂料 。 
【要 求 】 
项 日 指 标 
底 漆 中 间 层 漆 面 漆 

在 容器 中 的 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /hm < 60 40 
施工 性 施 涂 无 障碍 
遮盖 力 /(g/m?) = 

白色 和 浅 色 % 一 160 

其 他 色 商定 
不 挥发 物 含 量 (% ) 三 50 45 
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( 续 ) 
a 一 
项 日 指 标 
底 漆 | 中 间 层 漆 面 漆 
漆 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 /h < 
表 干 1 
实干 8 
弯曲 试验 < 6mm 10mm 
耐 盐 水 性 (3% NaCl 溶液 ，168h) 无 异常 一 
耐 碱 性 2 (0.5% NaOH 溶液 ，48h) 一 无 异常 
划 格 试验 三 | 1 级 一 
附着 力 ( 拉 开 法 )/MPa = 一 3.0 
光泽 单位 值 (60°) 一 商定 
耐 盐 雾 性 (600h) 一 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
攻 芝 者 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 不 开 
和 裂 ， 不 生 锈 ， 变 色 <2 级 ， 
和 粉 化 <2 级 
耐 人 工 气候 老化 性 加 
(300h) 
不 起 泡 ， 不 剥落 ,不 开 
其 他 色 裂 ， 不 生 锈 ， 变 色 <3 级 ， 
粉 化 <2 级 





QD 会 片 状 颜料 和 
除外 。 


© 
琵 











效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧 化 铁 、 玻 璃 磷 片 和 珠光 粉 等 的 产品 





浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 


膜 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 中 的 规定 ， 明 度 值 为 6 到 9 之 间 (三 刺激 
值 中 的 Yes 二 31. 26) 。 
@ 铝 粉 面 漆 除 外 。 


2. 过 氯 乙 烯 树脂 防腐 涂料 (GBZT 25258 一 2010) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 以 过 和 氧 乙 烯 树脂 为 主要 成 膜 物质 制 成 的 过 氧 乙 烯 
树脂 防腐 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 各 种 化 工 设备 、 管 道 、 钢 结构 、 混 凝 土 结构 





表面 的 防腐 蚀 保 护 。 
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【 要求 】 
项 目 指 标 
黏度 ( 涂 -4 杯 )/s = 30 
不 挥发 物 含量 (% ) > 20 
遮盖 力 /( g/m ) < 
白色 70 
黑色 30 
他 人 色 商定 
干燥 时 间 ( 实 干 )/min < 60 
涂 膜 外 观 正 党 
硬度 = 0.40 
弯曲 试验 2mm 
耐 冲击 性 50cm 
附着 力 / 级 < 2 
耐酸 性 (25% HSO, 溶液 ，304d) 不 起 泡 , 不 生 锈 , 不 脱落 
3. 玻璃 鳞片 防腐 涂料 (HG/T 4336 一 2012 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 以 环 氧 树脂 或 其 他 树脂 为 主要 成 膜 物 质 ， 以 薄片 
状 的 玻璃 鳞片 为 骨 料 ， 加 入 其 他 颜 填料 等 制 成 的 厚 浆 型 防腐 涂料 。 
【分 类 】 本 标准 将 产品 按 树脂 类 型 分 为 环 氧 类 和 其 他 类 。 








【 要求】 
































环 氧 类 —— 其 他 类 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 (% ) 75 50 
玻璃 鳞片 的 定性 含有 玻璃 鳞片 
干燥 时 间 /h < 
表面 4 
实干 24 
























































































































































































































































( 续 ) 
需 ， 兴 指 标 
环 氧 类 其 他 类 
涂 膜 外 观 正 销 
附着 力 ( 拉 开 法 )/MPa = 8 5 
耐 磨 性 (1000g，1000r，cs-17) < 250mg 300mg 
耐酸 性 (25% 硫酸 溶液 ，168h) 无 异常 
耐 碱 性 (25% 氨 氧 化 钠 溶液 ，168h) 无 异常 
不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 
耐 盐 雾 性 (1000h) 不 脱落 不 脱落 
附着 力 二 5MPa 附着 力 二 3MPa 
抗 氧 离子 渗透 性 中 < 5.0x10-3mg/(cm? + d) 

@ 产品 用 于 海洋 工程 时 测试 。 

4. 环 氧 沥青 防腐 涂料 (GB/T 27806 一 2011) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 环 氧 树脂 和 煤 焦 沥青 为 主要 成 膜 物 质 ， 加 入 固 
化 剂 、 溶 剂 、 颜 料 等 组 成 的 双 组 分 涂料 ， 包 括 普 通 型 底 漆 、 面 漆 和 厚 浆 型 底 
漆 、 面 漆 ， 主 要 用 于 水 下 及 地 下 等 的 钢 结构 和 混凝土 表面 的 重 防 腐 涂 装 。 

【分 类 】 本 标准 将 环 氧 沥青 防腐 涂料 分 为 普通 型 和 厚 浆 型 两 类 。 

【要 求 】 

志 演 指 标 

普通 型 厚 浆 型 

在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
流 挂 性 三 一 400pm 
不 挥发 物 含量 (%) = 65 
适用 期 ” (3h) 通过 
施工 性 施 涂 无 障碍 
干燥 时 间作 < 24 
漆 膜 外 观 正常 
弯曲 试验 < 8mm 10mm 
耐 冲 击 性 =40cm 
冷 热 交 蔡 试验 (三 次 循环 ) 无 异常 
耐水 性 〈30d) 无 异常 
耐 盐水 性 〈 浸 入 3% NaCl 溶液 中 168h) 无 异常 
耐 碱 性 2 (浸入 5% NaOH 溶液 中 168h) 无 异常 
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( 续 ) 
项 目 指 标 

普通 型 厚 浆 型 
耐酸 性 2 (浸入 5% HS0, 溶液 中 168h) 无 异常 
耐 挥发 油性 〈 浸 和 3 号 普通 型 油漆 及 清洗 用 溶剂 油 中 
无 异常 

48h) 

耐 湿热 性 (120h) 无 异 当 
耐 盐 雾 性 (120h) 无 异常 


QD 不 挥发 物 含量 大 于 95% 的 产品 除外 。 
@ 含 铝 粉 的 产品 除外 。 


5. 高 氯 化 聚 乙烯 防腐 涂料 (HGZT 4338 一 2012) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 高 氧化 聚 乙烯 树脂 为 主要 成 膜 物质 ， 加 入 增 塑 
剂 、 颜 填料 和 溶剂 等 制 成 的 防腐 涂料 。 

【分 类 】 产品 分 为 底 漆 、 面 漆 两 类 。 




















































































































【要 求 】 
项 贞 指 标 
民 漆 面 漆 
在 容器 中 的 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm < 60 40 
不 挥发 物 含量 (% ) = 50 
遮盖 力 /(gym2) 一 一 二 
其 他 色 < 和 | 一 商定 
施工 性 施 涂 无 障碍 
干燥 时 间 /h i 
实干 < 24 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲击 性 50cm 
弯曲 试验 <| 6mm 10mm 
划 格 试验 和 | 1 级 一 
附着 力 ( 拉 开 法 )/MPa = 一 3.0 
耐 盐 水 性 (3% NaCl 溶液 ，1684) 无 异常 
耐 碱 性 2 (0.5% NaCl 溶液 ，48h) 无 异常 
耐 盐 雾 性 (600h) 一 “| 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 剥落 
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( 续 ) 
项 指 标 
底 漆 面 漆 
不 起 泡 ， 不 剥落 ， 不 开裂 ， 
白色 和 浅 色 2 二 不 生 锈 ， 变 色 <2 级 ， 
耐 人 工 气 候 老 化 性 粉 化 <2 级 
(300h) 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 不 开裂 ， 
其 他 色 一 不 生 锈 ， 变 色 <3 级 ， 
粉 化 <2 级 
QD 会 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 珠 光 粉 等 的 产品 
除外 。 
@) 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
膜 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 中 的 规定 ， 明 度 值 为 6~9 之 间 (三 刺激 值 
中 的 Yb6s 二 31. 26) 。 





@” 含 铝 粉 的 产品 除外 。 

6. 和 氮 醚 防腐 涂料 (HGZT 4568 一 2013) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 氯 乙烯 -乙烯 基 异 丁 基 醚 树脂 (简称 握 醚 树脂 ) 
为 主要 成 膜 物 质 ， 加 入 增 塑 剂 、 颜 填料 和 溶剂 等 制 成 的 防腐 涂料 。 

【分 类 】 产品 分 为 底 漆 、 中 间 漆 和 面 漆 三 类 。 





































































































【要 求 】 
所 目 指 标 
底 漆 中 间 漆 面 漆 
在 容器 中 的 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 /pm < 60 40 
不 挥发 物 含量 (% ) = 50 45 
| 白色 或 浅 色 2 < 一 160 
其 他 色 < 一 商定 
施工 性 施 涂 无 障碍 
二 燥 时 间 /h 。 = ! 
实干 < 24 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲 击 性 50cm 
弯曲 试验 < 3mm 
划 格 试验 去 | 1 级 一 
附着 力 〈 拉 开 法 ) /MPa =| 一 3 
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( 续 ) 
项 目 指 标 
底 漆 中 间 漆 面 漆 
耐 盐水 性 (3% NaCl 溶液 ，168h) 无 异常 一 无 异常 
耐 碱 性 9 (0.5%Na0 了 溶液 ，48bh) 2 无 异 党 





耐 盐 筋 性 (600h) 





不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 剥落 








不 起 泡 ， 不 剥落 ， 








白色 和 浅 色 ® = 不 开裂 ， 不 生 锈 ， 

耐 人 工 气候 老化 性 0 
(300h) 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 
其 他 色 不 开裂 ， 不 生 锈 ， 








QD 会 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧 化 铁 、 玻 璃 鳞片 和 珠光 粉 等 的 产品 





除外 。 

@) 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 
膜 
中 的 Yj6s 宇 31. 26)。 





@) 会 铝 粉 的 产品 除外 。 























变色 <3 级 ， 粉 化 <2 级 











7. 水 性 无 机 磷酸 盐 耐 溶剂 防腐 涂料 (HG/T 4846 一 2015 ) 
日 无 机 磷酸 盐 、 超 细 锌 粉 、 


【用 途 】 本 标准 适用 于 以 水 作为 分 散 介 质 ,， 


颜 填料 和 交 联 剂 等 制 成 的 水 性 无 机 磷酸 盐 耐 溶剂 防腐 涂料 。 该 产品 主要 用 于 














溶剂 贮 鲜 、 船 舱 内 壁 涂 装 及 钢铁 
【要 求 】 























色 涂 料 形成 的 涂 
所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 中 的 规定 ， 明 度 值 为 6~9 之 间 (三 刺激 值 











判 品 表面 防腐 涂 装 ， 也 可 用 于 耐 高 温 涂 装 。 












































项 目 指 标 

不 挥发 物 含量 (%) = 80 
不 挥发 分 中 金属 锌 含量 (% ) > 85 
适用 期 (5h) 通过 
干燥 时 间 /h < 

表 干 0.5 

实干 6 
涂 膜 外 观 正常 
附着 力 ( 拉 开 法 )/MPa = 3 
耐 热 性 [(500 +20) 人 C ,24h] 不 开裂 ， 不 脱落 ， 人 允许 变色 





项 目 





耐 汽油 性 〈 浸 入 90#* 汽 油 中 30d ) 


HI 





耐 乙 醇 性 〈 浸 入 乙醇 中 30d ) 





























耐 甲醇 性 〈 浸 入 甲醇 中 30d ) 

















山 
把 | 粕 | 和 
妹 | 和 球 | 妹 


出 














耐 溶剂 油性 (浸入 3 号 普通 型 油漆 及 







































































清洗 用 溶剂 油 中 30d) J 
耐 正 丁 醇 性 〈 浸 入 正 丁 醇 中 30d) 无 异常 
耐 石油 醚 性 ( 温 入 石油 本 — 中 30d) 无 异常 
耐 二 甲苯 性 (浸入 二 甲苯 中 30d) 无 异常 

耐 丙酮 性 〈 浸 入 丙酮 中 30d) 无 异常 
耐 异 丙 醇 性 (混入 异 丙 醇 中 30d) 无 异常 
耐 环 已 酮 性 〈 浸 入 环 已 酮 中 30d) 无 异常 








耐 盐 雾 性 (1000h) 





划 痕 处 单 向 扩 蚀 <2. 0mm， 未 划 痕 
无 起 泡 、 生 锈 、 开 裂 、 剥 落 等 现象 


8. 锅炉 及 辅助 设备 耐 高 温 涂料 (HG/T 4565 一 2013) 











【要 求 】 本 标准 适用 于 电站 用 、 工 业 用 、 般 用、 








炉 配 套 的 辅助 设备 用 耐 高 温 (200%C 以 上 ) 涂料 。 

















区 


E 活 用 等 锅炉 以 及 与 锅 


【分 类 】 本 标准 将 锅炉 及 辅助 设备 耐 高 温 涂料 分 为 两 类 : A 类 为 热处理 
保护 涂料 ， 在 锅炉 及 辅助 设备 加 工 制造 的 热处理 过 程 中 ， 防 止 高 温 环境 下 金 







































































属 的 氧化 和 脱 碳 ; B 类 为 使 用 保护 涂料 ， 在 锅炉 及 辅助 设备 的 存放 、 运 输 、 
安装 等 过 程 中 防止 金属 锈蚀 ， 以 及 在 运行 过 程 中 防止 高 温 干 态 条 件 下 的 


并 















































腐蚀 。 
【 要 求 】 
(1) A 类 锅炉 及 辅助 设备 耐 高 温 涂料 的 技术 要 求 
项 目 指 标 
在 容器 中 的 状态 正常 
干燥 时 间 < -0 
烘 干 /min 30 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正 常 
抗 氧化 性 能 无 腐蚀 ， 无 明显 氧化 色 
防 脱 碳 性 能 < 0. 075mm 
涂 层 剥落 性 能 (% ) = 90 
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(2) B 类 锅炉 及 加 














上 助 设备 耐 高 温 涂 料 的 技术 要 求 










































































项 全 指 标 
底 漆 面 漆 
在 容器 中 的 状态 正常 
表 干 /h 2 
干燥 时 间 ”=< 实干 /h 24 
烘 干 /min 30 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正常 
划 格 试验 < 1 级 
。 、， | 不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 不 脱落 ， 
耐 热 性 es Re 不 开裂， 粉 化 <2 级 ， 
[ (400 +10)°C , 24h] 划 格 试验 2 级 划 格 试验 <2 级 ， 
变色 <3 级 或 商定 
耐 又 冷 试 验 不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 不 脱落 ， 不 开裂 
耐 盐 雾 性 (240h) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 开裂 ， 不 生 锈 
耐 热 后 盐 雪 试 验 (24h) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 开裂 ， 不 生 锈 











注 : 划 格 试验 、 耐 又 冷 试验 、 耐 盐 雾 性 项 目 试 板 养护 不 能 烘 烤 干燥 ， 应 在 GB/T 


9278 规定 的 条 件 


9. 建筑 用 钢 结构 防 


下 进行 。 
腐 涂 料 (JG/T 224 一 2007) 































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 在 大 气 环境 下 建筑 钢 结构 防护 用 底 漆 、 中 间 漆 和 
面 漆 ， 也 适用 于 大 气 环 境 下 其 他 钢 结构 防护 用 底 漆 、 中 间 漆 和 面 漆 。 
【分 类 】 底 漆 产品 依据 耐 盐 雾 性 分 为 普通 型 和 长 效 型 两 类 。 

【 要 求 】 
(1) 面 漆 产 品 的 性 能 要 求 
_ 指 标 
序号 项 目 
I 型 面 漆 工 型 面 漆 
1 容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 涂 刷 二 道 无 障碍 
3 漆 膜 外 观 正常 
遮盖 力 (白色 或 浅 色 了?) 
4 <150 
/(g/m) 
5 | 干燥 时 间 /h 过 上 Ee 
实干 <24 







































































( 续 ) 
序号 项 目 es 
I 型 面 漆 了 [型 面 漆 
6 细 度 /pm 60 ( 片 状 颜料 除外 ) 
7 耐水 性 168h 无 异常 
8 | 耐酸 性 3 (5% HH,S0,) 96h 无 异常 168h 无 异常 
9 耐 盐水 性 (3% NaCl) 120h 无 异常 240h 无 异常 
10 耐 盐 雾 性 500h 不 起 泡 ， 不 脱落 1000h 不 起 泡 ， 不 脱落 
11 附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 | 
12 耐 弯曲 性 <2mm 
13 耐 冲击 性 =30cm 
14 | 涂 层 耐 温 变性 (5 次 循环 ) 无 异常 
结 皮 性 二 8 级 
Me 沉降 性 =6 级 
而 人 工业 化 几 500h 不 剥落 ， | 1000h 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 
16 Rn 无 裂纹 ， 粉 化 <1 级 ， 无 裂纹 ， 粉 化 <1 级 ， 
CE 变色 <2 级 变色 <2 级 














































































































中 ” 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
膜 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 中 4. 3. 2 的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~9 之 间 (三 
刺激 值 中 的 Yes 三 31.26) 。 

@， 对 多 组 分 产品 ， 细 度 是 指 主 漆 的 细 度 。 

@) 面 漆 中 含有 金属 颜料 时 不 测定 耐酸 性 。 

”其 他 颜色 变色 等 级 双方 商定 。 

(2) 底 漆 及 中 间 漆 产品 的 性 能 要 求 

序号 项 日 本 
普通 底 漆 长 效 型 底 漆 中 间 漆 

1 容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
2 施工 性 涂 刷 二 道 无 障碍 
3 | 干燥 时 间 /h | 下 3 

实干 <24 
4 细 度 /pm <70 ( 片 状 颜料 除外 ) 
5 耐水 性 168h 无 异常 
6 附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 <1 
7 耐 弯 曲 性 <2mm 
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( 续 ) 
序号 项 日 让 
普通 底 漆 长 效 型 底 漆 中 间 漆 
8 耐 冲击 性 =30cm 
9 | 涂 层 耐 温 变性 〈5 次 循环 ) 无 异常 
10 | 时 存 稳定 性 一 
沉降 性 大 6 级 
200h 不 剥落 1000h 不 剥落 
有 os pe 
12 i 漆 适 应 性 商定 

















QD ”对 多 组 分 产品 ， 细 度 是 指 主 漆 的 细 度 。 






































































































































@) 漆 膜 下 面 的 钢铁 表面 局 部 或 整体 产生 红色 的 氧化 铁 层 的 现象 。 它 常 伴随 有 漆 膜 
的 起 泡 、 开 裂 、 片 落 等 病态 。 
10. 钢 质 输 水 管道 无 溶剂 液体 环 氧 涂料 (HG/T 4337 一 2012 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 输送 淡水 的 钢 质 管道 内 、 外 壁 防腐 用 无 溶剂 液体 
环 氧 涂料 。 
【分 类 】 产品 分 为 输 水 管道 内 壁 用 和 输 水 管道 外 壁 用 两 类 。 
【要 求 】 
项 目 指 标 
输 水 管道 内 壁 用 输 水 管道 外 壁 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
不 挥发 物 含量 (% ) = 97 
细 度 /pm < 80 
于 个 < 10 
Tm 实干 /h = 24 
涂 膜 外 观 正常 
耐 弯曲 性 (2. 5°) 涂 层 无 裂纹 
附着 力 /MPa = 10 
耐 冲 击 性 (5J) 无 漏 点 
耐水 性 
[ (23 +2)°C, 30d] 无 异常 
耐 沸水 性 、 
[ (98 +2)°C, 48h] 无 异常 
耐 磨 性 (1000g，1000r) = 0. 10g 





















































( 续 ) 
项 目 和 标 
输 水 管道 内 壁 用 | 输 水 管道 外 壁 用 
耐 盐水 性 (3% NaCl，30d) 本 无 异常 
耐酸 性 (10% HSO, ，30d) = 无 异常 
耐 碱 性 (10% NaOH，30d) = 无 异常 
耐 阴极 剥离 性 2 < 一 8mm 


[1.5V, (65+3)°C, 48h] 


QD 含有 片 状 颜 料 的 涂料 除外 。 
中 ”如 被 涂 装 的 钢 质 输 水 管道 没有 采 月 


三 、 其 他 漆 











上 阴极 保护 ， 可 以 不 测 该 项 目 。 


1. 铝 粉 有 机 硅 烘 干 耐 热 漆 ( 双 组 分 ) (HG/T 3362 一 2003) 


【 组 成 】 




















由 清 潜 和 铝 粉 组 成 ， 清 漆 是 聚 酯 改 性 有 机 硅 树 脂 的 甲 共 溶液 ， 
同时 清漆 与 铝 粉 浆 以 10: 1 均匀 混合 。 




































































【用 途 】 该 漆 可 以 在 150C 烘 干 ， 能耐 500Y 高 温 ， 主 要 用 于 涂 履 高 温 设 
备 的 钢铁 零件 ， 如 发 动机 外 壳 、 烟 向、 排 气管 、 烘 箱 和 火炉 等 。 
【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
银灰 色 ， 
漆 膜 颜色 及 外 观 漆 腊 平整 
黏度 ( 清漆) ( 涂 - 4)/s 12 ~20 
酸 值 ( 清漆 ) (以 KOH 计 )/ 10 
(mg/g) < 
固体 含量 ( 清漆) (% ) > 34 
干燥 时 间 (150%C 42%C )/h < 2 
和 柔韧 性 < 3mm 
耐 冲 击 性 三 35cm 
附着 力 / 级 < 2 
耐水 性 〈 浸 于 蒙 馏 水 出 
ea kh J 0 
耐 汽油 性 ( 温 于 RH-75 汽油 中 24h， 漆 膜 不 起 泡 ， 
取出 放置 1h 后 观察 ) 不 变 软 
i C00 0 oh 后 测 15om 


量 ] 


三 
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【 施工 参考 】 


说 明 





1 施工 时 ， 用 二 

















茶 作 稀释 剂 ， 


调整 黏度 至 符合 施工 要 求 








待 涂 物 表 面 必须 经 过 喷 砂 处 理 ， 去 除 铁锈 、 污 物 ， 并 在 喷 砂 后 24h 内 涂 履 ， 
以 免 被 涂 物 表面 生 锈 ， 影 响 附着 力 和 耐性 

















喷涂 、 刷 涂 均 可 ， 喷 涂 比 较 均 习 ， 一 般 以 喷涂 或 刷 涂 二 道 为 宜 


2. 真空 镀膜 涂料 (HG/T 4766 一 2014) 


【用 途 】 


本 标准 适用 于 














由 氧化 干燥 型 树脂 、 稀 释 剂 和 助 剂 等 原料 加 工 而 





成 的 真空 镀膜 涂料 。 该 产品 可 用 于 聚 茶 乙 烯 (PS) 、 丙 烯 膊 - 丁 二 烯 - 茶 乙 烯 


(ABS) 、 经 前 
于 金属 、 陶 瓷 和 玻璃 等 。 




















【术语 和 定义 】 
术 语 








期 处 理 过 的 聚 丙烯 (PP) 塑胶 底 材 、 杂 料 和 再 生 料 等 ， 也 可 用 








一 种 产生 薄膜 材料 的 技术 。 在 真空 室内 材料 的 原子 从 加 




























































































热源 离 析出 来 打 到 被 镀 物 体 的 表面 上 
a 用 于 被 镀 物 体 表面 ， 真 空 镀膜 之 前 作为 底 漆 和 /或 真空 镀 
2. 真空 镀膜 涂料 A jy Si 克 
膜 之 后 作为 面 漆 的 一 类 涂料 
【 要 求 】 
项 目 指 标 
原 漆 外 观 及 透明 度 透明 ， 无 机 械 杂 质 
原 漆 颜 色 / 号 < 18 
条 度 ( 涂 4) /s = 20 
不 挥发 物 含量 (%) = 50 
贮存 稳定 性 (72h) 通过 
干燥 时 间 (实干 ) (65% +2%C ，2h) 通过 
附着 力 (间距 2mm) /级 < 1 
铅笔 硬度 (探伤 ) = HB 
光泽 单位 值 (60°) 三 95 
耐 热 性 (60%C +2%C ，48h) 无 异常 
耐水 性 (23% +2%C，24h) 无 异常 
染色 性 无 异常 





3. 家 电 用 预 涂 卷 材 涂料 (HG/T 4843 一 2015) 








【用 途 】 本 标准 适 








必 于 由 树脂 、 颜 料 、 体 质 颜 料 、 助 剂 、 溶 剂 等 按 一 定 
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比例 配制 而 成 且 以 连续 辊 涂 的 涂 装 方式 涂 甫 在 家 电 用 人 金 
涂料 。 该 涂料 可 用 于 各 种 家 电 用 金属 板 的 涂 装 。 
【分 类 ]】 
1) 本 标准 按 家 电 用 预 涂 卷 材 涂料 产品 的 用 途 分 为 底 漆 、 面 漆 和 背面 漆 。 
2) 根据 家 电 类 型 ， 面 漆 分 为 ; 


属 板 上 的 溶剂 型 有 机 

















































































































































































































Qa 冷 用 家 电 型 ， 涂 履 在 冰箱 、 冰 柜 、 冷 冻 机 和 空调 等 家 电 上 。 
@ 热 用 家 电 型 ， 涂 覆 在 热水器 、 微 波 炉 和 烤箱 等 家 电 上 。 
@@) 湿 用 家 电 型 ， 涂 覆 在 洗衣 机 和 洗 硫 机 等 家 电 上 。 
@ 其 他 家 电 型 ， 涂 覆 在 电视 机 、DVD 等 影视 产品 和 打印 机 、 复 印 机 等 办 
公设 备 上 。 
【 要 求 】 
指标 
项 目 有 a 
底 漆 | 背面 漆 | 冷 用 家 | 热 用 家 | 湿 用 家 | 其 他 家 
电 型 电 型 型 电 型 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
秋 度 ( 涂 4 杯 ) As 商定 
细 度 /pm < 25 
0 50 ( 色 漆 ) 50 (白色 和 浅 色 2 ) 
人 > “| (清漆 )| 35 (其 他 色 和 闪光 漆 ) 
铅 (Pb) 100 
重金 属 含量 久 (Cd) 10 
/(mg/kg) 和 | 6 价 馈 (Cr*) 100 
未 (Hg) 100 
多 溴 联 茶 含量 /(mg/kg) < 100 
多 省 二 茶 醚 含量 /(mg/kg) = 100 
涂 层 外 观 正常 
而 深 剂 ( 丁 柄 ) 擦拭 。 ” 50 次 ee 
光泽 单位 值 (60% ) 商定 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = 一 H HB 
反 向 冲击 /kg . m9 三 | 一 0.6 0.9 
T 弯 /下 < 4 1 
杯 突 /mm = 5.0 7.0 
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( 续 ) 
指标 
项 目 面 漆 
底 漆 | 背面 漆 | 冷 用 家 | 热 用 家 | 湿 用 家 | ] 
电 型 有 型 电 型 
划 格 试验 (间距 1mm) /级 0 
不 起 
、 泡 , 不 
ee 一 | 一 腊 f 册 一 | 一 
[( -20+2)%C ,120h] 本 
洛 ，AF 
<3.0 
不 起 
泡 , 不 
耐 热 性 [(170 +2)% ,1h] 一 一 | 列 , 不 脱 | 一 一 
<3.0 
耐 沸水 性 不 生 锈 ， 不 开裂 ， 不 脱 
(1h) 落 ， 不 起 泡 ，AE* <3.0 
而 湿性 加 加 不 生 锈 ， 不 开裂 ， 不 脱 
(120h) 落 ， 不 起 泡 ，AE* <3.0 
a 大 豆油 | 
时 污染 性 和 站 区 不 生 锈 ， 不 开裂 ， 不 脱 
(8h) 二 落 ， 不 起 泡 ， 无 明显 痕迹 
酱油 
耐酸 性 ( 50mL/L HSO,， 无 变化 
24h) 
耐 碱 性 (50g/L NaOH,， 24h) 无 变化 
不 生 锈 ， 
耐 洗涤 剂 性 人 和 诬 , 不 
[浸入 温度 (50 +2)C、 浓 度 脱落 ,不 起 
5% 洗涤 剂 ，48h] 泡 ，AE* 
<3.0 











































































































( 续 ) 
指标 
i 面 漆 
底 漆 | 背面 漆 | 冷 用 家 | 热 用 家 | 湿 用 家 | 其 他 家 
电 型 | 电 型 | 电 型 | 电 型 
72h 不 
生 ” 锈 ， 
“ 开 烈 
2404 不 生 儿 ， 不 开 要 ,| 人 肝 关 
、~ 浓 加 
耐 中 性 盐 雾 性 〈 试 板 不 划 痕 ) 不 脱落 ，AE* <3.0， 起 泡 JR 
等 级 <1 (S2 a 
等 级 <1 (52) 3.0, 起 泡 
等 级 <1 
(S2) 
不 生 
锈 ， 不 
起 ” 泡 ， 
不 开裂 ， 
寺 人 工 气 候 老化 @ (荧光 紫 
耐 人 工 气候 老化 ”( 荧光 紫外 | 不 脱落 | 一 加 
UVB-313, 240h) 变色 ， 
失 光 三 2 
级 ， 粉 
化 和 1 级 




















特殊 品种 除外 ， 如 闪光 漆 类 涂料 等 。 

色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
层 所 呈现 的 浅 颜 色 ， 按 GB/T 15608 的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~9 之 间 (三 刺激 值 中 
的 Ybes 宇 31. 26 ) 。 

@) 闪光 漆 是 指 含 有 金属 颜料 或 珠光 颜料 的 涂料 。 

@ lkg . m~9. 8J。 

@ 空调 室外 机 等 户外 用 产品 测试 该 项 目 。 


©O 
总 




















4. 冷 涂 锌 涂料 (HG/T 4845 一 2015 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 常温 施 涂 的 高 锌 含量 的 有 机 涂料 。 该 产品 是 由 和 锌 
粉 、 有 机 树脂 、 溶 剂 等 组 成 的 单 组 分 涂料 ， 主 要 用 于 钢铁 底 材 暴露 表面 的 阴 
极 防护 及 镀 (或 喷 ) 锌 涂 层 破 坏 的 修补 。 

本 标准 不 适用 于 多 组 分 富 锌 底 漆 。 
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【 要 求 】 
项 日 指标 

在 容器 中 状态 搅拌 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 (% ) 三 80 
不 挥发 分 中 金属 锌 含量 (% ) 三 92 
不 挥发 分 中 全 锌 含量 (% ) > 95 
干燥 时 间 /h 去 

表 干 0.5 

实干 24 
涂 膜 外 观 正常 
柔韧 性 < 2mm 
耐 冲 击 性 50cm 
划 格 试验 < 1 级 
附着 力 ( 拉 开 法 )/MPa = 3 











耐 盐 雾 性 (2000h) 


划 线 


处 无 红 锈 9?, 单 向 扩 刨 





2.0mm; 未 划 线 区 无 开裂 、 和 剥落、 


髓 








生 锈 现象， 允许 起 泡 密集 等 级 <1 





级 ， 人 允许 起 泡 大 小 等 级 <53 级 





配套 性 





QD 锌 涂 层 产生 的 白 锈 不 在 考察 范围 内 。 








漆 膜 3 





FF 整 ， 不 起 匀 ， 不 咬 起 ， 而 


且 附 着 力 二 3MPa 


第 五 章 ”船舶 及 铁路 车 辆 用 洒 


一 、 船 舶 用 漆 

1. 船用 饮水 舱 涂 料 通 用 技术 条 件 (GB 5369 一 2008) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 涂 甫 在 船舶 饮水 舱 内 表面 的 涂料 系统 。 
【要求 】 








饮水 舱 涂料 理化 指标 



























































序号 项 目 指 标 
1 细 度 /hm <70 
2 固体 含量 (%) =70 
3 干燥 时 间 /h i 
4 柔韧 性 <5mm 
5 附着 力 /MPa =3.0 
6 耐 盐 雾 性 (600h) 无 起 泡 ， 无 脱落 ， 无 生 锈 
7 耐水 性 (720h) 无 起 泡 ， 无 脱落 ， 无 生 锈 
8 贮存 稳定 性 三 1 年 
注 : 细 度 、 固 体 含量 、 干 燥 时 间 及 贮存 稳定 性 等 项 目 指标 的 检测 对 象 为 单一 涂料 ， 





柔 蔬 性 、 附 着 力 、 耐 盐 雾 性 、 耐 水 性 等 项 目 指标 的 检测 对 象 为 复合 涂 层 。 
2. 船 壳 漆 (GB/T 6745 一 2008) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 涂 甫 在 船舶 满载 水 线 以 上 的 建筑 物 外 部 所 用 的 涂 
料 ， 亦 可 用 于 桥 杆 和 起 重 机 械 用 涂料 。 






























































【 要 求 】 
项 目 指 标 

涂 膜 外 观 正常 
细 度 /pm < 40 
不 挥发 物质 量 分 数 ( % ) = 50 
干燥 时 间作 a 宇 4 

实干 < 24 
耐 冲击 性 通过 
柔韧 性 lmm 











光泽 单位 值 (60°) 商定 
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项 目 





附着 力 〈 拉 开 法 ) /MPa 


三 





耐 盐水 性 (天然 海 水 或 人 造 海 水 ，27%C + 6%C， 


漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 生 锈 
































48h) 
耐 盐 雾 性 ( 单 组 分 漆 400h， 双 组 分 漆 1000h) 漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 生 锈 
而 人 工 气候 老化 性 (紫外 UVB.313: 300h 或 商 ee 
定 ;或 者 筷 灯 :500h 或 商定 ) ba 
裂纹 0 级 
汪 贰 闫 色 变化 <4 级 
而 候 性 海洋 大 气 暴晒 ，12 个 月 ) 粉 化 <2 级 
裂纹 0 级 


QD 环 氧 类 漆 可 商定 。 


3. 船用 油 舱 漆 ( GB/T 6746 一 2008) 





【用 途 】 本 标准 适用 于 装载 除 航空 汽油 、 航 空 煤 油 等 特种 油 品 以 外 的 石 





油 烃 类 油 舱 内 表面 双 组 分 船用 油 舱 漆 。 









































【技术 要 求 】 

项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
a 表 干 <6 
干燥 时 间 /h 实干 二 
涂 膜 外 观 正常 
适用 期 人 商定 
附着 力 /MPa =3 














漆 膜 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 
寺 盐 雾 生 (800h 一 Ha 、 名 

出 配备 人 (800b) 不 脱落 ， 人 允许 轻微 变色 
耐 盐水 性 (三 个 周期 ) 漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 











耐 油性 (21d) 
耐 汽油 (120#) 
耐 柴 油 (0#) 








4. 船用 车 间 底 漆 (GB/T 6747 一 2008) 


漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 软化 





【用 途 】 本 标准 适用 于 船用 钢板 、 型 钢 和 成 型 件 经 抛 丸 (或 喷 砂 ) 表面 
处 理 达 到 要 求 的 等 级 后 施 涂 的 车 间 底 漆 。 该 车 间 底 漆 作 为 暂时 保护 钢材 的 防 





锈 底 漆 。 
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【分 类 】 
分 类 说 明 
车 间 底 漆 可 分 含 锌 粉 和 不 含 锌 粉底 漆 两 种 
1. 类 型 I 型 : 含 锌 粉 
I 































































































2 等 级 ( 仅 适 1 12 级 ; i nd st 
于 工 型 ) TI-6 级: 在 海洋 性 飞 候 环 壕 中 曝晒 6 个 月 ， 生 锈 <1 级 
I 3 级 : 在 海洋 性 气候 环境 中 曝晒 3 个 月 ， 生 锈 <1 级 
【技术 要 求 】 
(1) 一 般 要 求 
序号 指 标 
1 车 间 底 漆 的 性 能 应 符合 下 表 要 求 
2 为 适应 自动 化 流水 线 作业 需要 ， 车 间 底 漆 应 能 在 较 短 的 时 间 内 干燥 
车 间 底 漆 应 对 下 道 漆 种 具有 广泛 的 配套 性 ， 并 对 长 期 暴露 的 车 间 底 漆 旧 漆 膜 
有 良好 的 重 涂 性 
4 四 制 速度 的 减 慢 不 超过 15% 





(2) 技术 指标 






























































名 称 指 标 
干燥 时 间 /min 和 
附着 力 / 级 <2 
i Ee 含 锐 粉 15 ~20 
哮 胸 悍 度 /hi 不 含 锌 粉 20 ~25 
不 挥发 分 中 的 金属 锌 含量 ( 仅 限 工 型 ) 按 产 品 技 术 要 求 
I -12 级 ，12 个 月 
E 锈 <1 儿 
耐 侯 性 (在 海洋 性 ”了 -6 级 ,6 个 月 ee 
气候 环境 中 ) TI-3 级 ,3 个 月 a 
本 型 ，3 个 月 上 
焊接 与 切 潭 


5. 船用 防 锈 漆 ( GB/T 6748 一 2008 ) 
【用 途 】 



































外 ) 用 防 锈 漆 ， 也 适用 于 海洋 
外 ) 用 防 锈 漆 。 
【分 类 】 产品 分 为 [型 和 开 型 ， 





I 型 ， 双 组 分 油漆 。 














本 标准 适用 于 船舶 船体 设计 水 线 以 上 部 位 及 内 部 结构 ( 液 舱 除 
平台 设计 水 线 以 上 部 位 及 内 部 结构 〈 液 舱 除 


按 A.2 要 求 通过 


个 
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型 . 单 组 分 漆 。 
【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
固体 含量 (质量 分 数 ) (% ) 
密度 / (g/mL) 过 
条 度 商定 
闪 点 /SC 
0 表 干 商定 
干燥 时 间 /h 实干 二 
适用 期 ( 工 型 ) 商定 
工 型 三 $ 
附着 力 /MPa Ti 击 二 
柔 蔬 性 <2mm 
漆 膜 无 剥落 ， 无 起 泡 ， 无 锈 点 ， 
耐 盐水 性 (27%C +6% ，96h) 3 
耐 盐 雾 性 oe 漆 膜 无 起 泡 ， 无 脱落， 无 锈 他 
对 面 漆 适 应 性 无 不 良 现象 
施工 性 通过 





注 ; 船用 防 锈 漆 应 





能 与 船用 车 间 底 漆 配 套 。 


6. 船体 防 污 防 锈 漆 体 系 (GB/T 6822 一 2014 ) 













































































【用 途 】 本 标准 适用 于 各 类 船体 材料 的 船舶 设计 水 线 以 下 和 水 线 部 位 的 
防 污 防 锈 漆 体 系 (包括 防 污 漆 、 防 锈 漆 和 连接 漆 ) 。 
【分 类 】 
(1) 防 污 漆 体 系 
项 目 说 明 
I 型 : 含 防 污 剂 的 自 抛光 型 或 磨 蚀 型 防 污 漆 
1. 防 污 漆 | 开 型 : 含 防 污 剂 的 非 自 抛光 型 或 非 磨 蚀 型 防 污 漆 
类 型 亚 型 : 不 含 防 污 剂 的 非 自 抛光 型 或 非 磨 蚀 型 的 防 污 漆 (Foul Release 
Coating, FRC) 
， 防 污 剂 | ^ 类: 钢 和 钢化 合 物 
a ”| B 类 ; 不 含 铜 和 铜 化 合 物 
C 类 : 其 他 
短期 效 : 3 年 以 下 使 用 期 
3. 使 用 期 效 | 中 期 效 : 3 年 及 3 年 以 上 ,5 年 以 下 使 用 期 
长 期 效 : 5 年 及 5 年 以 上 使 用 期 
4. 分 类 说 明 | 防 污染 体系 的 组 成 和 分 类 的 详细 说 明 人 参见 附录 A 




















(2) 防 锈 漆 体 系 
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项 目 说 明 
1. 防 锈 漆 | I 型 双 组 分 油漆 
型 别 型. 单 组 分 油漆 
2. 分 类 说 明 | ” 防 锈 漆 体 系 的 组 成 和 分 类 的 详细 说 明 参 见 附录 B 
(3) 连接 漆 
项 目 说 明 
1. 连接 漆 | I 型 双 组 分 油漆 
型 别 工 型 ， 单 组 分 油漆 
2. 分 类 说 明 | ”连接 漆 体 系 的 组 成 和 分 类 的 详细 说 明 参 见 附录 C 
【要 求 】 
(1) 防 污 防 锈 漆 体系 一 般 要 求 
表 1 防 污 防 锈 漆 的 技术 性 能 
序号 检测 项 目 防 污 漆 防 锈 漆 连接 漆 
铜 总 量 2 
1 | 防 污 剂 产品 的 技术 要 求 一 一 
不 合 铜 的 杀生 物 剂 。 .| 
2 | 不 挥发 分 的 体积 分 数 (%) 按 产 品 的 技术 要 求 按 产 品 的 技术 要 求 按 产品 的 技术 要 求 
3 | 挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 按 产 品 的 技术 要 求 忱 产品 的 技术 要 求 按 产品 的 技术 要 求 
4 | 密度 /( gmL) 按 产品 的 技术 要 求 按 产品 的 技术 要 求 按 产 品 的 技术 要 求 
5 | 颜色 按 产 品 的 技术 要 求 按 产品 的 技术 要 求 按 产品 的 技术 要 求 
6 | 黏度 按 产 品 的 技术 要 求 按 产 品 的 技术 要 求 按 产品 的 技术 要 求 
7 | 内 点 /SC 按 产品 的 技术 要 求 按 产品 的 技术 要 求 按 产 品 的 技术 要 求 
干燥 时 间 表 干 按 产 品 的 技术 要 求 按 产品 的 技术 要 求 按 产 品 的 技术 要 求 
/h 实干 9 <24 <24 <24 
9 | 适用 期 按 产 品 的 技术 要 求 摔 产品 的 技术 要 求 按 产品 的 技术 要 求 
10 | 有 机 锡 防 污 剂 /(mg/kg) 不 得 使 用 2 一 一 
11 | 滴滴涕 (DDT)/(mg/kg) 不 得 使 用 了 一 一 
12 | 磨 蚀 率 /(um/ 月 ) 电 按 产品 的 技术 要 求 一 = 
Q” 仅 适用 于 A 类 防 污 剂 。 
@ ”三 型 防 污 浔 产品 按 各 自 规定 的 技术 要 求 。 
@ ”按照 GB/T 26085 方法 检测 到 的 锡 总 量 <2500mg/kg， 可 认为 没有 添加 有 机 锡 防 
污 剂 。 
@ 按照 GB/T 25011 方法 检测 到 的 滴滴涕 含量 <1000mg/ kg， 可 认为 没有 添加 滴 滴 
涕 作为 防 污 剂 。 
@” 磨 蚀 率 仅 适用 于 自 抛光 型 防 污 漆 〈 工 型 ) ， 方 法 参见 附录 D。 
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表 2 防 污 防 锈 漆 的 其 他 性 能 

项 目 指 标 

1. 在 容器 | 在 用 机 械 混和 器 搅拌 Smin 之 内 ， 油 漆 应 很 容易 地 混合 成 均匀 的 状态 。 
中 状态 油漆 应 无 坚硬 的 沉 底 、 结 皮 、 起 颗粒 或 其 他 不 适合 使 用 的 现象 

原封 、 未 开 桶 包装 的 油漆 按照 GB/T 6753. 3 方法 试验 ， 在 自然 环境 条 
件 下 贮存 1 年 后 (或 按照 产品 技术 要 求 )， 或 者 在 加 速 条 件 下 贮存 30d 
2. 贮存 稳 | 后 ， 使 用 时 应 该 满足 下 列 性 能 : 
定性 1) 用 机 械 混合 器 搅拌 ， 在 Smin 之 内 很 容易 地 混合 成 均匀 的 状态 

2) 无 粗 粒 子 、 颗 粒 ， 无 硬 质 或 胶 质 沉淀 物 、 结 皮 、 硬 的 颜料 沉 底 和 持 
续 的 泡沫 

(1) 喷涂 性 全 
合 ， 进 行 喷涂 i 
燥 后 的 漆 膜 应 平 

(2) 刷 涂 性 外 
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hy 


ER 
内 
区 


下 
内 彼 
治 


体系 的 每 一 种 单独 的 油漆 按照 产品 规定 要 求 混 
% 涂 时 油漆 能 筋 化 均匀 。 湿 膜 不 应 出 现 流 挂 ， 干 

















度 
下 


体系 的 每 一 种 单独 的 油漆 按照 产品 规定 要 求 混 





3. 油漆 的 


































































































施工 性 合 ， 进 行 刷 涂 试验 时 应 容易 涂 刷 ， 应 具有 良好 的 流动 性 和 涂 布 性 。 湿 膜 
| 不 应 出 现 流 挂 ,干燥 后 的 漆 膜 应 平整 、 均 匀 

(3) 辊 涂 性 能 。 油 漆 体 系 的 每 一 种 单独 的 油漆 按照 产品 规定 要 求 混 

合 ， 进 行 辊 涂 试验 时 应 容易 辊 涂 ， 应 具有 良好 的 流动 性 和 涂 布 性 。 湿 膜 
不 应 出 现 流 挂 ,干燥 后 的 漆 膜 应 平整 、 均 匀 























(2) 防 污 浔 体系 的 涂 层 性 能 

















项 目 要 。 求 
(1) 浅海 浸泡 性 〈 不 适用 于 亚 型 防 污 潜 ) 。 工 型 和 开 型 的 防 污 潜在 按 
照 5. 15. 1 进行 试验 时 ， 应 符合 下 列 要 求 ， 


1) 防 锈 涂 层 应 无 剥落 和 片 落 

2) 防 污 漆 的 性 能 按 GBAT 5370 一 2007 方法 评定 
(2) 防 污 涂 层 抛光 〈 磨 蚀 ) 性 (不 适用 于 开 型 和 亚 型 防 污 漆 ) 。 工 
型 防 污 漆 在 按照 $. 15. 2 进行 试验 时 ， 防 污 涂 层 的 抛光 或 磨 蚀 率 应 与 鉴 
定 特征 性 能 相 一 致 
(3) 动态 模拟 试验 (适用 于 所 有 类 型 的 防 污 漆 ) : 

1) 短期 效 防 污 漆 体 系 。 在 按照 5. 15. 3 进行 试验 时 ， 试 验 周期 为 3 
1. 防 污 性 能 | 个 ， 并 且 在 每 个 试验 周期 结束 后 检查 评级 1 次 ， 最 后 一 个 周期 应 在 海 
生物 生长 旺季 。 防 污 防 锈 漆 体 系 应 符合 下 列 要 求 ， 

防 锈 涂 层 应 无 剥落 和 片 落 

防 污 漆 的 性 能 按 GB/T 5370 一 2007 方法 评定 。 在 试验 结束 时 ， 工 型 
和 开 型 防 污 漆 应 符合 GB/T 5370 一 2007 中 6. 1.7 要 求 ; 亚 型 防 污 漆 的 
试验 样板 的 硬 壳 污 损 生 物 (了 藤 壶 、 硬 壳 苦 爸 虫 、 盘 管 虫 等 ) 覆盖 面积 
应 不 大 于 25% ( 注 明 适用 的 最 长 的 海港 静态 浸泡 时 间 ) 

2) 中 期 效 防 污 漆 体 系 。 在 按照 5. 15. 3 进行 试验 时 ， 试 验 周期 为 
个 ， 并且 在 每 个 试验 周期 结束 后 检查 评级 1 次 ， 最 后 一 个 周期 应 在 海 
生物 生长 旺季 。 防 污 防 锈 漆 体 系 应 符合 下 列 要 求 : 





















































































































































项 目 


要 求 





1. 防 污 性 能 





3) 长 期 效 














试验 样板 的 人 硬 壳 污 损 4 
应 不 大 于 25% ( 注 明 适用 的 


试验 样板 的 硬 壳 污 损 和 
应 不 大 于 25% ( 注 


防 锈 涂 层 应 无 剥落 和 片 落 
防 污 漆 的 性 能 按 GB/T 5370 一 2007 方法 评 








E 物 ( 茧 过、 硬 壳 苦 囊 虫 、 
最 长 的 海港 静态 浸泡 时 间 ) 





个 ,并且 在 每 个 试验 周期 结束 后 检查 评级 1 
生物 生长 旺季 。 防 污 防 锈 漆 体 系 应 符 
防 锈 涂 层 应 无 剥落 和 片 落 
防 污 漆 的 性 能 按 GB/AT 5370 一 2007 方法 评 








人 
-和正 o 


在 试验 


结束 时 ， 
和 开 型 防 污 漆 应 符合 GBXT 5370 一 2007 中 6. 1.7 要 求 ; 亚 型 防 污 漆 的 





I 型 


口 








盘 管 虫 等 




















合 下 殉 


F 定 。 


防 污 漆 体 系 。 在 按照 $. 15. 3 进行 试验 时 ， 试 验 
次 ， 最 后 一 个 周期 应 在 海 
要 求 : 


在 试验 


结束 后 ， 
和 开 型 防 污 漆 应 符合 GBXT 5370 一 2007 中 6. 1.7 要 求 ; 亚 型 防 污 漆 的 


) 覆盖 面积 

















周期 为 8 











I 型 














E 物 ( 茧 过、 硬 壳 若 玫 虫 、 
明 适 用 的 最 长 的 海 





口 

















静态 浸泡 


盘 管 虫 等 
对 间 ) 











~ 





) 和 睦 理 





2. 与 阴极 保 
护 相 容 性 


(3) 防 锈 
项 目 














在 按照 $. 16 进 


























孔 周转 





层 ) 的 剥离 在 人 造 ， 
基体 表面 的 剥离 在 人 造 》 
被 剥离 涂 层 上 


行 试验 


























的 技术 要 求 





漆 体 系 的 涂 





屋 性 能 


时 ， 防 污 涂 
局 涂 孔 外 缘起 10mm 范围 内 ; 

局 涂 孔 外 缘起 8mm 范围 内 
径 为 19mm 范 
于 钢 基 材 的 防 污 漆 体系 。 亚 型 防 污 漆 的 与 阴极 保 


的 计算 等 效 圆 

















十 条 














要 求 


层 与 防 锈 涂 层 之 间 


同时 防 锈 
， 即 在 整 














六 相 容 性 


(包括 连 


楼 涂 
漆 涂 层 从 钢 
个 人 造 漏 涂 





围 内 。 本 试验 仅 适 用 


应 符合 产品 





1. 附着 力 
( 开 型 沥青 系 
除外 ) 


船体 防 锈 漆 体 系 与 基体 材料 的 附着 力 按 照 GBMT 5210 一 2006 中 9.4.3 
方法 试验 时 ， 防 锈 漆 体 系 应 大 于 3. 0MPa 





2. 耐 浸泡 性 
( 开 型 沥青 系 
除外 ) 


浸泡 20 周期 〈 
超过 2 (S3) 级 ， 





防 锈 漆 体 系 按 照 5. 10 进行 试 
泡 试验 的 前 10 个 周期 (70d) 
但 增长 速率 很 慢 或 不 明显 ， 


140d) 
外 观 颜 




















起 泡 不 超过 1 (S2) 级 或 
可 以 不 计 在 内 
结束 后 ， 漆 膜 生 锈 不 超过 
色 变 化 不 超过 1 级 。 











1 





1 (S2) 





浸泡 后 重 涂 


验 ， 结 果 按 照 GB/T 1766 方法 评定 。 浸 


也 表面 缺陷 ， 


级 ， 起 泡 不 
面 防 锈 漆 体 








系 附着 力 应 不 小 于 未 重 涂 面 附着 力 的 50% 
3. 抗 起 泡 性 
搞 起 泡 性 | 防 锈 漆 体 系 经 热 盐水 浸泡 试验 不 应 出 现 起 泡 


(适用 于 1 型 ) 














142 





( 续 ) 
项 目 要 求 
本 条 仅 对 船体 防 锈 漆 体 系 而 言 ， 防 锈 漆 体系 应 与 船舶 的 阴极 保护 方 
4， 耐 阴极 别 法 相 适 应 ， 采 用 锌 阳极 ， 试 验 时 间 为 182d。 试 验 后 被 剥离 涂 层 距 人 造 


离 试 验 (适用 
于 工 型 ) 























漏 涂 孔 外 缘 的 平均 距离 不 大 于 8mm， 即 在 整个 人 造 漏 涂 孔 周围 被 剥离 


涂 层 的 计算 等 效 圆 直径 为 19mm。 如 防 锈 漆 体 系 与 配套 的 防 污 浔 一 同 进 
行 耐 阴极 保护 性 试验 ， 试 验方 法 和 要 求 按照 5.15 和 4. 2. 2 进行 ， 不 再 





























单独 做 防 锈 漆 的 耐 阴极 剥离 性 试验 
(4) 安全 要 求 














































































































项 目 要 求 
1. 安全 技术 | ”作为 船体 防 污 防 锈 漆 体 系 产品 ， 提 供 的 安全 技术 说 明 书 (MSDS) 应 
说 明 书 包括 采用 的 防 污 齐 
2 有害 化 学 
有 害 化 学 | ”油漆 产品 不 含有 国家 有 关 部 门禁 用 的 有 害 化 学 物质 
物质 
附 录 A 
(资料 性 附录 ) 
防 污 漆 体系 组 成 和 分 类 说 明 
(1) 组 成 
序号 说 明 
1 | 预定 直接 涂 在 金属 底 材 上 的 防 锈 漆 体 系 或 连接 漆 之 上 的 防 污 漆 
， | 应 用 在 提 金 局 材料 表面 上 ， 不 需要 与 防 希 漆 本 套 ， 可 以 直接 涂 靶 防 污 漆 或 用 
附着 力 增 进 涂 层 (或 称 中 间 涂 层 、 连 接 涂 层 ) 进行 配套 





(2) 分 类 说 明 


项 目 











说 明 





1. 防 污 浔 


类 型 


过 



























































三 种 类 型 的 防 污 漆 的 防 污 机 理 如 下 ; 

IT 型 : 工 型 是 一 种 具有 自 抛 光 型 防 污 漆 的 油漆 体系 ， 防 污 作用 的 过 
程 应 是 水 解 的 、 抛 光 的 、 磨 耗 的 或 者 在 厚度 上 是 减少 的 。 其 主要 防 污 
功能 应 是 通过 防 污 剂 渗 出 过 程 来 达到 ， 也 可 以 采用 机 械 水 下 冲刷 进行 
防 污 当面 层 的 更 新 

I 型， 了 型 是 一 类 非 自 抛光 型 防 污 浔 ,它们 在 使 用 中 不 减少 涂 层 厚 
度 。 其 主要 防 污 功 能 应 是 通过 防 污 剂 渗 出 过 程 来 达到 ， 也 可 以 采用 机 


械 水 下 冲刷 进行 防 污 漆 面 层 的 更 新 




















亚 型 : 亚 型 是 一 类 不 含 防 污 剂 的 非 自 抛光 型 或 非 磨 蚀 型 的 防 污 漆 
( Foul Release Coating) 。 其 主要 机 理 是 形成 一 个 非常 光滑 的 、 低 摩擦 力 




















的 于 





掉 ， 

















i， 从 而 使 污 损 生物 难以 附着 或 者 容易 地 被 一 定 速度 的 水 流 冲 刷 

















岂可 采 月 








日 合适 的 水 下 清洗 方法 进行 防 污 涨 面 层 的 更 新 














项 目 


743 


( 续 ) 
说 明 








按照 防 污 剂 的 化 学 组 成 分 成 3 类 防 污 剂 : 
2， 防 污 剂 | A 类 : 铜 和 铜 化 合 物 


类 型 B 类 : 不 含 铜 和 铀 化 合 物 的 防 污 剂 


C 类 : 其 他 








短 


中 
没有 
成 的 

长 


3. 使 用 期 效 











按照 防 污 漆 体 系 的 使 用 期 效 分 短期 效 、 中 期 效 和 长 期 效 3 种 



































期 效 : 油漆 体系 应 
失 、 起 泡 、 片 落 ， 由 于 过 量 磨 名 或 防 污 能 力 的 降低 珊 
(从 水 线 到 轻 载 水 线 少量 的 海 泥 和 污 损 除 外 ) 








具有 3 年 以 下 的 使 用 期 ， 并 且 没有 因 附 着 力 损 
j 造 成 的 防 污 失效 


















































期 效 : 油漆 体系 应 具有 3 年 和 3 年 以 上 ，5 年 以 下 的 使 用 期 ， 并 且 
因 附 着 力 损 失 、 起 泡 、 片 落 ， 由 于 过 量 磨 蚀 或 防 污 能 力 降 低 而 造 
防 污 失效 (从 水 线 到 轻 载 水 线 少量 的 海 泥 和 污 损 除外 ) 









































着 力 





(1) 组 成 


船体 防 锈 漆 体 系 可 以 是 多 道 的 





员 失 、 起 泡 、 片 落 


月 效 : 油漆 体系 应 








具有 5 年 和 5 年 以 上 的 使 用 期 ， 并 且 没 有 因 附 


























， 由 于 过 量 磨 蚀 或 防 污 能 力 降 低 而 造成 的 防 污 
失效 〈 从 水 线 到 轻 载 水 线 少量 的 海 泥 和 污 损 除 外 ) 


附 录 B 
(资料 性 附录 ) 
防 锈 漆 体 系 组 成 和 分 类 说 明 


防 锈 面 漆 组 成 的 体系 。 


(2) 分 类 说 明 
项 目 





一 防 锈 漆 产 品 ， 也 可 以 是 由 防 锈 底 漆 和 





说 明 





干燥 成 膜 


燥 成 膜 





(1) 组 成 
连接 漆 通 常 是 和 


型， 防 锈 漆 为 上 


按照 防 锈 漆 的 成 膜 机 理 ， 防 锈 漆 可 分 成 下 面 两 种 型 别 ; 
1 型 : 防 锈 漆 由 两 种 组 分 构成 ， 在 涂 装 施工 前 按照 规定 比例 ， 均 匀 混 合 两 种 








组 分 ， 经 过 一 定时 间 的 预 反 应 后 即 可 进行 涂 装 施工 ， 通 过 两 种 组 分 反应 固化 而 





组 分 ， 涂 装 施工 后 ， 通 过 漆 膜 内 的 溶剂 挥发 或 其 他 方式 干 

















附 录 C 
(资料 性 附录 ) 
连接 漆 的 组 成 和 分 类 说 明 


一 的 油漆 产品 。 








144 


(2) 分 类 说 明 
项 目 说 明 
按照 连接 漆 的 成 膜 机 理 ， 连 接 漆 可 分 成 下 面 两 种 型 别 : 
I 型 ,连接 漆 由 两 种 组 分 构成 ， 在 涂 装 施工 前 按照 规定 比例 ， 均 匀 混 合 两 种 






































卉 别 | 组 分 ， 经 过 一 定时 间 的 预 反应 后 即 可 进行 涂 装 施工 ， 通 过 两 种 组 分 反应 固化 而 
“| 干燥 成 膜 
本 型， 连接 漆 为 单 组 分 ， 涂 装 施 工 后 ， 通 过 漆 膜 内 的 溶剂 挥发 或 其 他 方式 干 
燥 成 膜 





7. 船舶 压 载 舱 漆 ( GB/T 6823 一 2008) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 不 小 于 500t 的 所 有 类 型 船舶 专用 海水 压 载 和 能 和 船 
长 不 小 于 150m 的 散 货船 双 航 侧 处 所 保护 涂 层 。 

【分 类 】 产品 按 基 料 和 固化 剂 组 分 分 为 两 种 类 型 ; 

1) 环 氧 基 涂 层 体系 。 

2) 非 环 氧 基 涂 层 体系 。 













































































【 技术 要 求 】 

(1) 一 般 要 求 

序号 指 标 

1 产品 涂 层 的 目标 使 用 寿命 为 15a 

2 产品 配套 体系 的 组 成 由 涂料 供应 商 确 定 

3 产品 应 能 和 无 机 硅 酸 锐 车间 底 漆 或 等 效 的 涂料 配套 ， 车 间 底 漆 与 主 涂 层 
系统 的 相 容 性 应 由 涂料 供应 商 确认 

4 产品 应 能 在 通常 的 自然 环境 条 件 下 施工 和 干燥 

5 产品 应 适应 无 空气 喷涂 ， 施 工 性 能 良好 ， 无 流 挂 

(2) 技术 指标 





1) 涂料 的 要 求 : 





















































未 氧 基 非 环 氧 于 
从 测 项 
人 涂 层 体系 涂 层 体系 
基 料 和 国 化 剂 组 分 鉴定 环 氧 基体 系 非 环 氧 基体 系 
密度 /(g/ml) ee i 
不 挥发 物 (%) ES I 
储存 自然 环境 条 件 ，1a 通过 通过 
稳定 性 (50 +2)% 条 件 ，30d 通过 通过 
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检测 项 目 环 氧 基 涂 层 体系 非 环 氧 基 涂 层 体系 
漆 腊 平整 
0 | 漆 膜 平整 
道 涂 层 系统 ， 每 道 涂 层 ee 
外 观 与 颜色 en 多 道 涂 层 系统 ， 每 道 涂 层 的 颜 
A ” “人 | 色 要 有 对 比 ， 面 漆 应 为 浅 色 
涂 层 在 90/10 规 见 达 
名 义 干 膜 厚度 涂 层 在 90/10 规则 下 达 商定 
到 320pm 
异 拟 压 载 抢 
Se sy 
条 件 试验 i Ie 
冷凝 航 试 验 通过 通过 


8. 船用 水 线 漆 
【用 途 】 








(GB/T 9260 一 2008 ) 





漆 ， 不 适用 于 具有 防 污 作用 的 水 线 漆 。 


本 标准 适用 于 船舶 满载 水 线 和 轻 载 水 线 之 间 船 充 外 表面 的 水 线 




























































































【技术 要 求 】 
项 有 目 指 标 
涂 膜 外 观 正常 
ee 表 干 <4 
干燥 时 间 /h 二 二 
耐 冲击 性 通过 
附着 力 /MPa =3 
耐 盐水 性 ( 天然 海 水 或 人 造 海水 ，27°C + 漆 膜 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 
6°C, 7d) 不 脱落 
耐 油性 (15W-40 号 柴油 机 润滑 油 ，48b) 漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 
耐 盐 雾 性 ( 单 组 分 漆 400h， 双 组 分 漆 漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
1000h) 不 生 锈 
耐 人 工 气候 老化 性 了 漆 膜 颜色 变色 @ <4 级 
(紫外 UVB-313: 200h 或 商定 ; 粉 化 <2 级 
或 者 氨 灯 : 300h 或 商定 ) 无 裂纹 
漆 膜 颜色 变色 2 <4 级 
耐候 性 ” (海洋 大 气 曝晒 ，12 个 月 ) 粉 化 2 <2 级 
耐 划 水 性 (2 个 周期 ) 漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 


注 ， 配套 底 漆 应 符合 GBAT 6748 《船用 防 锈 漆 》 的 要 求 。 
@@ 耐 人 工 气候 老化 性 和 耐候 性 可 任 选 一 项 。 
@) 环 氧 类 漆 可 商定 。 
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9. 甲板 漆 (GB/T 9261 一 2008) 

















【用 途 】 本 标准 适用 于 船舶 甲板 、 码 头 及 其 他 海洋 设施 的 钢铁 表面 






































用 漆 。 
【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
涂 膜 外 观 正常 
不 挥发 物质 量 分 数 (% ) = 50 
Re 表 干 二 4 
干燥 时 间 /h 京 二 区 
耐 冲击 性 通过 
附着 力 /MPa = 3.0 
耐 磨 性 (500g，500r) < 100mg 
耐 盐水 性 (天 然 海水 或 人 造 海水 ，27%C + 漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
6°C, 48h) 不 生 锈 





对 柴油 性 (0# 柴 油 ，48h) 


漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 





漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 





而 
耐 十 二 烷 基 茶 磺 酸 钠 (1% 溶液 ，48h) 

耐 盐 雾 性 ( 单 组 分 漆 400h， 双 组 分 漆 
10001) 


漆 膜 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
不 生 锈 




















耐 人 工 气候 老化 性 
(紫外 UVB-313: 300h 或 商定 ; 


漆 膜 颜色 变化 <4 级 
粉 化 <2 级 了 





























或 者 氨 灯 : 500h 或 商定 ) 裂纹 0 级 
漆 膜 颜色 变化 <4 级 
耐候 性 〈 海 洋 大 气 曝晒 ，12 个 月 ) 粉 化 <2 级 了 
裂纹 0 级 
防滑 性 〈 干 态 摩擦 系数 )2 >0. 85 








注 : 配套 底 漆 应 符合 GBAT 6748 的 规定 。 
Q@ 环 氧 类 漆 可 商定 。 

@” 仅 适用 于 防滑 型 甲板 漆 。 

10. 船用 货舱 漆 (GB/T 9262 一 2008) 








【用 途 】 本 标准 适用 于 船舶 干货 舱 及 舱 内 的 钢 结构 部 位 防护 用 漆 。 





【分 类 】 船用 货舱 漆 分 为 型 和 下 型 ， 


I 型 为 单 组 分 漆 ， 本 型 为 双 组 

















分 漆 。 
【技术 要 求 】 
到 上 I 型 - 工 型 
涂 膜 外 观 正常 
在 容 需 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
















































































( 续 ) 
§ 祭 
项 目 人 指 标 i 
干燥 时 间 表 干 <4 
/h 实干 <24 
附着 力 /MPa =3 
耐 磨 性 (500g，500r) <1l00mg 
适用 期 商定 
柔 万 性 <3mm 
耐 冲击 性 三 40cm 商定 
500h 无 剥落 ， 人 允许 变色 | 1000h 无 剥落 ， 人 允许 变色 
耐 盐 雾 性 不 大 于 3 级 ,起 泡 1| 不 大 于 3 级 ,起 泡 1 (5S1)， 
(S2) ， 生 锈 1 (S3) 生 锈 1 (S1) 
注 : 1. 与 货舱 漆 配 套 的 各 类 防 锈 漆 性 能 应 符合 GB/T 6748《 船 用 防 锈 漆 》 的 技术 
要 求 。 








2 装载 散装 谷物 食品 时 ， 应 选用 符合 “中 华人 民 共和 国 食品 卫生 法 ”[ 1995] 
中 有 关 条 例 的 货舱 漆 。 

11. 原油 油船 货 油 舱 漆 (GB/T 31820 一 2015 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 原油 油船 货 油 舱 用 涂料 。 

【分 类 ]】 
产品 按 基 料 和 固化 剂 组 分 分 为 两 种 类 型 . 
1) 环 氧 类 。 

2) 非 环 氧 类 。 





























【要 求 】 
(1) 一 般 要 求 
序号 指 标 








1 涂 层 体系 的 目标 使 用 寿命 为 15 年 











2 产品 配套 体系 的 组 成 由 涂料 供应 商 确定 








3 产品 如 和 无 机 硅 酸 锌 车 间 底 漆 或 等 效 的 车 间 底 漆 配 套 ， 车 间 底 漆 与 主 涂 层 
系统 的 相 容 性 由 涂料 供应 商 确 认 























4 产品 应 能 在 通常 的 自然 环境 条 件 下 施工 和 干燥 
5 产品 应 适应 无 空气 喷涂 ， 施 工 性 能 良好 ， 无 流 挂 











(2) 涂料 的 要 求 























项 目 环 氧 类 非 环 氧 类 
基 料 和 固化 剂 组 分 鉴定 环 氧 基 体系 非 环 氧 基 体系 
密度 / (g/mL) 符合 产品 的 技术 要 求 
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( 续 ) 
项 目 环 氧 类 非 环 氧 类 
不 挥发 物 (% ) 符合 产品 的 技术 要 求 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC)/( g/L) 符合 产品 的 技术 要 求 
石棉 无 阔 值 
储存 稳定 性 【自然 环境 条 件 下 la 或 涌 过 
(50+2) 民 条 件 下 30d] 0 
(3) 涂 层 的 要 求 
项 目 环 氧 类 非 环 氧 类 
外 观 与 颜色 ” 漆 膜 平整 多 道 涂 层 体系 ， 每 道 涂 层 的 颜色 要 有 对 比 ， 面 漆 应 为 浅 色 
名 义 干 膜 厚度 | 涂 层 在 90/10 规则 下 达到 320pm 符合 产品 的 技术 要 求 
气 密 柜 试验 通过 
浸泡 试验 通过 


二 、 铁 路 车 辆 用 潜 
1. 铁路 机 车 车 辆 用 面 漆 (TB/T 2393 一 2001 ) 














由 树脂 、 颜 料 、 助 剂 及 溶剂 等 调制 而 成 。 其中， 











I] 类 上 











于 一 般 





要 求 的 机 车 车 辆 的 外 表面 涂 装 ， 主 要 为 醇 酸 类 涂料 ;， 开 类 用 于 较 高 要 求 的 机 














【组 成 】 
车 车 辆 的 外 表面 涂 装 ， 
【 用途 】 漆 膜 能 自 





主要 为 聚氨酯 类 涂料 。 
































， 漆 膜 平整 光滑 ， 色 彩 和 谐 ， 附 着 力 强 ， 耐 候 性 与 





力学 性 能 均 良好 。 适 用 于 铁路 机 车 车 辆 和 铁路 运输 用 集装箱 等 钢 结构 的 外 表 
面 涂 装 ， 不 适用 于 铁路 货车 用 厚 浆 型 醇 酸 漆 。 



























































【技术 要 求 】 
指 标 
项 
a I 关 [类 
符合 颜色 要 求 ， 表 面色 调 均匀 一 致 ， 无 颗粒 、 针 
漆 膜 颜色 和 外 观 
2 孔 、 气 泡 、 皱 纹 
流出 时 间 /s 三 25 20 
细 度 mv/um < 20 20 
黑 < 45 45 
灰色 < 65 65 
、 绿色 < 65 65 
2 
0 蓝 色 < 85 85 
(g/m) [各色 = 120 120 
红色 < 150 150 
黄色 < 150 150 





































































































( 续 ) 
项 日 指 标 
I 类 I 类 
双 组 分 涂料 适用 期 /h 三 一 4 
干燥 时 间 “| 表 干 < 4 4 
/h 实干 < 24 24 
施工 性 能 每 道 干 膜 厚度 为 要 求 的 1.5 倍 时 成 膜 良好 
弯曲 性 能 < 2mm 2mm 
杯 突 试验 = 4. 0mm 4. 0mm 
划 格 试验 < 1 级 1 级 
耐 冲击 性 = 50cm 50cm 
光泽 2 (%) > 85 85 
硬度 = 0.25 0. 50 
耐水 性 = 12h 24h 
耐 汽 油性 三 6h 24h 
耐酸 3%H3S04 三 15min 30min 
碱 性 2%NaOH ”> 基 0 
5%HAC = 15min 30min 
耐 热 性 =1h (120% +2°C) =1h (150°C +2°C) 








耐 人 工 气候 加 速 试验 


QD ”表示 细 度 和 光泽 指标 不 适用 于 铝 粉 颜料 面 


























<2 级 (200h) 

















法 
众 。 








和 2 级 (1000h) 






























































@) 表示 光泽 指标 不 适用 于 对 光泽 有 特殊 要 求 的 面 漆 产 品 。 
@) 表示 耐 人 工 气候 加 速 试 验 为 型 式 检验 项 目 。 
【 施工 参考 】 
序号 说 有明 
1 以 喷涂 施工 为 主 
5 若 为 双 组 分 涂料 ， 应 按 产 品 说 明 书 规定 的 比例 配 漆 ， 并 在 规定 时 间 内 
用 完 
施工 中 可 按 具 体 产品 所 要 求 的 稀释 剂 调节 施工 黏度 ， 并 用 产品 说 明 书 所 
求 的 底 漆 、 有 殿 子 配套 施工 











2. 铁路 机 车 车 辆 用 中 间 涂 层 用 涂料 技术 条 件 (TB/T 2393 一 2001 ) 





【组 成 】 中 间 涂 层 涂料 


料 应 为 单 组 分 或 双 组 分 产品 。 

















由 树脂 、 颜 料 、 助 剂 及 溶剂 等 组 成 。 中 间 涂 层 涂 
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【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
漆 膜 颜色 和 外 观 _ 符合 颜 色 要 求 ， 表面 色调 均匀 一 致 ， 无 颗粒 、 针 和 孔 、 
气泡 、 皱 纹 
细 度 /um <30 
流出 时 间 /s =25 
双 组 分 涂料 适用 期 /h =4 
干燥 时 间 表 干 <4 
/h 实干 <24 
施工 性 能 每 道 干 膜 厚度 为 要 求 的 1.5 倍 时 成 膜 良 好 
弯曲 性 能 <2mm 
杯 突 试验 三 4. 0mm 
划 格 试验 <1 级 
耐 冲 击 性 三 50cm 








3. 铁路 机 车 车 辆 用 腻子 技术 条 件 (TB/T 2393 一 2001) 

【组 成 】 腻子 是 由 树脂 、 颜 料 、 催 干 剂 、 助 剂 和 浴 剂 等 组 成 。 腻 子 应 为 
单 组 分 或 双 组 分 产品 。 
【技术 要 求 】 

项 目 指 标 
肛 子 外 观 无 结 皮 和 搅 不 开 硬块 ， 无 白 点 
平整 ， 不 流 挂 ， 无 颗粒 ， 无 裂纹 ， 



















































































肛 子 膜 颜色 和 外 观 无 气泡 ， 色 调 不 定 
稠度 /cm 9~16 

实干 时 间 普通 腻子 <24 

/h 不 饱和 聚 酯 腻子 <4 

涂 刊 性 易 涂 刮 ， 不 产生 卷 边 现象 
打磨 性 易 打磨 ， 不 粘 砂 纸 ， 无 明显 白 点 
和 柔韧 性 <100mm 
划 格 试验 1 级 
耐 冲 击 性 三 19cm 
耐水 性 试验 优秀 





4. 铁路 货车 用 厚 浆 型 醇 酸 漆 技 术 条 件 (TB/T 2707 一 1996 ) 

【组 成 】 以 专用 中 油 度 醇 酸 树脂 为 基 料 ， 加 入 不 同 量 的 氧化 铁 或 其 他 颜 
料 、 填 料 、 缓 蚀 剂 、 触 变 剂 和 溶剂 等 ， 经 研磨 分 散 而 制 成 。 

铁路 货车 用 厚 浆 型 醇 酸 漆 分 两 类 ， 

A 型 : 防 锈 底 漆 和 面 漆 合 一 的 单 层 厚 浆 型 醇 酸 潜 ， 涂 装 一 道 或 湿 碰 湿 两 
道 干 膜 厚度 可 达 120km 以 上 。 
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B 型 ,分 为 厚 浆 型 醇 酸 防 锈 底 漆 和 面 漆 两 种 ， 配 套 使 用 ， 每 道 干 膜 厚度 
可 达 60pm 以 上 。 


【用 途 】 适用 于 铁路 货车 车 体 钢 结构 表面 及 其 他 钢 制 零 部 件 的 防腐 























































































































保护 。 
【技术 要 求 】 
指 标 
项 目 A 型 B 型 
单 层 厚 浆 型 漆 厚 浆 型 防 锈 底 漆 厚 浆 型 面 漆 
颜色 符合 要 求 ， 颜色 符合 要 求 ， 颜色 符合 要 求 ， 
漆 膜 颜色 及 外 观 加 we 
漆 膜 平整 光滑 漆 膜 平整 光滑 漆 膜 平整 光滑 
细 度 /um <45 <50 <45 
黏度 (3# 转 子 ,6v 
三 4 三 3 三 3 
min)/(Pa.: s) 
不 挥发 物 含 量 (% ) 三 65 三 65 三 63 
干燥 下 下 <3 <3 <3 
是 时 间 
时 间 一 一 
实干 
/h <24 <24 <24 
时 间 
附着 力 / 级 <l 去 1 去 1 
弯曲 性 <5mm <5mm <4mm 
闪 点 /%C 三 33 三 33 三 33 
36h 不 起 泡 ， 不 36h 不 起 泡 ， 不 生 
耐水 性 生 锈 ， 允 许 轻 度 变 一 锈 ， 允许 轻 度 变 白 
白 失 光 失 光 
500h 不 起 泡 , 不 | 500h 不 起 泡 ,不 
出 基肥 生 锈 ， 划 痕 允 许 有 | 生 锈 ， 划 痕 处 允许 
襄 小 泡 ， 腐 蚀 蔓延 不 | 有 小 泡 ， 腐 蚀 蔓延 
大 于 2mm 下 大 于 2mm 
厚 涂 性 a Ln We 
不 流 挂 ~、 流 挂 流 挂 
注 : 闪 点 、 耐 水 性 、 耐 盐 雾 、 厚 涂 性 作为 保证 项 目 。 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 









































铁路 货车 用 厚 浆 型 醇 酸 漆 以 喷涂 为 主 ， 可 直接 用 于 高 压 无 气 喷涂 ， 进 气 
1 压力 应 保持 在 (0.45 ~0.60) MPa。 喷 嘴 规 格 可 以 根据 情况 选择 ， 建 议 采 


用 回转 式 喷嘴 
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( 续 ) 
序号 说 明 
一 般 情 况 不 需要 竞 稀 ， 当 黏度 太 笛 时， 可 加 入 少量 的 200# 的 溶剂 汽油 或 
醇 酸 稀 料 ， 竞 稀 搅 匀 后 使 
3 如 采用 加 热 干燥 ， 烘 干 温度 以 60%C 以 下 为 宜 























三 、 桥 梁 用 漆 

1. 铁路 钢 桥 保护 涂 装 及 涂料 供 货 技 术 条 件 (TB/T 1527 一 2011) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 桥梁 (包括 附属 结构 )、 支 座 等 钢 结构 的 初始 涂 
装 ， 钢 桥 涂 膜 劣 化 后 的 重新 涂 装 和 维护 性 涂 装 及 涂 装 使 用 的 防 锈 底 漆 、 中 间 
漆 和 面 漆 。 

【技术 要 求 】 

(1) 钢 桥 涂 装 体系 












































































































































































































































a 每 道 干 | 至 少 | 总 干 膜 
pe 涂料 ( 涂 层 ) 名 称 膜 最 小 | 涂 装 | 最 小 适用 部 位 
8 厚度 /um 道 数 厚度 /pm 
桥 栏杆 、 扶 手 、 人 
| | 特制 红 月 酚 酶 〈 醇 酸 ) 防 锈 底 漆 | 35 2 70 “| 行道 托 架 、 墩 台 吊 篮 、 
灰 铝 粉 石墨 〈 或 灰 云 铁 ) 醇 酸 面 漆 ”35 22 70 “| 围栏 和 桥梁 检查 车 等 
桥梁 附属 钢 桥 
电弧 喷 铝 层 一 一 200 
钢 桥 明 桥 面 的 纵 梁 、 
2 wo 一 |， | 一 上 承 板 染 、 箱 形 梁 上 
棕 黄 聚氨酯 盖 板 底 漆 50 | 2 | 10 | TE 
灰 聚 氨 酯 盖 板 面 漆 40 4 160 | 
无 机 富 锌 防 锈 防滑 涂料 80 1 80 栓 焊 梁 连 接 部 分 摩 
或 电弧 喷 铝 层 二 二 100 “| 擦 面 
不 氧 沥青 涂料 60 4 | 240 | 非 密封 的 箱 形 梁 和 非 
或 环 氧 沥青 厚 浆 涂料 120 | 2 | 240 | 密封 的 箱 形 杆 件 内 表面 
地 制 环 氧 富 锌 防 锈 底 漆 40 | 2 | 80 2 
人 钢 桥 主体 ， 用 于 气 
或 水 性 无 机 富 锌 防 锈 底 漆 SO a 
5 es 侯 干 燥 、 腐 蚀 环境 较 
云 铁 环 氧 中 间 漆 40 1 40 
ee 轻 的 地 区 
灰 铝 粉 醇 酸 面 漆 40 可 80 
寺 制 环 氧 富 锌 防 锈 底 漆 40 2 80 
i 钢 桥 主体 、 支 座 ， 
或 水 性 无 机 富 锌 防 锈 底 漆 二 席 全 下 这 科 全 着 
云 铁 环 氧 中 间 漆 40 1 40 ke ee 
灰色 丙烯酸 脂肪 族 聚 氨 酯 面 漆 | 40 2 80 a 
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涂料 ( 漆 膜 ) 名 





称 


( 续 ) 
党 法 每 道 干 | 至 少 | 总 干 腊 
体系 涂料 〈 涂 层 ) 名 称 膜 最 小 | 涂 装 | 最 小 适用 部 位 
厚度 /um| 道 数 | 厚度 /hm 
特制 环 氧 富 锌 防 锈 底 漆 40 2 80 钢 桥 主体 ， 用 于 酸 
或 水 性 无 机 富 锌 防 锈 底 漆 雨 、 沿 海 等 腐蚀 环境 
云 铁 环 氧 中 间 漆 40 1 40 “| 严重 、 紫 外 线 辐 射 强 、 
气 碳 面 漆 35 2 70 “| 有 景观 要 求 的 地 区 
注 : 1. 对 于 温差 较 大 地 区 ， 钢 桥 主体 应 采用 断裂 伸 长 率 不 小 于 50% 的 气 碳 面 漆 。 
2. 对 于 栓 焊 梁 生产 或 贮存 在 黄河 以 南 地 区 时 ， 宜 采用 无 机 富 锌 防 锈 防滑 涂料 
喷涂 摩擦 面 。 
3. 对 于 跨越 河流 的 钢 桥 底面 (包括 梅 梁 下 弦 杆 、 纵 横梁 底面 ， 下 承 板 梁 主 梁 和 
上 承 板 、 箱 梁 底面 ) 、 酸 雨 地 区 的 钢 桥 应 增加 涂 装 底 漆 一 道 、 中 间 漆 一 道 。 
(2) 涂料 产品 技术 要 求 


技术 要 求 











特制 红 丹 酚醛 ( 醇 酸 ) 








防 锈 底 漆 





灰 铝 粉 石墨 (或 灰 云 铁 ) 





醇 酸 而 漆 


侍 




















见 附录 A 





环 氧 类 封 孔 剂 








灰 聚 氮 酯 盖 板 面 











棕 黄 聚氨酯 盖 板 底 漆 
漆 








无 机 富 锌 防 锈 防滑 涂料 








于 





5 氧 沥青 涂料 


或 环 氧 沥青 厚 浆 涂 多 














闻 防 锈 底 漆 或 水 | 
: 环 氧 


中 让 


性 无 机 
漆 























附 





底 漆 或 水 
: 环 氧 中 





发 脂肪 族 





























见 附 录 C、 附 录 D 





电视 塔 等 

















剖 ] 底 漆 或 水 1 


DT 


人 



































2. 聚 硅 氧 烷 涂料 (HG/T 4755 一 2014) 


【 用途】 





聚 硅 氧 烷 涂 料 产 品 主要 用 了 


公共 











本 标准 适用 于 以 含 反 应 性 
物 ， 并 加 入 适量 的 改 性 树脂 、 
化 的 常温 固化 型 钢 结构 表面 用 高 耐久 性 面 漆 。 


rb 


吕 配 





颜 填料 、 助 剂 、 





团 的 聚 硅 











见 附录 C、 附 录 DD 





和 握 


氧 烧 树脂 为 主要 成 


溶剂 等 辅料 ， 非 多 异氰酸酯 国 








于 桥梁 和 机 场 及 机 车 等 交通 设施 、 体 育 场馆 和 
设施 、 储 饶 和 管道 等 石化 设备 、 石 油 平台 和 风电 塔 架 及 港 机 等 
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海上 到 














E 筑 以 及 其 他 钢 结构 表面 的 装饰 和 保护 ， 也 可 








于 混凝土 结构 











、 非 铁 材 
































































































































质 的 金属 底 材 等 其 他 表面 。 
【 要 求 】 
项 目 指 标 
容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /hm =< 商定 
不 挥发 物 含量 (% ) 三 75 
干燥 时 间作 < 不 
实干 24 
涂 膜 外 观 正常 
基 料 中 硅 氧 键 含量 (全 漆 ) (% ) 三 15 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 含量 /(g/L) = 390 
铅 (Pb) 1000 
重金 属 含量 /( mg/kg) 久 (Cd) 100 
三 | 6 价 铬 (Cr+) 1000 
来 (Hg) 1000 
适用 期 /h ( 单 组 分 除外 ) 商定 
光泽 2 (60°) 商定 
铅笔 硬度 (探伤 ) = F 
弯曲 试验 < 3mm 
耐 冲 击 性 S0cm 
耐 磨 性 (500g，500r) < 0. 04g 
附着 力 ( 拉 开 法 ) /MPa = 5 
耐酸 性 (50g/L HSO4 ) 240h 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L NaOH) 240h 无 异常 
耐 湿 冷 热 循 环 性 (10 次 ) 无 异常 
耐 湿热 性 (3000h) 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
耐 盐 雾 性 (3000b ) 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
三 变色 <2 级 ， 失 光 <2 级 ， 粉 化 <2 级 ， 
耐 人 工 气候 老化 性 | 。 日 色 和 浅 色 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 开 列 
(3000h) 其 他 外 变色 <3 级 ， 失 光 <3 级 ， 粉 化 <2 级 ， 
的 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 开裂 











循环 老化 试验 2 (25 次 ) 


中 
© 


含 效 应 颜料 ( 如 铝 粉 、 珠 光 颜 料 等 ) 
色 是 指 以 白色 涂料 为 


沙 








粉 化 <2 级 或 商定 ， 不 起 泡 ， 
不 生 锈 ， 不 脱落 ， 不 开裂 
的 产品 除外 。 
加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 








色 涂 料 形成 的 涂 








要 成 分 ， 添 
膜 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 上 
的 Ybes 宇 31. 26) 。 
海上 建筑 及 相关 结构 用 聚 硅 氧 烷 涂料 
不 需 再 进行 耐 湿热 性 、 耐 盐 雾 性 、 耐 





























9 规定， 明度 值 为 6 ~9 之 间 (三 刺激 值 中 





听 








进行 该 项 目 试验 ; 选择 该 项 目 试验 的 产品 


人 工 气候 老化 性 试验 。 
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四 、 道 路 标 线 用 涂料 
1. 道路 标 线 涂 料 (CAZT 298 一 2001 ) 

















































































































【组 成 】 由 树脂 、 颜 料 、 助 剂 、 溶 剂 等 调制 而 成 。 其 种 类 有 常温 型 、 
加 热 型 和 热 熔 型 几 类 ， 具 体 见 下 表 : 
种 类 施工 条 件 使 用 方法 
四 涂料 中 不 含 玻 璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 
常温 型 标 线 ，， | 玻璃 珠 液 
Si 常温 - | 
涂料 请 涂料 中 不 含 玻璃 球 ， 施 工时 随 涂 料 喷 | 仿 
涂 后 撒布 玻璃 珠 于 湿 膜 上 
涂料 中 不 含 玻璃 珠 ， 加 热 施 工时 也 不 
执 LE. 
加 热 型 标 线 加 热 撒布 玻璃 球 液 
涂料 (40 ~ 涂料 中 不 含 玻璃 珠 或 含 15% 以 下 的 玻 太 
B 60%C ) | 璃 珠 ， 加 热 施工 时 随 涂 料 喷涂 后 撒布 玻 
璃 珠 于 湿 膜 上 
要 涂料 中 不 含 玻璃 珠 或 含 15% 以 下 的 玻 
璃 珠 ， 加 热 施工 时 也 不 撒布 玻璃 珠 固 
热 熔 型 涂料 加 热 
人 涂料 中 含 15% ~23% 的 玻璃 珠 ， 加 热 | 态 
施工 时 再 在 涂 腊 上 撤 布 玻璃 珠 
【用 途 】 漆 膜 附着 力 好 ,色彩 鲜艳 ， 奎 磨 ， 防 水 。 在 光线 照射 下 漆 膜 
中 的 玻璃 珠 可 因 光 反射 作用 而 增强 路 标 ( 标 线 、 图 案 ) 的 亮度 和 清晰 度 。 可 
用 于 道路 标 线 、 路 标 、 航 标 以 及 船舶 管道 、 无 线 电 元 件 等 的 标志 涂饰 。 





















































【 技术 要 求 】 
(1) 常温 型 、 加 热 型 标 线 涂 料 的 技术 要 求 
种 类 常温 型 标 线 涂料 加 热 型 标 线 涂 料 
项 目 A B A B 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 匀 
稠度 (KU) =60 三 75 90 ~ 130 
施工 性 能 刷 涂 、 空 气 或 无 空气 喷涂 施 | 加 热 至 40 ~ 60Y 时 无 空气 
9 工 性 能 良好 喷涂 性 能 良好 
立 无 发 四 、 泛 花 、 起 泡 、 开 裂 、 发 条 等 现象 ， 颜色 范 围 记 
漆 膜 颜色 及 外 观 2 二 开裂 、 发 黏 等 现象 ， 颜 色 范 围 应 
符合 GBZT 8416 的 规定 
不 粘 胎 干 燥 时 间 
有 <15 <10 
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( 续 ) 
种 类 常温 型 标 线 涂料 加 热 型 标 线 涂 料 
项 目 A B A B 
遮盖 力 白色 <190 
/(g/m) 黄色 <200 
国体 含量 ( % ) =60 三 65 
附着 力 < 级 <4 级 
耐 磨 性 和 40mg (200r，1000g 磨耗 减 重 ) 
空 水 性 漆 膜 经 蔡 馏 水 24h 浸泡 后 应 无 开裂 、 起 泡 、 孔 险 、 起 皱 等 
异常 现象 
而 大 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 洲 液 中 浸泡 18h 应 无 开裂 、 起 泡 、 孔 隙 、 
剥离 、 起 皱 及 严重 变色 等 异常 现象 
漆 膜 柔韧 性 经 5mm 直径 圆 棒 屈 曲 试验 ， 应 无 旬 裂 、 和 剥离 等 异常 现象 
玻璃 珠 应 
本 玻璃 珠 应 均 
玻璃 珠 撒布 试验 一 与 附 在 漆 膜 上 一 均匀 附 在 漆 
膜 上 
玻璃 珠 应 有 玻璃 珠 应 
玻璃 珠 牢固 附着 率 一 90% 以 上 牢固 一 有 90% 以 上 
附着 率 牢固 附着 率 
白 一 =200 一 三 200 
A 黄 = 二 100 一 >100 
(2) 热 熔 型 标 线 涂料 的 技术 要 求 
种 类 热 熔 型 涂料 
项 目 A B 
相对 密度 1.8~2.3 
软化 点 /SC 90 ~ 140 
a 涂 膜 冷却 后 应 无 皱纹 、 斑 点 、 起 泡 、 和 裂纹、 脱落 及 表面 
洪 腊 闫 色 扩 外 观 。 | 无 发 黏 等 现象 ， 颜 色 范围 应 符合 CB/T 8416 的 规定 
不 粘 胎 干燥 时 间 /min <3 
抗 压 强度 /Pa 三 1.2 x107 
耐 磨 性 和 60mg (200r，1000g 磨耗 减 重 ) 
白色 度 三 65 
空 碱 人 性 在 氨 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸泡 18h 应 无 开裂 、 起 泡 、 孔 
加 险 、 和 剥离 、 起 皱 及 严重 变色 等 异常 现象 
加 热 残留 分 (% ) 三 99 
白 一 三 200 
逆反 射 系数 贡 一 eg 
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(3) 涂料 、 涂 装 中 所 用 玻璃 珠 的 技术 要 求 
种 类 
需 目 A B 
容器 中 玻璃 珠 状态 粒状 或 松散 团 状 
相对 密度 2 4.2.6 
(在 23% +2%C 的 二 甲 茶 中 ) 
标准 得 筛 余 物 标准 得 筛 余 物 
得 号 / 目 (%) 得 号 / 目 (%) 
20 0 30 0 
粒 径 20 ~30 5 ~30 
30 ~50 30 ~80 30 ~50 40 ~90 
50 ~ 140 10 ~40 
140 以 下 95 ~ 100 100 95 ~ 100 
无 色 透 明 球状 ， 扩 大 10 ~ 50 倍 观察 时 ， 熔 融 团 、 
外 观 片 状 、 尖 状 物 、 有 色 气 泡 等 正 症 珠 不 应 超过 总 量 
的 20% 
折射 率 (20%C 浸渍 法 ) =1.5 
取 10g 样品 放 于 100mL 薰 馏 水 中 ， 于 沸腾 水 浴 中 
耐水 性 加 热 1h 后 冷却 ， 玻 璃 珠 表面 不 应 出 现 糊 状 。 中 和 
这 100mL 水 所 需 0.01mol 的 盐酸 应 在 10mL 以 下 


注 ; 对 玻璃 珠 品质 要 求 仅 供 厂家 参考 ， 在 型 式 检验 中 不 作为 检验 项 目 。 



























































【 施工 参考 】 
序号 说 明 
1 ] 于 道路 标 线 时 大 多 用 机 械 设备 ( 如 马路 标 线 涂 布 机 ) 涂 装 
2 船舱 管道、 无 线 电 元 件 等 可 用 刷 涂 、 喷 涂 等 方法 施工 
3 施工 中 可 按 产品 说 明 书 要 求 选用 稀释 剂 调节 施工 黏度 


2. 路 面 标 线 涂料 (JT/T 280 一 2004 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 在 我 国 公 路 上 划 制 各 种 道路 交通 标 线 所 用 的 液态 


溶剂 型 、 双 组 分 、 
厂矿 、 林 场 等 地 























水 性 、 固 态 热 熔 型 路 面 标 线 涂料 ， 城 市 道路 、 机 场 、 港 口 、 
































区 划 制 的 道路 交通 标 线 所 用 的 路 面 标 线 涂料 可 参照 执行 。 








【术语 和 定义 】 
术 请 定 义 
1， 遮 羡 力 路 面 标 线 涂料 所 涂 覆 物体 表面 不 再 能 透 过 涂 膜 而 显露 出 来 的 能 























2. 遮盖 率 ”| 板 上 和 亮度 因数 不 低 于 80% 









































路 面 标 线 涂料 在 相同 条 件 下 分 别 涂 覆 于 亮度 因数 不 超过 5% 黑色 
习 色 底板 上 的 遮盖 力 之 比 。 遮 盖 力 用 亮 








间 列 



































数 来 描述 ， 遮 盖 力 与 亮度 因数 成 正比 





























涂料 在 一 定 温度 下 加 热 焙 烘 后 剩余 物质 量 与 试验 质量 的 比值 ， 以 百 











分 数 表示 
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【产品 分 类 】 
型 号 规 格 玻璃 珠 含 量 和 使 用 方法 状 态 
普通 型 涂料 中 不 含 玻璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻 
溶剂 型 璃 珠 Y 
| 和 | 涂料 中 不 合 避 玉珠 ， 施 工时 涂 布 涂 层 后 立 | 
”| 即将 玻璃 珠 撒布 在 其 表面 
普通 理 涂料 中 不 含 玻璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻 
璃 珠 
pe 反光 邓 涂料 中 含 18% ~25% 的 玻璃 珠 ， 施 工时 涂 本 
次 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 表面 固态 
穴 起 型 涂料 中 含 18% ~25% 的 玻璃 珠 ， 施 工时 涂 
个 全 | 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 表面 
普通 涂料 中 不 含 玻璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻 
璃 珠 
涂料 中 不 含 (或 含 18% ~ 25% ) 玻璃 珠 ， 
双 组 分 反光 型 ”| 施工 时 涂 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 液态 
表面 
穴 起 型 涂料 中 含 18% ~25% 的 玻璃 珠 ， 施 工时 涂 
| 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 表面 
普通 型 涂料 中 不 含 玻璃 珠 ， 施 工时 也 不 撒布 玻 
水 性 涂料 中 不 含 (或 含 18% ~ 25% ) 玻璃 珠 ， 液态 
反光 型 ”| 施工 时 涂 布 涂 层 后 立即 将 玻璃 珠 撒布 在 其 
表面 
【技术 要 求 】 
(1) 溶剂 型 涂料 的 性 能 
溶 剂 型 
0 普通 型 反光 型 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 匀 
黏度 三 100 ( 涂 4 杯 ，s) 80 ~120 (KU 值 ) 
密度 / (g/cm ) =1.2 =1.3 
施工 性 能 空气 或 无 空气 喷涂 (或 刮 涂 ) 施工 性 能 良好 
应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 
热 稳定 | 
加 热 稳定 性 搅 匀 ，Kr 值 不 小 于 140 
于 机 扩 NY > Ys y Ball 米 F 上 受 笛 和 涂 
涂 腊 外 观 | 澡 后 ， a 起 泡 、 开 裂 、 粘 胎 等 现象 ， 涂 
膜 颜色 和 外 观 应 与 标准 板 差异 不 大 
不 粘 胎 干燥 时 间 /min <15 <10 





























































































































( 续 ) 
项 | 溶 剂 型 
普通 型 反光 型 
白色 =95 
0 黄色 =80 
色 度 性 能 白色 | 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 (5) 和 图 1 规定 的 
(45/0) 黄色 | 范围 
耐 磨 性 /m 了 
(200r，1000g 局 人 
耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱和 溶液 中 浸 24h 应 无 异常 
附着 性 ( 划 圈 法 ) 4 级 
柔 蔬 性 Smm 
固体 含量 ( % ) 三 60 三 65 
(2) 热 熔 型 涂料 的 性 能 
项 1 热 熔 型 
普通 型 反光 型 突起 型 
密度 / (g/cm ) 1.8~2.3 
软化 点 /SC 90 ~ 125 三 100 
涂 膜 外 观 干燥 后 ， 应 无 皱纹 、 斑 点 、 起 泡 、 裂纹 、 脱落 、 粘 胎 现 
象 ， 涂 膜 的 颜色 和 外 观 应 与 标准 板 差 别 不 大 








不 粘 胎 干燥 时 间 /min 





<3 
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色 度 性 能 白色 | 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 (5) 和 图 1 规定 的 
(45/0) 黄色 | 范围 
23%C +1% 时 ， 
抗 压强 度 /MPa >12 0 
50%C +2%C 时 ， 
E22 
G200r, oe Sm RD 一 
耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 溶液 中 浸 24h 无 异常 现象 
玻璃 珠 含量 (% ) 一 18 ~ 25 
流动 度 /s 35 +10 一 
涂 层 低温 抗 型 性 -10% 保持 4h， 室温 放置 4h 为 一 个 循环 ， 连 续 做 三 个 循 


环 后 应 无 裂纹 
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( 续 ) 
项 | - 
普通 型 反光 型 突起 型 
加 热 稳定 性 200 ~ 220%C ， 在 搅拌 状态 下 保持 4h， 应 无 明显 泛 黄 、 焦 
化 、 结 块 等 现象 
经 人 工 加 速 耐 候 性 试验 后 ， 试 板 涂 层 不 产生 龟 裂 、 剥 落 ; 
要 允许 轻微 粉 化 和 变色 ， 但 色 品 坐标 应 符合 表 (5) 和 图 1 规 
工 加 速 耐候 性 
定 的 范围 ， 亮 度 因数 变化 范围 应 不 大 于 原样 板 亮 度 因数 
的 20% 
(3) 双 组 分 涂料 的 性 能 
es 双 组 分 
项 日 Se 
普通 型 反光 型 突起 型 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 匀 
密度 / (g/cm’ ) 1.5~2.0 
施工 性 能 按 生产 厂 的 要 求 ， 将 A、B 组 分 按 一 定 比 例 混合 搅拌 均匀 
ee 后 ， 喷 涂 、 刊 涂 施工 性 能 良好 
涂 膜 外 观 涂 膜 固化 后 应 无 皱纹 、 斑 点 、 起 泡 、 裂 纹 、 脱 落 、 粘 胎 等 
和 现象 ， 涂 膜 颜色 与 外 观 应 与 样板 差别 不 大 
不 粘 胎 干燥 时 间 /min <35 
色 度 性 能 白色 涂 膜 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 (5) 和 图 1 规定 的 
(45/0) 黄色 | 范围 
耐 磨 性 
<40m 和 区 人 砂 
(200r，1000g 后 减 重 ) a 
耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱 和 涂 液 中 浸 24h 应 无 异常 
三 4 级 
着 性 〈 划 回 ; 加 二 
附着 性 〈 划 圈 法 ) (不 含 玻璃 珠 ) 
加 5mm (不 含 ml 
条 全 和 玻璃 珠 ) 
玻璃 珠 含量 (% ) 18 ~25 18 ~25 




















经 人 工 加 速 耐 修 性 试 
落 ; 允许 轻微 粉 化 和 变 


验 后 ， 试 板 涂 层 不 允许 产生 
色 ， 但 色 品 坐标 应 符合 表 (5) 和 图 1 


忽 裂 、 剥 



























































工 加 速 耐 候 Se ee 
人 工 加 速 耐 候 性 。 | 规定 的 范围 ， 亮 度 因数 变化 范围 应 不 大 于 原样 板 亮度 因数 
的 20% 
(4) 水 性 涂料 的 性 能 
项 目 - 水 性 一 
普通 型 反光 型 
容器 中 状态 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 易 于 搅 匀 
夭 度 三 70 (KU 值 ) 80 ~120 (KU 值 ) 

密度 / (g/cm ) 三 1.4 三 1.6 



































































































































( 续 ) 
项 日 a 性 一 
普通 型 反光 型 
施工 性 能 空气 或 无 气 喷 涂 (或 刮 涂 ) 施工 性 能 良好 
Si 应 无 发 锌 、 泛 花 、 起 泡 、 开 和 裂 、 粘 胎 等 现象 ， 涂 膜 颜色 和 
漆 膜 外 观 a 
外 观 应 与 样板 差异 不 大 
不 烙 胎 干燥 时 间 /min <15 <10 
迹 盖 率 (%) 白色 =95 
黄色 三 80 
色 度 性 能 白色 涂料 的 色 品 坐标 和 亮度 因数 应 符合 表 (5) 和 图 1 规定 的 
(45/0) 黄色 | 范围 
(200+， ee 人 
耐水 性 在 水 中 浸 24h 应 无 异常 现象 
耐 碱 性 在 氧 氧 化 钙 饱和 溶液 中 浸 24h 应 无 异常 
在 -5%C + 上 2% 条件 下 放置 18h 后 ， 立 即 置 于 23% + 上 2%C 条 
冻 融 稳定 性 件 下 放置 6h 为 一 个 周期 ，3 个 周期 后 应 无 结 块 、 结 皮 现 象 ， 
易于 搅 匀 
早期 耐水 性 | 在 温度 为 23%C +2% 、 湿 度 为 90% +3% 的 条 件 下 ， 实 干 时 
间 友 120min 
附着 性 ( 划 圈 法 ) <5 级 一 
固体 含量 (% ) =70 =75 


注 : 1. 玻璃 珠 的 性 能 应 符合 JIAT 466 的 有 关 规 定 。 
2. 路 面 标 线 涂 料 




















的 色 度 性 能 应 符合 GB 2893 












































的 要 求 ， 其 色 品 多 








标 和 亮度 因数 















































应 符合 表 (5) 和 图 1 中 规定 的 范围 。 
3. 反光 型 路 面 标 线 涂料 的 逆反 射 系数 应 符合 GBAT 16311 的 规定 。 
(5) 普通 材料 和 逆反 射 材料 的 各 角 点 色 品 坐标 和 亮度 因数 
用 角 点 的 色 品 坐标 来 决定 
可 使 用 的 颜色 范围 有 
颜色 ER ee 亮度 因数 
(光源 :标准 光源 D6s ;照明 和 观测 几何 条 件 :45Z0) 
坐标 1 2 3 4 
普 | ， x 0.350 | 0.300 | 0.290 | 0.340 
旺 | 白 =0.75 
y 0.360 | 0.310 | 0.320 | 0.370 
料 x 0.519 | 0.468 | 0.427 | 0.465 
色 | 黄 =0.45 
y 0.480 | 0.442 | 0.483 | 0.534 
道 | ， x 0.350 | 0.300 | 0.290 | 0.340 
反 | 白 =0.35 
y 0.360 | 0.310 | 0.320 | 0.370 
料 | | > 0.545 | 0.487 | 0.427 | 0.465 
色 | 黄 =0.27 
y 0.454 | 0.423 | 0.483 | 0.534 
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图 1 普通 材料 和 逆反 射 材料 的 颜色 范围 图 


第 六 童 


一 、 汽 车 漆 


1. 各 色 汽 车 用 面 漆 (GB/T 13492 一 1992 ) 


【 组 成 】 
【用 途 】 
磨 性 、 耐 洗刷 性 、 





由 合 











耐 油 怕 











和 车身、 和 车厢 的 表面 涂 装 。 














E 和 耐 化 学 品 腐蚀 


成 树脂 、 颜 料 、 助 剂 和 溶剂 调制 而 成 。 
漆 膜 色泽 鲜艳 ,平整 光亮 ， 丰 满 度 高 ， 附 着 力 好 ， 耐 修 性 、 耐 
性 优良 。 适 用 于 各 种 货车 、 客 车 的 





汽车 及 自行 车 用 洒 


























































































































【技术 要 求 】 
指 标 
项 目 
I 型 开 型 亚 弄 
应 无 异物 、 硬 | 应 无 异物 、 硬 
应 无 异物 、 硬 块 ， 
容器 中 的 物料 状态 块 ， 易 搅 起 的 均匀 | 块 ， 易 搅 起 的 均匀 | ，、 
ee ee 易 搅 起 的 均匀 液体 
液体 液体 
细 度 /pm < 10 20 20 
贮存 稳定 性 = 
沉淀 性 8 级 8 级 8 级 
结 皮 性 10 级 10 级 10 级 
划 格 试验 < 1 级 1 级 1 级 
铅笔 硬度 H HB B 
弯曲 试验 < 2mm 2mm 2mm 
a 6 白色 85， 其 他 | 白色 85, 其 他 | 白色 85, 其 他 
0 及 色 90 色 90 色 90 
杯 突 试 验 宇 3mm 4mm Smm 
不 起 泡 , 不 起 | 不 起 泡 不 起 
耐水 性 (24h) 皱 ， 不 脱落 ， 人 允许 | 皱 ， 不 脱落 ， 人 允许 
轻微 变色 、 失 光 “| 轻微 变色 、 失 光 
不 起 泡 ， 不 起 
耐 汽油 性 (4h) 皱 ， 不 脱落 ， 允 许 
轻微 变色 
不 起 泡 ， 不 起 | 不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 
时 汽油 性 (2h) 外 ,不 脱落 ， 人 允许 | 不 脱落 ， 允 许 轻微 
轻微 变色 变色 
耐 温 变性 < 2 级 商定 
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( 续 ) 
指 标 
项 有 目 
工 型 了 型 亚 型 
ee 应 无 明显 鱼 裂 ， 应 无 明显 龟 裂 
吓人 滨 小 | 个 > 入 
ee 允许 轻微 变色 ， 抛 | 变色 <3 级 ， 失 光 
光 后 失 光 率 <30% | 率 <60% 
应 无 明显 鱼 裂 ， 应 无 明显 龟 裂 ， 
人 工 加 速 老化 性 (800h) “| 允许 轻微 变色 ， 抛 变色 <3 级 ， 失 光 
光 后 失 光 率 <30% | 率 60% 
鲜 映 性 (Gd 值 ) 0.6~0.8 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 
1 以 喷涂 为 主 。 本 面 漆 包 括 工 、 开 、 亚 型 3 种 
2 施工 时 按 产品 说 明 选 用 与 之 相应 的 稀释 剂 调 整 施工 黏度 
本 产品 的 黏度 、 干 燥 条 件 、 泪 盖 力 等 项 要 求 可 由 用 户 按 不 同型 号 的 产品 
与 生产 厂 协商 确定 
4 可 选用 相应 的 汽车 用 底 漆 相配 套 




















2. 汽车 用 底 漆 (GB/T 13493 一 1992 ) 



























































【组 成 】 由 合成 树脂 、 颜 料 、 体 质 颜 料 、 助 剂 和 溶剂 调制 而 成 。 
【用 途 】 该 漆 干 燥 快 ， 附 着 力 强 ， 力 学 性 能 好 ， 其 耐 油 性 、 防 锈 性 和 防 
腐蚀 性 好 。 主 要 用 于 各 种 汽车 车 身 、 车 厢 及 零 部 件 底 层 涂 装 。 
【 技术 要 求 】 
项 目 指 标 
容器 中 的 物料 状态 ”应 无 异物 ， 无 硬块 ， 易 搅拌 成 黏稠 
液体 
番 度 (6 号 杯 ) /s = 50 
细 度 /um < 60 
贮存 稳定 性 = 
沉降 性 6 级 
结 皮 性 10 级 
闪 点 /SC = 26 
颜色 及 外 观 色调 不 定 ， 漆 膜 平整 ， 无 光 或 半 光 
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( 续 ) 
项 目 指 标 
干燥 时 间 /h < 
实干 24 
烘 干 (120%C +2%C ) 1 
铅笔 硬度 = B 
杯 突 试验 三 Smm 
划 格 试验 0 级 
打磨 性 (20 次 ) 易 打 麻 不 粘 砂纸 
耐 油 性 (48h) 外 观 无 明显 变化 
耐 汽油 性 (6h) 不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 人 允许 轻微 变色 
耐水 性 (168h) 不 起 泡 ， 不 生 锈 
耐酸 性 (0.05molL HSO4 中 ，7h) 不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 人 允许 轻 微 变色 
耐 碱 性 〈0. 1molL NaOH 中 ,7h) 不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 人 允许 轻微 变色 
耐 硝 基 漆 性 不 咬 起 ， 不 渗 红 
耐 盐 雾 性 (168h) 切割 线 一 侧 2mm 处 ， 通 过 一 级 
耐 湿热 性 (96h) < 1 级 
【施工 参考 】 
序号 说 明 
1 可 采用 刷 涂 和 喷涂 施工 
2 按 产品 要 求 选用 配套 的 或 专用 的 稀释 剂 调 整 施工 黏度 
3 与 专用 腻子 和 相应 的 各 色 汽 车 面 漆 配 套 使 用 















































3. 汽车 用 水 性 涂料 (HGCZT 4570 一 2013 ) 


【用 途 】 


本 标准 适用 于 以 水 为 主要 分 散 介质 、 用 于 汽车 外 表面 起 装饰 和 





保护 作用 的 原 三 涂料。 产品 用 于 乘 用 车 、 商 用 车 、 挂 车 和 列车 等 。 
本 标准 适用 于 在 施工 状态 下 挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 含量 (扣除 水 


后 ) 小 于 420g/L 或 涂 装 过 程 中 挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 排放 量 小 于 























35g/m? 的 汽车 





用 水 性 涂料 。 
本 标准 不 适用 于 电泳 涂料 、 汽 车 内 饰 涂 料 和 功能 ' 




















注 : 本 标准 中 挥发 性 有 机 化 合 物 是 指 在 101. 3kPa 标准 大 气压 下 ， 任 何 初 沸点 低 于 


或 等 于 250% 的 有 机 化 合 物 。 












































【术语 和 定义 】 
术语 定义 
1. 底 漆 多 层 涂 装 时 ， 直 接 涂 到 底 材 上 的 色 漆 
2. 中 间 漆 多 层 涂 装 时 ， 施 涂 于 底 涂 层 与 面 涂 层 之 间 的 色 漆 
3. 实 色 漆 不 含 金 属 、 珠 光 等 效应 颜料 的 色 漆 
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( 续 ) 
术语 定 义 
4. 罩 光 清漆 涂 于 面 漆 之 上 形成 保护 装饰 涂 层 的 清漆 
5. 底 色 漆 表面 需 涂 装 黑光 清漆 的 色 漆 
6. 本 色 面 漆 表面 不 需 涂 装置 光 清 漆 的 实 色 漆 
【产品 分 类 】 本 标准 将 汽车 用 水 性 涂料 分 为 底 漆 、 中 间 漆 和 面 漆 。 其 中 
面 漆 分 为 本 色 面 漆 、 底 色 漆 和 单 光 清 漆 。 
【 要 求 】 
(1) 汽车 底 漆 和 中 间 漆 产品 的 要 求 
指 标 
we 底 洒 市 柯 计 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 〈 漆 组 分 ) /pm < a 30 
( 含 铝 粉 、 珠 光 颜 料 的 涂料 组 分 除外 ) 
贮存 稳定 性 [(40+2)s% ,7d] 
沉降 性 = 8 级 
贮存 前 后 细 度 的 变化 /pm < 5 
干燥 时 间 商定 
划 格 试验 < 1 级 
耐 冲击 性 50cm 
弯曲 试验 2mm 
杯 突 试验 三 Smm 4mm 
划 痕 处 单 向 锈蚀 和 2. 0mm ， 
耐 盐 雾 性 (168h) 未 划 痕 区 无 起 泡 、 生 锈 、 一 
开裂 、 剥 落 等 现象 



































注 : 中 间 漆 的 划 格 试验 和 杯 突 试验 是 对 底 漆 + 中 间 漆 或 电泳 涂料 + 中 间 漆 复合 涂 层 
的 要 求 。 
(2) 汽车 面 漆 产品 的 要 求 
项 日 指 标 
本 色 面 漆 底 色 漆 ”| 章光 清漆 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 〈 漆 组 分 ) /pm =< 可 加 
( 含 铝 粉 、 珠 并 颜 料 的 涂料 组 分 除外 ) 
贮存 稳定 性 [ (40 + 上 2)S% ，7d] 

沉降 性 三 8 级 于 
贮存 前 后 细 度 的 变化 /pm = 5 





















































































































































































































































( 续 ) 
项 目 i 村 = 
本 色 面 漆 底 色 漆 罩 光 清漆 
干燥 时 间 商定 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲 击 性 S0cm 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) HB se HB 
弯曲 试验 2mm 
光泽 单位 值 (60°) 三 ee 
90 或 商定 一 90 或 商定 
( 含 铝 粉 、 珠 光 颜料 的 涂料 除外 ) 人 
划 格 试验 < 1 级 级 
杯 突 试验 三 3mm 3mm 
鲜 映 性 = 
Gd 值 0.7 0.7 
或 DOI 值 80 80 
耐 温 变 性 (8 次 ) [ (=-40+2)5C、 A 
lh、(60 + 上 2)%C 、1h 为 一 次 循环 ] J i 
耐水 性 (240h) 无 异常 无 异常 
耐酸 性 (0. 05mol/L H, S04,， 2h) 无 异常 无 异常 
耐 碱 性 (0. 1mol/L NaOH,， 24h) 无 异常 无 异常 
耐 油 性 (SE 15W-40 机 油 ，24h) 无 异常 无 异常 
耐 汽 油性 (93 号 汽油 ，6h) 无 异常 无 异常 
划 痕 处 单 向 锈蚀 | 划 痕 处 单 向 锈蚀 
而 盐 雾 性 (500h) 2.0mm， 未 划 痕 区 |<2.0mm,，, 未 划 痕 区 无 
无 起 泡 、 生 锈 、 开 裂 ,| 起 泡 、 生 锈 、 开 型 、 剥 
剥落 等 现象 落 等 现象 
a 无 起 泡 、 生 锈 、 开 | 无 起 泡 、 生 锈 、 开 委 
Pe ne 裂 现象 ， 变 色 <1 级 | 现象 ， 变 色 <1 级 
和 色 和 无 粉 化 、 起 泡 、 脱 | 无 粉 化 、 起 泡 、 脱 落 、 
浅 旬 @ 落 、 开 和 裂 现 象 ， 变 色 | 开裂 现象 ， 变 色 <1 级 ， 
耐 人 工 气 候 老化 性 | <1 级 ， 失 光 <2 级 “| 失 光 <2 级 
(1000h) 无 粉 化 、 0 册 | 无 粉 化 、 起 泡 、 脱 落 、 
其 他 色 落 、 开 裂 现象 ， 变 色 开裂 现象 ， 变 色 <2 级 ， 
< 和 2 级 ， 失 光 <2 级 | 失 光 <2 级 
1. 划 格 试验 、 杯 突 试验 、 鲜 映 性 、 耐 温 变 性 、 耐 水 性 、 耐 酸性 、 耐 碱 性 、 耐 
油性 、 耐 汽油 性 、 耐 盐 雾 性 、 耐 湿热 性 和 耐 人 工 气候 老化 性 是 对 复合 涂 层 
的 要 求 ， 即 底 漆 (或 电泳 涂料 ) + 中间 漆 + 本 色 面 潜 体 系 或 底 潜 (或 电泳 
涂料 ) + 中 间 漆 + 底 色 漆 + 置 光 清 潜 (或 非 水 性 置 光 清漆 ) 体系 。 
2. 光泽 和 鲜 映 性 项 目 是 对 高 光泽 体系 的 要 求 。 
3. 含 金 属 、 珠 光 等 效应 颜料 且 不 需 罩 光 的 汽车 面 漆 可 参考 本 色 面 漆 的 要 求 。 
中 浅 色 是 指 人 1] 色 颜 料 为 主要 成 分 ， 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 
膜 所 呈现 的 浅 颜色 ， 按 GB/T 15608 中 的 规定 ， 明 度 值 为 6~9 (三 刺激 值 中 的 


Yopes 








=31. 26) 。 
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4. 工程 机 械 涂料 (HGZT 4339 一 2012) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 工程 机 械 保护 和 装饰 用 溶剂 型 涂料 涂 装 体系 。 

【产品 分 类 】 本 标准 将 工程 机 械 涂料 分 为 底 漆 、 中 涂 漆 和 面 漆 三 大 类 。 
其 中 ， 底 漆 分 为 富 锌 底 漆 、 防 锈 底 漆 和 通用 底 漆 三 类 ， 中 涂 漆 分 为 环 氧 云 铁 
中 涂 漆 和 其 他 中 涂 漆 两 类 ， 面 漆 分 为 聚氨酯 面 漆 和 其 他 面 漆 两 类 。 

【要 求 】 

(1) 底 漆 产品 的 要 求 


















































序号 项 目 





防 锈 底 漆 通用 底 漆 
1 | 在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
2 | 细 度 ?了 /pm 50 
3 | 不 挥发 物 含量 (% ) = 60 55 
4 贮存 稳定 性 [(50 +2)%C ,30d] 通过 
干燥 时 间 /h 
表 干 2 
24 
烘 干 [ (80 +2) 或 商定 ] 0.5 
打磨 性 易 打磨 ， 不 粘 砂 纸 
耐 冲 击 性 S0cm 
划 格 试验 < 1 级 
耐 硝 基 漆 性 不 咬 起 ， 不 渗 色 
10 | ” 耐 盐 水 性 168h 无 异常 96h 无 异常 
耐 盐 雾 性 240h 无 异常 96h 无 异常 
QD 会 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 珠 光 粉 等 的 产品 
除外 。 
(2) 中 涂 漆 产品 的 要 求 
序号 项 目 指 标 
1 | 在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
细 度 了 /pm 
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2 
3 | 不 挥发 物 含量 (% ) 
4 | 贮存 稳定 性 [(50 +2)%C ,30d] 通过 
干燥 时 间 /h 
表 干 2 
站 
烘 干 [ (80 +2)% 或 商定 ] 0.5 





(LA 
人 从 






















































































































































































( 续 ) 
序号 项 目 指 标 
6 | 打磨 性 易 打磨 ， 不 粘 砂 纸 
7 | 耐 冲击 性 50cm 
8 | 划 格 试验 < 1 级 
9 | 耐 硝 基 漆 性 不 咬 起 ， 不 渗 色 
QD 含 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧 化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 珠 光 粉 等 的 产品 
除外 。 
(3) 面 漆 产 品 及 涂 层 体系 的 要 求 
序号 项 目 二 Eo a 
聚氨酯 面 漆 其 他 面 漆 
1 | 在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
2 | 细 度 D /jm 20 [光泽 (60°) =85% 
40 [光泽 (60°) <85% 
3 不 挥发 物 含量 (%) = 50 40 
4 | 贮存 稳定 性 [ (50 +2) 人 ,30d] 通过 
干燥 时 间 /h 
:| 款 
实干 = 24 
人 烘 干 [ (80 +2)% 或 商定 ] 0. 5 
6 | 漆 膜 外 观 正常 
7 | 光泽 (60°) 商定 
8 | 弯曲 试验 2mm <3mm 
9 | 耐 冲击 性 50cm 三 30cm 
10 | 划 格 试验 < 1 级 2 级 
11 | 铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 二 HB 
12 | 耐水 性 240h 无 异常 96h 无 异常 
13 | 耐 油性 (0 号 柴油 ) 24h 无 异常 4h 无 异常 
14 | 耐酸 性 (50g/L HSO; ) 96h 无 异常 24h 无 异常 
15 | 耐 碱 性 (50g/L NaOH) 96h 无 异常 24h 无 异常 
16 | 耐 盐 雾 性 800h 无 异常 500h 无 异常 
17 | 耐 湿热 性 800h 无 异常 500h 无 异常 
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( 续 ) 
指 标 
序号 项 目 
聚氨酯 面 漆 其 他 面 漆 
耐 人 工 气候 老化 性 80h 不 起 泡 ， 不 生 “| 500h 不 起 泡 ， 不 生 
锈 ， 不 开裂 ， 不 脱落 | 锈 ， 不 开裂 ， 不 脱离 
18 | 粉 化 /级 < 2 2 
变色 /级 < 2 2 
失 光 /级 < 2 2 
QD 会 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 珠 光 粉 等 的 产品 
除外 。 


5. 农林 拖拉 机 及 机 具 涂 漆 ”通用 技术 条 件 (JB/T 5673 一 2015) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 农林 拖拉 机 及 机 具 的 油漆 涂 层 ， 不 适用 于 所 配 仪 
器 和 仪表 产品 的 油漆 涂 层 。 

【油漆 涂 层 的 标记 和 分 类 】 














(1) 标记 
油漆 涂 层 的 标记 方法 规定 如 下 ; 
TQ- 口 - 口 - 口 口 
| 和 漆 代号 ， 用 M 表 示 

底 漆 代号 ， 用 也 表示 
特征 号 ， 用 阿拉 伯 数 字 或 拼音 字母 表示 
分 类 号 ， 用 阿拉 伯 数 字 表 示 
涂 (T) 漆 (Q) 代号 

(2) 分 类 

















根据 对 作业 环境 条 件 及 涂 漆 质 量 要 求 的 不 同 ， 农 林 拖 拉 机 及 机 具 的 油漆 
涂 层 分 为 五 类 十 四 种 。 











油漆 涂 层 的 标记 和 分 类 
类 别 分 类 号 特征 号 标记 使 用 环境 特性 应 用 举例 



































湿热 带 、 温 | 优质 装饰 保 
1 TQ-1-1 
XX | 带 等 地 区 | 护 性 涂 层 
、 妈 | 机 埋 总 成 挡 泥 
人 法 应 | 本、 加 观 室 及 其 他 
ee 对 装饰 保护 性 要 求 
涂 层 较 高 的 零 部 件 








装饰 保护 性 


3 TQ-1-3-xx | 装饰 保护 性 涂 层 
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( 续 ) 
类 别 分 类 号 特征 号 标记 使 用 环境 特性 应 用 举例 
湿热 带 、 温 | 优质 保护 性 
普通 和 地 区 涂 层 
耐 全 2 i a 般 外 露 表面 
涂 层 2 TQ-2-2- x x 温带 地 区 : 护 性 涂 层 
3 TQ-2-3- x x 湿热 带 地 区 呆 护 性 涂 层 
SJ | TQ-3-SJ-xx as 蓄电池 等 
耐 化 人 
学 药 TQ-3-NY 人 植保 机 械 上 接触 
3 NY 时 农药 涂 层 
品 涂 x x 时 农药 涂 层 | 农药 的 表面 
层 
到 ,| 施肥 箱 上 接触 化 
F TQ-3-F- x x 硅化 肥 涂 层 肥 的 表面 
TQ-4-SM 耐水 耐 麻 | 水 田 机 械 、 排 灌 
SM od 机 械 、 洗 涤 药 浴 槽 
xx 涂 层 
耐水 人 等 机 具 上 接触 水 、 
涂 层 、 | 泥土 或 在 潮湿 地 带 
a TQ-4-SC 六 襄 “| 使 用 的 部 件 以 及 贡 
X X 碎 技 热 回 等 
经 常 接触 油 的 零 
JY | TQ-5-JY- x x 耐 机 油 涂 层 | 部 件 ， 如 齿轮 箱 内 
表面 等 
其 他 非 气管 部 分 、 高 
、 5 R | TQ-5-R- x x 耐 热 涂 层 “| 温 快 速 型 烘 干 机 混 
涂 层 ye 
流 室 等 
拖车 木 制 栏 板 、 
M | TQ-5-M-xx 木 用 涂 层 “| 制 草 机 拉杆 、 插 秧 
机 船 底板 等 
(3) 标记 示例 
要 求 涂 底 漆 和 面 漆 ,适用 于 温带 地 区 的 装饰 保护 性 涂 层 的 标记 为 : 








TQ-1-2-DM JB/AT 5673 








求 涂 底 漆 的 耐 机 油 涂 层 的 标记 为 : 


TQ-5-JY-D JB/AT 5673 
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【技术 要 求 】 
(1) 一 般 要 求 
序号 项 昌 














涂 漆 前 零 部 件 必须 全 部 经 过 表面 处 理 ， 处 理 后 表面 应 达到 无 油污 、 无 锈 斑 、 
1 | 无 氧化 皮 、 无 粘 砂 、 无 焊 河 、 无 酸 碱 等 残留 物 
涂 漆 前 须 经 磷 化 处 理 的 钢铁 工件 的 磷 化 处 理应 符合 GB/T 6807 的 规定 





























2 涂 漆 施工 场所 的 温度 与 湿度 应 与 涂料 的 施工 条 件 相 适应 








3 两 色 油漆 交界 处 ， 界 限 必 须 平整 明显 ， 不 得 有 相互 交错 现象 








产品 出 三 前 ， 油 漆 涂 层 不 得 有 碰 伤 、 露 底 、 剥 落 、 发 猪 、 脆 裂 、 气 泡 、 变 色 
等 缺陷 








(2) 质量 要 求 
油漆 涂 层 的 质量 指标 
标记 主要 质量 指标 








1) 漆 膜 外 观 : 丰满 、 光 滑 平整 、 颜 色 均 匀 ， 不 允许 有 流 挂 、 露 底 、 
起 泡 、 针 孔 、 麻 点 等 涂 漆 缺 陷 ， 漆 膜 光泽 不 低 于 90% 

2) 漆 膜 厚度 底 漆 层 不 小 于 15pm， 面 漆 层 不 小 于 40pm， 总 厚度 
不 小 于 55pm 

3) 机 械 强度 : 冲击 强度 4. 9N . m， 柔 韧性 lmm， 硬 度 不 低 于 2H， 
TQ-1-1- x x | 附着 力 工 ~ 开 级 
4) 耐候 性 : 出 厂 一 年 内 ， 漆 膜 应 完整 ， 不 脱落 ， 不 起 泡 ， 不 开裂 






































洲 




















而 人 
5) 耐水 性 : 120h 
6) 耐 盐水 性 : 80h 
7) 耐 盐 雾 性 : 1000h 不 应 起 泡 、 锈 蚀 
8) 抗 老化 性 : 人 工 老化 〈 和 氨 灯 ) 800h 失色 1 级 ， 失 光 1 级 
1) 漆 膜 外 观 : 光滑 平整 、 颜 色 均 匀 ， 不 允许 有 涂 漆 缺 陷 ， 漆 膜 光 





泽 不 低 于 85% 

2) 漆 膜 厚度 : 底 漆 层 不 小 于 15pm， 面 漆 层 不 小 于 35pm， 总 厚度 
不 小 于 50pm 

3) 机 械 强 度 : 冲击 强度 4.9N .m， 和 柔韧 性 lmm， 硬 度 不 低 于 HB， 
TQ-1-2- x x | 附着 力 开 ~ 亚 级 
4) 耐候 性 : 出 厂 一 年 内 ， 漆 膜 应 完整 ， 不 脱落 ， 不 起 泡 ， 不 开裂 
5) 耐水 性 : 120h 
6) 耐 盐水 性 : 60h 
7) 耐 盐 雾 性 : 720h 不 应 起 泡 、 锈 蚀 
8) 抗 老化 性 : 人工 老化 (和 仿 灯 ) 800h 失色 1 级 ， 失 光 1 级 




















Hr HT 
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( 续 ) 
标记 主要 质量 指标 
1) 漆 膜 外 观 : 光滑 平整 、 颜 色 均 匀 ， 不 允许 有 涂 漆 缺陷 ， 漆 膜 光 
泽 不 低 于 80% 
2) 漆 膜 厚度 和 耐候 性 与 TQ-1-2 相同 
3) 机 械 强度 : 冲击 强度 不 小 于 3.92N . m， 柔 蔬 性 2mm， 硬 度 不 
TQ-1-3- x 低 于 HH， 附 着 力 工 级 
4) 耐水 性 : 120h 
5) 耐 盐 水 : 60h 
6) 耐 盐 雾 性 : 720h 不 应 起 泡 、 锈 蚀 
7) 抗 老 化 性 : 人 工 老 化 〈 和 氨 灯 ) 800h 失色 1 级 ， 失 光 1 级 
1) 漆 膜 外 观 . 颜色 均匀 ， 不 允许 露底 潜 ， 不 允许 有 涂 漆 缺陷 
2) 漆 膜 总 厚度 : 不 小 于 45km 
3) 机 械 强度 : 与 TQ-1-1 相同 
4) 耐候 性 : 与 TQ-1-2 相同 
人 5) 耐水 性 ; 120h 
6) 耐 盐 雾 性 : 240h 不 应 起 泡 、 锈 蚀 
7) 耐 机 油性 48h 不 应 起 泡 
8) 抗 老化 性 ; 人 工 老化 〈 氨 灯 ) 400h 失色 1 级 ， 失 光 1 级 
1) 漆 膜 外 观 和 耐 机 油性 : 与 TQ-2-1 相同 
2) 漆 膜 总 厚度 : 不 小 于 40pm 
3) 耐候 性 : 出 厂 9 个 月 内 ， 漆 膜 应 完整 ， 不 脱落 ， 不 起 泡 ， 不 
TQ-2-2- x 
开裂 
4) 机 械 强度 和 耐水 性 : 与 TQ-1-2 相同 
5) 抗 老化 性 : 人工 老化 (得 灯 ) 400h 失色 1 级， 失 光 1 级 
1) 漆 膜 外 观 和 耐 机 油性 与 TQ-2-1 相同 。 耐 候 性 : 与 TQ-2-2 
相同 
2) 漆 膜 总 厚度 : 不 小 于 40pm 
3) 机 械 强度 : 冲击 强度 不 小 于 3. 92N . m， 和 柔韧 性 2mm， 硬 度 不 
TQ-2-3- x 低 于 五 ， 附 着 力 不 低 于 亚 级 
4) 耐水 性 : 120h 
5) 耐 盐水 性 : 96h 
6) 耐 盐 雾 性 ， 240h 不 应 起 泡 、 锈 蚀 
7) 抗 老化 性 : 人工 老化 (得 灯 ) 400h 失色 1 级 ， 失 光 1 级 
1) 漆 膜 外 观 : 平整 光滑 、 均 匀 、 无 针 孔 、 无 麻 点 ， 不 允许 有 涂 漆 
缺陷 
TQ-3-SJ- x 2) 漆 膜 总 厚度 : 不 小 于 40pm 





3) 
4) 


耐酸 性 ( 耐酸 涂 层 ) : 72h 漆 膜 应 无 变化 
耐 碱 性 ( 耐 碱 涂 层 ) : 72h 漆 膜 应 无 变化 
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( 续 ) 
标记 主要 质量 指标 
1) 漆 膜 外 观 : 平整 光滑 、 均 匀 、 无 针 孔 、 无 麻 点 ,不 允许 有 涂 漆 
缺陷 
TONY x x | 2) 漆 膜 总 厚度 ,不 小 于 75bm 
3) 耐 农药 性 : 合格 
1) 漆 膜 外 观 : 平整 光滑 ， 不 允许 有 涂 漆 缺陷 
TQ-3-F- x x 2) 漆 膜 总 厚度 : 不 小 于 50pm 
3) 耐 化 肥 性 ， 24h 漆 膜 无 明显 变化 
1) 漆 膜 外 观 : 均匀 ， 不 允许 有 涂 漆 缺 陷 
2) 漆 膜 总 厚度 : 不 小 于 70pm 
TQ-4-SM- x x 3) 机 械 强 度 : 冲击 强度 4.9N . m， 柔韧 性 1mm， 附 着 力 不 低 于 
开 级 
4) 耐水 性 : 120h 
1) 漆 膜 外 观 : 平整 、 均 匀 ， 不 允许 有 涂 漆 缺 陷 
Be 2) 漆 膜 总 厚度 : 不 小 于 40pm 
3) 机 械 强度 : 与 TQ-4-SM 相同 
4) 耐水 性 : 120h 
1) 漆 膜 外 观 : 均匀 ， 不 允许 有 涂 漆 缺陷 
2) 漆 膜 总 厚度 : 不 小 于 15pm 
TQ-5-JY- x x | 3) 机 械 强 度 : 冲击 强度 、 和 柔韧 性、 硬度 、 附 着 力 要 达到 选用 漆 的 
指标 
4) 耐 机 油性 : 96h 无 变化 
1) 漆 膜 外 观 : 平整 、 均 匀 ， 不 允许 有 涂 漆 缺 陷 
2) 漆 膜 总 厚度 : 50km +5pm 
3) 漆 膜 耐 热 性 : 500% +10% 下 受热 24n， 漆 膜 应 完整 ， 人 允许 失 光 
变 暗 
IT | 4) 漆 腊 受热 后 耐 盐 雾 性 ，500C + 上 10 下 受热 24h， 耐 盐 雾 试验 
96h， 漆 膜 应 完整 ， 无 锈蚀 ， 不 起 泡 
5) 漆 膜 受热 后 的 防潮 : 500% +10% 下 受热 24h， 耐 湿热 试验 96h， 
漆 膜 应 完整 ， 无 锈蚀 ， 不 起 泡 
a 1) 漆 膜 外 观 : 平整 均匀 ， 不 允许 有 涂 漆 缺陷 
2) 漆 膜 总 厚度 : 不 小 于 30km 











6. 农用 机 械 涂料 (HG/T 4757 一 2014) 

















【用 途 】 本 标准 适用 于 农用 机 械 保护 和 装饰 用 涂料 涂 装 体系 。 
【产品 分 类 】 本 标准 将 农用 机 械 涂 料 分 为 底 漆 、 中 间 漆 和 面 漆 三 大 类 。 




















其 中 ， 底 漆 分 为 环 氧 富 锌 
能 要 求 不 同 再 分 为 工 型 、 
面 漆 根 据 




















底 漆 、 阴 极 
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电泳 底 漆 和 其 他 底 漆 ， 其 他 底 漆 根 据 性 





开 型 ;中间 漆 分 为 环 氧 云 铁 中 间 潜 和 其 他 中 间 漆 ; 





用 途 、 性 能 要 求 不 同 分 为 型、 型 、 肝 型， 


I 型 适用 了 


F 装饰 性 要 








求 较 高 的 部 位 ， 开 型 适用 于 保护 性 要 求 较 高 的 部 位 ， 亚 型 适用 于 一 般 要 求 的 


部 位 。 


【 要求】 


1) 农用 机 械 涂料 中 重金 属 











[ES 





表 1 重金 属 含量 的 要 求 











含量 应 符合 表 1 的 要 求 。 


























项 日 指 标 
铅 (Pb) < LED 

pr 汞 (He) = 1000 

重金 属 含量 /( mg/ kg) 坑 (Cd) = 100 
6 价 铬 (Crs+ ) es 1000 





2) 环 氧 富 锌 底 漆 应 符合 HG/T 3668《 富 锐 底 漆 》 的 要 求 ， 阴 极 电 泳 底 漆 








应 符合 HGAT 3952 《阴极 




















表 2 其 他 底 漆 产 品 的 要 求 


电泳 底 漆 》 的 要 求 ， 其 他 底 漆 应 符合 表 2 的 要 求 。 














































































































项 日 二 指 标 证 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 (% ) 三 50 
贮存 稳定 性 (50% + 上 2%C ，7d) 通过 
干燥 时 间 了 Ah 
表 干 < 2 
实干 去 24 
烘 干 〈 烘 烤 温度 、 时 间 商 定 ) 通过 
打磨 性 易 打 磨 ， 不 粘 砂 纸 
耐 冲 击 1 S0cm 
划 格 试验 < 1 级 
耐水 性 168h 无 异常 48h 无 异常 
240h 120h 
划 线 处 单 向 锈蚀 | 划 线 处 单 向 锈蚀 
耐 盐 雾 性 和 2.0mm， 未 划 线 区 不 | 大 2.0mm， 未 划 线 区 不 
起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 开裂 , | 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 开裂 ， 
不 脱落 不 脱落 
Q@” 自 干 型 产品 测试 表 干 干燥 时 间 和 实干 干燥 时 间 ， 烘 干 型 产品 测试 烘 干 干燥 
时 间 。 
3) 环 氧 云 铁 中 间 漆 应 符合 HG/T 4340《 环 氧 云 铁 中 间 漆 》 的 要 求 ， 其 他 
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中 间 漆 应 符合 表 3 的 要 求 。 
表 3 其 他 中 间 漆 产品 要 求 
























































项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 (% ) = 50 
贮存 稳定 性 (50% + 上 2%C ，7d) 通过 
干燥 时 间 " Ah 
表 干 < 3 
实干 < 24 
烘 干 〈 烘 烤 温度 、 时 间 商 定 ) 通过 
耐 冲击 性 50cm 
划 格 试验 < 1 级 
Q@” 自 干 型 产品 测试 表 干 干燥 时 间 和 实干 干燥 时 间 ， 烘 干 型 产品 测试 烘 干 干燥 
时 间 。 








4) 面 漆 产品 应 符合 表 4 的 要 求 。 
表 4 面 漆 产 品 的 要 求 






















































































指 标 
E I 型 开 型 亚 型 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 (% ) = 50 
贮存 稳定 性 (50%C +2%C ，7d) 通过 
遮盖 力 字 (g/m ) < 
白色 110 
黑色 40 
其 他 色 商定 
细 度 2/pm < 20 30 40 
干燥 时 间 ®/h 
表 干 < 4 
实干 友 24 
烘 干 〈 烘 烤 温度 、 时 间 商 定 ) 通过 
耐 冲击 性 S0cm 三 40cm 
划 格 试验 < 1 级 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = HB 
弯曲 试验 2mm <3mm 
光泽 (60°) 商定 


















































































































































( 续 ) 
指 标 
a E 工 型 开 型 亚 型 
耐 磨 性 (750g,500r) < 0. 03g 
耐 温 变性 (5 次 循环 ) 无 变化 
抗 石 击 性 @ > 2B 
耐 化 肥 性 2 (100g/L 复 混 肥 料 溶液 ) 24h 无 异常 
耐 油性 (0 号 柴油 ) 24h 无 异常 
耐水 性 120h 无 异常 | 240h 无 异常 | 48h 无 异常 
耐酸 性 (50g/L H,S0, 溶液 ) 24h 无 异常 96h 无 异常 = 
耐 碱 性 (50g/L NaOH 溶液 ) 24h 无 异常 96h 无 异常 一 
500h 720h 
划 线 处 单 向 | 划 线 处 单 向 
锈蚀 大 2. 0mm , | 锈蚀 <2. 0mm， 
耐 盐 雾 性 未 划 线 区 不 起 | 未 划 线 区 不 起 一 
泡 ,， 不 生 锈 ,| 泡 ,不 生 锈 ， 
不 开裂 ， 不 不 开裂 ， 不 
脱落 脱落 
耐 湿热 性 500h 1 级 720h 1 级 一 
耐 人 工 气候 老化 性 1000h 600h 200h 
不 起 泡 ， 不 生 锈 ,| 不 起 泡 ， 不 生 锈 ,| 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 
不 开裂 ， 不 脱落 | 不 开裂 ， 不 脱落 | 不 开裂 ， 不 脱落 
粉 化 /级 < 1 1 1 
变色 /级 < 商定 商定 商定 
失 光 /级 < 2 2 商定 
QD 清漆、 含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 
@) 含 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧 化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 珠 光 粉 等 的 产品 
除外 。 
@” 自 干 型 产品 测试 表 干 干燥 时 间 和 实干 干燥 时 间 ， 烘 干 型 产品 测试 烘 干 干燥 
时 间 。 
@ 有 抗 石 击 性 要 求 的 产品 需 检验 该 项 目 。 
@ 有 可 能 接触 化 肥 的 产品 需 检 验 该 项 目 。 


二 、 自 行车 漆 

1. 自行 车 用 面 漆 (HG/T 3832 一 2006) 

【组 成 】 由 树脂 、 颜 料 、 助 剂 、 有 机 溶剂 等 调制 而 成 。 其 中 ，I 型 为 各 
色 氮 基 烘 干 沥青 磁漆 或 丙烯 酸 氮 基 烘 干 磁漆 等 同类 产品 ， 开 型 为 沥青 烘 二 


清 漆 [e] 
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【用 途 】 漆 膜 平整 光 谓 ， 并 具有 一 定 的 耐水 、 耐 候 性 和 耐 蚀 性 。 可 适用 
于 自行 车 等 金属 表面 的 保护 与 装饰 。 





















































【技术 要 求 】 
指 标 
项 H 
I 型 工 型 
搅拌 以 后 
De ee 
容器 中 状态 无 硬块 
喷涂 二 道 
在 工 性 = 
i 无 障碍 
干燥 1130 ~ 150%C < 0.5 = 
时 间 /h |(200 2) < 一 0.5 











符合 标准 样板 及 色 



















































































漆 膜 颜色 和 外 观 差 范 围 平整 光滑 
黏度 (ISO 6 号 杯 )/s = 40 50 
细 度 /um < 20 30 
光泽 (60°) = 85 90 
冲击 强度 /cm = 50 
硬度 ( 擦 伤 ) = HB 
柔韧 性 < 2mm 
附着 力 ( 划 格 法 ) /级 < 1 
耐 挥发 油性 〈 浸 于 GB/AT 15894 石油 本 无 异 党 
中 24h) 
60h 不 起 泡 ， 不 脱 | 48h 不 起 泡 ， 不 

耐水 性 (23%C +2%C ) 落 ， 人 允许 其 他 轻微 | 脱落 ， 人 允许 其 他 轻 

变化 微 变化 
固体 含量 (% ) 三 50 45 
漆 腊 加热 试验 三 

10mm 弯曲 





不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 
一 不 脱落 ， 允 许 其 他 
轻微 变化 


耐 汽油 性 〈 浸 于 GB 1922 NY-120 号 溶剂 
油 中 24h) 








不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 
= 不 脱落 ， 允 许 其 他 
轻微 变化 


耐 油 性 ( 温 于 GB 2536 10 号 变压器 油 中 
24h) 




















注 ; 漆 膜 加 热 试 验 为 型 式 检验 项 目 





每 半年 抽检 一 次 。 
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【 施工 参考 】 

序号 说 明 

1 以 喷涂 施工 为 主 

2 按 产品 要 求 选 用 稀释 剂 调节 施工 黏度 

3 喷涂 后 先 置 室温 下 流 平 ， 而 后 按 产 品 要 求 的 温度 与 时 间 进 行 烘 干 

4 可 选用 相应 的 “自行 车 用 底 漆 ” 作 配套 底 漆 

【 安 人 全、 卫生、 环保 规定 】 该 漆 含 有 二 甲 茶 、 丁 醇 等 有 机 溶剂 ， 属 于 易 
燃 液体 ， 并 具有 一 定 的 毒性 。 施 工场 所 应 采取 通风 、 防 火 、 防 静电 及 防 中 毒 















































等 安全 措施 ， 遵 守 涂 装 作业 安全 操作 规程 和 有 关 规 定 。 
施工 场地 空气 中 有 毒物 质 的 最 高 容许 浓度 和 防爆 防火 安全 参数 见 下 表 。 
最 高 容 | 最 大 爆 | 人 作 了 到 ) | 色 
最 局 容 最 大 | (体积 分 数 ) 炸 、 优 
名 称 | 许 浓度 | 炸 慰 力 (%) | 
/(mg/m’) /MPa 丛 
下 限 上 限 度 
二 甲 茶 100 0.77 1.1 7.0 5.4 25 525 
丁 醇 200 0.73 3.7 10.2 一 35 343 


和 环 氧 酯 类 阳极 电泳 漆 ， 
【用 途 】 漆 膜 附着 力 好 ， 








2. 自行 车 用 底 漆 (HG/T 3833 一 2006 ) 
【组 成 】 由 树脂 、 颜 料 、 助 剂 和 溶剂 调 
工 型 为 沥青 烘 干 底 漆 。 
具有 防 锈 、 防 水 仅 












































判 而 成 。: 





HL 和 已 
上 上 用。 








:中 ， 工 型 为 各 色 酚 本 


Y 
4 






















































































面 涂 装 中 的 防 锈 底 漆 。 
【技术 要 求 】 
项 日 指 标 

I 型 本 型 
漆 膜 颇 色 和 外 观 符合 标准 样板 及 色差 范围 ,平整 光滑 
细 度 /hm < 50 35 
黏度 (ISO 6 号 杯 )/s = 四 20 
干燥 (160 +2)°C < 1 过 
时 间 /h |(200 +2)C < 一 0.5 
固体 含量 (% ) > 50 
光泽 (60°) = 一 30 
柔 徒 性 = 2mm 2mm 
冲击 强度 /cm 三 50 
附着 力 ( 划 格 法 )/ 级 < 1 
而 盐水 性 32h 不 起 泡 ,不 脱落 ,| 24h 不 起 泡 ,不 脱落 ， 








允许 其 他 轻微 变化 





允许 其 他 轻微 变化 
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( 续 ) 











I 型 





I 


型 


< 














项 目 
耐 油 性 〈 浸 于 GB 2536 ”10 号 变 
压 器 油 中 24h) 














不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 不 脱落 ， 人 允许 其 他 轻微 变化 




























































































































































































耐 汽油 性 〈( 浸 于 GB 1922 NY-120 、 oo 
起 ~ 各 % 和 动 许 其 出 取向 恋 
号 溶剂 油 中 241) 不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 不 脱落 ， 人 允许 其 他 轻微 变化 
漆 液 pH 值 7.5~9.0 二 
漆 液 电导 率 / (mS/cm) = 2 二 = 
漆 液 泳 透 力 /em 三 8 3 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 
1 被 涂 金 属 表面 要 求 清洁 ， 无 油污 ， 无 灰尘 等 ， 并 有 合适 的 表面 粗糙 度 
2 工 型 漆 用 电泳 涂 装 方法 施工 ， 开 型 潜 多 以 喷涂 为 主 
3 选用 产品 要 求 的 稀释 剂 调 节 黏 度 ， 品 要 求 的 干燥 条 件 烘 干 漆 膜 
4 选用 与 其 相应 的 “自行 车 用 面 漆 ” 作 为 配套 面 漆 
【 安全、 卫生、 环保 规定 】 ”该 漆 含 有 二 甲 茶 、 丁 醇 等 有 机 溶剂 ， 属 于 
易 燃 液体 ， 并 具有 一 定 的 毒害 性 。 施 工场 所 应 采取 通风 、 防 火 、 防 静电 、 防 





中 毒 等 安全 措施 ， 遵 守 涂 装 作业 安全 操作 规程 入 











1 











有 关 规 定 。 























































































































施工 场地 空气 中 有 毒物 质 的 最 高 容许 浓度 和 防爆 防火 安全 参数 见 下 表 。 
站 爆炸 极限 爆 
名 称 | 汰 人 是 | 类 | (48 | 条 网 | 自 天 
/(mg/m’) /MPa 
下 限 上 限 度 
二 甲 茶 100 0.77 1.1 7.0 5.4 25 525 
丁 醇 200 0.73 3.7 10.2 一 35 343 
3. 自行 车 油漆 技术 条 件 (QBZT 1218 一 1991 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 国家 标准 规定 的 各 类 自行 车 的 油漆 件 。 
【术语 】 
术 语 定 义 
1. 漆 膜 油漆 件 表面 已 干燥 的 油漆 薄膜 
2. 流 疤 油漆 件 表面 出 现 的 流 消 现象 ， 致 使 漆 膜 厚薄 不 均 ， 有 时 呈 垂 幕 状 
3. 鱼 裂 漆 膜 表面 形状 不 一 的 裂纹 
4. 皱 皮 油漆 表面 不 平整 ， 收 缩 成 弯曲 的 楼 疹 
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( 续 ) 

术 语 定 义 
5. 桔 皮 形 漆 膜 表面 呈现 凹凸 不 平 的 桔 皮 形状 
6. 剥落 油膜 与 基体 或 底 漆 失去 附着 力 而 导致 的 脱离 
7. 漏 漆 油漆 件 表面 没有 完全 和 覆盖， 露出 部 分 底 漆 或 基体 的 现象 
8， 秒 粒 黏附 在 漆 膜 表面 上 的 机 械 颗粒 

【技术 要 求 】 
项 目 指 标 

(1) 油漆 件 表面 外 观 应 色泽 均匀 ， 光 滑 平整 。 根 据 零 部 件 的 主 次 ， 将 外 














a 
A 





零 部 件 类 别 





外 观 要 求 











类 件 正视 面 不 允许 有 人鱼 裂 和 明显 的 流 疤 、 集 结 的 砂粒 、 皱 皮 、 





漏 漆 等 缺陷 




















二 类 件 正视 面 不 允许 有 龟 裂 和 严重 的 流 疤 、 皱 皮 、 漏 漆 等 缺陷 





























(2) 装饰 和 贴花 端正 、 清 晰 


三 类 件 不 允许 有 漏 潜 和 龟 裂 现象 
再 









































2. 漆 膜 耐 Se 。 4 姑 - 
” “| 经 冲击 强度 试验 后 ， 漆 膜 不 得 有 剥落 和 龟 裂 现象 
冲击 强度 
将 试 件 浸入 标准 的 试验 溶液 中 ， 经 表 B 规定 的 时 间 和 温度 后 ， 漆 膜 不 得 
有 剥落 现象 

3. 漆 膜 搞 本 
腐蚀 能 力 雯 部 件 类 别 浸 蚀 时 间 /min 溶液 温度 /%C 

一 类 件 90 60+2 

二 类 件 60 60 +2 

三 类 件 60 60 +2 

















将 饥 笔 在 漆 腊 表面 划一 段 距离 ， 月 





破 现 象 。 铅 笔 硬 度 按 表 C 规定 


日 毛巾 轻 擦 后 目测 ， 漆 膜 表面 不 应 有 划 











4. 漆 膜 
硬度 零 部 件 类 别 EE 
一 类 件 H 
二 类 件 HB 














4. 自行 车 粉末 涂 装 技术 条 件 (QB/T 1896 一 1993) 
本 标准 适用 于 QB 1714《 自 行车 命名 和 型 号 编制 方法 》 中 规 


【用 途 】 














定 的 自行 车 用 零 部 件 的 粉末 涂 装 。 











































































































































































































































































































































































































【术语 】 
不 次 定 又 
1 深 恒 深 笠 均匀 好 洲 共 于 物体 表面 ， 在 一 定 条 件 下 形成 的 薄 脐 
2 起 泡 涂 腊 表 而 娃 现 泡 状 而 起 
3 气 乱 涂 腊 表面 呈现 肉眼 可 见 的 孔 卫 
4 流失 浇 膜 表面 早 现 流 潭 现象 ， 致 使 洲 腊 序 薪 不 区 
5 漏 浴 工件 表 而 未 被 完全 涂 基 ， 露 出 基 体 或 下 而 涂 层 的 现象 
6 鱼 要 涂 腊 表 而 有 形状 不 一 的 模 纹 
7 经 反 深 模 表面 不 平整 ， 收 顷 成 可 而 的 楼 兰 
8_ 酉 皮 涂 碟 表面 时 现 四 上 不 平 的 村 及 状 
9 浏 涂 膜 与 基体 或 下 而 涂 层 失去 附着 力 而 导 至 的 脱离 
10 颗粒 | 条 附 在 涂 腊 表 面 上 的 杂质 
iT 正视 行车 装配 成 车 后 ， 各 零 部 件 的 正面 明显 部 分 
[技术 要 求 ) 
页 里 指标 
月 行 车 零 部 件 根据 涂 装 要 求 分 为 三 区 ， 即 一 类 件 、 二 类 件 和 三 类 件 。 漆 
膜 外 观 质量 应 符合 表 A 的 规定 
表 A 
买 列 牙 观 要 求 
深 硕 委 而 应 色泽 殉 司 光滑 平整 不 克 诈 且 要。 漏 深 。 习 
1. 涂 膜 | 一 类 件 | 落 ; 正视 面 不 多 许 有 起 光 、 气孔、 流 挂 和 明显 的 统 皮 、 村 皮 形 、 
外 观 颗粒 等 缺陷 
二 关中 |， 涂 肝 表面 应 色泽 芍 写 ， 光 清平 束 ， 不 允许 有 凶 列 、 漏 浴 、 潮 
落 ， 正视 而 不 允许 有 流 挂 和 严重 的 绥 皮 、 梢 皮 形 等 缺陷 
二 六 站 |， 深 硕 表面 应 色泽 霹 写 光滑 平整 不 多 证 有 龟 更 、 漏 深 、 利 洲 
等 缺陷 
VANs 晶 
2 涂 膜 而 | 绎 冲击 试验 后 ， 涂 膜 不 得 有 剥落 和 包 虱 现象 


冲击 强度 




















将 试 件 淄 人 标准 的 试验 溶液 中 ， 经 表 B 规定 的 时 间 和 温度 后 ， 涂 膜 不 得 
有 剥落、 起 泡 、 皱 皮 等 现象 
































3. 涂 膜 抗 表 B 
腐蚀 能 力 类 别 温 蚀 时 间 /min 溶液 温度 /%C 
一 类 件 90 80 +2 
二 、 三 类 件 60 80 +2 
将 绘图 馈 笔 在 涂 膜 表面 划一 段 距 离 ， 用 毛巾 轻 擦 后 目测 ， 涂 膜 表面 不 得 














有 划 破 现象 。 铅 笔 硬度 按 表 C 规定 























表 C 
类 别 铅笔 硬度 
一 类 件 2H 
二 、 三 类 件 H 
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5. 自行 车 电泳 涂 装 技术 条 件 (QB/T 2183 一 1995) 


【用 途 】 本 标准 











E 适 用 于 单独 以 电泳 涂 装 为 表面 保护 层 的 自行 车 零 部 件 。 



























































































































































【术语 】 

1. 涂 膜 涂料 均匀 地 涂 数 于 零件 表面 ， 在 一 定 条件 下 形成 的 薄膜 
2. 流 疤 涂 装 件 表面 出 现 的 涂 膜 厚薄 不 均 、 垂 幕 状 的 流 消 现 象 
3. 鱼 列 涂 腊 表 面 形状 不 一 的 裂纹 

4. 皱 皮 涂 膜 表面 不 平整 ， 收 缩 成 弯曲 的 棱 兰 

5. 和 剥落 涂 膜 与 基体 失去 附着 力 而 导致 的 脱离 

6. 漏 涂 涂 装 件 表面 没有 完全 被 覆盖 ， 显 现 部 分 基体 金属 

7. 砂粒 黏附 在 涂 膜 表面 上 的 机 械 颗 粒 





【类 别 】 电泳 涂 装 件 


别 由 产品 标准 确定 。 
【技术 要 求 】 


项 日 












































指 标 


分 为 三 类 : 一 类 件 、 二 类 件 、 三 类 件 。 各 和 零 部 件 类 








浴 壮 作 
1. 外 观 人 


ym 


























面 外 观 应 色泽 均匀 ， 光 滑 平 整 ， 不 允许 有 龟 裂 和 明显 的 流 疤 、 
结 的 砂粒 、 皱 皮 、 漏 涂 等 缺陷 





(1) 耐 





冲击 强度 : 经 冲击 强度 试验 后 ， 涂 膜 不 得 有 和 剥落 和 龟 裂 现象 



































. 结合 力 (2) 附着 力 : 用 标准 18 号 颖 包机 针 在 涂 膜 表面 纵横 刻 划 后 ， 用 胶带 
贴 在 刻 线 上 然后 撕 下 ， 涂 膜 不 得 剥落 














纸 





(1) 硬度 : 将 标号 为 3H 的 标准 绘图 铅笔 在 涂 膜 表面 刻 划 ， 涂 膜 表 
应 有 划 痕 现象 























采 

















3. 耐 磨 性 


(2) 厚度 : 电泳 涂 膜 的 厚度 应 符合 表 A 规定 























表 A 
类 别 一 类 件 二 类 件 三 类 件 
电泳 涂 膜 厚 度 /pm 三 16 三 12 三 8 








将 试 件 温和 标准 的 试验 溶液 中 ， 经 表 B 规定 的 时 间 和 温度 后 ， 涂 膜 不 得 























和 剥落、 变色 
抗 腐蚀 表 B 
能 力 类 别 一 类 件 二 类 件 三 类 件 
浸 蚀 时 间 /min 90 60 
浸 蚀 温度 /SC 80 +2 











6. 童车 涂 层 通用 技术 条 件 ( QB/T 2121 一 2014) 


【用 途 】 本 标准 





适用 于 各 种 具有 装饰 和 防护 等 功能 的 童车 表面 涂 层 。 
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【术语 和 定义 】 
术语 定义 
1 涂 层 在 基体 材料 上 形成 或 附着 的 非 金 属 材料 层 ， 包 括 色 漆 、 清 漆 、 生 
漆 、 油 墨 、 聚 合 物 或 其 他 类 似 性 质 
2. 漆 膜 油漆 件 表面 已 干燥 的 油漆 薄膜 
3. 塑 膜 塑料 在 产品 基 材 或 涂 层 上 形成 的 固态 连续 膜 
4. 剥落 涂 层 脱 离 其 内 层 涂 层 或 完全 脱离 基 材 的 现象 
5. 漏 涂 产品 表面 没有 被 涂 层 完 全 覆盖 ， 出 现 部 分 基体 或 内 层 的 现象 
6. 鱼 列 涂 层 表面 出 现形 状 不 一 的 裂纹 
7. 刷 痕 涂 层 表面 出 现 的 非 预期 刷 涂 痕迹 
8. 流 疤 涂料 流 消 形 成 的 凸 起 疤痕 
9. 颗粒 突出 在 涂 层 表面 的 粒状 物 
10. 起 皱 涂 层 表面 不 平整 ， 收 缩 成 弯曲 的 楼 关 
11. 起 泡 涂 层 由 于 内 部 含有 气体 而 在 表面 产生 的 凸 起 现象 
12. 缩 孔 涂 层 表面 出 现 针尖 状 止 陷 
13. 正视 面 童车 装配 成 整 车 后 ， 按 正常 使 用 状态 摆 放 的 可 视 部 分 
【 要求 】 
项 目 指 标 
1 总 风 零 部 件 根据 其 在 产品 上 的 部 位 和 对 产品 整体 外 观 质量 的 影响 程度 分 为 
3 类 ， 即 一 类 件 、 二 类 件 和 三 类 件 
涂 层 应 色泽 均匀 ， 光 滑 平整 。 按 5. 1 方法 进行 观察 ， 应 符合 表 1 的 相 
应 规定 
表 1 各 类 零 部 件 的 外 观 要 求 
零 部 件 类 别 外 观 要求 
2. 外 观 _ 类 件 不 可 有 和 剥落 、 漏 涂 和 龟 裂 ， 正 视 面 不 可 有 流 姜 、 颗 粒 、 
起 镁 、 刷 痕 、 起 泡 、 缩 孔 等 缺陷 
一 类 件 不 可 有 和 剥落 、 漏 涂 和 龟 裂 ， 正 视 面 不 可 有 流 姜 、 颗 粒 、 
起 皱 等 缺陷 
三 类 件 不 可 有 和 剥落 、 漏 涂 和 龟 裂 等 缺陷 
3. 特定 元 | 童车 可 触及 表面 涂 层 特定 元 素 的 迁移 含量 应 符合 GB 14747、GB 
素 的 迁移 |14748 、GB 14749 的 相应 要 求 
涂 层 应 附着 牢固 ， 按 5. 2 进行 涂 层 附 着 力 试验 时 ， 应 满足 GB/T 9286 一 
4. 附着 力 |1998 中 2 级 的 要 求 
注 : 发 泡 材 料 的 涂 层 可 治 免 本 条 款 的 要 求 











项 目 











指 标 


185 


( 续 ) 





不 


按 5.3 和 表 2 规 
良 现象 





进行 试验 ， 


表 2 涂 层 耐 冲击 试验 钢 球 跌落 


涂 层 表 面 不 应 产生 橡 纹 、 剥 落 、 起 皱 等 


落 高 度 


落 高 度 








鹤 部 件 类 别 


漆 膜 涂 层 /mm 


塑 膜 涂 层 /mm 





一 类 件 


1500 


1500 





三 类 件 





1000 





1200 





三 类 件 





1000 








6. 硬度 


按 5.4 和 表 3 规定 
3mm 的 连续 划 痕 ， 


进行 试验 后 ， 一 类 件 涂 层 





三 类 件 涂 层 表面 不 应 有 划 


表 3 ， 涂 层 硬度 试验 铅笔 硬度 要 


表面 不 应 产生 
破 现象 





要 求 








零 部 件 类 别 


漆 膜 涂 层 


塑 膜 涂 层 





一 类 件 


H 


2H 





三 类 件 





HB 


H 





三 类 件 








HB 








将 被 试 金 





属 件 浸 入 5. 5 规定 的 试验 溶液 中 ， 





涂 层 不 应 有 


党 落 、 锈 蚀 现象 





又 表 4 规定 的 时 间 试验 后 ， 


表 4 各 类 零 部 件 耐 腐蚀 能 力 试 验 时 间 





零 部 件 类 别 


浸 蚀 时 间 /min 





一 类 件 


90 








三 类 件 


60 





三 类 件 





45 





三 、 机 床 漆 


1. 机 床 面 漆 (HG/T 2243 一 1991) 


【 组 成 】 
树脂 、 


本 产品 机 床 




















看 漆 包 括 两 大 类 : 
颜料 、 助 剂 和 有 机 溶剂 调制 而 成 工 型 聚氨酯 漆 类 
聚 酯 类 化 合 物 、 颜 料 助 剂 和 有 机 游 章 





I 型 过 氧 乙 烯 漆 类 ， 由 过 和 氧 





乙 炳 


















































， 由 异 氟 酸 酯 类 和 


























刊 调制 而 成 。 I[ 型 漆 亦 可 做 成 双 组 分 ， 使 
用 时 按 规定 比例 混合 后 在 一 定时 间 内 使 用 完毕 
[ 用途】 1 型 和 二 型 机 床 面 漆 均 具有 良好 的 抗 冲 击 性 和 迹 羡 力 ， 其 耐 滑 
性 、 耐 切削 液 浸 刨 性 优良 ， 用 于 各 种 机 床 的 表面 保护 和 装饰 。 
【技术 要 求 】 
项 目 pe 指 标 TT 
漆 膜 颜色 及 外 观 符合 标准 色 板 ,平整 光滑 
流出 时 间 (6 号 杯 )/s = 20 30 





186 



















































































( 续 ) 
项 指 标 
工 型 工 型 

细 度 /pm < 50 30 
不 挥发 物 含量 (% ) 三 

红 、 蓝 、 黑 28 = 

其 他 色 33 一 
划 格 试验 (1mm) 1 级 0 级 
铅笔 硬度 B B 
冲击 强度 /( kg : cm) 50 50 
干燥 时 间 < 

表 干 /min 15 90 

实干 /h 1 24 
遮盖 力 / (g/m?) < 

黑 20 

红 、 黄 80 一 

白 、 正 蓝 60 一 

浅 复 色 50 50 

深 复 色 40 40 
耐 油性 (30d) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 人 允许 轻微 变色 
耐 切削 液 

不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
人 允许 轻微 发 和 
不 起 泡 ， 不 脱落 ， 

ee 多 许 轻微 发 白 
耐 盐 雾 

14d 2 级 = 

21d = 1 级 

14d 2 级 二 

21d 一 1 级 
光泽 (60°) < 80 90 
贮存 稳定 性 (沉降 性 ) 6 级 6 级 

【 施工 参考 】 

序号 说 明 





1 喷涂 前 ， 应 将 漆 液 充分 搅拌 均匀 








2 多 用 喷涂 法 施工 
















































































( 续 ) 
育 1| 说 有 明 | 
黏度 过 高 时 ， 工 型 漆 用 X-3 过 氧 乙 烯 稀释 剂 调整 施工 茜 度 ， 卫 型 漆 用 限 氨 栈 
漆 稀 释 剂 或 无 水 二 甲 莱 与 无 水 环 己 酮 (1: 1) 的 混合 液 调整 施工 黏度 
I 型 漆 若 在 相对 湿度 大 于 70% 的 场合 下 施工 ， 应 适量 加 入 F-2 防潮 剂 以 防 漆 
膜 发 白 
5 I 型 漆 若 为 双 组 分 漆 ， 应 按 比例 和 用 量 调配 ， 充 分 搅 匀 并 除 气 后 再 用 
和 涂 装 中 的 配套 腻子 : 工 型 潜 用 过 氧 乙烯 漆 腻 子 ， 开 型 漆 用 聚氨酯 型 展 子 。 亦 
可 使 用 醇 酸 腻子 
> 涂 装 中 的 配套 底 漆 ，I 型 和 开 型 机 床 面 漆 与 相应 的 I 型 和 型 机 床 底 漆 配套 
使 用 
2. 机 床 底 漆 (HG/T 2244 一 1991) 
【组 成 】 本 产品 机 床 底 漆 包括 两 大 类 : 工 型 过 氧 乙烯 底 潜 ， 由 过 毛 乙 烯 


树脂 、 颜 料 、 助 剂 和 有 机 溶剂 等 调 
料 、 体 质 颜 料 、 助 剂 和 有 机 溶剂 等 调制 而 成 。 
































出 而 成 ， 荆 型 环 氧 酯 底 漆 ，F 





























日 环 氧 酯 、 颜 


















































【用 途 】 工 型 和 开 型 机 床 底 漆 均 具 有 良好 的 附着 力 和 遮盖 力 ， 硬 度 适 
中 。 主 要 用 作 各 种 机 床 表面 的 打 底 涂料 。 
【技术 要 求 】 
指 标 
Gs I 型 I 型 
漆 膜 颜色 及 外 观 色调 不 定 , 漆 膜 平整 
流出 时 间 (6 号 杯 )/s = 40 30 
细 度 /pm < 80 60 
不 挥发 物 含量 ( % ) 三 45 45 
干燥 时 间 < 
表 干 /min 10 一 
实干 /h 1 24 
遮盖 力 /( g/m ) < 40 40 
划 格 试验 (1mm) 0 级 0 级 
铅笔 硬度 B HB 
耐 盐水 (3% NaCl) 
24h 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 加 
允许 轻微 发 白 
48h nl 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 
允许 轻微 发 白 
结 皮 性 一 10 级 
沉降 性 6 级 6 级 
闪 点 /SC = = 73 
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【施工 参考 】 
序号 说 有明 








被 涂 机 床 金属 表面 可 采用 喷 砂 、 打 磨 、 酸 洗 、 磷 化 等 方法 进行 处 理 ， 除 净 铁 
锈 和 油污 ， 使 金属 表面 洁净 后 方 可 涂 底 漆 









































p 可 用 喷涂 法 或 刷 涂 法 施工 

I 型 机 床 底 漆 用 X-3 过 氧 乙烯 稀释 剂 调整 施工 黏度 ， 在 相对 湿度 大 于 70% 场 
合 下 施工 应 加 入 适量 的 F-2 过 和 氧 乙烯 防潮 剂 ， 以 防 漆 膜 发 白 
4 开 型 机 床 底 漆 可 用 环 氧 漆 稀 释 剂 调整 施工 黏度 
I 型 和 五 型 机 床 底 漆 应 与 1 型 和 卫 型 机 床 面 漆 配 套 使 用 
3. 机 床 涂 装 用 不 饱和 聚 酯 用 子 (JB/T 7455 一 2007 ) 
【用 途 】 适用 于 各 种 机 床 产 品 的 底层 涂料 。 






















































































































































































【技术 要 求 】 

项 目 指 标 

在 容器 主 剂 : 表面 无 结 皮 ， 挠 拌 时 应 色泽 一 致 ， 无 杂质 异物 ， 无 沉 底 和 搅 

中 的 状态 不 开 的 结 块 固化 剂 ， 有 一 定 黏 度 不 致 流 消 ， 色 泽 均匀 一 致 ， 不 分 层 ， 
不 结 块 

混合 性 应 该 容易 均匀 混合 

适用 期 混合 均匀 后 能 使 用 时 间 应 可 调 ， 在 (25 +1)% 时 为 15 ~40min 

涂 刊 性 易 涂 刮 ， 不 卷 边 

干燥 时 间 (25+1)% 在 4h 以 内 





涂 膜 外 观 表面 平整 ， 收 缩小 ， 孔 、 纹 路 、 气 泡 不 明显 ， 无 肉眼 可 见 裂纹 
打磨 性 可 以 打 麻 
耐 冲击 性 3.92N.m 
对 上 、 下 涂 层 
的 配套 性 
贮存 稳定 性 根据 地 区 要 求 选 择 使 用 ， 贮 在 有 效 期 应 不 低 于 半年 
稠度 ( 指 主 剂 ) | 11 ~13 























与 标准 样板 比较 ， 无 明显 差异 ， 并 应 有 良好 的 结合 力 












































四 、 其 他 用 潜 

1. 热固性 粉末 涂料 (HG/T 2006 一 2006 ) 

【组 成 】 本 标准 适用 于 以 合成 树脂 为 主要 成 膜 物 ， 并 加 入 颜料 、 填 料 、 
助 剂 等 制 成 的 热固性 、 涂 膜 呈 平面 状 的 通用 型 粉末 涂料 。 通 用 型 粉末 涂料 不 
包括 功能 型 和 含 金 属 、 珠 光 颜 料 的 粉末 涂料 。 

【用 途 】 根据 使 用 场合 分 为 室内 用 粉末 涂料 和 室外 用 粉末 涂料 两 种 
类 型 。 
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【技术 要 求 】 
指 标 
项 目 室内 用 室外 用 
合格 品 ”| “优等 品 合格 品 ”| ”优等 品 
ee 色泽 均匀 ， 无 异物 ， 色泽 均匀 ， 无 异物 ， 
呈 松 散粉 未 状 呈 松 散粉 未 状 
第 余 物 (125pm) 全 部 通过 全 部 通过 
粒 径 分 布 商定 商定 
胶 化 时 间 商定 商定 
流动 性 商定 商定 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正 常 涂 膜 外 观 正常 
硬度 ( 擦 伤 ) 三 上 H F H 
附着 力 / 级 < 1 1 
耐 冲击 性 
光泽 (60°) <60 三 40cm S50cm 三 40cm S0cm 
正 冲 50cm， 正 冲 50cm， 
人 反 冲 50cm 2 反 冲 50cm 
弯曲 试验 
光泽 (60°) 三 60 <4mm 2mm <4mm 2mm 
光泽 (60°) >60 2mm 2mm 2mm 2mm 
杯 突 
光泽 (60。) <60 = 6 6 
光泽 (60°) >60 = 8 8 
光泽 (60°) 商定 商定 
耐 碱 性 (5% NaOH) 168h 无 异常 商定 
耐酸 性 (3% HC1) 240h 无 异常 240h 无 异常 | 500h 无 异常 
耐 沸水 性 商定 商定 
耐 湿热 性 500h 无 异常 500h 无 异常 | 1000h 无 异常 
500h 500h 
溃 给 人 处。 首 疝 锈 名 串 线 处 . 可 锯 h 
而 起 雾 性 ee eh 
未 划 线 区 : 无 异常 未 划 线 区 : 无 异常 
h 
六 a 
耐 人 工 气候 老化 性 一 无 粉 化 、 起 泡 无 粉 化 起 泡 
开裂 、 Bl 
剥落 等 罕 党 开裂 、 和 剥落 等 











现象 





异常 现象 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 室内 用 室外 用 
合格 品 ”| “优等 品 合格 品 ”| ”优等 品 
重金 属 含量 / (mg/kg) 
可 溶性 铅 < 90 90 
可 溶性 饥 < 一 75 一 75 
可 溶性 铬 < 60 60 
可 溶性 隶 < 60 60 














2. 铝 合金 建筑 型 材 用 粉末 涂料 (YS/T 680 一 2016) 
























































































































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 铝 及 铝 合金 静电 喷涂 用 热固性 粉末 涂料 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定义 
1 速 羡 力 粉末 涂 层 对 底 材 颜色 的 覆盖 能 力 ， 用 最 小 膜 厚 表示 。 通 常 ， 若 粉末 
涂 层 颜 色 三 刺激 值 Y 的 对 比率 达到 0. 98 则 认为 “完全 遮盖 ” 
2. 角 履 盖 力 | ”粉末 涂 层 覆盖 尖锐 的 角 的 能 
【产品 分 类 】 
(1) 典型 粉末 类 型 及 其 主要 组 成 
典型 粉 未 类 型 主要 组 成 
主要 成 膜 物 质 其 他 
聚 酯 型 聚 酯 及 固化 剂 
聚 酯 / 环 氧 型 聚 酯 树脂 及 环 氧 树脂 
纯 环 氧 型 环 氧 树脂 及 固化 剂 颜料 、 填 料 、 
聚氨酯 型 聚氨酯 树脂 及 固化 剂 助 剂 
丙烯 酸 型 丙烯 酸 树脂 及 固化 剂 
碳 型 氟 树 脂 及 固化 剂 
(2) 粉末 用 途 、 使 用 环境 与 粉末 类 型 
用 途 使 用 环境 粉末 类 型 © 
户 内 用 纯 环 氧 树脂 型 、 环 氧 / 聚 酯 混合 型 、 聚 酯 型 、 聚 氨 酯 
建筑 装饰 用 型 、 丙 烯 酸 型 、 氟 碳 型 
户外 用 聚 酯 型 、 聚 氨 酯 型 、 丙 烯 酸 型 、 氟 碳 型 
其 他 用 途 上 共 需 双方 商定 
注 : 1. 根据 膜 层 的 耐候 性 能 ， 户 外 用 粉末 分 为 1 级 粉 、 卫 级 粉 年 级 粉 三 个 等 级 。 
2. 根据 膜 层 的 外 观 效 果 ， 粉 末 分 为 平面 粉末 、 纹 理 粉 末 及 特殊 效果 粉末 。 
3. 根据 膜 层 的 光泽 值 ， 平 面粉 末 分 为 低 光 、 平 光 和 高 光 三 个 类 别 ( 见 下 表 ) 。 
中 户外 用 粉末 可 用 于 户 内 。 
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(3) 平面 粉末 类 别 






































平面 粉末 类 别 60° 光 泽 值 
氏 光 <30 
平 光 31 ~70 
高 光 =71 
【要 求 】 
(1) 粉末 粒 径 分 布 
项 目 本 二 本 本 
Dig D5 Des 最 大 粒 径 
粒 径 分 布 =10pm 25hm ~45pm <90pm <125hm 

















QD 负 累 计 粒 径 分 布 曲线 上 ， 对 应 体积 分 数 为 10% 的 粒 径 。 
@ 负 累 计 粒 径 分 布 曲线 上 ， 对 应 体积 分 数 为 50% 的 粒 径 ， 一 般 称 为 中 位 粒 径 。 
@) 负 累 计 粒 径 分 布 曲线 上 ， 对 应 体积 分 数 为 95% 的 粒 径 。 










































































(2) 粉末 中 的 重金 属 限量 
重金 属 元 素 重金 属 元 素 含 量 / (mg/kg) 
可 溶性 铅 (Pb) 2 
可 溶性 锅 〈Cd) ， 
可 溶性 六 价 铬 (Cr ) 
可 溶性 汞 (Hg) — 





(3) 粉末 灼 烧 残 注 、 角 覆盖 力 、 氮 盖 力 






























































证 要 求 
户 内 用 户外 用 
灼 烧 残渣 质量 分 数 供需 双方 商定 <40% 
R=0. Smm 也 三 40km 
角 履 盖 力 供需 双方 商定 Ss 
R >0. 5mm 供需 双方 商定 
遮盖 力 供需 双方 商定 <40pm 
(4) 粉末 常用 有 关 性 能 数据 
项 目 指 标 
1. 粉末 爆炸 下 限 供 方 应 提供 粉末 爆炸 下 限 的 计算 数据 





2. 粉末 密度 粉末 密度 为 1.0 ~1. 8g/em 
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( 续 ) 


项 目 指 标 





粉末 沉积 效率 由 供需 双方 协商 确定 ， 并 在 订货 单 
(或 合同 ) 中 注 明 





3. 粉末 沉积 效率 





4. 粉末 流 化 性 粉末 流动 速率 为 120 ~ 180g 





5. 粉末 贮存 稳定 性 粉末 贮存 稳定 性 应 小 于 2 级 











6. 外 观 质量 





粉末 应 色泽 均匀 ,干燥 松散 ， 无 异物 或 结 
































































































































(5) 粉末 喷涂 膜 的 耐候 性 
要 求 
项 目 户外 
户 内 
I 级 级 亚 级 
1000h， 光 泽 保 | ”1000h ， 光 泽 保 持 
等 率 三 50% ， 变 | 率 三 90% ， 变 色 程 
站 | 氨 打 加 速 ER 
全 萎 化 一 | 色 程 度 AE 不 得 | 度 AE 不 得 大 于 附 | 供需 双方 商定 
而 大 于 附录 D 中 的 | 录 D 中 规定 值 
规定 值 的 75% 
荧光 紫外 灯 
= 供需 双方 商定 | 供需 双方 商定 供需 双方 商定 
加 速 才 化 供需 双方 商定 | 供需 双方 商定 供需 双方 商定 
经 过 1 年 曝晒 ， 
光泽 保持 率 三 70% ， 
变色 程度 AE 不 得 | 经 过 3 年 曝晒 ， 光 
大 于 附录 D 中 规定 | 泽 保持 率 二 80% ， 变 
值 的 65% 色 程 度 AE 不 得 大 于 
经 过 1 年 曝晒 ， 
0 eh 经 过 2 年 曝晒 ,| 附录 D 中 规定 值 
ee 光泽 保持 率 65% , | 的 50% 
自然 耐候 性 ”| 一 |“ ”一 | 变色 程度 AE 不 得 | 经 过 7 年 曝晒 ， 光 
度 AE 不 得 大 于 ee 
附录 D 中 的 规 大 于 附录 D 中 规定 | 泽 保持 率 =55% 
定 什 值 的 75% 经 过 10 年 曝晒 ， 光 
人 经 过 3 年 曝晒 , | 泽 保 持 率 三 50% ， 变 
光泽 保持 率 二 50% , | 色 程 度 AE 不 得 大 于 
变色 程度 AE 不 得 | 附录 D 中 的 规定 值 
大 于 附录 D 中 的 规 
定 值 
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附 录 A 
(资料 性 附录 ) 
粉末 类 型 与 特性 说 明 





表 A.1 典型 的 粉末 组 成 及 其 作用 


组 成 


描 述 








树脂 


粉末 的 主要 成 膜 物质 ， 又 称 基 料 ， 赋 予 涂 膜 最 基础 的 性 能 ， 是 粘 结 颜 填 料 
形成 坚韧 连续 涂 膜 的 主要 组 分 





固化 剂 | 又 称 交 联 剂 ， 


是 能 和 基础 树脂 发 生 交 联 反应 的 一 类 功能 性 化 合 物 








颜料 | 赋予 粉末 的 遮盖 力 和 颜色 





填料 | 在 一 定 情况 下 增加 粉末 涂 腊 的 耐久 性 和 耐 磨 性 ， 降 低 涂 膜 的 收缩 率 

















用 以 改善 或 消除 涂 膜 的 缺陷 ， 或 使 涂 膜 形成 纹理 ， 以 及 赋予 涂 膜 某 种 特殊 


章 
Bd 功能 的 一 类 化 合 物 ， 如 导电 、 流 平和 阻 燃 等 





表 A.2 粉末 按 涂 膜 外 观 的 分 类 



































类 型 要 求 或 说 明 
低 光 粉 <30 
平面 粉末 | 平 光 粉 60° 光 泽 31 ~70 
高 光 粉 > 























粉末 组 成 中 加 入 了 适量 的 助 剂 ， 使 涂 膜 形成 具有 美术 的 纹理 ， 





纹理 粉 
如 砂 纹 粉末 、 皱 纹 粉末 、 锤 纹 粉末 等 





特殊 效果 粉末 





木 纹 效果 等 





























特殊 表面 效果 的 粉末 ， 如 珠光 效果 、 金 属 效果 、 色 点 效果 、 














注 : 1. 由 于 粉末 涂 膜 外 观 类 型 多 样 ， 特 别 是 特殊 用 途 和 特殊 效果 的 涂 膜 种 类 繁多 ， 





粉末 出 三 时 应 做 适当 标记 。 












































2. 根据 用 途 ， 粉 末 分 为 建筑 与 装饰 用 和 其 他 用 途 两 个 类 别 ; 根据 使 用 环境 ， 
建筑 与 装饰 用 粉末 分 为 户 内 用 和 户外 用 两 个 类 别 ， 户 外 用 粉末 根据 膜 层 耐 














候 性 能 分 为 


末 分 为 平面 粉末 、 纹 理 粉 末 及 特殊 效果 粉末 ; 根据 膜 层 的 光泽 值 ，3 









































工 级 粉 、 开 级 粉 和 亚 级 粉 三 个 等 级 ;根据 膜 层 的 外 观 效果 ， 粉 
粉 








忆 
玫 

































































末 分 为 低 光 、 平 光 和 高 光 3 个 类 别 。 
表 A.3 典型 的 粉末 类 型 、 使 用 环境 及 其 膜 层 特性 
典型 的 粉末 类 型 0 膜 层 特性 
户外 | 户 内 
只 有 最 高 等 级 的 耐候 性 ， 高 硬度 、 高 耐 化 学 稳定 性 
碳 型 V | VY | 及 耐 蚀 性 ， 具 有 抗 沾 污 性 及 自 洁 性 。 和 柔韧 性 较 差 ， 价 
格 昂贵 
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( 续 ) 
于 用 环境 
典型 的 粉末 类 型 | 人 局 政 卉 膜 层 特性 
户外 | 户 内 
较 高 的 装饰 性 及 优异 的 物理 化 学 性 能 ， 不 易 黄 变 ， 
聚氨酯 型 V | V_ | 可 制 成 不 同 耐候 性 能 等 级 的 喷涂 膜 。 固 化 温度 较 高 ， 
不 易 生产 低 光 膜 ， 成 本 相对 较 高 
具有 上 比较 优良 的 综合 性 能 ， 市 场 占 有 率 大 ， 可 制 成 
聚 酯 型 V | V 
不 同 耐候 性 能 等 级 的 喷涂 膜 
次 涂 膜 具有 较 高 的 透明 度 ， 兼 顾 硬度 与 柔韧 性 ， 较 
丙烯 酸 型 V | | 高 的 耐候 性 。 对 其 他 类 型 粉 体 具 有 较 强 的 干扰 性 ， 抗 
腐蚀 性 差 ， 并 且 成 本 相对 较 高 
下 具有 较 强 的 电 绝缘 性 及 抗 腐蚀 性 ， 外 观 优良 ， 具 有 
聚 酯 / 环 氧 型 一 | V 8 
本 极 佳 的 装饰 性 。 耐 候 性 较 差 ， 不 适宜 户外 使 用 
极 佳 的 抗 腐蚀 性 ， 可 与 多 种 固化 剂 交 联 固 化 ， 较 高 
纯 环 氧 型 一 | | 的 粘 结 强度 。 耐 候 性 较 差 ， 不 适宜 户外 使 用 ， 而 且 较 
易 黄 变 
表 A.4 典型 户 内 环境 条 件 与 推荐 的 粉末 类 型 
腐蚀 等 级 谋 蚀 程度 典型 户 内 环境 条 件 推荐 的 粉 未 类 型 
| 低 污 染 、 低 相对 湿度 、 可 烘 暖 的 空间 ， 如 办 公 
Cl | 非常 低 | 、 pi 
室 、 商 店 、 学 校 、 宾 馆 、 博 物 馆 聚 酯 / 环 氧 型 、 
网 温度 和 相对 湿度 变化 较 大 ， 低 污染 且 较 少 发 生 纯 环 气 弄 
”| 冷凝 的 不 供暖 空间 ， 如 仓库 、 体 育 馆 
| 在 生产 过 程 中 产生 中 和 频 次 冷 泌 和 中 度 污染 的 于 后 训 公 
空间 ， 吨 加 工 三、 学 上 让、 酿 人 | 
间 ， 如 食品 加 工厂 、 洗 衣 店 、 酿 酒 广 、 牛奶 厂 | 看 。 肖 堪 酸 
聚 酯 / 环 氧 型 、 
4。 | 高。 在 生产 过 程 中 产生 的 冷 关 次 非常 高 和 高度 河 |， 3 人 全 
| 染 的 空间 ， 如 化 工厂 、 游 泳池 、 海 船 、 造 船厂 “| eR 





碳 型 





在 生产 过 程 中 产生 





染 的 空 后 








的 冷凝 频次 非常 高 和 严重 污 





























纯 环 氧 型 、 气 




















到 


人 很 高 | 染 的 空间 ， 如 矿山 、 工 业 用 洞 宣 、 热 带 和 亚热带 
地 区 不 透气 的 工棚 
在 生产 过 程 中 冷凝 持续 发 生 或 者 很 长 时 间 内 受 碳 型 
CE 非常 高 高 潮湿 影响 且 高 污染 的 空间 ， 如 室外 污染 物 ( 包 








括 空气 中 的 氧化 物 及 能 加 速 








入 室内 的 消 


湿热 带 地 














区 的 不 通风 的 工棚 


腐蚀 的 颗粒 物 ) 可 渗 
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表 A.5 粉末 特性 说 明 
项 目 说 明 





粒 径 分 布 不 合理 ,会 对 粉末 的 喷涂 上 粉 情况 及 涂 膜 外 观 带 来 
不 良 影响 。 粉 末 粒 径 过 细 会 导致 粉末 利用 率 降 低 ， 过 粗 容易 在 
表面 产生 橘 皮 现象 。 筛 余 物 中 可 能 含有 杂质 或 是 粗 颗粒 ， 容 易 
. 粉末 粒 径 在 固化 后 的 膜 层 表面 形成 污染 物 或 颗粒 。 一 般 激 光 粒 度 分 析 仪 
法 按照 进 样 方式 分 为 干 法 进 样 和 湿 法 进 样 两 种 方式 ，GB/T 
21782. 13 规定 使 用 干 法 进 样 法 ，GB/T 19077 适用 于 干 、 湿 进 样 








































































































































































































法 。 仲 裁 时 宜 选 用 干 法 进 样 法 ， 日 常 检测 也 可 选择 湿 法 进 样 法 
.重金属 含量 重金 属 合 量 过 高 ， 会 对 人 体 及 环境 造成 不 良 影响 
共 应 商 应 告知 客户 粉末 的 爆炸 下 限 ， 以 免 在 使 用 过 程 中 发 
， 益 爆炸 下 限 。 | 供应 商 应 告知 客户 粉末 的 爆炸 下 限 ， 以 免 在 使 用 过 程 中 发 生 
闪 爆 事故 








密度 过 大 ， 表 示 粉 末 中 填料 或 是 无 机 颜料 过 多 ， 相 应 的 树脂 
就 会 偏 少 ， 不 利于 粉末 熔融 时 的 温润 分 散 ， 固 化 后 膜 层 理化 性 
也 会 受到 一 定 影 响 ; 密度 过 小 ， 表 示 体 质 颜料 过 少 ， 也 会 对 
层 强 度 带 来 不 良 影响 











演 车 





粉末 的 灼 烧 残渣 实质 为 不 能 够 燃烧 的 无 机 物 含 量 ， 无 机 物 主 
要 为 填料 及 无 机 颜料 ， 有 机 物 以 树脂 固化 剂 、 有 机 颜料 及 助 剂 
为 主 ， 如 果 残 渣 的 含量 高 于 40% ， 表 示 树 脂 含量 偏 少 ， 会 对 固 
化 后 的 膜 层 理化 性 能 带 来 不 良 影响 。 粉 末 灼 烧 残 潭 按照 GB/T 
7531 规定 的 方法 测定 ， 灼 烧 温度 为 850% ， 以 保证 有 机 物 完全 
灼 烧 














. 粉末 灼 烧 残渣 














角 和 覆盖 力 评价 粉末 对 尖 角 部 位 的 覆盖 能 力 ， 尖 角 和 覆盖 力 影 响 
膜 层 的 整体 防护 性 能 ， 是 粉末 喷涂 膜 层 的 一 个 重要 特性 。 同 一 
粉末 在 不 同 曲 率 半径 下 的 角 和 覆盖 力 不 同 ， 曲 率 半径 越 小 ， 粉 末 
的 角 和 覆盖 力 越 低 。 粉 末 角 覆盖 力 的 测试 方法 按 附 录 B 的 规定 进 
行 。 评 价 粉末 的 角 覆 盖 力 一 般 采 用 曲率 半径 为 0.5mm 的 尖 角 ， 
率 半径 <0. 5mm 的 尖 角 部 位 的 角 覆 盖 力 测试 主要 用 于 特殊 的 
场合 

































































. 粉末 的 角 和 覆盖 力 








































































































疏导 








遮盖 力 反 映 了 粉末 对 底 材 颜色 的 覆盖 能 力 。 遮 盖 力 高 的 粉末 
可 以 在 膜 层 厚度 较 低 的 情况 下 实现 对 底 材 颜色 的 完全 有 覆盖 。 户 
内 用 粉末 对 遮盖 力 的 要 求 更 高 。 谈 盖 力 主要 评价 粉末 的 覆盖 能 
力 ， 浅 颜色 遮盖 力 低 ， 选 择 遮盖 力 测 试 意义 更 大 





. 粉末 的 遮盖 力 











Co 


沉积 效率 可 间接 反映 粉末 的 粒度 分 布 以 及 粉末 中 树脂 含量 。 


粉 未 的 沉积 效率 
-粉末 的 沉积 效率 | 通常 沉积 效率 越 高 ， 细 粉 比例 越 低 和 /或 树脂 含量 较 高 











流 化 性 对 粉末 喷涂 时 的 施工 质量 影响 很 大 ， 粉 末 只 有 在 流 化 
. 粉末 的 流 化 性 “| 充分 后 才能 有 较 好 的 喷涂 效果 ， 流 化 值 超 出 规定 范围 会 对 喷涂 


过 程 造 成 不 良 影响 
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项 目 


说 明 


( 续 ) 























响 粉 体 的 使 








粉末 的 贮存 稳 


性 的 检查 按 GB/T 21782. 8 
特性 ， 试 验 温度 选择 40% +0.5%C 


粉末 应 具备 良好 的 贮存 稳定 性 ， 不 会 因 储存 、 运 输 过 程 ff 
。 风 存 稳 定性 差 容 易 导 致 在 喷涂 过 程 中 发 生 堵 塞 
喷枪 、 上 粉 不 好 等 现象 ， 甚 至 会 影响 涂 装 效果 。 粉 末 贮 存 稳定 
的 规定 进行 。 根 据 本 标准 粉末 











i 
加 尿 4 


的 贮存 





. 粉末 的 外 观 





表 A.6 





要 求 


生 差 ， 粉 体 可 能 受潮 ， 











八 、 时 少 
会 影 





色泽 不 均 习 ， 可 能 在 硕 深 后 造成 颜色 的 不 均一 ， 产 生 局 部 色 
差 ; 粉 未 不 够 松散 ， 表 示 流 动 
体 流 化 ， 不 能 够 正常 喷涂 ， 结 团 会 堵塞 喷枪 ， 或 是 在 叶 涂 后 的 
工件 上 产生 “ 粉 包 ”现象 


粉末 喷涂 膜 耐候 性 能 


自 粉 











tb， 应 根据 使 用 





域 的 环境 条 件 合 到 





粉末 喷涂 膜 在 使 用 环境 中 的 性 能 衰退 不 应 导致 铝 材 腐蚀 或 影响 铝 材 的 外 观 质 
) 区 选择 粉末 喷涂 膜 耐候 性 能 





缉 | 

















粉 加 速 耐候 性 测试 由 供需 双方 商定 。 荧 光 紫 外 灯 
外 用 粉末 喷涂 膜 的 耐候 性 。 














户 内 用 粉末 一 般 不 做 此 项 目测 试 


< 站 





为 

速 耐 候 性 试验 通常 包括 氨 灯 加 速 老 化 试验 和 效 光 紫外 灯 加 速 老化 试验 。 和 氨 
灯 加 速 老化 试验 主要 应 用 于 测试 工 级 和 开 级 户外 用 粉末 喷涂 膜 的 加 速 耐 候 性 ， 

粉 

户 


加 速 老化 也 可 以 用 于 快速 





加 速 而 























择 自然 


= 


候 试 验 结果 不 能 完全 与 自然 耐候 试验 结果 相对 应 ， 
实 耐候 状况 ， 也 为 了 确保 粉末 的 质量 符合 客户 要 求 ， 
耐候 测试 法 作为 考察 粉末 喷涂 膜 层 耐 候 性 的 主要 测试 方法 











为 了 得 到 粉末 的 真 
户外 用 粉末 喷涂 膜 层 应 


MU 
导 
读本 




















表 A.7 


根据 不 同 环境 条 件 对 应 的 腐蚀 等 级 ， 表 A. 7 给 出 了 推荐 的 粉末 喷涂 膜 


典型 环境 条 件 与 推荐 的 粉末 喷涂 膜 耐 候 性 能 等 级 
典型 环境 条 件 





腐蚀 程度 


户外 





耐候 性 


推荐 的 粉末 喷涂 
膜 耐 候 性 能 等 级 











非常 低 污染 和 润 湿 时 间 的 寒冷 或 干燥 气氛 环 
境 ， 如 某 些 沙 漠 、 北 极 与 南极 中 心 


I 级 





C2 


低 污染 (50,: 
村 、 小 城镇 


沙漠 、 亚 北极 区 域 





<5kg/m ) 温带 环境 ， 如 农 


低 污染 和 润 湿 时 间 的 寒冷 或 干燥 气氛 环境 ， 如 








C3 


中 等 污染 (SO， 


中 等 




















亚热带 地 区 


: 5 ~30pg/m ) 的 温带 
或 者 某 些 受 氯 化 物 轻微 影响 的 地 域 ， 如 城市 地 
区 、 低 所 化物 沉积 的 海滨 地 区 、 低 污染 的 热带 及 


不 境 
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( 续 ) 
典型 环境 条 件 E 荐 的 粉末 喷涂 
腐 他 等 级 腐 他 程度 Pi at 
高 污染 的 温带 环境 (S0,: 30 ~90pg/m) 或 
C4 高 者 某 些 受 毛 化 物 影 响 的 地 域 ， 如 被 污染 的 城市 、 [级 
工业 区 域 、 没 有 盐水 喷 淋 或 者 融 冰 盐 强 影响 的 滨 
海地 区 、 中 度 污 染 的 热带 和 亚热带 区 域 
非常 高 污染 的 温带 或 亚热带 地 区 (SO,: 90 ~ 
C5 “| 很 高 |250pg/m?) 或 者 某 些 受 氧化 物 严重 影响 的 地 域 ,， ” 世 级 
如 工业 区 域 、 海 演 地 区 、 海 岸 线 受 保护 的 地 域 




















极其 高 污染 的 热带 及 亚热带 (长 时 间 润 湿 ) 
te 和 全国 客 了 级 
及 工业 要 求 或 受 毛 化 物 严重 侵蚀 地 区 ， 如 极端 工 
业 地 区 、 海 滨 及 近海 地 区 、 偶 尔 受 盐 雾 影响 地 域 
附录 了 B 
(资料 性 附录 ) 
耐候 性 试验 颜色 色差 变化 允许 值 
B.1 铝 合 金 建筑 型 材 用 粉末 涂 层 经 耐候 性 试验 后 ， 不 同 颜色 涂 层 的 颜 
色色 差 变 化 允许 值 见 表 B. 1。 
表 B.1 耐候 性 试验 颜色 色差 变化 允许 值 
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RAL1xxx RAL2xxx RAL3xxx RAL4xxx RALSxxx 
RAL AF RAL AE RAL AF RAL AE RAL AF 
1000 3.0 2000 6.0 3000 6.0 4001 4.0 S5000 4.0 
1001 3.0 2001 5.0 3001 6.0 4002 4.0 S001 4.0 
1002 3.0 2002 8.0 3002 6.0 4003 5.0 5002 4.0 
1003 4.0 2003 6.0 3003 4.0 4004 5.0 5003 4.0 
1004 4.0 2004 4.0 3004 4.0 4005 4.0 5004 5.0 
1005 6.0 2008 6.0 3005 4.0 4006 5.0 5005 4.0 
1006 6.0 2009 4.0 3007 4.0 4007 5.0 5007 3.0 
1007 6.0 2010 6.0 3009 4.0 4008 4.0 5008 5.0 
1011 3.0 2011 6.0 3011 5.0 4009 4.0 S5009 4.0 
1012 3.0 2012 4.0 3012 2.0 4010 5.0 5010 4.0 
1013 2.0 3 < 3013 6.0 3 es S011 5.0 
1014 3.0 四 = 3014 4.0 四 -= 5012 4.0 
1015 2.0 一 一 3015 3.0 一 一 5013 5.0 
1016 6.0 2 3 3016 5.0 和 a 5014 4.0 
1017 3.0 > 3017 8.0 = = 5015 3.0 
1018 6.0 -> = 3018 5.0 3 = 5017 5.0 
1019 2.3 a 一 3020 4.0 和 一 5018 5.0 
1020 6.0 = 3022 4.0 3 = S5019 4.0 
1021 6.0 一 一 3027 6.0 一 一 5020 5.0 
1023 3.0 一 一 3031 4.0 一 一 5021 4.0 
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( 续 ) 
RAL1xxx RAL2xxx RAL3xxx RAL4xxx RALSxxx 
RAL AF RAL AE RAL AF RAL AE RAL AF 
1024 3.0 5022 5.0 
1027 3.0 5023 4.0 
1028 8.0 5024 4.0 
1032 6.0 
1033 8.0 
1034 4.0 
1037 6.0 
1038 2.0 
6000 5.0 7000 4.0 7024 4.0 8000 4.0 9001 2.0 
6001 5.0 7001 3.0 7026 4.0 8001 3.0 9002 2.0 
6002 4.0 7002 4.0 7030 2.0 8003 3.0 9003 2.0 
6003 5.0 7003 4.0 7031 4.0 8004 4.0 9004 5.0 
6004 5.0 7004 4.0 7032 2.0 8007 4.0 9005 5.0 
6005 3.0 7005 4.0 7033 3.0 8008 4.0 9006 2.0 
6006 4.0 7006 4.0 7034 3.0 8011 4.0 9007 2.0 
6007 4.0 7008 4.0 7035 2.0 8012 4.0 9010 2.0 
6008 5.0 7009 4.0 7036 3.0 8014 3.0 9011 5.0 
6009 4.0 7010 4.0 7037 2.5 8015 4.0 9016 2.0 
6010 5.0 7011 4.0 7038 2.0 8016 4.0 9018 2.0 
6011 4.0 7012 4.0 7039 4.0 8017 4.0 9022 2.0 
6012 4.0 7013 4.0 7040 3.0 8019 3.0 3 3 
6013 3.0 7015 4.0 7042 3.0 8022 5.0 一 一 
6014 4.0 7016 3.0 7043 3.0 8024 4.0 = 
6015 4.0 7021 4.0 7044 2.0 8025 4.0 = = 
6016 5.0 7022 4.0 7045 3.0 8028 3.0 = 三 
6017 5.0 7023 3.0 7046 4.0 
6018 4.0 = 3 7047 2.0 
6019 2.0 
6020 2.0 
6021 4.0 
6022 4.0 
6024 3.0 
6025 5.0 
6026 5.0 
6027 2.0 
6028 5.0 
6029 4.0 
6032 3.0 
6033 2.0 
6034 2.0 
注 : 1. 若 粉末 的 颜色 不 以 RAL 颜色 体系 表示 ， 则 以 涂 层 L、a、4 值 与 该 表 中 RAL 
颜色 对 应 的 L、a、4 值 相 近 为 参考 值 。 




















2. 表 中 所 列 不 同 颜色 的 色差 变化 允许 值 只 是 一 个 基准 值 ， 根 据 粉 未 等 级 和 要 
求 的 不 同 ， 允 许 值 要 求 相应 也 会 不 同 。 











3. 硝 基 铅 笔 漆 (HG/T 2245 一 2012 ) 
本 标准 适用 于 由 硝化 棉 加 适 
成 的 硝 基 铅笔 漆 。33 


【用 途 】 









































| 三光 


量 其 他 合成 树 
E 要 用 于 木质 铅笔 笔杆 表面 的 保护 与 装饰 。 
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旨 为 主要 成 膜 物质 制 
























































【分 类 】 硝 基 铅笔 漆 分 为 硝 基 铬 笔 底 漆 与 硝 基 铅 笔 面 漆 两 大 类 ， 其 中 硝 
基 铅 笔 面 漆 分 为 清漆 和 色 漆 。 
【 要 求 】 
指标 
页 漆 
项 目 面 漆 底 漆 
清漆 色 漆 
流出 时 间 (ISO 6 号 杯 )/s = 商定 30 18 
a 黑色 ”30 
挥发 物 含量 (% ) = 28 二 他 色 40 50 
干燥 时 间 /min = 
表 干 3 1 
实干 20 
涂 膜 外 观 正常 
划 格 试验 < 2 级 
耐 热 性 [ (45 +2)C ，30min ] 潜 膜 无 裂痕 





注 : 产品 应 符合 GB 8771 


五 、 油 潜 涂 层 
1. 铅 合 金门 窗 型 材 粉末 静电 喷涂 涂 层 技 术 条 件 (JG/T 496 一 2016) 











2007《 铅笔 涂 层 中 可 溶性 元 素 最 大 限量 》 的 安全 要 求 。 













































































EE 


上 











【用 途 】 本 标准 适用 于 铝 合 金门 窗 型 材 用 热固性 粉末 静电 喷涂 涂料 的 涂 层 。 

【术语 和 定义 】 

术 语 定义 

| ”利用 直流 高 压 静 电 发 生 器 ， 带 负电 的 粉末 涂料 微粒 在 静电 和 压 
1. 粉末 静电 喷 | ，，，、 、 i ee 
区 空气 气流 的 作用 下 沿 着 电场 的 反方 向 定向 运动 吸附 在 正极 的 型 材 工 
六 件 表面 ， 后 经 流 平 固 化 的 粉末 涂料 喷涂 方法 
2. 粉末 静电 喷 | “采用 粉末 静电 喷涂 方法 涂 履 在 型 材 表面 上 经 固化 的 热固性 粉末 涂 


涂 涂 层 








料 覆 盖 层 ， 简 称 涂 层 











T 

















型 材 经 加 工 或 安装 后 ， 无 论 是 处 于 






































启 还 是 关闭 状态 ， 均 可 看 见 







































































3. 装饰 的 、 对 型 材 的 使 用 性 能 和 外 观 起 重要 作用 的 覆盖 粉末 涂料 涂 层 的 型 
材 表 面 

4. 局 部 膜 厚 型 材 装饰 面 上 不 大 于 100mnm 的 测量 区 内 ，3 次 涂 层 测量 平均 厚度 

5. 最 小 局 部 膜 厚 | ”型 材 装 饰 面 上 测量 的 不 小 于 3 个 局 部 膜 厚 中 的 最 小 局 部 膜 厚 

6. 平均 膜 厚 型 材 装饰 面 上 测量 的 不 小 于 3 个 局 部 腊 厚 的 平均 厚度 
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【 要 求 】 
(1) 可 溶性 重金 属 限量 值 
可 溶性 重金 属 限量 值 / (mg/kg) 
铅 (以 Pb 计 ) <90 
久 (以 Cd 计 ) <75 
铬 (以 Cr 计 ) <60 
示 (以 Hg 计 ) <60 
(2) 技术 要 求 
项 目 要 求 
型 材 装饰 面 的 涂 层 外 观 应 平整 和 光洁 ， 不 应 有 过 度 的 粗糙 、 浪 
1. 外 观 痕 、 和 气泡、 夹杂、 四 陷 、 暗 斑 、 针 孔 、 划 伤 等 缺陷 以 及 任何 到 达 
基体 金属 的 损伤 ， 允 许 有 轻微 的 橘 皮 现象 ， 并 应 由 供需 双方 商定 
装饰 面 涂 层 的 颜色 应 与 样板 或 色 板 基本 一 致 。 当 使 用 色差 仪 测 
2， 颜 色 和 色差 | 定时 ， 单 色 涂 层 与 样板 或 色 板 间 的 色差 AF "不 大 于 1.5， 同 一 批 
( 指 交 货 批 ) 型 材 之 间 色 差 值 AE,,° 不 大 于 1.5 
涂 层 60° 光 泽 值 允许 偏差 应 符合 以 下 的 规定 : 
光泽 值 范围 /光泽 单位 允许 偏差 
3. 光泽 5~30 +5 
31 ~70 +7 
71 ~100 +10 
4 膜 厚 最 小 局 部 膜 厚 应 不 小 于 40pm， 平 均 膜 厚 应 不 小 于 50pm。 可 允 
有 许 内 角 、 横 沟 等 表面 涂 层 厚度 低 于 规定 值 
5. 压 痕 硬度 涂 层 的 巴克 霍 尔 效 压 痕 硬 度 应 不 小 于 80 
6. 耐 冲 击 性 经 冲击 试验 后 ， 涂 层 应 无 开裂 或 脱落 现象 
7. 附着 性 涂 层 的 干 附 着 性 和 湿 附 着 性 均 应 达到 0 级 
8. 耐 磨 性 经 落 砂 试验 ， 涂 层 的 磨耗 系数 应 不 小 于 0. 8L/ pm 
9. 抗 划 痕 性 划 针 划 透 涂 层 的 最 小 负荷 应 不 小 于 3500g 
10. 耐 湿热 性 经 1000h 的 湿热 试验 后 ， 涂 层 的 耐 湿热 性 应 达到 1 级 
11. 渗透 性 经 渗透 试验 后 ， 在 距 试 样 边缘 3mm 以 外 ， 涂 层 不 应 起 泡 
12. 耐 盐酸 性 经 耐 盐酸 性 试验 后 ， 涂 层 表面 不 应 有 气泡 及 其 他 明显 变化 
经 耐 洗涤 剂 性 试验 涂 层 表 面 应 无 起 泡 、 脱 落 或 其 他 明显 变 
13， 硬 洗涤 剂 性 和 脱落 或 其 他 明显 变 
a 经 耐 砂浆 性 试验 后 ， 涂 层 不 应 受 砂浆 的 影响 发 生 脱落 或 其 他 明 
14. 耐 砂 浆 怕 显 恋 化 
MOC 

































































( 续 ) 
项 日 要 求 
经 1000h 耐 中 性 盐 雾 试验 后 ， 涂 层 表面 应 无 起 泡 、 软 化 、 剥 落 
15. 耐 盐 雾 性 或 其 他 腐蚀 现象 ， 划 线 两 侧 膜 下 单 边 腐蚀 宽度 应 不 超过 2mm。 附 
着 性 损失 检查 ， 除 划 线 2. 0mm 内 的 范围 外 ， 涂 层 不 应 从 表面 脱落 
16 耐候 性 经 1000h 耐候 性 试验 后 ， 按 GB/T 1766 评级 方法 ， 涂 层 的 耐候 
人 性 应 符合 ， 失 光 不 大 于 1 级， 变色 不 大 于 1 级 ; 粉 化 0 级 














2. 钢 门窗 粉末 静电 喷涂 涂 层 技术 条 件 (JG/T 495 一 2016) 


【用 途 】 本 标准 适用 于 建筑 用 钢 质 外 门 、 外 窗 用 热 国 


层 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定义 





性 粉末 涂料 的 涂 















































1. 粉末 静电 


YA 


顺 涂 








表面 ， 经 流 平 固化 的 粉末 涂料 喷涂 方法 


利用 直流 高 压 静 电 发 生 器 ， 带 负电 的 粉末 涂料 微粒 在 静 
气 气流 的 作用 下 沿 着 电场 的 反方 向 定向 运动 吸附 在 正极 的 钢 门 窗 工 件 








电 和 压缩 空 

























































































































































































2, 粉末 静电 | “采用 粉 未 静电 喷涂 方法 涂 覆 在 钢 门窗 表面 上 经 固化 的 热固性 粉 未 涂 
喷涂 涂 层 ”| 料 覆 盖 层 ， 简 称 涂 层 
钢 门窗 经 加 工 或 安装 后 ， 无 论 是 处 于 开启 还 是 关闭 状态 ， 均 可 看 见 
3 装饰 面 。 | 的 、 对 钢 门窗 使 用 性 能 和 外 观 起 重要 作用 的 覆盖 粉末 涂料 涂 层 的 门窗 
表面 
4 有 户 部 辽 厚 | 在 1 楼 钢 门 从 的 装饰 面 上 菜 个 而 积 不 大 于 100mm 的 测量 区 内 ,3 次 
涂 层 测量 平均 厚度 
5 最 小 局 部 | 在 1 梯 钢 门窗 的 北 饰 面 上 测量 的 不 小 于 3 个 局 部 膜 厚 中 的 最 小 局 部 
膜 厚 膜 厚 
6. 平均 膜 厚 | 在 1 楼 钢 门 窗 的 装饰 面 上 测量 的 不 小 于 3 个 局 部 膜 厚 的 平均 厚度 


















































【 要 求 】 
(1) 可 溶性 重金 属 限量 值 
可 溶性 重金 属 限量 值 / (mg/kg) 
铅 (以 Pb 计 ) <90 
久 (以 Cd 计 ) <75 
铬 (以 Cr 计 ) <60 
汞 (以 Hg 计 ) <60 
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(2) 技术 要 求 


项 目 


要 求 





1. 外 观 























钢 门窗 装饰 面 的 涂 层 外 观 应 清洁 、 
焊 渣 、 锤 迹 、 波 纹 等 质量 缺陷 ,不 应 有 明显 的 探伤 、 划 伤 


光滑 、 平 整 ， 不 应 有 毛刺 、 








2. 颜色 和 色差 








涂 层 的 颜色 应 与 样板 或 色 板 基本 一 致 





涂 层 60° 光 泽 值 允许 偏差 应 符合 以 下 规定 : 








































































































光泽 值 范围 /光泽 单位 允许 偏差 

3. 光泽 5~30 +5 

31 ~70 +7 

71~100 +10 
4. 膜 厚 最 小 局 部 膜 厚 应 不 小 于 50pm， 平 均 膜 厚 应 不 小 于 60pm 
5. 压 痕 硬度 涂 层 的 巴克 霍 尔 效 压 痕 硬 度 应 不 小 于 80 
6. 耐 冲击 性 经 冲击 试验 后 ， 涂 层 应 无 开裂 或 脱落 现象 
7. 附着 性 涂 层 的 干 附着 性 和 湿 附 着 性 均 应 达到 0 级 
8. 耐 磨 性 经 落 砂 试 验 ， 涂 层 的 磨耗 系数 应 不 小 于 0. 8L/pm 
9. 抗 划 痕 性 划 针 划 透 涂 层 的 最 小 载荷 应 不 小 于 3500g 











10. 耐 湿热 性 





经 1000h 的 湿热 试验 后 ， 涂 层 的 耐 湿 热 性 应 达到 1 级 





11. 渗透 性 


在 距 试 样 边缘 3mm 以 外 ， 涂 








应 有 气泡 





12. 耐 盐酸 性 





经 耐 盐酸 性 试验 后 ， 涂 层 表面 不 应 有 气泡 及 其 他 明显 变化 





13. 耐 洗涤 剂 性 




















经 耐 洗涤 剂 性 试验 后 ， 涂 层 表面 应 无 起 泡 、 脱 落 或 其 他 明显 


















































变化 
14. 耐 砂浆 性 涂 层 不 应 受 砂 浆 的 影响 发 生 脱落 或 其 他 明显 变化 
经 500h 耐 中 性 盐 雾 试验 后 ， 涂 层 均 应 无 起 泡 、 软 化 、 剥 落 或 
15. 耐 盐 雾 性 其 他 腐蚀 现象 ; 划 线 两 侧 膜 下 单 边 腐蚀 宽度 不 应 超过 2mm; 附 
着 性 损失 检查 ， 除 划 线 2mm 内 的 范围 外 ， 涂 层 不 应 从 表面 脱落 
经 800h 耐候 性 试验 后 ， 涂 层 表面 无 起 泡 、 开 裂 、 和 剥落 等 异常 
16. 耐候 性 现象 。 按 GB/T 1766 评级 方法 ， 涂 层 的 耐候 性 应 符合 : 失 光 不 











大 于 2 级 ; 变色 不 大 于 2 级 ; 粉 化 0 级 


3. 灯具 油漆 涂 层 (QB 1551 一 1992) 
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【用 途 】 本 标准 适用 于 灯具 和 零 部 件 漆 膜 的 质量 要 求 和 检验 。 
本 标准 不 适用 于 特殊 要 求 的 灯具 零 部 件 漆 膜 ， 如 航空 灯具 等 。 
【产品 分 类 】 
分 类 方法 分 类 名 称 
漆 膜 按 使 用 | 工 类 :良好 的 使 用 环境 ， 如 一 般 室内 
条 件 可 分 为 | 类 ， 恶劣 的 使 用 环境 ， 如 含有 工业 废气 或 盐分 、 潮 湿 的 使 用 场所 
【技术 要 求 】 漆 膜 应 符合 本 标准 的 规定 ， 如 有 特殊 要 求 ， 应 在 按照 规定 
程序 批准 的 图 样 及 技术 文件 中 另 做 规定 。 
项 目 指 标 
(1) 主要 表面 洪 膜 的 外 观 应 平整 光洁 ， 色 泽 均 匀 ， 不 应 有 露底 、 旬 列 ， 
| 外 观 。 | 下 应 有 明显 的 流 挂 、 起 泡 、 桂 皮 、 针 孔 、 咬 底 、 渗 色 和 杂质 等 缺陷 
(2) 美术 漆 的 漆 膜 花纹 应 均匀 清晰 ， 但 尖 角 、 沉 孔 周 亲 和 连接 处 等 
复杂 部 位 允许 花纹 清晰 度 略 关 
， 附 着力 “| 潜 膜 应 具有 良好 附着 力 ， 漆 膜 与 底 材 应 结合 牢固 。 经 按照 本 标准 
. 5.2 条 试验 后 应 无 漆 腊 脱落 的 不 良 现象 
漆 膜 应 具有 防潮 性 能 ， 经 按照 本 标准 5.3 条 的 湿热 试验 后 应 能 符合 
下 列 要 求 ; 
(1) 湿热 试验 后 漆 膜 的 外 观 质 量 不 得 低 于 二 级 ， 其 质量 级 别 评定 应 
按 表 A 的 规定 
表 A 
级 别 漆 膜 的 外 观 状况 
一 | 漆 膜 表面 外 观 良好 ， 无 明显 变化 和 缺陷 
允许 漆 膜 表面 轻微 失 光 ， 轻 微 褪色 ， 有 少量 针 孔 等 缺陷 
_ | 试 件 主要 表面 的 漆 腊 任意 一 个 100mm? 正方 形 面积 内 直径 为 
3 前 湿热 性 | |0.5 ~ 1mm 的 气泡 不 得 多 于 2 个 ， 不 允许 出 现 直径 大 于 lmm 的 
气泡 及 超过 10% 表面 积 的 隐形 气泡 
允许 基底 金属 出 现 个 别 锈 点 以 及 漆 腊 有 少量 起 争 
试 件 主要 表面 的 漆 膜 任意 一 个 100mm? 正方 形 面积 内 直径 为 
三 10.5 ~3mm 的 气泡 不 得 多 于 9 个 ， 其 中 直径 大 于 1mm 的 气泡 不 
超过 3 个 ， 直 径 大 于 2mm 的 气泡 不 超过 1 个 ， 不 允许 出 现 直 
径 大 于 3mm 的 气泡 及 超过 30% 表面 积 的 隐形 气泡 
四 | 缺陷 超过 三 级 的 即 为 四 级 
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( 续 ) 
项 目 指 标 
(2) 湿热 试验 后 漆 膜 的 附着 力 不 得 低 于 二 级 ， 按 本 标准 5.2 条 进行 
附着 力 试验 后 ， 其 质量 级 别 评定 应 按 表 B 的 规定 
表 B 
级 别 漆 膜 附着 力 状况 
3. 耐 湿热 性 一 九 个 方 格 完整 ， 漆 膜 没 有 脱落 








于 民 漆 没有 脱落 或 面 漆 脱落 不 超过 三 个 方 格 











全 底 漆 脱 落 不 超过 三 个 方 格 以 及 面 漆 脱 落 不 超过 六 个 方 格 
四 缺陷 超过 三 级 者 即 为 四 级 



































照明 灯具 反射 器 油漆 涂 层 技术 条 件 ( QB/T 1552 一 1992) 
[ie 本 标准 适用 于 以 荧光 灯 和 和 白炽 灯 为 光源 的 照明 灯具 金属 反射 器 
的 白色 或 近 白色 的 油漆 涂 层 的 性 能 测量 。 


































































































【术语 】 
术语 定义 
鬼 体 的 一 种 颜色 属性 ， 用 来 表示 具有 较 高 的 光 反 射 比 而 纯度 较 低 的 颜色 的 
上 度 | 白色 程度 
| 在 可 见 光 区 ， 光 谱 温 反射 比 均 为 100% 的 理想 表面 的 白 度 为 100 度 ， 光 谱 漫 
反射 比 均 为 0 的 绝对 黑 表面 的 白 度 为 0 度 
【技术 要 求 】 
序号 指 标 








1 反射 器 油漆 涂 层 的 外 观 、 附 着 力 和 抗 潮 性 能 均 应 符合 QB 1551 的 规定 














2 反射 器 油漆 涂 层 的 初始 反射 比 不 能 低 于 69% ， 初 始 白 度 不 能 低 于 70 度 






























































; 光源 采用 荧光 灯 的 反射 器 油漆 涂 层 经 光 老 化 试验 后 的 反射 比 不 能 低 于 60% ， 
白 度 不 能 低 于 56 度 

光源 采用 白炽 灯 的 反射 器 油漆 涂 层 经 热 老 化 试验 后 的 反射 比 不 能 低 于 62% ， 
白 度 不 能 低 于 46 度 








5. 皮革 五 金 配件 表面 喷涂 层 技术 条 件 ( QB/T 2002. 2 一 1994) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 各 种 皮革 五 金 配件 表面 喷 塑 层 〈 以 下 简称 喷 塑 
层 ) 或 表面 喷漆 层 (以 下 简称 漆 层 )， 皮 革 五 金 配件 其 他 有 机 覆盖 层 亦 可 参 
照 使 用 。 
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【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
二 外 圳 喷涂 层 应 色泽 一 致 ， 无 起 皱 、 漏 喷 、 流 挂 、 堆 漆 、 无 明显 起 泡 、 
“| 颗粒 及 针 孔 
2. 附着 力 | 按 5.2 条 规定 试验 ， 喷 涂 层 应 无 脱落 
3. 厚度 不 大 于 100w 
a < 王 咀 局 ee 
人 (2) 喷漆 层 : 不 低 于 3 了 级 
本 按 GB/T 1740 评定 ， 评 定 级 数 不 低 于 2 级 
-HE 
6. 计时 仪器 外 观 件 涂饰 通用 技术 条 件 ” 钟 金属 外 观 件 漆 层 (QB/AT 
2268 一 1996) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 钟 金属 外 观 件 漆 层 的 质量 检查 及 要 求 。 
【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
(1) 漆 层 表 面 ( 单 色 漆 ) 应 色泽 一 致 ， 不 允许 变色 
(2) 漆 层 表面 应 光滑 平整 ， 不 允许 有 露底 、 起 泡 、 损 伤 等 缺陷 
1. 漆 层 外 
观 质量 (3) 漆 层 主要 表面 不 允许 有 明显 严重 影响 美观 的 叫 凸 不 平 、 流 漆 、 脱 
持 粒 、 粉 粒 、 严 重 擦 花 和 划 伤 靖 (主要 表面 是 指 钟 的 正面 、 上 面 及 
左 、 右 侧面 的 可 见 部 位 ) 
2. 漆 层 耐 | 漆 层 应 有 良好 的 耐 亿 性 ， 经 氧化 钠 溶 液 浸泡 试验 后 不 允许 有 锈 点 、 脱 
蚀 性 “| 漆 、 软 化 、 起 泡 和 变色 等 缺陷 
3. 漆 层 结 | 四 
ed 漆 层 应 有 良好 的 结合 强度 ， 经 刀片 切割 法 试验 后 不 允许 有 脱 漆 现 象 








7. 玩具 表面 涂 层 技术 条 件 ( QB/T 2359 一 2008) 

































































【用 途 】 本 标准 适用 于 玩具 表面 的 各 种 装饰 和 防腐 性 油漆 涂 层 或 其 他 类 
似 的 表面 涂 层 。 

本 标准 不 适用 于 儿童 自行 车 、 儿 童 三 轮 车 、 儿 童 推 车 、 婴 儿 学 步 车 、 电 
动 童车 的 表面 涂 层 。 

【术语 )】 

| 干燥 很 快 的 潜 ， 在 刷 涂 操作 过 程 中 由 于 变 得 非常 黏稠 ， 致 使 潜 膜 厚 而 不 均 
1. 堆 漆 

的 现象 
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( 续 ) 
2 流 持 涂料 施 于 垂直 面 上 时 ， 由 于 其 抗 流 挂 性 差 或 施 涂 不 当 、 漆 膜 过 厚 等 原因 而 
和. L 


使 湿 漆 膜 向 下 移动 ， 形 成 各 种 形状 下 边缘 厚 的 不 均匀 涂 层 


























3. 露底 | 涂 于 底面 (不论 已 涂 漆 否 ) 上 的 色 漆 ， 干燥 后 仍 露 出 底面 颜色 的 现象 



































4. 剥落 | 一 道 或 多 道 涂 层 脱离 其 下 涂 层 ， 或 者 涂 层 完全 脱离 底 材 的 现象 











涂 层 因 局 部 失去 附着 力 而 离开 基底 ( 底 材 或 其 下 涂 层 ) 鼓 起 ， 使 漆 膜 呈现 
似 圆 形 的 凸 起 变形 。 泡 内 可 含 液体 、 蒸 汽 、 其 他 气体 或 结晶 物 

















6. 流 痕 | ”对流 挂 处 进行 处 理 后 ， 仍 可 分 辨 出 的 流 挂 痕迹 

















7. 锈蚀 | 漆 膜 下面 的 钢铁 表面 局 部 或 整体 产生 粉 状 氧 化 层 的 现象 





























8. 失 光 | 漆 膜 的 光泽 因 受 气候 环境 的 影响 而 降低 的 现象 
【 技术 要 求 】 


项 目 指 标 














除非 是 产品 的 设计 要 求 ， 涂 层 表面 应 平整 光滑 ， 色 泽 均 匀 一 致 。 所 有 
1. 外 观 “| 产品 主要 表面 应 无 堆 漆 、 流 挂 、 露 底 、 和 剥落 、 起 泡 、 烤 焦 及 影响 美观 的 
补 潜 和 流 痕 等 缺陷。 同一 产品 相同 颜色 的 配件 应 无 明显 的 色差 和 光泽 差 















































金属 件 、 木 制 件 和 硬 塑胶 件 的 表面 涂 层 按 5. 2. 1 进行 试验 ， 结 果 应 不 
2. 附着 力 | 低 于 2 级 。 软 塑胶 件 和 不 满足 GBAT 9286 标准 试 样 条 件 的 金属 件 、 木 制 
件 和 硬 塑胶 件 的 表面 涂 层 按 5. 2. 2 进行 试验 ， 白 布 上 不 应 有 明显 沾 色 
























































金属 件 、 木 制 件 和 硬 塑 胶 件 等 硬 质 底 材 的 表面 涂 层 按 5.3 进行 试验 ， 
3. 硬度 “| 被 测 表面 不 应 有 划 破 现象 ， 表 面 涂 层 硬度 应 不 低 于 HB 。 软 塑胶 件 等 软 质 
底 材 和 表面 处 理 采 用 显 孔 涂饰 的 木 制 件 的 表面 涂 层 无 须 进行 测试 











































































































金属 件 的 表面 涂 层 应 具有 一 定 的 耐 腐蚀 能 力 ， 按 5. 4 进行 盐水 浸泡 试 
能 力 验 不 应 产生 锈蚀 、 失 光 、 起 泡 、 剥 落 等 缺陷 。 其 他 底 材 表面 涂 层 无 须 进 
已 

行 测试 



































5. 特定 元 | 玩具 表面 涂 层 特定 元 素 的 迁移 含量 应 符合 GB 6675 中 有 关 特 定 元 素 的 
素 的 迁移 “| 迁移 的 最 大 限量 要 求 



































量 ( 当 有 特 | 玩具 表面 涂 层 的 铬 总 含量 应 不 超过 600meykgs 
定 需要 时 ) 
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8. 单 张 纸 胶 印 油墨 (QB/T 2624 一 2012) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 在 单 、 双 或 多 色 胶 印 机 上 使 用 的 ， 在 纸张 、 薄 膜 









































等 承印 物 上 印刷 图 片 及 商标 等 胶印 单 张 纸 油 墨 。 

【 要求 】 

(1) 产品 各 项 技术 性 能 指标 
颜色 | 颜色 | 细 度 1 | 细 度 2 | 流动 度 条 性 着 色 力 结膜 干 | 固着 速 流动 值 | 光泽 
类 别 | /级 /Hm | /hm | /mm | (%) | 燥 /h | 度 /min| /mm | (%) 





黄 =4 |<12.5|<15.0|27~37|7~13 853 ~105| =6 <40 |32~40| =55 





红 4 |<12.5|<15.0|28 ~38|7~13 b5~105 =6 <40 |33 ~41| =55 





蓝 =4 | 和 12.5| 夺 19.0127 ~3717 ~13 553 ~105| =6 <40 |33 ~41| =55 








黑 =4 | 和 12.5| 和 139.0127 ~3717 ~13 83 ~105| =6 <40 |34 ~42 | =55 





中 间 色 z=4 | 大 12.5| 三 15.0127 ~37|17 ~13 595 ~105| =6 <40 |32 ~41| =55 





白 =4 |<12.5|<15.0127~3717~13 95 ~110| 一 
撤 淡 剂 =4 | 大 12.5| 三 15.0130 ~4016 ~13 
注 : 细 度 1 依据 本 标准 中 附录 A 中 的 方法 一 ， 细 度 2 依据 本 标准 中 附录 A 中 的 方法 

二 ， 指 标 与 方法 对 应 二 者 选 一 。 
(2) 产品 有 害 可 溶性 元 素 的 最 大 限量 
























































元 素 名 称 匀 Sb | 砷 As | 钢 Ba | 锅 Cd | 铬 Cr | 铅 Pb | 汞 Hg | 硒 Se 





限量 60 25 1000 75 60 90 60 500 
注 : 大 红 墨 、 金 红 墨 的 钢 元 素 的 最 大 限量 不 在 此 范围 。 
(3) 铅 Pb、 汞 Hg、 包 Cd、 六 价 铬 Cr ( WY) 的 总 含量 应 小 于 100mg/ kg。 
9. 汽车 车 轮 表面 油漆 涂 层 (QC/T 981 一 2014 ) 







































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 汽车 车 轮 的 表面 油漆 涂 层 。 
【术语 与 定义 】 
1. 软化 漆 膜 经 受 液体 浸泡 后 ， 因 溶 胀 而 使 其 硬度 明显 变 低 的 现象 
2. 色差 涂 层 表面 的 颜色 与 标准 色 板 对 比 后 存在 的 差异 
3. 异物 喷涂 过 程 中 吸附 到 工件 表面 的 灰尘 或 杂质 
4. 锈蚀 因 涂 层 破 坏 导致 基底 腐蚀 而 产生 表面 锈 点 或 锈 班 的 现象 
5. 脱落 涂 层 因 受 外 力 或 老化 0 迪 离 现象 
6. 溶 胀 涂 层 经 液体 渗透 作用 而 发 生 的 增 厚 、 变 软 现象 
7 露底 磺 涂 过 程 中 国 深层 币 蔷 不 元 全 而 裸 韦 出 全 届 基 底 或 下 一 层 涂 
层 的 现象 
8. 外 观 面 车 轮 装 上 车 辆 后 正视 可 见 的 轮 辐 正面 及 轮 缘 区 域 面 
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【技术 要 求 】 
试验 技术 要 求 试验 
项 目 铝 轮 钢 轮 方法 
车 轮 外 观 面 应 平整 光滑 ， 不 允许 有 明显 的 | 车 轮 外 观 面 应 平整 
涂 层 色差 、 流 挂 、 桔 皮 、 露 底 、 针 孔 、 起 泡 和 起 | 光滑 ， 不 允许 有 明显 
二 争 的 色差 、 流 挂 、 桔 皮 、| 5.1 
车 轮 的 安装 面 、 中 心 孔 、 螺 母 座 表面 不 能 露底 、 针 和 孔 、 起 泡 和 
有 油漆 起 皱 
深层 屋 外 观 面 二 20 三 18 全 2 
度 /pm 
=H =H 5.3 
硬度 
去 ] 缚 <199 5.4 
着 力 Se 多 
120h 后 ， 涂 层 应 : 
120h 后 ， 涂 层 应 : 1) 无 明显 的 软化 、 
涂 层 耐 | 1) 无 明显 的 软化 、 发 白 、 失 光 、 起 泡 、 发 白 、 失 光 、 起 泡 、 ee 
水 性 脱落、 锈蚀 等 脱落 、 锈 蚀 等 .| 
2) 附着 力 不 低 于 1 级 2) 附着 力 不 低 于 2 
级 
腐蚀 类 型 中 性 盐 雾 | CASS 中 性 盐 雾 
商用 车 轮 240 ， 
试验 周期 /h 480 96 著 用 车 轮 480 
涂 层 而 起 起 泡 0 (S0) | 0 (S0) 2 (S2) 
雾 性 锈蚀 0 (s0) | 0 (s0) 2 (S2) 2 
边缘 腐蚀 1 级 2 级 3 级 
划 线 处 腐蚀 蔓延 ( 单 边 ) <3mm <3mm <2mm 
附着 力 1 级 三 1 级 2 级 
试验 周期 /h 120 120 
起 泡 0 (S51) 0 (S1) 
涂 层 耐 
湿热 性 锈蚀 0 (S0) 0 (S0) 5.7 
开裂 0 (S50) 0 (S50) 
附着 力 和 1 级 和 2 级 
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( 续 ) 
ee 钢 轮 方法 
而 汽油 性 | 淄 在 3 号 汽油 中 24h， 涂 层 应 无 软化 、 发 自 、 变 色 、 

失 光 、 起 泡 、 开 裂 、 脱 落 等 
Rn 塞 夺 性 | 得， 涂 导 应 无 起 池 、 破 裂 、 脱 落 、 发 犹 ， 允 许 变 软 ,| 。， 
但 放置 24h 后 应 能 恢复 
质 性 
守 隐 性 | 24h， 涂 层 应 无 起 泡 、 破 裂 、 脱 落 、 发 蔡 ， 人 允许 变 软 ， 
但 放置 24 后 应 能 恢复 





第 七 音 ”装饰 装修 用 涂料 


一 、 室 内 装饰 装修 用 涂料 

1. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 醇 酸 木 器 涂料 (GB/T 23995 一 2009 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物 ， 通 过 氧化 干燥 成 膜 的 
溶剂 型 木器 涂料 。 产 品 适用 于 室内 木 制 品 表 面 的 保护 及 装饰 。 

【 要 求 】 




























































































项 目 指 标 

在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /um < 40 
ER 本 表 干 /h 8 

燥 时 间 < 京王 几 末 

、 结 皮 性 (24h) 不 结 皮 
贮存 稳定 4 
中 存 稳定 性 沉降 性 (50C，74d) 无 异常 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
附着 力 ( 划 格 间 距 2mm) /级 < 1 
耐 干 热 性 [ (70 + 上 2)%C ,15min] < 2 级 
耐水 性 (24h) 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L 的 NaHCO;，1h) 无 异常 

酷 无 异常 
耐 污染 性 (1b) 对 元 异常 


2. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 金属 板 涂 料 ( GB/T 23996 一 2009 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 室内 装饰 装修 用 金属 板 工厂 预 涂 装 溶剂 型 涂料 。 
该 涂料 主要 用 于 天 花 板 、 墙 面 、 装 饰 板 、 橱 柜 等 表面 的 装饰 和 保护 。 

【要求 】 


































































































项 目 指 标 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲击 性 50cm 
柔韧 性 lmm 
光泽 (60°) 商定 
硬度 ( 擦 伤 ) = 
附着 力 干 附 着 力 /级 < 1 

湿 附 着 力 /级 过 | 1; 试验 区 域 无 起 泡 等 涂 膜 病态 现象 

耐 沸水 性 (30min) 无 异常 
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( 续 ) 

项 目 站 标 

耐 洗涤 剂 性 (24h) 无 异常 

耐 油污 性 (24h) 无 异常 
耐 污染 性 通过 

耐 湿热 性 (120h) 无 异常 
可 溶性 铅 < 90 
下 全 a 可 溶性 锅 < 75 
( 限 色 漆 ) / 订 深 性 加 0 
(mg/kg) 可 溶性 对 < 60 




















3. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 涂料 (GB/T 23997 一 2009 ) 





地 全 bb 



















































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 以 含 反 应 性 官能 团 的 聚 酯 树脂 、 醇 酸 树 脂 、 丙 烯 
酸 树脂 等 为 主要 成 膜 物 ， 以 多 异氰酸酯 树脂 为 固化 剂 的 双 组 分 常温 固化 型 室 
内 用 木器 涂料 。 

【产品 分 类 】 本 标准 根据 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 聚氨酯 木器 涂料 的 主要 
使 用 功能 ， 将 其 分 为 家 具 厂 和 装修 用 面 漆 、 地 板 用 面 漆 和 通用 底 漆 。 

【 要 求 】 

指 标 
项 目 家 具 厂 和 装 | 地板 用 | 
修 用 面 漆 | ” 面 漆 | 于 月 底 洒 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
施工 性 施 涂 无 障碍 
遮盖 率 〈 色 漆 ) = 商定 一 
Ck 表 干 /h 1 
燥 时 间 < 奕 于 由 4 
涂 膜 外 观 正常 = 
贮存 稳定 性 (50%C，7d) 无 异常 
打磨 性 一 易 打磨 
光泽 (60°) 商定 一 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = HB F 二 
附着 力 〈 划 格 间距 2mm) /级 < 1 
耐 干 热 性 [ (90 + 上 2)%C ,15min] < 2 级 一 
耐 磨 性 (750g，5007) <| 0.050g 0. 040g 一 
ee 涂 膜 无 脱落 ， 
内 冲击 性 i 无 开裂 je 
耐水 性 (24h) 无 异常 
耐 碱 性 (2h) 无 异常 一 
耐 醇 性 (8h) 无 异常 一 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 家 具 厂 和 装 | ”地 板 用 
a a 通用 底 漆 
修 用 面 漆 漆 
醋 无 异常 
耐 污 染 性 (1h 
四 一 级 <3.0 
寺 黄 变 :WD 168h 清漆 
We ee Wl 3.1~6.0 
Se 色 漆 <3.0 
注 : 清漆 产品 必须 在 产品 外 包装 上 注 明 所 达到 的 等 级 。 

















Q@ ”该 项 目 仅 限于 标 称 具有 耐 黄 变 等 类 似 功 能 的 产品 。 
4. 室内 装饰 装修 用 溶剂 型 硝 基 木器 涂料 (GB/T 23998 一 2009) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 以 硝酸 纤维 素 为 主要 成 膜 物 ， 加 入 醇 酸 树脂 、 改 








性 松香 树脂 、 丙 烯 酸 树脂 等 改 怕 

















而 成 的 木器 涂料 。 产 品 适用 于 室内 装饰 装修 
(包括 工厂 化 涂 装 ) 用 木 制品 表面 的 保护 及 装饰 。 
















































































【分 类 】 本 标准 将 溶剂 型 硝 基 木器 涂料 分 为 面 漆 和 底 漆 。 
【 要 求 】 
指 标 
项 目 
面 漆 底 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /pm < 40 60 
a 表 干 /min 20 
TR “三 实 二/h 2 
涂 膜 外 观 正常 二 
回 黏 性 级 别 < 2 
打磨 性 易 打 磨 
光泽 单位 值 (60°) 商定 一 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = B = 
附着 力 ( 划 格 间距 2mm)/ 级 < 2 
耐 干 热 性 [ (90 +2)% ,15min] < 2 级 三 
耐水 性 (24h) 无 异常 一 
耐 碱 性 (50g/L 的 NaHCO; ，lDb) 无 异常 EE 
ea 酷 无 异常 一 
耐 污染 性 (1h) 条 无 民营 一 











5. 室内 装饰 装修 用 水 性 木器 涂料 (GBZT 23999 一 2009 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 聚氨酯 类 、 丙 烯 酸 酯 类 、 丙 烯 酸 - 聚 氨 酯 类 以 及 
其 他 类 型 的 常温 干燥 型 单 组 分 或 双 组 分 水 性 木器 涂料 。 
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【术语 和 定义 】 
水 性 木器 涂料 | a 于 木质 基 材 表面 起 装饰 与 保护 作用 的 
涂料 
【产品 分 类 】 
水 性 木器 涂料 按 实际 用 途 及 使 用 功能 分 为 A、B、C、D 四 类 。 
A 类 : 地 板 用 面 漆 工厂 涂 装 和 家 庭 涂 装 等 所 有 木质 地 板 用 面 漆 。 
B 类 : 家 具 用 面 漆 工厂 涂 装 木 质 家 具 用 面 漆 。 
C 类 : 装修 用 面 漆 除 A、B 类 以 外 的 木质 表面 用 面 漆 ， 主 要 用 于 门 
套 、 窗 套 、 护 墙 板 等 的 涂 装 。 
D 类 : 底 漆 、 中 涂 漆 所 有 可 与 各 类 面 漆 配套 使 用 的 木器 用 底 漆 、 中 
涂 漆 。 
【要 求 】 
可 A 类 了 D 类 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /pm < 35 浓 湾 和 透明 色 漆 , 35 60 
色 漆 : 40 
清漆 和 透 
不 挥发 物 (% ) = 30 30 明 色 漆 : 30 
色 漆 ; 40 
ER 表 干 /min 单 组 分 : 30 ; 双 组 分 : 60 
| 实干 用 单 组 分 : 6; 双 组 分 ， 24 
贮存 稳定 性 [(50+2)%C ,7d] 无 异常 
耐 冻 融 性 中 不 变质 
涂 膜 外 观 正常 一 
光泽 (60°) 商定 三 
打磨 性 一 易 打 磨 
硬度 (探伤 ) 三 B 一 
寺 着 力 ( 划 格 间距 2mm)/ 级 = 1 
ee 涂 膜 无 脱落 ， 
册 冲击 性 无 开裂 
抗 粘连 性 [500g,(50 +2) 人 ,4h] MM: A-0; MB:， AO ee 
耐 磨 性 (750g，500r) <| 0.030g 
耐 划 伤 性 (100g) 未 划 伤 一 一 
而 水 性 耐水 性 (24h) 无 异常 su 
时 沸水 性 (15min) 无 异常 a 
耐 碱 性 (50g/L，NaHCO;，1h) 无 异常 一 
耐 醇 性 (50% ，1h) 无 异常 二 
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( 续 ) 
一 
项 日 标 
A 类 B 类 C 类 D 类 
、, 本 无 异常 
耐 污 染 性 (1h) . 
绿茶 无 异常 
耐 干 热 性 [ (70 £2) 和 ,15min] < 2 级 
耐 黄 变性 2 (168h) AE* < 3.0 





@ ”用 于 工厂 涂 装 且 对 此 项 无 要 求 的 产品 可 不 做 该 项 。 

@ ”该 项 目 仅 限 标 称 具 有 耐 黄 变 等 类 似 功 能 的 产品 。 

6. 室内 装饰 装修 用 天 然 树脂 木器 涂料 (GB/T 27811 一 2011) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 由 亚麻 油 、 桐 油 、 曹 麻油、 松香 等 天 然 原 料 制 成 
的 树脂 作为 主要 成 膜 物质 ， 用 松节油 、 橘 油 等 来 源 于 植物 的 天 然 稀 释 剂 作为 
稀释 剂 调 制 而 成 的 氧化 干燥 型 天 然 树脂 涂料 。 产 品 主要 用 于 室内 木器 表面 的 
保护 及 装饰 。 

本 标准 不 适用 于 人 为 加 入 甲 茶 、 二 甲 茶 等 来 源 于 矿物 的 稀释 剂 的 天 然 树 
脂 涂 料 。 






































































































































【术语 和 定义 】 
1. 挥发 性 有 机 化 合 | 在 101. 3kPa 标准 大 气压 下 ， 任 何 初 沸点 低 于 或 等 于 250%C 的 
物 (VOC) 有 机 化 合 物 





2. 挥发 性 有 机 化 合 | 按 规定 的 测试 方法 测试 产品 所 得 到 的 挥发 性 有 机 化 合 物 的 含 













































































3. 天 然 树脂 由 亚麻 油 、 桐 油 、 曹 麻油、 松香 等 天 然 原 料 制 成 的 树脂 
4. 天 然 稀释 剂 指 松节油 、 橘 油 等 来 源 于 植物 的 稀释 剂 
【 要 求 】 
项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /pm < 40 
ee 表 干 8 
燥 时 间 /h <| -京王 
结 皮 性 (24h) 不 结 皮 
贮存 稳定 性 沉降 性 [(50 + 让 
2)C ,7d] 和 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
硬度 ( 擦 伤 ) 三 B 
附着 力 ( 划 格 间距 2mm)/ 级 < 1 


































































































( 续 ) 
项 目 指 标 
耐 干 热 性 级 别 [ (70 +2) ,15min] < 2 
耐水 性 (24h) 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L NaHC0; 溶液 ，1h) 无 异常 
耐 醇 性 (8h) 异常 
_ 本 无 异常 
污染 性 (1h 
耐 污染 性 ( ) 茶 无 异常 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 含量 "7/(g/L) < 450 
茉 含量 ” (质量 分 数 ,%) S 0.T 
茶 、 二 甲 菜 、 乙 茉 含量 总 和 了 (质量 分 数 ,% ) < 1.0 
网 代 烃 含量 902 ( 质量 分 数 ,% ) < 0 
铅 Pb 90 
a i 饥 Cd 75 
汞 Hg 60 
Q” 按 产品 明示 的 施工 配 比 混合 后 测定 。 如 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 时 ， 应 按照 











产品 施工 配 比 规定 的 最 大 稀释 比例 混合 后 进行 测定 。 

















@ 包括 二 氧 甲 烷 、 
烷 、1，1，2- 三 氧 乙 烷 、 





1，1- 二 毛 乙 烷 、1，2- 二 氯 乙 烷 、 








四 氧化 碳 。 

















又 氨 








烷 、1，1， 





7. 紫外 光 (UV) 固化 木器 涂料 (HG/T 3655 一 2012 ) 































































































1- 三 氯 乙 













































































【用 途 】 本 标准 适用 于 由 活性 低 聚 物 、 活 性 稀释 剂 、 光 引发 剂 和 其 他 成 
分 等 组 成 的 紫外 光 固 化 木器 涂料 。 产 品 适用 于 室内 用 木质 地 板 、 家 具 等 木器 
的 装饰 与 保护 。 

本 标准 不 适用 于 水 性 紫外 光 固 化 木器 涂料 。 

【产品 分 类 】 本 标准 根据 紫外 光 (UV) 固化 木器 涂料 的 主要 用 途 ， 将 
其 分 为 地 板 用 面 漆 、 家 具 等 木 右 用 面 漆 和 通用 底 漆 。 

【 要 求 】 

项 目 SR 
地 板 用 面 漆 家 具 等 木器 用 面 漆 通用 底 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
se 、, .| ”清漆 和 透明 色 漆 : 30 或 商定 | 70 或 
Tp < | 35 或 商定 | 名 污 ，40 或 商定 商定 
贮存 稳定 性 (50%C，7d) 无 异常 
固化 性 能 通过 
涂 膜 外 观 正常 一 
打磨 性 一 易 打 磨 
光泽 单位 值 (60°) 商定 全 
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项 目 a 
此 板 用 面 漆 家 具 等 木器 用 面 漆 目 底 漆 
耐 磨 性 (1000g，500r) < 0.010g 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = H 
划 格 试验 ( 划 格 间距 2mm) =< 2 级 
耐 干 热 性 [(90 +2)% ,1Smin] 到 过 2 级 
耐水 性 (24h) 无 异常 
耐 碱 性 (2h) 无 异常 
耐 醇 性 (8h) 无 异常 
酷 无 异常 
耐 污染 性 (1h) 对 元 恒基 
耐 黄 变性 (168h) AE* 6.0 
































注 :“ 耐 黄 变性 ”项 目 仅 限 标 称 具 有 耐 黄 变 功能 的 涂料 品种 。 


8. 木器 用 不 饱和 聚 酯 漆 (LY/T 1740 一 2008 ) 



































































































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 木质 材料 涂饰 用 不 饱和 聚 酯 树脂 漆 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定义 
工 木器 用 不 饱和 末 栈 漆 | ”以 不 但 和 到 栈 树脂 为 主要 成 膜 物质 的 未 器 用 涂料 
二 多 层 涂 装 时 ， 直 接 涂 到 木质 材料 表面 上 的 涂料 。 这 层 涂 料 
We 可 以 分 一 次 或 几 次 进行 涂饰 
多 层 涂 装 时 ， 涂 于 底 漆 上 的 表层 深 料 。 其 可 以 是 
3. 面 漆 漆 
SR 
4. 展 子 用 于 消除 涂 漆 前 较 小 表面 缺陷 的 厚 荣 状 或 音 状 涂料 
单 组 分 或 多 组 分 的 挥发 性 液体 。 用 于 酒 节 涂料 务 度 等 使 用 
5. 稀释 剂 性 能 
“BE 
6. 漆 腊 涂 于 基 材 上 的 一 道 或 多 道 涂 层 所 形成 的 连续 的 膜 
ee 涂料 中 所 含有 的 不 挥发 物质 的 量 。 一 般 用 不 挥发 量 
7 不 挥发 物 合 量 。 | 数 表示 ， 也 可 以 用 体积 分 数 表示 
i 在 规定 的 干燥 条 件 下 ， 一 定 厚度 的 涂 层 从 液态 达到 规定 干 
: 燥 状态 所 需要 的 时 
9 硬度 漆 膜 抵抗 物体 不 人 其 表面 的 能 
ed 漆 膜 与 被 涂 面 之 间 (通过 物理 和 化 学 作用 ) 结合 的 坚 牢 程 
上 度 。 被 涂 面 可 以 是 裸 底 材 也 可 以 是 涂 漆 底 材 
11. 光泽 表面 的 一 种 光学 特性 ， 以 其 反射 光 的 能 力 来 表示 
12 误 盖 力 色 漆 消 除 基 材 上 的 颜色 或 颜色 差异 的 能 

















13. 耐 干 热 性 漆 











膜 对 高 温 干 类 























的 抵抗 能 
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【分 类 】 
产品 分 为 : 
1) 面 漆 。 
2) 底 漆 。 
3) 腻子 。 
4) 辅助 材料 。 
【技术 要 求 】 
(1) 面 漆 性 能 的 技术 要 求 
项 目 指 标 
原 漆 外 观 浅黄 色 透 明 液体 ， 无 杂质 
细 度 /pm <20 
主 漆 固 体 含量 (%) 三 45 
表 干 /min <70 
To 实干 /h <24 
漆 膜 外 观 透明 ， 平整， 光滑 
胶 凝 时 间 /min =10 
光泽 (%) 三 85 
附着 力 / 级 <2 
硬度 /H =2 
耐 干 热 性 级 别 <2 
可 溶性 铅 <90 
有 害 物 质 限量 / 可 溶性 锅 <75 
(mg/kg) 可 溶性 铬 <60 
可 溶性 汞 <60 
(2) 底 漆 性 能 的 技术 要 求 
项 指 标 
透明 底 漆 实 色 底 漆 
原 漆 外 观 黏稠 液体 ， 无 杂质 
主 漆 固 体 含量 (% ) =50 
干燥 时 间 表 下 /min <70 
实干 /h <12 
漆 膜 外 观 和 透明， 平整 平整 
附着 力 /级 <2 
胶 凝 时 间 /min =10 
遮盖 力 /( g/m?) = <200 
可 溶性 铅 <90 
有 害 物质 限量 / 可 溶性 饥 <75 
(mg/kg) 可 溶性 铬 <60 
可 溶性 汞 <60 
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(3) 腻子 性 能 的 技术 要 求 
项 目 指 标 
原 漆 外 观 无 杂质 
漆 膜 外 观 平整 ， 无 明显 颗粒 
主 漆 固 体 含量 (% ) =50 
和 表 干 /min <50 
下 燥 时 间 实干 必 <12 
可 溶性 铅 <90 
有 害 物质 限量 / 可 溶性 饥 <75 
(mg/kg) 可 溶性 铬 <60 
可 溶性 汞 <60 
















































































(4) 辅助 材料 的 技术 要 求 
本 指 标 
项 目 
稀释 剂 、 助 剂 促进 剂 引发 剂 色 浆 
清晰 ， 透 明 ， | ,ws wn， | 无 色 ， 透明 ， 本 
外 观 元 杂质 紫红 色 液 体 清晰 液体 黏稠 液体 
颜色 <2 一 一 
水 分 不 浑浊 一 一 一 
9. 潮 ( 湿 ) 气 固 化 聚氨酯 涂料 ( 单 组 分 ) (HG/T 2240 一 2012 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 由 含 一 NCO 封 端 的 多 异氰酸酯 预 聚 物 、 溶 剂 、 助 














剂 等 制 成 的 潮 〈 湿 ) 气 固化 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 木质 、 金 属 表 面 等 的 保护 
及 装饰 。 

【产品 分 类 】 本 标准 根据 潮 ( 湿 ) 气 固 化 聚氨酯 涂料 ( 单 组 分 ) 的 主要 
应 用 领域 ， 将 其 分 为 木器 用 涂料 和 金属 用 涂料 两 类 。 根 据 使 用 功能 ， 木 器 用 
涂料 又 分 为 地 板 用 、 家 具 厂 和 装修 用 两 类 。 

【技术 要 求 】 

(1) 木 吉 用 涂料 产品 性 能 的 要 求 























































































































项 指 标 
四 地 板 用 家 具 厂 和 装修 用 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
颜色 (Fe-Co)/ 号 〈 仅 限 清 漆 ) < 2 
涂 膜 外 观 正常 
Re 表 干 /h < 1 
we 实干 /h < 24 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = HB B 
划 格 试验 (间距 2mm) < 1 级 
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( 续 ) 
指 标 
项 日 
地 板 用 家 具 厂 和 装修 用 

耐 干 热 性 [ (90 +2)%C ,1Smin] < 2 级 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
耐 冲 击 性 涂 膜 无 脱落 ， 无 开裂 一 
耐 磨 性 (750g，500r) < 0.010g 0. 050g 
耐水 性 (24b) 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L Na, C0; 溶液 ，2h) 无 异常 
耐 醇 性 [70% (体积 分 数 ) 乙醇 水 溶液 , 8h] 无 异常 
RE 莘 无 异常 
奎 污染 性 (1h) 多 无 异 沉 
























































(2) 金属 用 涂料 产品 性 能 的 要 求 
项 目 指 标 

在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
涂 膜 外 观 正常 
i 表 干 /h < 1 

人 和风 实干 /h < 24 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
弯曲 试验 2mm 
耐 冲击 性 S0cm 
划 格 试验 (间距 1mm) < 1 级 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = H 
耐 碱 性 (50g/L NaOH 溶液 ，120h) 无 异常 
耐酸 性 (50g/L H,S0s 溶液 ，120h) 无 异常 
耐水 性 (168h) 无 异常 
耐 盐水 性 (3% NaCl 溶液 ，72h) 无 异常 

















10. 不 粘 涂料 (HG/T 4563 一 2013) 

















【 用途】 本 标准 适用 于 具有 涂 层 表 
除 的 功能 涂料 。 
【产品 分 类 】 





料 接触 或 可 能 接触 的 不 粘 涂料 ， 如 厨具 ( 锅 具 、 和 餐具 、 
食品 加 工 机 、 洗 碗 机 等 ) 、 食 品 机 械 等 用 不 粘 涂料 ; B 


电 融 〈 微 波 炉 、 烤 箱 、 





看 不 易 被 物质 黏附 或 狐 附 后 容易 被 去 














本 标准 将 不 粘 涂料 分 为 两 类 : A 类 为 涂 层 与 食品 、 食 品 原 
































灶具 、 刀 有 具 等 ) 、 厨 用 

















类 为 除 A 类 产品 以 外 的 不 粘 涂料 ， 如 五 金 制品 、 车 辆 零件 、 机 械 部 件 、 化 工 

















设备 、 电 器 设备 等 F 








不 粘 涂 料 。 

















A 类 涂料 根据 涂 层 使 用 温度 分 为 两 种 类 型 : 

















I 型 为 涂 层 最 高 使 用 温度 


100% 及 100% 以 下 涂料 ， 开 型 为 涂 层 最 高 使 用 温度 100%C 以 上 的 涂料 。 
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【 要 求 】 
(1) A 类 不 粘 涂料 的 技术 要 求 
指 标 
后 I 型 I 型 
在 容器 中 状态 正常 
细 度 / pm < 商定 
不 挥发 物 含量 (% ) 商定 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正常 
划 格 试验 1 级 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
硬度 ( 刊 破 ) > H 2 
热 人 硬度 ( 刊 破 ) = 四 本 HB 
黏附 力 /(NAmm) = 0.1 = 
不 粘性 试验 一 通过 
耐 磨 性 次 数 = 商定 
耐 热 性 (2h) 一 无 异常 ， 划 格 试验 <1 级 
耐 冷 热 试验 (5 次 ) 一 无 异 党 
耐酸 性 24h 无 异常 ， 划 格 试 验 <1 级 | ” 热 醋 酸 溶 液 浸泡 无 异常 
耐 碱 性 (1h) 无 异常 ， 划 格 试验 <1 级 
而 盐水 性 2h 无 异常 ， 划 格 试验 <1 级 ee 
(2) B 类 不 粘 涂料 的 技术 要 求 
项 目 指 标 
在 容器 中 状态 正常 
细 度 /pm = 商定 
不 挥发 物 含量 (% ) 商定 
涂 膜 外 观 涂 膜 外 观 正 常 
划 格 试验 = 1 级 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
硬度 ( 刊 破 ) 三 
(试验 温度 商定 ) 
黏附 力 /(NAmm) 0.1 
耐 热 性 (2h) ne 
ee 无 异常 ， 划 格 试验 <1 级 
耐 磨 性 次 数 = 商定 
耐 溶 剂 擦拭 性 次 数 三 请 
(无 水 乙醇 ) 
耐 化 学 试剂 腐蚀 性 2 无 异常 ， 划 格 试验 <1 级 
Q@” 涂 层 在 室温 下 使 用 的 不 烙 涂 料 不 测 该 项 目 。 

















©® 





该 项 目 


和 浓度 、 试 验 时 间 等 由 双方 商定 。 





仅 适用 于 对 耐 化 学 试剂 腐蚀 性 有 要 求 的 产品 ， 试 验 温度 、 化 学 药品 品 


种 
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11. 低 表面 处 理 容忍 性 环 氧 涂料 (HG/T 4564 一 2013) 
















































































【用 途 】 本 标准 适用 于 低 表 面 处 理 容忍 性 环 氧 涂 料 。 这 类 涂料 用 于 非 理 
想 状 态 表 面 (包括 不 能 彻底 除 锈 、 高 压 水 喷射 、 湿 喷 人 砂 或 附着 良好 的 旧 漆 膜 
等 表面 ) 时 尚 能 保持 较 好 的 性 能 。 
【 要 求 】 
项 目 指 标 
在 容器 中 状态 正常 
密度 /(g/em’) 符合 商定 值 ， 人 允许 偏差 +0. 05 
不 挥发 物 含量 (% ) = 80 
干燥 时 间 /h 
表 干 < 4 
实干 < 24 
弯曲 试验 和 2mm 
耐 冲击 性 S0cm 
附着 力 〈 拉 开 法 )/MPa 三 3 
耐水 性 (240h) 无 异常 








耐 盐 雾 性 (1000h) 


漆 膜 无 起 泡 、 生 锈 、 开 裂 、 


剥落 等 现象 





与 旧 漆 膜 相 容 性 了 








QD 该 项 目 适 用 于 需要 月 











二 、 树 脂 涂料 
1. 氨基 醇 酸 树脂 涂料 (GB/T 25249 一 2010) 


【用 途 】 
温度 下 经 烘 烤 固 

















于 旧 漆 膜 表 面 的 产品 。 


无 异常 


该 项 目 在 现场 进行 测试 。 





本 标准 适用 于 以 氨基 树脂 和 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物质 ， 在 一 定 


化 形成 涂 膜 的 单 组 分 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 轻 工 产品 、 机 电 


仪器 仪表 、 玩 具 等 各 种 金属 制品 表面 的 涂 覆 ， 起 装饰 保护 作用 。 
本 标准 不 适用 于 氨基 烘 二 绝缘 涂料 。 


【产品 分 类 】 





本 标准 将 氨基 






































祝 酸 树脂 涂料 分 为 清漆 和 色 漆 两 种 。 色 漆 又 



























































分 为 1 型 和 荆 型 ，I 型 为 除 锤 纹 等 美术 漆 以 外 的 色 漆 ， 本 [型 为 锤 纹 等 美术 漆 。 
型 按 使 用 场合 不 同 又 分 为 室外 用 和 室内 用 两 种 。 
【要 求 】 
指 标 
色 漆 
wt 清漆 I 剖 i 
室外 室内 用 

在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜 色 I /号 < 6 
流出 时 间 (JS0 6 号 杯 )/s> 30 一 
不 挥发 物 含量 (% ) 三 一 47 
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( 续 ) 
指 标 
色 漆 
项 
2 清漆 I 带 ee 
室外 室内 用 
细 度 /pm < 
光泽 (60°) 二 80 一 20 二 
光泽 (60°) <80 36 
谈 羡 力 3/(g/m?) < 
白色 110 
黑色 本 40 本 
其 他 色 商定 
贮存 稳定 性 [ (50 +2)%C ， ee 
地 人 
72h] 
干燥 时 间 通过 
漆 膜 外 观 正常 一 
光泽 (60°) 商定 一 
划 格 试验 < 1 级 一 
耐 冲击 性 S0cm 三 40cm 
铅笔 硬度 〈 刮 破 ) = HB 
弯曲 试验 < 3mm 
耐 热 性 [(150 + 2)%C， 有 ee 
1 a | 多 许 轻 微 变色 和 失 光 ， 并 通过 10mm 栖 则 试验 
渗 色 性 外 二 无 渗 色 一 
耐水 性 (24h) 无 异常 
We (5% Na,C03 溶 加 元 内 党 加 
液 ，24b) 
耐酸 性 2 (10% HS0s 溶 
| 0 = 无 异常 
液 ，5h) 
耐 挥发 油性 (3 号 普通 型 
48h 无 异常 24h 无 异常 一 
油漆 及 清洗 用 深 剂 油 ) 
a es 不 起 泡 ， 不 
时 人 工 气 候 老 化 性 开裂 ， 恋 色 <2 加 
350h 
W330 级 ， 失 光 <2 级 








非 透明 液体 除外 。 

含 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 珠 光 粉 等 的 产品 除外 。 
含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 

白色 、 银 色 、 红 色 漆 除外 。 

含 铝 粉 的 产品 除外 。 














QOQOOO 


2. 醇 酸 树脂 涂料 (GB/T 25251 一 2010) 
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【用 途 】 本 标准 适用 于 以 醇 酸 树脂 或 改 性 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物质 ， 且 通 
过 氧化 干燥 成 膜 的 醇 酸 树脂 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 金属 、 木 质 等 表面 的 保护 和 
装饰 。 
【产品 分 类 】 产品 分 醇 酸 树脂 清漆 和 醇 酸 树 脂 色 漆 两 大 类 。 醇 酸 树脂 色 
漆 分 为 底 漆 、 防 锈 漆 、 调 合 漆 和 磁漆 。 磁 漆 根 据 涂 装 产 品 的 使 用 场合 分 为 室 
内 用 和 室外 用 两 种 产品 。 
【 要 求 】 
(1) 醇 酸 树脂 清漆 的 要 求 
项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜 色 (不 透明 产品 除外 )/ 号 < 12 
不 挥发 物 含量 (% ) 三 40 
流出 时 间 (ISO 6 号 杯 )/s = 25 
结 皮 性 (24h) 不 结 皮 
施工 性 施 涂 无 障碍 
漆 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 /h 
表 干 < > 
实干 < 15 
弯曲 试验 < i 
回 黏 性 级 别 < 3 
耐水 性 (6h) 无 异常 
耐 挥发 油性 (4h) 无 异常 
(2) 醇 酸 树脂 色 漆 的 要 求 
指 标 
项 目 A a EY 磁漆 
底 漆 防 锈 漆 调 合 漆 室内 用 室外 用 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
流出 时 间 ee 亲 定 本 
ph 20[ 光泽 (60° ) 二 80] 
细 度 /pm = 
0s 3 9 40[ 光泽 (60°) <80] 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 a 磁漆 
交合 漆 | 本 两 用 | 
遮盖 力 /( g/m?) < 
白色 
200 120 
色 
其 他 色 ks 
上 商 商 
(含有 透明 颜料 的 产品 除 站 和 
外 ) 
黑色 、 红 色 
不 挥发 物 含量 (%) = 50 透明 色 ， 
其 他 色 
施工 性 施 涂 无 障碍 
重 涂 适 应 性 重 涂 时 无 障碍 
与 面 漆 的 适应 性 一 
干燥 时 间 /h 8 
| 24 15 
实干 = 
漆 膜 外 观 正常 
光泽 (60°) 商定 
涂 膜 硬度 = 0.2 0.2 
弯曲 试验 = 3mm 
划 格 试验 < Es 
打磨 性 = 
渗 色 性 (白色 、 银 色 、 . 
红色 不 测 ) 有 
结 皮 性 (48h) 不 结 皮 
耐 盐水 性 (3% NaCl) a 
耐水 性 (8h) 无 异常 









































( 续 ) 
指 标 
上 过 方 钰 法 :国人 和 公 人 磁漆 

展 | 防 狗 汝 | 9 和 | 宣 肉 用 | 室外 用 
耐 挥发 油性 (4h) 无 不 芝 
耐酸 性 2 Se 
(10g/L 二 SO, 溶液 ,24h) 无 异常 

不 起 泡 ， 















































嫉 落 ， 不 粉 
化 

耐 人 工 气候 老化 性 0 

和 We 

(200h) 0 
级 

时 他 全 

变色 、 失 光 








@ 含 片 状 颜 料 和 效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 珠 光 粉 等 的 产品 除外 。 

@ 会 铝 粉 颜料 的 产品 除外 。 

3. 酚醛 树脂 涂料 (GB/T 25253 一 2010) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 由 酚醛 树脂 或 改 性 酚醛 树脂 为 主要 成 膜 物 制 成 的 
酚醛 树脂 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 交通 工具 、 机 械 设备 、 木 器 家 具 等 表面 的 保 
护 和 装饰 。 

【产品 分 类 】 产品 分 为 清漆 和 色 漆 两 类 。 其 中 色 漆 分 为 调 合 漆 、 磁 漆 和 
底 漆 三 类 。 



































































































































【 要 求 】 
指 标 
项 日 色 漆 
清洲 「 调 侣 漆 [磁漆 | 底 汪 
结 挫 全 局 过 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜 色 % /号 < 14 = 
流出 时 间 (ISO 6 号 杯 )/s = 35 40 45 
细 度 2/pm < 40 30 60 
遮 羡 力 S/(g/m?) < 
黑色 45 45 
白色 200 120 加 
其 他 色 商定 商定 
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( 续 ) 
指 标 
项 目 色 漆 
清漆 “| 调 合 漆 | 语 漆 | ” 底 汪 
不 挥发 物 含 量 (% ) = 45 50 
结 皮 性 (48h) 不 结 
施工 性 施 涂 无 障碍 
涂 膜 不 脱 
耐 硝 基 漆 性 一 胀 ， 不 起 
皱 ， 不 渗 色 
涂 膜 外 观 正常 
干燥 时 间 /h < 
表 干 8 
实干 24 
涂 膜 硬 度 三 | 0.20 0. 20 0. 25 = 
柔 蔬 性 = 2mm 一 
耐 冲击 性 一 S0cm 一 
附着 力 / 级 < 2 
光泽 单位 值 (60°) 商定 一 
耐水 性 (8h) 无 异常 一 











QD ， 仅 限于 透明 液体 。 
@ 含 铝 粉 、 云 母 氧 化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 锌 粉 等 颜料 的 产品 除外 。 


图 ”含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 
4. 过 毛 乙 烯 树脂 涂料 (GB/T 25259 一 2010) 
本 标准 适用 于 以 过 毛 乙 烯 树脂 为 主要 成 膜 物 制 成 的 过 氧 乙烯 树 


【 用途 】 














脂 涂 料 。 该 涂料 主要 用 于 化 工 设备 、 管 道 、 机 床 等 表面 的 保护 和 装饰 。 

































































【产品 分 类 】 本 标准 将 过 氧 乙烯 树脂 涂料 分 为 底 漆 和 面 漆 。 
【技术 要 求 】 
指 标 
页 
展 洒 而 洒 
流出 时 间 /s 三 35 20 
不 挥发 物 含量 (% ) = 45 30 
细 度 /pm < 一 40 
( 含 片 状 颜 料 ， 铝 粉 等 的 产品 除外 ) 
遮盖 力 /( g/m?) < 一 
(清漆 、 含 有 透明 颜料 的 产品 除外 ) 
白色 60 
黑色 20 
他 色 商定 
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( 续 ) 
指 标 

i 底 洒 面 漆 

干燥 时 间 et 过 一 20 
和 实 十 /min 二 60 

涂 膜 外 观 正常 
弯曲 试验 2mm 
划 格 试验 < 2 级 
涂 膜 硬 度 = 一 0. 40 
耐 冲 击 性 一 S0cm 
光泽 单位 值 (60°) 一 商定 
耐 盐 水 性 (3% NaCl 溶液 ，24h) 无 异常 一 
耐 油性 (SE 15W-40 机 油 ，24h) 一 无 异常 
耐水 性 (24h) 一 无 异常 





5. 溶剂 型 丙烯酸 树脂 涂料 ( GB/T 25264 一 2010 ) 
本 标准 适用 于 以 丙烯 酸 酯 树脂 为 主要 成 膜 物质 的 溶剂 型 单 组 分 
面 漆 。 产 品 主要 用 于 各 类 金属 及 塑料 等 表面 的 装饰 与 保护 。 


【用 途 】 









































本 标准 不 适 
本 标准 规定 的 溶剂 型 丙烯 酸 树脂 涂料 分 为 以 下 两 个 类 型 : 
IT 型 : 以 热 塑 型 丙烯酸 酯 树脂 为 主要 成 膜 物质 ， 可 加 入 适量 纤维 素 酯 等 


【分 类 】 


成 膜 物 改 性 而 成 的 和 





开 型 : 以 热 国 


调制 而 成 的 单 组 分 面 漆 。 产 品 主要 适用 于 金属 表面 。 















































用 于 辐射 固化 丙烯 酸 树脂 涂料 。 








组 分 面 漆 。 了 型 产品 又 可 分 为 A 类 和 B 类 两 个 类 别 ， 其 
中 A 类 产品 主要 适用 于 金属 表面 ，B 类 产品 主要 适用 于 塑料 表面 。 
型 丙烯酸 酯 树脂 为 主要 成 膜 物质 ， 加 入 氨基 树脂 交 联 剂 等 


































































































【 要 求 】 
(1) 工 型 产品 的 要 求 
要 求 
项 目 A 类 B 类 
清漆 色 漆 清漆 色 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜 色 " /号 <|  ， 加 
( 铁 钻 比 色 计 ) 
细 度 /pm < 一 一 
光泽 (60°) = 三 80 20 20 
光泽 (60°) <80 40 40 
遮盖 力 ®S/(g/m?) < 
白色 = 110 二 110 
其 他 色 商定 商定 
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流出 时 间 /s 
(ISO 6 号 杯 ) 


V 





不 挥发 物 含量 〈% ) 

















干燥 时 间 
表 干 /min 
实干 省 





人 | V 





漆 膜 外 观 





弯曲 试验 
光泽 (60") 三 80 
光泽 (60°) <80 











划 格 试验 





VI 人 





光泽 单位 值 (60°) 





油 ,1h] 


耐 汽油 性 [符合 SH 0004 一 1990 的 溶剂 


不 发 软 ， 不 发 黏 ， 
不 起 泡 





不 起 泡 ， 不 脱落 


， 人 允许 轻微 变 


EB 











| 
耐水 性 (8h) 
[ (90 +2) °C ,3h] 





不 鼓 泡 ， 不 起 皱 





与 底 材 的 适应 性 


QD 不 透明 液体 除外 。 








@ 仿效 应 颜料 ， 珠 光 粉 、 铝 粉 等 的 产品 除外 。 


@) 含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 
(2) 工 型 产品 的 要 求 








项 二 


日 








要 








清漆 





搅拌 混合 后 无 硬 


块 ， 呈 蕉 





原 漆 颜 色 ?/ 号 
( 铁 销 比 色 计 ) 








2 





细 度 /hm 
光泽 (60°) 宇 80 
光泽 (60°) <80 





遮盖 力 S/(g/m?) 
白色 


其 他 色 

















110 





流出 时 间 /s 
(ISO 6 号 杯 ) 


V 





20 




































































( 续 ) 
项 日 要 求 

清漆 色 漆 
不 挥发 物 含量 (%) > 35 10 
干燥 时 间 (实干 ) 通过 
漆 膜 外 观 二 党 
弯曲 试验 Dm 
划 格 试 验 < 1 级 
耐 冲击 性 5S0cm 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = H 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
耐 汽油 性 [符合 SH 0004 一 1990 的 溶剂 不 发 软 ， 不 发 杀 ， 不 起 泡 
油 ,3h] 





QD 不 透明 液体 除外 。 

@ 含 效应 颜料 ， 如 珠光 粉 、 铝 粉 等 的 产品 除外 。 

图 ”含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 

6. 硝 基 涂 料 (GB/T 25271 一 2010) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 硝酸 纤维 素 为 主要 成 膜 物质 ， 加 入 醇 酸 树脂 、 
改 性 松香 树脂 、 丙 烯 酸 树脂 等 改 性 而 成 的 涂料 。 产 品 主要 适用 于 金属 、 塑 料 、 
木质 等 表面 的 保护 与 装饰 。 

本 标准 不 适用 于 室内 装饰 装修 (包括 工厂 化 涂 装 ) 用 木器 制品 表面 的 保 
护 与 装饰 。 

【产品 分 类 】 硝 基 涂 料 分 为 硝 基底 漆 与 硝 基 面 漆 两 大 类 ， 其 中 硝 基 面 漆 
分 为 清漆 和 色 漆 。 






































































































































【要 求 】 
(1) 硝 基底 漆 的 要 求 
项 日 指 标 

在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
不 挥发 物 含量 (% ) = 35 
干燥 时 间 /min = 
表 干 10 
实干 50 
涂 膜 外 观 正常 
施工 性 施 涂 无 障碍 
划 格 试验 < 2 级 
与 面 漆 的 适应 性 对 面 漆 无 不 良 影响 
打磨 性 (用 400 号 水 砂纸 打磨 30 次 ) 易 打 磨 
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(2) 硝 基 面 漆 的 要 求 














































































































要 求 
项 日 
清漆 色 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
原 漆 颜 色 /号 < 9 
细 度 2/pm 过 
光泽 (60°) 二 80 一 26 
光泽 (60°) <80 36 
不 挥发 物 含 量 (% ) = 28 30 
遮盖 力 97/ (g/m’) = 
黑色 20 
白色 9 
其 他 色 阅 契 
施工 性 施 涂 无 障碍 
干燥 时 间 /min = 
表 干 10 
实干 50 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 单位 值 (60°) 3 商定 
回 黏 性 < 2 级 
渗 色 性 外 一 不 渗 色 
耐 热 性 、 Re 、 
清漆 [ (115 120) .241 无 起 泡 、 起 外、 和 裂纹， 允许 颜色 
; i 微 杰 
色 漆 | (100 -105)% ,24] 和 光泽 有 轻微 变化 
耐水 性 18h 无 异常 24h 无 异常 
耐 挥发 油性 (2b) 无 异常 


@ ， 非 透明 液体 除外 。 

@ 含 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 含 铝 粉 、 珠 光 粉 等 的 产品 除外 。 

@ 含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 

图 和 白色、 红色 、 银 色 漆 除外 。 

7. 热 熔 型 毛 树 脂 (PVDF) 涂料 (HGZT 3793 一 2005 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 以 聚 偏 二 氟 乙 烯 树 脂 (PVDF) 和 丙烯 酸 酯 类 树 
为 主要 成 膜 物 ， 加 入 颜 填料 ( 清漆 不 加 )、 溶 剂 、 助 剂 等 制 成 的 热 熔 型 气 
树脂 涂料 。 该 涂料 主要 用 于 金属 表面 的 预 涂 装 ， 起 装饰 和 保护 作用 。 
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【 要 求 】 
项 目 指 标 
容器 中 状态 搅拌 混合 后 均匀 无 硬块 
树脂 中 PVDF 树脂 含量 (% ) = 70 
涂 膜 外 观 外 观 正常 
涂 膜 颜色 一 致 性 符合 商定 的 颜色 
耐 溶剂 擦拭 性 〈 丁 酮 ) = 200 次 
光泽 (60°) 商定 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = F 
干 附着 力 / 级 < 1 
附着 力 湿 附 着 力 / 级 三 | 1; 试验 区 域 无 起 泡 等 涂 膜 病态 现象 
沸水 附着 力 / 级 去 | 1; 试验 区 域 无 起 泡 等 涂 膜 病态 现象 
耐 冲 击 通过 
耐 磨 性 三 2. 8L/pm 
耐 盐酸 性 (15min) 无 变化 
耐 砂浆 性 (24h) 无 变化 
耐 化 学 性 耐 硝酸 性 (30min) 颜色 变化 AE<5.0 
耐 洗 涤 剂 性 (72h) 无 异常 
耐 窗 洗 液 性 (24h) 无 异常 
起 泡 程度 不 超过 图 4 中 “少量 ”、 
湿热 | 
耐 湿热 性 (4000h) 十 消 天 小 .4 和 gv 
耐 盐 雾 性 (4000h) 划 线 处 破坏 三 7 级 ， 未 划 线 区 破坏 二 8 级 
变色 <2 级 
失 光 <2 级 
寺 人 工 气候 老化 性 (4000h 
人 白色 漆 粉 化 <1 级 ， 其 他 颜色 漆 粉 化 <2 级 
无 其 他 涂 膜 病态 现象 


8. 交 联 型 毛 树 脂 涂料 (HG/T 3792 一 2014) 
本 标准 适用 于 以 含 反 应 
助 剂 等 辅料 作为 主 剂 ， 


【用 途 】 


颜 填料 ( 清漆 不 加 )、 溶 剂 、 
脂 为 固化 剂 的 双 组 分 常温 
本 标准 还 适用 于 以 含 反应 性 官能 
闭 型 脂肪 族 多 异氰酸酯 树 
助 剂 等 辅料 制 成 的 单 组 分 烘 烤 固 化 型 金属 表 
用 于 其 他 基 材 表 














旨 为 交 联 章 








固化 型 建筑 














性 官能 团 的 所 本 


























脂 为 主要 成 膜 物 并 加 入 
以 脂肪 族 多 异氰酸酯 树 




















看 用 面 漆 。 





外 墙 、 混 凝 土 表面 和 金属 表 




















本 的 氟 树 脂 为 主要 成 膜 物 ， 以 氮 








上 ， 并 加 








而 用 面 漆 。 


























的 交 联 型 气 树 














【产品 分 类 】 
种 类 型 


I 型 为 建筑 多 














涂料 也 可 参考 本 标准 。 


氟 树 脂 涂料 的 主要 应 


























本 标准 根据 交 





















































基 树 脂 或 封 
入 颜 填料 (清漆 不 加 )、 溶 剂 、 


用 领域 将 其 分 为 3 
墙 用 气 树 脂 涂料 ， 荆 型 为 桥梁 、 储 铅 等 混凝土 设施 表 
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面 用 氟 树 脂 涂料 ; 亚 型 为 钢 结构 等 金属 表面 用 氟 树 脂 涂料 。 
【 要 求 】 
交 联 型 氟 树 脂 涂料 的 性 能 要 求 
二 是 指标 
工 型 了 型 亚 型 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /pm < 
、 25 35 
( 含 铝 粉 、 珠 光 颜 料 的 涂料 除外 ) 
不 挥发 物 含量 (% ) 三 白色 和 浅 色 人 了 50 
( 含 铝 粉 、 珠 光 颜 料 的 涂料 除外 ) ”清漆 和 其 他 色 40 
双 组 4 20 
此 科 中 思量 (%) > 闻 | 全 和 ce 
表 干 ( 自 干 漆 ) 2 
实干 ( 自 干 漆 ) 24 
干燥 时 间 /h 三 | 烘 干 ( 烘 烤 型 
漆 ) (140%C + 上 2%C 二 一 0.5 或 商定 
或 温度 商定 ) 
这 盖 率 关 | 白色 和 浅 色 @ 0.90 
( 烘 干 型 、 清 漆 、 含 铝 粉 和 
珠光 颜料 的 涂料 除外 其 他 色 商定 
涂 膜 外 观 正常 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = 一 一 F 
耐 冲 击 性 一 一 S0cm 
i 双 组 4 1 级 一 一 
划 格 试验 村 和 全 和 = 去 
着力 ( 拉 开 法 )/MPa 三 加 
( 双 组 分 ) 
弯曲 试验 /mm 2 
耐酸 性 (50g/L H,S0,) 168h 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L NaOH) 一 一 168h 无 异常 
耐 碱 性 [饱和 Ca( OH), 溶液 ] 240h 无 异常 240h 无 异常 一 
耐水 性 168h 无 异常 168h 无 异常 一 
耐 湿 冷 热 循环 性 (10 次) 无 异常 
耐 沾 污 性 (白色 和 小 色 ) | i 加 加 
( 含 铝 粉 、 珠 光 颜 料 的 涂料 除外 ) 
不 起 泡 ， 
耐 湿热 性 (1000h) 3 不 生 锈 ， 
不 脱落 
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( 续 ) 
项 日 指 标 
I 型 工 型 亚 型 
不 起 泡 ， 
耐 盐 雾 性 (1000h) 四 不 生 锈 ， 
不 脱落 
白色 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 开裂 ， 不 
二 粉 化 ，AE* 三 3.0， 保 光 率 三 80% 
耐 人 工 气候 老化 性 2 
(3000h) 不 起 泡 ， 不 脱落 ,不 开裂 ,不 
EH 他 色 粉 化 ，AE* 三 6.0 或 商定 ， 保 光 
率 三 50% 
白色 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 开裂 ， 不 
可 粉 化 ，AE* <3.0， 保 光 率 70% 
自然 气候 暴露 ”” (3 年 ) 不 起 泡 ， 不 脱落 ， 不 开 委 ,不 
其 他 色 粉 化 ，AE* 三 6.0 或 商定 ， 保 光 
率 三 50% 
涂 层 损失 (%) <| 15 








QD 浅 色 是 指 以 白色 涂料 为 主要 成 分 ， 添 加 适量 色 浆 后 配制 成 的 浅 色 涂料 形成 的 涂 


膜 所 呈现 的 浅 颜 色 
的 Ybes 宇 31. 26) 。 
耐 人 工 气候 老化 诉 
候 暴 露 试 验 。 

试 板 的 原始 光泽 大 50 单位 值 时 不 进行 保 光 率 评定 。 
三 、 水 性 涂料 
1. 水 性 涂料 涂 装 体系 选择 通则 (GB/T 18178 一 2000) 


© 
® 


【 用途 】 
【定义 】 
术 语 








E 和 天 然 暴晒 试验 两 者 可 选 一 种 ， 

















。 按 GB/T 15608 的 规定 ， 明 度 值 为 6 ~9 


本 标准 适用 于 钢铁 件 的 涂 装 。 








之 间 (三 刺激 值 中 














鼓励 进行 更 长 时 间 的 自然 气 














1. 水 性 涂料 


完全 或 主要 以 水 为 介质 的 涂料 








2. 涂 层 体系 


涂料 经 涂 覆 并 固化 后 形成 的 多 层 涂 膜 





3. 涂 装 体系 


【表面 预 处 理 】 
件 表面 状态 、 
或 部 分 采用 。 




















表面 预 处 理 、 涂 料 和 涂料 施工 的 总 称 


表面 预 处 理 主要 包括 脱脂 、 除 锈 和 磷 化 等 工序 ， 根 据 工 





水 性 涂料 的 施工 要 求 和 工件 的 使 用 环境 等 因素 ， 可 以 全 部 采用 



































































































































































































































项 目 指 标 
SE 工件 脱脂 后 ， 表 面 应 无 油脂 、 油 污 、 酸 、 碱 、 盐 液 等 ， 脱 脂 效果 按 相关 
1. 脱脂 | A 
标准 规定 进行 
工件 除 锈 后 ， 表 面 应 无 氧化 皮 、 型 砂 、 锈 迹 等 。 可 以 采用 机 械 除 锈 ， 也 
可 以 采用 化 学 除 锈 ， 或 两 者 组 合 除 锈 〈 如 超声 波 除 锈 等 ) 
(1) 机 械 除 锈 : 机 械 除 锈 包括 喷射 、 抛 射 、 火 焰 、 手 工 工具 和 动力 工具 
2. 除 锈 | 除 锈 等 。 机 械 除 锈 按 GB/T 8923.1 的 规定 执行 ， 工 件 除 锈 后 表面 应 达到 
Sa2 172 或 St 或 CFI， 可 按 具体 情况 选 定 
(2) 化 学 除 锈 : 化 学 除 锈 通常 又 称 为 酸 洗 。 化 学 除 锈 及 工件 除 锈 后 达到 
的 表面 状态 应 符合 JBAT 6978 中 相应 的 规定 
不 同 水 性 涂料 对 磷 化 工序 的 要 求 差 别 很 大 ， 自 泳 涂料 不 需要 磷 化 ; 除非 
3. 磷 化 | 另 有 规定 ， 其 他 水 性 涂料 作为 底层 时 建议 采用 磷 化 ， 经 磷 化 后 工件 表面 形 
成 的 磷 化 膜 应 符合 GB/T 6807 或 GB/T 11376 中 相应 的 规定 
【分 类 】 
分 类 型 别 
(1) 工 型 为 乳胶 涂料 
。 (2) 开 型 为 自 泳 涂料 
性 涂料 从 类 
水 性 涂料 分 类 全 3 而 型 为 电泳 深 料 
(4) V 型 为 1 型、 型 和 三 型 之 外 的 水 性 涂料 
【技术 要 求 】 
(1) 一 般 要 求 
序号 指 标 
1 涂料 的 颜色 、 组 成 、 包 装 、 标 志 等 应 符合 产品 标准 或 相应 技术 规范 的 要 求 
2 涂料 应 能 自 干 或 烘 干 
3 涂料 使 用 前 应 取样 复 验 ， 并 应 符合 产品 标准 或 相应 技术 规范 的 要 求 
4 多 种 涂料 配合 使 用 时 ， 供 方 应 进行 需 方 认可 的 配套 试验 
(2) 技术 要 求 
指 标 
项 目 让利 区 下 型 证 理 
符合 产品 阳极 电泳 涂料 : = 再 
铅笔 硬度 =2H 、 符合 产品 技术 要 习 
锁 千 本 度 | 技术 要 求 阴极 电泳 涂料 ，>2H 。 | 符合 六 品 技术 要 求 
柔韧 性 <2mm <2mm lmm <2mm 
耐 冲击 性 三 40cm | 三 45cm 三 45cm 三 40cm 
附着 力 / 级 <2 <1l 去 1 <2 
耐水 性 ( 甲 | 符合 产品 | 符合 产品 | 阳极 电泳 涂料 : 符合 产品 技术 要 求 | ww 人、 二 
法 ) 技术 要 求 | 技术 要 求 | 。 阴极 电泳 涂料 ，>1000h 。 | 符合 产品 技术 要 求 
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( 续 ) 
下 目 一 Ti 焉 na 地 型 
水 性 醇 酸 涂料 ; 宇 48h 
耐 盐水 性 ee 加 水 性 环 氧 涂 料 ; 三 120h 
( 甲 法 ) 水 性 丙烯 酸 涂料 :三 120h 
其 他 水 性 涂料 :三 48h 
肾 丁 二 烯 阳极 电泳 涂料 宇 240h 
丙烯 酸 阳极 电泳 涂料 : 三 120h 
耐 盐 筋 性 一 >240h | ”其 他 阳极 电泳 涂料 :>24h ”| 符合 产品 技术 要 求 
厚 膜 型 阴极 电泳 涂料 : 三 1000h 
其 他 阴极 电泳 涂料 :三 720h 
































应 按 相 应 的 基体 表面 状况 、 涂 料 性 能 、 工 件 


的 使 用 环境 和 使 用 


【 涂 层 体 系 中 涂料 的 选用 】 
































料 在 涂 层 体系 中 的 
常用 水 性 涂料 在 涂 层 体系 中 的 选用 表 

















目的 等 选择 构 








选用 见 下 表 。 














成 涂 层 体系 的 各 层 相 应 的 涂料 。 常 用 水 性 涂 





































































































































































































品 种 底层 中 间 层 面 层 底面 合 一 层 
I 型 丙烯 酸 金属 乳胶 涂料 Y Y 了 了 
“| 葵 两 金属 乳胶 涂料 Y Y/N Y/N 
T 型 一 含 气 乙烯 系 自 沐 涂料 Y N N Y/N 
“| 丙烯 酸 系 自 泳 涂 将 Y N N 了 
丙烯酸 阳极 电泳 涂料 Y N N 了 
环 氧 阳 极 电泳 涂料 Y N N Y/N 
亚 型 。 聚 丁 二 烯 阳 极 电泳 涂料 Y N N Y/N 
环 氧 阴 极 电泳 涂料 Y N N Y/N 
丙烯酸 阴极 电泳 涂料 Y N N Y 
水 性 醇 酸 涂料 Y Y Y Y 
型 _ 水 性 丙 炳 酸 涂料 Y/N Y/N Y Y 
“| 水 性 环 氧 防 锈 涂料 Y Y N N 
水 性 聚 酯 涂料 Y/N Y Y/N Y 
注 : Y 一 可 以 选用 ，N 一 不 能 选用 ，Y/N 一 由 供需 双方 协商 确定 选用 或 不 选用 。 
【涂料 施工 】 
项 目 指 标 
1. 表面 预 处 理 表面 预 处 理 按 本 标准 第 5 章 执行 
水 性 涂料 的 施工 一 般 应 在 清洁 、 空 气流 通 、 光 线 充足 的 地 方 进 
2. 施工 条 件 行 ， 根据 各 种 水 性 涂料 本 身 的 特点 选择 温度 、 湿 度 、 调 配方 法 、 
重 涂 间隔 时 间 等 参数 
3 施工 方法 根据 水 性 涂料 本 身 的 特点 和 待 涂 工件 的 要 求 ， 选 择 浸 涂 、 刷 涂 、 
滚 涂 、 电 泳 、 自 泳 、 喷 涂 等 中 的 一 种 或 几 种 组 合 
4. 固化 应 根据 各 种 水 性 涂料 的 特性 选择 固化 温度 、 时 间 、 方 法 等 
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【 脱脂 效果 简易 判定 方法 】 


名 称 


操作 方法 








水 浸润 法 


清洗 后 的 工 
取出 观察 表 了 

或 挂 水 珠 。 表 面 若 贸 
应 在 弱酸 中 漫 洗 后 ，] 
水 膜 是 否 连 续 或 挂 水 





























面 活性 剂 清洗 时 ， 应 在 

















件 浸入 自来水 中 ， 
的 水 膜 是 否 连续 
有 残渣 时 ， 
取出 观察 
球 。 用 表 


来 水 








中 反复 浸 洗 2 ~3 次 ， 
水 膜 是 否 连续 或 挂 水 珠 


区 出 观察 


连续 


水 膜 








和 不 挂 水 珠 者 为 合格 ， 不 连 
续 或 挂 水 珠 者 为 不 合格 





措 试 法 














拱 拭 ， 观 察 白 布 或 白 纸 
的 污 迹 。 























该 方法 





【常用 水 性 涂料 品种 及 用 途 】 
I 型 、 卫 型 、 卫 型 入 型 水 性 涂料 的 常用 品种 及 用 途 分 别 见 以 下 各 表 。 


(1) 工 型 水 改 








清洗 后 的 工件 用 白布 或 白 纸 


留 有 


工件 表面 的 灰 垢 等 较 
重 时 ,不 推荐 使 





E 涂 料 常 用 品种 及 用 途 





白布 或 白 纸 上 不 留 污 迹 为 合格 ， 留 有 
污 迹 为 不 合格 





































































































深 料 品种 成 腊 条 件 全 能 和 用 还 
_ 涂 膜 耐 水 尝 、 耐 谦 、 耐 侯 性 好 ， 防 锈 性 
干 : 1h; 实干 . 24h; 
六 再 金 届 乳 胶 涂料 1， 全 全， | 能 二 过 卫 酸 和 过 氧 乙 烦 防 锈 涂料 。 适 用 于 
| ”由 | 钢铁 底 材 、 铝 合金 及 锌 锌 板 等 的 涂 装 
涂 膜 防 锈 性 能 好 ， 可 与 过 氧 乙 烯 、 醇 酸 、 
ey 硝 基 、 丙 燃 酸 面 漆 配 套 使 用 。 适 用 于 机 床 、 
黎 股 年 属 LR Ts lh; > : 24h; 2 、 
0 铸件 、 铁 制 家 具 、 法 兰 盘 等 产品 的 涂 装 、 
此 下 : 9 ~110C ，1h | 对 名 合金 表面 、 久 锌 薄板 表面 、 有 潮气 的 
爹 属 表面 涂 装 效果 好 
- 少 磺 耐久 人 性、 二 麻尾 、 防 怖 性 优异 可 
聚氨酯 乳胶 涂 将 干 ， 1h;， 实干 ， 24h 
夺 氮 本 乳胶 涂料 。 | 表 二 :1hs 实干 ; 248， 闫 诺 本 人 多 居 于 泊 全 业 


(2) 五 型 水 改 
涂料 品种 





E 涂 料 常 用 品种 及 用 途 
成 膜 条 件 








性 能 和 用 途 




















烘 干 : 二 段 烘 干 ， 











涂 膜 具 有 优良 的 耐 盐 雾 、 耐 酸 、 耐 



































丙 稀 酸 系 自 泳 涂料 “| 110 ，1$min; 170% ,| 碱 性 能 ， 适 用 于 汽车 车 架 及 部 件 、 仪 
20min 器 仪表 、 农 机 具 等 的 涂 装 

涂 膜 具 有 上 比 丙烯 酸 系 自 泳 涂料 更 优 

偏 氧 乙 烯 系 自 泳 涂 烘 干 : 100 ~110 ，| 良 的 耐 盐 雾 性 能 ， 附 着 力 略 低 于 丙烯 

料 20 ~ 30min 酸 系 自 泳 涂 料 ， 适 用 于 汽车 车 架 及 部 





























件 、 仪 器 仪表 、 农 机 具 等 的 涂 装 
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(3) 亚 型 水 性 涂料 常用 品种 及 用 途 






















































































































































































































































































































































































涂料 品种 成 膜 条 件 性 能 和 用 途 
泳 电压 : 60 ~ 100V _ 
et 涂 膜 具有 较 好 的 附着 力 和 物理 
环 氧 阳极 电 访 涂料 硬化 温度 | 和 力学 性 能 。 适 用 于 钢铁 、 铝 及 合 
{m/z : x 人 和信 笔 摧 洽 站 
加 化 时 间 : 20 ~30min | 金 等 的 涂 装 
电泳 电压 : 130 ~ 170V 
涂 膜 防 锈 性 、 耐 候 性 、 耐 光 性 
丙烯 酸 阳 极 电泳 涂 | 电泳 时 间 ; 2 ~3min ee 
i 较 好 。 可 用 于 轻 工 、 家 电 和 铝 材 
料 固化 温度 : 170 ~ 190°C 二 辣 风 法 
同化 时 间 :20 ~30min 人 
电泳 电压 : 80 ~200V 涂 膜 防 锈 性 能 恨 好 ， 物 理 力 学 
聚 丁 二 烯 阳极 电泳 | 电泳 时 间 : 2 ~3min 性 能 优异 ， 酸 液 稳 定性 好 。 适 
涂料 固化 温度 : 150 ~ 180°C 于 钢板 、 钢 条 、 金 属 部 件 、 汽 车 
国 化 时 间 : 20 ~30min 车 身 等 的 涂 装 
电泳 电压 : 150 ~250V 涂 腊 具有 良好 的 耐水 性 、 耐 测 
电泳 时 间 : 2 ~3min 性 和 优良 的 物理 力学 性 能 。 可 
环 氧 3 泳 涂 将 加 
1 同化 温度 : 160 ~190°C ”| 于 军工 、 汽 车 、 农 机 、 家 电 、 仪 
加 化 时 间 : 20 ~30min 表 等 行业 的 金属 制品 涂 装 
eg 涂 膜 耐候 性 、 装 饰 性 优异 ， 清 
电泳 电压 ; 120 ~200V 人 、 
丙烯 酸 阴极 电 瀛 涂 I 2 3min 深 涂 层 兴 亮 平滑 ， 透 明 清澈 。 可 
料 | 司 化 温度 ， a 用 作 金 属 精 饰 件 的 透明 黑光 涂 层 。 
ee 添加 各 类 彩色 颜料 ， 可 使 涂 膜 色 
辐 化 时 间 ， 20 ~30min a 
彩 鲜 槐 
(4) IV 型 水 性 涂料 常用 品种 及 用 途 
涂料 品种 成 膜 条 件 性 能 和 用 途 
铅笔 硬度 : 三 HB; 冲击 强度 : 50cm; 柔 
烘 干 : 130 ~ 150%C ， 
水 性 醇 酸 涂料 0 TT 蔬 性 ， lmm。 可 用 于 钢 结构 件 、 机 械 零 件 、 
汽车 部 件 等 的 涂 装 
铅笔 硬度 : = 本 ;冲击 强度 : 50cm; 附 
着 力 ( 划 格 法 ) : <1 级; 涂 膜 耐 盐 雾 、 耐 
性 丙烯 酸 涂 烘 干 : 120 ~160%C ， 
we 水 性 、 附 着 力 较 好 。 不 仅 可 作为 底层 ， 也 
可 作为 底面 合 一 层 。 可 用 于 汽车 、 家 用 电 
器 、 仪 表 、 食 品 饶 内 壁 等 的 涂 装 
铅笔 硬度 : 三 H; 冲击 强度 : 50cm; 附 
性 环 氧 防 烘 干 : 80 ~ 100%C， Ee 
i eo 着 力 ( 划 格 法 ) ; 0 级 ; 涂 膜 耐水 性 、 防 锈 
各 - 性 能 好 。 适 用 于 黑色 金属 防 锈 打 底 
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涂 料 品 种 


成 膜 条 件 


( 续 ) 














性 能 和 用 途 











铅笔 硬度 : 三 H; 冲击 强度 : 50cm; 附 



























































水 性 环 氧 聚 酷 | ， 烘 干 ; 130 ~140C，| 着 力 ( 划 格 法 ) ，<1 级 ， 涂 膜 具 有 优良 的 
涂料 30min 附着 力 。 适 用 于 汽车 和 农用 车 框架 、 底 盘 
和 零 部 件 、 家 用 电器 和 仪器 仪表 等 的 涂 装 

”| 铅笔 硬度 ，>2H， 冲击 强度 : 50cm; 附 

詹 十; 一 段 烘 十，| 着 力 〈 划 烙 法 ) ，<1 级 ， 涂 腊 硬 而 坚 荐 

水 性 聚 酯 涂料 ”| 80% ，10min; 160%C， a 





20min 





丰满 光亮 ， 耐 污染 性 好 。 适 用 于 卷 材 、 汽 
车 车 身 、 轻 工 产品 等 的 涂 装 








2. 水 性 丙烯 酸 树脂 涂料 (HGZT 4758 一 2014) 


【用 途 】 


双 组 分 涂料 。 产 品 主要 用 于 金 








本 标准 适用 于 以 丙烯 酸 酯 树脂 为 主要 成 膜 物 质 的 水 性 单 组 分 或 














属 表 面 的 装饰 与 保护 。 





本 标准 不 适用 于 以 丙烯 酸 - 聚 氮 酯 树脂 为 主要 成 膜 物 质 的 水 性 涂料 。 
























































































































































【产品 分 类 】 本 标准 将 水 性 丙烯 酸 树脂 涂料 产品 分 为 以 下 3 个 类 型 
1) 工 型 : 烘 烤 交 联 固化 型 涂料 。 
2) 荆 型 :常温 自 干 型 单 组 分 涂料 。 卫 型 产品 又 可 分 为 底 漆 和 面 漆 。 
3) 亚 型 : 常温 交 联 固化 型 双 组 分 涂料 。 亚 型 产品 又 可 分 为 底 漆 和 面 漆 。 
【要求 】 
指 标 
项 目 I 贡 了 [型 亚 型 
底 漆 面 漆 底 漆 面 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
贮存 稳定 性 (50%C + 人 
2°%C ，7d) 和 
不 挥发 物 含量 (% ) > 
清漆 30 
色 漆 35 
细 度 2 了/pm 二 30 = 40 = 30 
干燥 时 间 
表 干 /h 一 2 
实干 /h 商定 24 
漆 膜 外 观 正常 一 正常 一 正常 
耐 冲击 性 > 40cm 
弯曲 试验 2mm 
于 i 
( 划 格 间距 1mm) 



































( 续 ) 
指 标 
Nl 
项 日 I 型 了 型 亚 型 
底 漆 漆 底 漆 面 漆 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 三 HB = 2 B 
光泽 单位 值 (60°) 商定 一 商定 一 商定 











168h 不 起 泡 , 不 | 24h 不 起 泡 , 不 | 9%6h 不 起 泡 ， 

























































































耐水 性 竞 落 ， 人 允许 轻微 变 | 脱落 ， 人 允许 轻微 变 | 不 脱落 ， 人 允许 轻 
色 色 微 变 色 
耐 挥 发 油性 
ee 的 溶 i 一 人 
剂 油 条， 不 起 泡 发 条 ， 不 起 泡 
7 让 ) 
96h 不 起 
ee 泡 ， 不 生 锈 ， 
耐 盐水 性 (3% NaCl 溶液 ) 人 允许 轻微 变 
色 
96h 无 起 泡 、 生 48h 无 起 泡 、 生 
耐 盐 雾 性 锈 、 开 裂 、 剥 落 等 一 锈 、 开 裂 、 和 剥落 等 
现象 现象 
500h 不 起 泡 ， 不 开裂 ， 不 剥落 
清漆 、 汾 化 /级 ”=< 1 
耐 人 白色 漆 度 色 / 级 ”=< 2 
工 气 失 光 39/ 级 < 2 
候 老 500h 不 起 泡 ， 不 开裂 ， 不 剥落 
化 性 2| 其 他 商 化 /级 。” 友 1 
色 漆 变色 /级 ”=< 商定 
失 光 9/ 级 =< 2 








@ ”会 效应 颜料 ， 珠 光 粉 、 铝 粉 等 的 产品 除外 。 

@” 仅 限 室 外 用 产品 ， 底 漆 除 外 。 

图 ” 试 板 的 原始 光泽 大 30 单位 值 时 不 进行 失 光 评定 。 

3. 水 性 环 氧 树脂 防腐 涂料 ( HG/T 4759 一 2014) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 金属 基 材 用 水 性 环 氧 树脂 防腐 涂料 ， 不 适用 于 水 
性 环 氧 富 锌 底 漆 。 













































































【要求 】 
(1) 底 漆 、 中 间 漆 和 面 漆 的 要 求 
指 标 
下 有 底 漆 中 间 漆 | 面 漆 
在 容器 中 状态 正常 
漆 膜 外 观 正常 
不 挥发 物 含量 (% ) 三 40 
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( 续 ) 
指 标 
项 
< 底 深 中 间 漆 | 面 漆 
干燥 时 间 /h 
表 干 < 4 
实干 < 24 
弯曲 试验 RS 3mm 
耐 冲击 性 三 40cm 
划 格 试验 = 1 级 
贮存 稳定 性 (50%C £2%C，14d) 正常 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 含量 /(g/L) = 200 
闪 锈 抑制 性 正常 一 
本 不 起 泡 ， 不 剥落 ， ee 
奎 水 性 (240h) 不 生 锈 ， 不 开 弄 
2 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 
硅 盐 雾 性 (300h) 不 生 锈 ， 不 开 弄 
(2) 复合 涂 层 的 要 求 
项 目 指 标 
耐水 性 (240h) 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 不 生 锈 ， 不 开裂 
耐酸 性 (50g/L HSO4 ，24h) 无 异常 
耐 碱 性 (50g/L Na0H，168h) 无 异常 


























耐 湿热 性 (168h) 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 不 生 锈 ， 不 开裂 
耐 盐 筋 性 (300h) 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 不 生 锈 ， 不 开裂 


4. 水 性 浸 涂 漆 (HG/T 4760 一 2014) 
本 标准 适用 于 以 浸 涂 方式 进行 涂 装 的 水 性 漆 。 产 品 是 由 水 性 树 
站 、 颜 料 、 体 质 颜料 、 各 种 助 剂 和 去 离子 水 配制 而 成 ， 可 用 于 各 种 交通 车 


【用 途 】 












































的 车 架 和 底盘 、 农 机 具 、 石 油 化 工 设备 、 仪 如 仪表 、 五 金 构 件 等 金属 设施 表 








面 的 防护 涂 装 。 
【产品 分 类 】 
本 标准 将 水 性 浸 涂 漆 分 为 : 








1) 工 型 为 烘 烤 交 联 固化 型 浸 涂 装 ， 如 树脂 采用 水 性 丙烯 酸 树脂 、 





水 性 聚 





酯 树脂 、 水 性 醇 酸 树脂 等 ， 交 联 剂 采用 氨基 树脂 、 封 于 异氰酸酯 等 。 








2) 本 型 为 低温 烘 烤 或 高 温 干 型 温 涂 漆 ， 如 树脂 采用 


性 醇 酸 树脂 、 水 性 环 氧 酯 树脂 等 。 











水 性 丙烯 酸 乳 液 、 水 
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【 要 求 】 
指 标 
加 工 型 工 型 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
贮存 稳定 性 (50% +2%C，7d) 贮存 前 后 细 度 的 变化 太原 漆 细 度 +5pm 
耐 冻 融 性 " (3 次 循环 ) 一 不 变质 
原 漆 pH 值 商定 
原 漆 不 挥发 物 含量 (% ) 商定 
细 度 /um < 50 
干燥 时 间 /min 有 有 定 
漆 腊 外观 正常 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
耐 冲 击 性 S0cm 三 40cm 
弯曲 试验 2mm 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) = HB 2B 
划 格 试验 < 1 级 
耐水 性 168h 无 异常 48h 无 异常 
耐 盐 水 性 (3% NaCl) 一 48h 无 异常 
120h 允许 轻微 变色 ， 无 生 
耐 中 性 盐 雾 性 〈 试 板 不 划 痕 ) 锈 、 起 泡 、 脱 落 、 开 裂 等 现 一 
象 
册 200h 无 生 锈 、 起 泡 、 脱 落 、 开 裂 ， 变 
Ae 色 、 失 光 <2 级 ， 粉 化 <1 级 
@， 限 树脂 为 合成 乳液 类 的 开 型 产品 。 
@ 限 直接 用 于 户外 产品 。 
5. 水 性 聚氨酯 涂料 (HG/T 4761 一 2014 ) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 以 水 为 分 散 介质 ， 聚 氨基 甲酸 酯 树脂 为 主要 成 膜 





物 ， 添加 颜 填料 ( 清漆 不 加 ) 和 助 剂 施 涂 于 金 









































bz 





是 
















































































时 和 水 泥 人 砂浆、 混凝土 等 一 些 




















无 机 非 金 属 基 材 表面 起 装饰 和 保护 作用 的 常温 自 干 型 单 、 双 组 分 和 单 组 分 高 
温 烘 烤 型 水 性 聚氨酯 涂料 。 

本 标准 不 适用 于 在 木器 、 塑 料 、 纸 张 、 织 物 以 及 皮革 基 材 表面 使 用 的 水 
性 聚氨酯 涂料 。 

【产品 分 类 】 本 标准 根据 水 性 聚氨酯 涂料 的 主要 应 用 领域 将 其 分 为 金属 
表面 用 涂料 和 无 机 非 金 属 表面 用 涂料 。 其 中 金属 表面 用 水 性 聚氨酯 涂料 根据 





怕 





:能 要 求 的 不 同 分 为 底 漆 和 面 漆 。 
[要 求 】 








(1) 金属 表面 用 涂料 产品 的 要 求 
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指 标 
0 夯 末 底 洒 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
细 度 /pm < 
40 50 
( 含 片 状 颜料 、 效 应 颜料 的 产品 除外 ) 
不 挥发 物 含量 (% ) 商定 
贮存 稳定 性 (50% +2%C ，7d) 无 异常 
干燥 时 间 D/h 
表 干 < 2 
实干 < 24 
烘 干 通过 
涂 膜 外 观 正常 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) > 一 
划 格 试验 < 1 级 
弯曲 试验 2mm 
耐 冲击 性 S0cm 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
耐 磨 性 (500g，500r) < 0. 06g 一 
耐 干 热 性 (70% +2%C ，1Smin) = 2 级 = 
耐水 性 48h 无 异常 = 
耐酸 性 2 (50g/L H,S0,) 24h 无 异常 全 
耐 碱 性 2 (50g/L NaOH) 24h 无 异常 一 
ee 400h 不 起 泡 ， 
0 不 脱落 ， 不 生 锈 
白色 500h 不 起 泡 ， 
不 剥落 ， 无 裂纹 
复合 涂 层 粉 化 /级 < 1 
变色 /级 < 2 
耐 人 工 气 “| 失 光 9/ 级 < 2 
候 老 化 性 | 其 他 色 500h 不 起 泡 ， 
不 剥落 ， 无 裂纹 
粉 化 /级 < 1 
变色 /级 < 商定 
失 光 9/ 级 。 =< 商定 
自 干 型 产品 测试 表 干 干燥 时 间 和 实干 干燥 时 间 ， 烘 干 型 产品 测试 烘 干 干燥 时 
间 。 
今 公 





含 金 属 颜料 的 产品 该 项 目 








限 室外 用 产品 测试 该 项 目 。 
试 板 


QEOQOGO 日 








可 商定 是 否 需 要 测试 。 
限 有 防腐 要 求 的 产品 测试 该 项 目 。 


的 原始 光泽 <20 单位 值 不 进行 失 光 评定 。 





(2) 无 机 非 金属 表面 用 涂料 产品 的 要 求 
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项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
不 挥发 物 含量 (% ) 商定 
贮存 稳定 性 (50% +2%C ，7d) 无 异常 
干燥 时 间 2/h 
表 干 < 2 
实干 < 人 
烘 二 商定 
涂 膜 外 观 正常 
划 格 试验 < 1 级 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 三 B 
耐 磨 性 2 (750g，500r) < 0. 06g 
耐水 性 96h 无 异常 
耐 碱 性 3 48h 无 异常 
涂 层 耐 温 变 性 (3 次 循环 ) 无 异常 
日 色 800h， 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
粉 化 /级 < ! 
变色 /级 < 2 
| 失 光 @/7 级 < 2 
耐 人 工 气候 老化 性 a 
其 他 色 800h， 不 起 泡 ， 不 剥落 ， 无 裂纹 
粉 化 /级 < 到 
变色 /级 < 网 在 
失 光 /级 去 商定 














自 于 型 产品 测试 表 干 干燥 时 间 和 实干 了 





间 。 
适用 于 有 耐 磨 性 能 








求 的 产品 。 




















限 室外 用 产品 测试 该 项 目 


可 1 


9 





日 .不 过 











F 燥 时 间 ; 烘 干 型 产品 测试 烘 干 干燥 时 





疝 定 是 否 需 要 测试 。 


试 板 的 原始 光泽 <20 单位 值 不 进行 失 光 评定 。 
. 水 性 醇 酸 树脂 涂料 (HGZT 4847 一 2015) 


OD 
©® 
@) 会 金属 颜料 的 产品 该 项 目 
@ 
名 
6 


【用 途 】 
































材质 表面 的 一 般 性 保护 。 





本 标准 适用 于 以 水 怕 

















E 醇 酸 树脂 或 水 性 改 性 醇 酸 树脂 为 主要 成 腊 
物质 上 且 通 过 氧化 干燥 成 膜 的 水 性 醇 酸 树 脂 涂料 。 产 品 用 于 金 











届 、 木 材 等 其 他 
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【 要 求 】 
项 指 标 
底 漆 漆 

在 容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
黏度 (KU 值 ) 商定 
细 度 /hm 60 30 
结 皮 性 (48h) 不 结 皮 
冻 融 稳定 性 (3 次 循环 ) 不 变质 
热 储存 稳定 性 [ (50 +2) 人 ,7d] 通过 
遮盖 力 2/(g/m?) = 

白色 200 

黑色 加 45 

其 他 色 商定 
不 挥发 物 含量 (% ) = 40 
挥发 性 有 机 化 合 物 含量 ( VOC 含量 )/ ee 
(g/L) < 
施工 性 施工 无 障碍 
漆 膜 外 观 正常 
闪 锈 抑制 性 正常 
干燥 时 间 /h < 

表 干 8 

实干 24 
弯曲 试验 = 3mm 
耐 冲 击 性 40cm 
划 格 试验 < 1 级 
光泽 单位 值 (60°) = 商定 
硬度 ( 擦 伤 ) = 0.2 
耐水 性 (24h) 无 异常 





耐 盐水 性 (3% NaCl，24h) 





耐 人 工 气候 老化 性 ® (200h) 





不 起 泡 ， 不 开裂， 
不 剥落 ， 不 粉 化 
白色 、 黑 色 : 变色 <2 级 ， 
失 光 <3 级 
其 他 色 : 失 光 、 变 色 商 定 




















QD 会 片 状 颜料 和 效应 颜料 ， 铝 粉 、 云 母 氧化 铁 、 玻 璃 鳞片 、 珠 光 粉 等 的 产品 除 


hs 


CRY 


限于 室外 用 面 漆 。 


清漆 和 含有 透明 颜料 的 产品 除外 。 


一 、 绝 缘 漆 


1. 氨基 烘 干 绝缘 漆 (HG/T 3371 一 2012) 





第 八 章 电工 用 漂 



































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 以 氨基 树脂 和 醇 酸 树 脂 为 主要 成 膜 物 制 成 的 氨基 
烘 干 绝缘 漆 ， 主 要 用 于 浸渍 亚热带 地 区 电机 、 电 器 、 变 压 器 线圈 绕组 作 抗 潮 
绝缘 。 

【要求 】 

项 目 指 标 
原 漆 外 观 透明 ， 无 机 械 杂 质 
黏度 /s 商定 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 8 
不 挥发 物 含量 (% ) = 45 
干燥 时 间 (实干 ) (105 +2)%CZ2h 通过 
漆 膜 外 观 正常 
厚 层 干燥 通过 
吸水 率 (%) < 1 
耐 热 性 [(150 +2)% 烘 30h 后 通过 3mm 弯 不 开裂 
耐 油性 〈 浸 入 10* 变 压 器 油 中 24h) 通过 
击 穿 强度 / (kV/mm) = 

常态 90 

受潮 70 

体积 电阻 系数 /(OQ . ecm) = 

常态 1 x10" 

受潮 2 x10° 

2. 醇 酸 烘 干 绝缘 漆 (HG/T 3372 一 2012) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 由 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物 制 成 的 醇 酸 烘 干 绝缘 








潜 ， 主 要 用 于 电机 、 变 压 融 绕组 的 浸渍 ; 还 可 用 于 做 云母 带 和 和 柔软 云母 板 的 


区 


合剂 。 
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【产品 分 类 】 


本 标准 根据 醇 酸 烘 干 绝缘 漆 的 主要 应 用 领域 将 其 分 为 [型 和 开 型 。 





I 型 : 主要 用 于 电机 、 


变压器 绕组 的 浸渍 。 





开 型 : 主要 用 作 云 母 带 和 和 柔软 云母 板 的 黏合 剂 。 

















































































































































































































【 要 求 】 
指 标 
项 目 
I 型 型 
原 漆 外 观 透明 ， 无 机 械 杂 质 
条 度 /s 商定 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 12 
不 挥发 物 含量 (% ) = 45 
a (105 +42) °C, 2h (90 +2)C, 2h 
干燥 讨 
虹 时 间 ( 实干) 通过 通过 
漆 膜 外 观 正常 一 
耐 热 性 (105 0 48h | (150 0, 50h 
105 +2)°C, 24h 135 +2)C, 3h 
耐 油性 〈 浸 入 10 号 变压器 油 中 J We 
击 穿 强 度 /(kV/mm) 三 
常态 90 70 
受潮 50 35 
3. 有 机 硅 烘 干 绝缘 漆 (HG/T 3375 一 2003) 
【组 成 】 由 聚 甲 基 茶 硅 氧 煤 、 二 甲 茶 配 制 而 成 。 该 漆 为 H 级 绝缘 材料 。 
【产品 分 类 ]】 
型 别 途 
1 型 主要 用 于 浸渍 短期 在 250 ~300% 工作 的 电器 线圈 及 长 期 在 180 ~ 200Y 运行 
的 电机 电器 线圈 
I 型 | ”主要 用 于 浸渍 玻璃 丝 包 线 及 玻璃 布 ,也 可 用 作 半 导体 管 保 护 层 
【技术 要 求 】 
l 指 标 
SS I 型 开 型 
淡 黄 色 至 黄色 或 红 褐 色 均 匀 液 体 ， 允 
原 漆 外 观 
me 许 有 乳白 色 ， 无 机 械 杂 质 












































































































































( 续 ) 
项 目 指 标 
黏度 ( 涂 -4) /s 25 ~60 25 ~75 
固体 含量 ( % ) = 50 55 
干燥 时 间 (200%C £2%C )/h < 2 1.5 
耐 热 性 [ (200 +2) ,200h] 通过 试验 
击 穿 强度 / (kV/mm) 三 
常态 [ (23 +2)%C ,相对 湿度 (50 +5)% ] 65 70 
热 态 [(200+2)%C ] 30 35 
受潮 [ (23 +2) 蒸馏 水 中 浸 24h 后 ] 40 45 
体积 电阻 系数 /0 . cm 三 
常态 [ (23 +2) ,相对 湿度 (50 +5)% ] 1x10* 1 x103 
热 态 [ (200 +2)%C ] 1x10! 
受潮 [ (23 +2) 人 蒸馏 水 中 浸 24h 后 ] 1 x10° 
加 热 减 量 [ (250 +2) 和 ,3h](%) < 5 3 
厚 层 干 透 性 商定 一 
胶合 强度 商定 一 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 
1 开 型 漆 可 采取 刷 涂 法 或 浸渍 法 施工 
2 施工 时 可 用 二 甲 茶 稀 释 
二 、 温 渍 漆 
1. 电气 绝缘 用 漆 “有 机 硅 浸 渍 漆 (JB/T 3078 一 2015) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 电气 绝缘 用 HH 级 有 机 硅 温 渍 漆 。 
【分 类 与 命名 】 
H 级 有 机 硅 淄 溃 漆 产品 分 为 未 改 性 与 改 性 两 类 ， 其 型 号 分 别 为 : 
1) 有 机 硅 浸渍 漆 : 1053。 
2) 聚 酯 改 性 有 机 奎 浸渍 漆 : 1054。 
【 要 求 】 
H 级 有 机 硅 浸 渍 潜 的 要 求 
序 光 要 求 
号 性 能 1053 1054 
漆 液 应 溶解 均匀 ， 无 胶 粒 和 杂质 ， 
1 外 观 允许 旦 乳白 色 ; 干燥 后 的 漆 膜 应 平 
整 、 光 滑 
2 黏度 ( 涂 -4 黏度 计 ，23%C +1%C )/s 25 ~60 20 ~60 
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( 续 ) 
序 , 本 要 求 
号 全 能 1053 1054 
3 非 挥发 物 含量 (135% +2%C ，3h)(% ) 50 ~55 
_ 200%C +2% ，2h 不 黏 
4 表面 干燥 性 
180°C +2°C, 1h 一 不 黏 
5 皮层 固化 性 不 次 于 S1-U1-14. 2 均匀 
6 漆 在 淫 口 容器 中 的 稳定 性 黏度 增长 不 超过 起 始 值 的 4 倍 
7 漆 对 漆包线 的 作用 馈 笔 硬度 三 H 
弯曲 试验 200%C +2°C ，150h 不 开裂 一 
8 于 下 HH- 
($3mm 圆柱 芯 轴 ) 200C +2°C, 75h 一 不 开裂 
23%C +2%C =70 三 90 
频 电 气 强度 
9 | 江 频 电 《| 200%C 412°C =30 =30 
/(MV/m) 
23%C +2%C， 淄 水 24h 后 三 60 三 60 
23%C + 上 2%C 三 1.0 x102 三 1.0 x10 
口 由 王 
10 体积 电阻 率 200%C +2%C =1.0 x10° =1.0 x10° 
/0 . m 
23% +2% ， 浸 水 7d 后 三 1.0 x10° 三 1.0 x107 
涂 层 附着 情况 无 变化 ， 如 不 剥离 ， 
闪 耐 溶剂 蒸汽 性 〈( 葵 、 丙 酮 、 甲 醇 、 乙 烷 | 不 起 泡 ， 不 滴 流 ， 不 发 儿 (人 允许 轻 
二 硫化 碳 ) 微 发 夭 ) ， 五 种 溶剂 通过 其 中 任意 两 
种 
12 温度 指数 三 180 
2. 改 性 聚 酯 浸渍 漆 (JB/T 7094 一 1993 ) 
【组 成 】 由 改 性 聚 酯 树脂 与 丁 醇 改 性 甲 酚 甲醛 树脂 溶 于 二 甲 茶 中 调制 而 
成 ， 型 号 为 1040。 



































【用 途 】 浸渍 性 好 ， 干 后 耐 热 、 绝 缘 性 好 。 可 适用 于 电机 、 电 器 、 变 压 
器 线圈 的 浸渍 绝缘 涂 装 。 
【 技术 要 求 】 
项 目 指 标 
外 观 漆 应 是 均匀 透明 液体 ， 无 机 械 杂 质 ， 
干 后 漆 膜 应 光滑 
黏度 ( 涂 -4 黏度 计 ，23%C +1%C) /s 35 +10 























( 续 ) 
项 目 指 标 
固体 含量 (105%C +2sC ,2h)(% ) 46 +2 
闪 点 /人 C 供需 双方 商定 
厚 层 固化 能 力 不 差 于 S1 -Ul -14.2 均匀 
漆 在 敞 口 容 器 中 的 稳定 性 黏度 增长 值 不 大 于 标 称 值 的 4 倍 














漆 对 漆包线 的 作用 








铅笔 硬度 不 软 于 



























































体积 电阻 率 /MQ . m 三 
浸水 前 ,23% + 上 2%C 1.0 x104 
浸水 7d 后 1.0 x10 
电气 强度 /( MV/m) 三 
浸水 前 ,23% +2%C 70 
浸水 24h 后 60 
155°C + 上 2%C 30 
附着 情况 无 变化 ， 不 剥落 ， 不 起 泡 ， 
耐 溶剂 蒸气 性 (23%C +2% ，7d 后) 不 流 挂 ， 不 发 条 ( 允许 稍 有 发 条)， 至 
少 有 2 种 溶剂 试验 通过 
弹性 ( 心 轴 直 径 3mm) 不 开裂 
温度 指数 = 155 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 





1 














按 产 品 说 明 书 要 求 选择 涂 料 稀 释 剂 、 涂 料 藕 度 、 当 涡 时 间 、 入 出 槽 速度 、 滴 
漆 时 间 等 工艺 参数 进行 浸渍 施工 








2 施工 场所 要 有 良好 的 排 风 、 防 火 措 施 





3. 环 氧 少 溶剂 浸渍 漆 (JB/T 7771 一 1995) 





【组 成 】 
为 1034。 
【用 途 】 











力 好 ， 耐 热 ， 耐 化 学 腐蚀 ， 属 于 B 级 绝缘 漆 。 





线圈 绕组 的 浸渍 绝缘 涂 装 。 
【技术 要 求 】 
项 目 





该 漆 固 体 含量 高 (70% 以 上 ) ， 黏 度 小 ， 漆 膜 平整 光滑 ， 附 着 





由 型 环 氧 树 脂 和 植物 油 酸 醋 溶 解 于 有 机 溶剂 调制 而 成 ， 型 号 











适用 于 电 需 、 电 机 、 变 压 需 等 





指 标 





外 观 


潜 应 为 透明 液体 ， 无 机 械 杂质 和 不 洲 
解 的 粒子 ， 固 化 后 漆 膜 应 平整 光滑 








黏度 〈( 涂 -4 黏度 计 ，23% +1%C) /s 





20 ~60 
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( 续 ) 
项 目 指 标 

固体 含量 (145%C +2%C ,2h)(% ) = 70 
办 点 /%C 由 供需 双方 商定 
厚 层 固化 能 不 次 于 Sl1 -Ul -14.2 均匀 
潜在 敞 口 容器 中 的 稳定 性 黏度 增长 值 不 大 于 初始 值 的 4 倍 
漆 对 漆包线 的 作用 铅笔 硬度 不 软 于 卫 
弹性 不 开裂 
体积 电阻 率 /Q . m 三 

常态 时 1 x100 

浸水 7d 后 1 x100 

有 气 强度 /( MV/m) = 

常态 时 80 

浸水 24h 后 60 

130%C +2%C 30 

而 溶剂 燕 气 性 〈 苯 、 丙 贾 、 甲 醇 、 乙 烧 、| 下 重 交 天 变化， 不 章 深 ， 不 起 泡 ， 
一 硫化 碳 ， 在 23C <2 下 暴露 1 后) 不 流 挂 ， 不 发 条 (或 稍 有 发 黏 )，5 种 

溶剂 试验 至 少 有 2 种 通过 
温度 指数 = 130 
【 施工 参考 】 

序号 说 明 

1 般 用 浸渍 法 施工 

按 产品 说 明 书 的 要 求 选择 涂料 稀释 剂 ， 对 于 涂料 竺 度 、 浸 渍 时 间 、 工 件 出 人 

槽 速度 、 滴 漆 时 间 等 ， 应 参照 说 明 书 规定 的 工艺 参数 进行 施工 
3 施工 场所 要 有 良好 的 排 风 和 防火 措施 





4. 环 氧 酯 浸渍 
用 亚麻 油 酸 与 环 氧 树 脂 经 酯 化 聚合 后 
旨 及 有 机 溶剂 等 调制 而 成 。 


【 组 成 】 


【用 途 】 





漆 (JB/T 9557 一 1999) 





























具有 良好 的 耐 热 性 和 附着 力 ， 耐 油 怕 




















外 与 丁 醇 醚 化 三 聚 氰 胺 树 





E 和 柔软 性 也 较 好 ， 并 耐 腐 




















蚀 性 气体 。 适 
装 。 








用 于 湿热 带 及 化 工 防腐 蚀 电机 绕组 和 电信 器 材 等 的 绝缘 防护 涂 
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【技术 要 求 】 
项 有 目 指标 
外 观 漆 应 溶解 均匀 ， 不 应 乳 溃 和 含有 杂 
质 ， 漆 膜 干 后 应 平滑 

黏度 ( 涂 -4 黏度 计 ,23%C +2C )/s 45 + 上 6 
固体 含量 (120%C +2%C ,2h)(% ) 50 +2 
漆 膜 干燥 时 间 (120%C +2%C ,2h) 不 黏 
厚 层 固 化 能 力 不 次 于 51 _U1 _ 记 2 均 入 5 
酸 值 /( mgKOH/g) < 6 
潜在 敞 口 容 器 中 的 稳定 性 黏度 增长 值 不 大 于 起 始 黏度 的 4 倍 
漆 对 漆包线 的 作用 铅笔 硬度 不 软 于 HH 
弹性 ( 心 轴 直 径 3mm) 漆 膜 不 开裂 
工 频 电气 强度 / (MV/m) = 

23°C +2%C 70 

130%C +2°C 30 

23Y +2%C 浸水 24h 后 60 
体积 电阻 率 /0Q . m 三 

23%C +2°C 1x102 

130°%C +2°C 1 x108 

23%C +2 浸水 7d 后 1 x 108 








耐 溶剂 蒸气 性 ( 茶 、 丙 酮 、 甲 醇 、 乙 烷 、 
硫化 碳 ) 


涂 层 附着 无 变化 ， 不 剥落 ， 不 起 泡 ， 
不 滴 流 ， 不 发 黏 ( 仅 人 允许 稍 有 发 黏 ) ， 
5 种 溶剂 试验 至 少 有 2 种 通过 





温度 指数 
@ ”表示 按 GB/T 1981. 2 标准 中 规定 ， 以 10%C/20min 的 速度 升温 ， 分 别 在 90% 和 


三 








130 





110% 各 保持 1h， 然 后 继续 升温 至 120% +2%C ， 并 保持 16h。 


























【 施工 参考 】 
序号 说 明 
1 以 浸渍 法 施工 
可 按 产品 说 明 书 的 规定 选择 涂料 稀释 剂 和 涂料 黏度 、 漆 液 温度 、 浸 渍 时 间 、 
工件 出 入 槽 的 速度 、 滴 漆 时 间 、 烘 干 条 件 等 工艺 参数 施工 
和 涂 装 场所 应 有 良好 的 通风 和 防火 措施 
5. 亚 胺 环 氧 浸渍 漆 (JB/T 7095 一 1993) 


【 组 成 】 


由 亚 胺 化 合 物 和 环 氧化 合 物 经 反应 溶 于 有 机 溶剂 





EA 


4 色 














中 而 成 。 
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【产品 分 类 】 
分 类 方法 分 类 名 称 
i (1) 低 黏 度 型 号 为 1041-1 
黏度 范围 不 同 4 
(2) 高 黏度 型 号 为 1041-2 
【技术 要 求 】 
序 指 标 
项 
号 日 1041-1 1041-2 
漆 液 均匀 ， 不 应 乳 浊 ， 不 含 机 械 杂 
1 | 外 观 Wh si 
质 , 干 后 漆 膜 较 光 滑 
2 | 黏度 (4 号 黏度 计 ，23%C +1%C )/s 16 +4 35 +10 
3 | 固体 含量 (130% +2% ，lh)(% ) 45 +2 
4 | 干燥 时 间 (135%C +2% ) /min <90 
5 | 厚 层 固化 能 力 不 差 于 S1 - U1 -14.2 均匀 
6 | 闪 点 /%C 供需 双方 商定 
黏度 增长 值 不 超过 
学 漆 在 敞 口 容 的 聊 定 1 3 
漆 在 北口 容器 中 的 稳定 性 标 称 值 的 4 倍 
8 | 漆 对 漆包线 的 作用 铅笔 硬度 不 软 于 H 
粘 结 强度 常态 =80 
9 
ZN 155%C +2°C 三 8 
温水 前 , 23%C +2%C 三 70 
申 气 强度 
10 电 世 强度 155°C £2°C =40 
/ (MV/m) 
温水 24h 后 三 60 
温水 前 , 23%C +2%C 三 1. 0 x10° 
口 申 苹 
11 体积 电阻 率 155°C +2%C =1.0 x10? 
/MO . m 
浸水 7h 后 三 1.0 x10? 
附着 情况 无 变化 ， 不 剥落 ， 不 起 泡 ， 
12 耐 溶剂 蒸气 性 不 流 挂 ， 不 发 竺 (或 稍 有 发 黏 ) ， 五 种 
洲 剂 试验 至 少 有 两 种 通过 
13 温度 指数 三 155 





6. 电气 绝缘 用 漆 ”第 4 部 分 : 聚 酯 亚 胺 浸渍 漆 (GB/T 1981. 4 一 2009) 





【 用途】 





本 部 分 适用 于 电气 绝缘 








书 五 级 聚 酯 亚 胺 浸渍 漆 。 
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【型 号 】 FH 级 聚 酯 亚 胺 浸渍 漆 的 型 号 为 : 1056。 





















































【 要 求 】 
序号 性 能 要 求 
漆 液 应 为 透明 ， 无 机 械 杂 质 
1 外 观 ee be eid 
光泽 
2 黏度 (4 号 杯 , 23%C +1°C )/s 70 +7 
3 非 挥发 物 含量 (130% +2%C，, 2h)(%) 50 +2 
晶 层 120% + 2°C, 4h 
4 怀 居 轩 化 (120%0 去 J 不 次 于 S1-U1-14.2 均匀 
(150°C +2°C, 8h)] 
5 漆 对 漆包线 的 影响 铅笔 硬度 不 低 于 2H 
体积 电阻 率 /Q . m 
6 常态 (23%C +2%C ) 三 1.0 x102 
浸水 〈 常 温 ，168h) 后 三 1.0 x1010 
| 介质 损耗 因数 (180%C +25%C ) 供需 双方 商定 
电气 强度 /( MV/m) 
8 常态 (23%C +2%C ) 三 100 
热 态 (180% +2%C ) 三 80 
9 耐 变压器 油 (105% + 上 2s%C ，168h) 不 变色 ， 不 起 泡 ， 不 发 黏 
粘 结 强度 ( 螺旋 线圈 法 )/N 
10 23%C +2C 三 120 
180%C + 上 2%C =6.0 
11 温度 指数 三 180 








7. 电气 绝缘 用 漆 第 5 部 分 : 快 固化 节能 型 三 聚 氰 胺 醇 酸 浸渍 漆 (CB/T 
1981. 5 一 2009 ) 

【用 途 】 本 部 分 适用 于 B 级 快 固化 节能 型 三 来 氰 胺 醇 构 浸渍 漆 。 

【 型号】 B 级 快 固化 节能 型 三 聚 氰 胶 醇 酸 浸渍 漆 的 型 号 为 1038。 

【要 求 】 





ZI 














序号 性 能 要 求 
漆 液 应 透明 ， 无 机 械 杂 质 
外 观 和 不 溶解 的 粒子 ; 漆 膜 应 平 
滑 ， 有 光泽 ， 无 机 械 杂 质 和 
颗粒 等 
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( 续 ) 
序号 性 能 要 求 
2 闪 点 /SC =21 
3 狐 度 (4 号 杯 , 23C + 上 1%C )/s 30 ~50 
4 酸 值 / ( mgKOH/g) <10 
5 非 挥发 物 含量 (105% +2% ，2h)(% ) 40+2 
6 漆 在 敞 口 容 器 中 的 稳定 性 (50% +2%C ，96h) 黏度 增长 不 超过 起 始 值 的 4 倍 
7 厚 层 固化 不 次 于 S1- U1- 14.2 均匀 
8 漆 对 漆包线 的 影响 铅笔 硬度 不 低 于 再 
9 弯曲 试验 ($3mm 圆柱 芯 轴 ) 漆 膜 不 开裂 
10 表面 干燥 性 (105% +2°%C )/h <1l 
体积 电阻 率 /Q . m 
11 常态 (23%C +2%C ) =1.0 x102 
浸水 〈 常 温 ，168h) 后 三 1. 0 x108 
电气 强度 /( MV/m) 
12 常态 (23%C +2%C ) 三 80 
热 态 (130%C +2C) 三 40 
耐 溶剂 蒸气 性 附着 情况 无 变化 ， 不 剥落 ， 
饮 (二 甲 某 、 丙 酮 、 甲 醇 、 正 己 烷 、 二 硫化 | 不 起 泡 ， 不 流 挂 ， 不 发 符 
碳 ) ( 仅 允 许 稍 有 发 黏 ) ， 五 种 溶 
剂 试 验 至 少 有 两 种 通过 
14 温度 指数 三 130 








8. 电气 绝缘 用 漆 ”第 6 部 分 : 环保 型 水 性 浸渍 漆 (GB/T 1981. 6 一 2014) 

















【用 途 】 本 部 分 适用 于 环保 型 水 溶 浸渍 潜 和 水 乳 浸渍 漆 。 
【 要 求 】 
序 性 能 - 一 
水 溶 浸渍 漆 水 乳 浸渍 漆 
浅 棕 黄色 均匀 液 。 乳白 色 均 匀 液 
1 外 观 体 ， 无 机 械 杂 质 和 | 体 , 无 机 械 杂 质 
不 溶解 的 颗粒 和 不 溶解 的 颗粒 

2 闪 点 /SC 三 93 三 100 





































































































( 续 ) 
要 求 
水 溶 浸渍 漆 水 乳 浸渍 漆 
黏度 ( 涂 -4 黏度 计 ，23%C +19C ) 《As 40 ~110 20 ~80 
4 pH 值 6.5~9.0 6.5~9.0 
ps 今 县 (二 
5 非 挥 发 物 含量 (130% +2%C，1h) B03 ee 
(%) 
6 挥发 性 有 机 物 含量 (% ) <15 <5 
不 分 层 ， 黏 度 增 | 不 分 层 ， 黏 度 
漆 在 敞 口 的 稳定 50%C + 
7 Ws Bi 长 不 大 于 起 始 值 的 | 增长 不 大 于 起 始 
， 1 倍 值 的 1 倍 
130%C + 上 2%C <1 一 
8 表面 干燥 性 /h 
150%C +2%C E <2 
9 漆 对 漆包线 的 作用 铅笔 硬度 不 低 于 2H | 铅笔 硬度 不 低 于 2H 
10 漆 和 铜 的 反应 铜 不 变色 铜 不 变色 
体积 电阻 率 /Q . m 
11 常态 (23% +2C) =1.0 x10" =1.0x10! 
浸水 (23%C +2%C，168h) 后 =1.0 x108 =1.0 x109 
电气 强度 /( MV/m) 
12 常态 (23% +2C) =70 =70 
浸水 (23% +2%C ，24h) 后 =30 三 30 
不 变色 ， 不 起 泡 ，| 不 变色 ， 不 起 泡 ， 
13 耐 变压器 油 (105%C +2%C ，168h 、 
WT 1 不 发 条 不 发 条 
粘 结 强度 (螺旋 线圈 法 ，23%C 
14 三 60 三 80 
2°C)/N 
15 温度 指数 三 130 三 130 

















在 确保 表 中 其 余 性 能 的 情况 下 ， 黏 度 和 非 挥 发 物 含量 允许 供需 双方 另行 


= 覆盖 漆 
1， 醇 酸 晾 干 
【 组 成 】 
中 调制 而 成 。 
【用 途 】 
用 于 电机 设备 和 零件 的 表面 




















盖 漆 (JB/T 875 一 1999 ) 
由 植物 油 改 性 醇 酸 树脂 溶解 于 200 号 石 ; 


i 涂 装 。 








溶剂 和 二 甲 茶 等 溶剂 

















漆 膜 可 自 干 ， 绝 缘 性 好 ， 并 具有 耐 油 、 




















jj 水 、 耐 候 性 能 。 





可 适 
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【技术 要 求 】 
项 目 指 标 

外 观 漆 应 溶解 均匀 ， 不 应 含有 杂质 和 不 溶 
解 的 粒子 ， 漆 膜 干 后 应 光滑 

黏度 ( 涂 -4 黏度 计 ，23%C +2%C )/s 三 | 80 

酸 值 / (mgKOH/g) < 18 

固体 含量 (105% 4+2C, 2h) (%) 50 +3 

漆 膜 干燥 时 间 (23%C +2%C，20h) 不 黏 (表面 允许 稍 有 黏 性 ) 

弹性 〈 芯 轴 直 径 3mm，150%C +2%C ，6h) 不 开裂 











耐 绝缘 液体 能 力 (105 +2% 变压器 油 中 ，24bh) 


漆 膜 不 溶解 ， 不 起 泡 ， 不 起 皱 ， 不 松 胀 











工 频 电 气 强 度 / ( MV/m) 三 
23°C +2°C 70 
90°%C +2°C 45 
23% +2% ， 浸 水 24h 后 30 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 
1 以 喷涂 、 刷 涂 施工 为 主 











2 可 按 产 品 说 明 书 规定 的 稀释 








剂 和 配套 涂料 进行 施工 


2. 电气 绝缘 用 醇 酸 盗 漆 (JB/T 9555 一 1999) 













































































【组 成 】 由 醇 酸 树脂 、 颜 料 、 干 燥 剂 、 溶 剂 等 调制 而 成 。 其 型 号 有 : 
1320 醇 酸 灰 瓷 梁 、1321 醇 酸 晾 干 灰 次 漆 、1322 醇 酸 晾 干 红 瓷 漆 。 

【用 途 】 漆 膜 平整 光滑 ， 具 有 良好 的 绝缘 性 。1320 适用 于 电机 、 电 器 线 
圈 的 覆盖 。1321 适用 于 电机 定子 和 电器 线圈 的 覆盖 及 各 种 零件 的 表面 装修 。 
1322 适用 于 电机 定子 和 电器 线圈 的 覆盖 及 各 种 零件 的 表面 修饰 。 

【技术 要 求 】 

项 | 指 标 
1320 1321 1322 

漆 膜 外 观 漆 膜 应 平整 .光滑 有 光泽 
漆 腊 颜色 B03,B04,BO5® | RO1? 
秋 度 ( 涂 -4 黏度 计 ,23%C +2%C )/s = 30 
固体 含量 (105%C +2%C ,2h)(%) 65 +5 
细 度 /um < 20 25 
漆 膜 干燥 时 间 

23%C +2%C ,24h es 不 黏 

105°C +2°%C ,3h 不 黏 一 





















































( 续 ) 
项 日 指 标 
1320 1321 1322 
遮盖 力 / (g/m?) <| 140 125 80 
漆 膜 硬度 三 | 0.55 0. 45 0. 45 
弹性 〈 心 轴 直 径 3mm，150%C +2%C ) 
10h 不 开裂 := = 
lh 不 开裂 | 一 
5h ee = 不 开裂 
工 频 电 气 强 度 /( MV/m) = 
23°C +2%C 30 30 30 
浸水 24h 后 10 10 7 
体积 电阻 率 /Q . m 三 
23%C +2°C 1.0x10|1.0x10" 1.0x10" 
浸水 24h 后 1.0x108|1.0x108 11.0x108 
耐 电弧 性 /s = 120 100 
而 绝缘 液体 能 力 (105C #2C， 变 夺回 油 中 24h) 。 | 党 腊 个 咨 解 、 起 泡 、 起 
皱 、 松 胀 
Q 表示 用 目 视 法 测定 ， 应 符合 GB/T 3181 标准 中 的 有 关 规 定 。 








【 施工 参考 】 
序号 说 明 





1 以 刷 涂 、 喷 涂 为 主 





2 可 按 产 品 说 明 书 要 求 选 用 稀释 剂 调节 施工 黏度 























稀 
3 按说 明 书 要 求 进行 漆 膜 的 烘 干 





四 、 漆 包 线 漆 
1. 漆 包 绕组 线 绝缘 漆 第 1 部 分 : 一 般 规定 (JB/T 7599. 1 一 2013) 





【用 途 】 本 部 分 适用 于 漆 包 铜 ( 铝 ) 绕组 线 绝缘 漆 (简称 漆包线 漆 )。 
【术语 和 定义 】 

术语 定义 
1. 耐 热 等 级 用 温度 指数 和 热 冲 击 温度 来 表示 的 绕组 线 的 热 性 能 

















按 一 般 商 业 原 则 ， 对 本 标准 规定 的 一 种 型 号 产品 在 供 货 前 六 
行 试验 ， 以 证 明 该 产品 具有 良好 的 性 能 ， 能 满足 规定 的 使 用 要 
求 。 型 式 试验 的 本 质 是 一 旦 进行 这 些 试验 后 ,不必 重复 进行 
如 改变 漆 的 材料 或 配方 及 工艺 会 影响 漆 的 性 能 时 ， 则 必须 重复 
进行 。 如 在 产品 标准 中 另 有 规定 时 ， 如 定期 进行 等 ， 也 应 按 规 
定 重 复 进 行 




































































2. 型 式 试验 〈T) 
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( 续 ) 


术语 定义 





3 


司 一 制造 提 一 定数 量 的 漆 样 上 进行 的 试验 ， 以 证 9 
抽样 试验 (S) | 在 同 制造 批 中 抽取 一 定数 量 的 漆 样 上 进行 的 试验 ， 以 证 明 


产品 符合 设计 规范 











4. 





例 行 试验 (R) 制造 三 对 全 部 产品 进行 的 试验 





【代号 及 产品 表示 方法 】 



































(1) 代号 

1) 系列 代号 : 

漆 向 线 注 an 17 
2) 绝缘 漆 耐 热 等 级 代号 : 

108. aed 于 辣 和 证 放 ， 区 这 汪 3 
六 2 
BO -En 3 
1 ver ea a ee ee et esr ire a 4 
人 5 
1 00 OE rt Te te 6 
201 .ea gh 
SA ne 8 
3) 品种 代号 : 

1 0 
CTL 1 
EE 2 
聚 酯 亚 胺 漆 3 
聚 酰胺 酰 亚 胺 漆 4 
聚 酰 亚 胶 演 4 5 
芳 族 聚 酰 亚 胺 漆 6 
聚 乙烯 醇 缩 丁 醛 自 粘 漆 N1 
富 森 胺 自 精 演 e0evoe in ni N2 
芳 族 聚 醉 胺 自 粘 漆 N3 
环 氧 自 烙 漆 A 区 训 生 半 症 加 人 各 区 全 克 于 N4 














(2) 产品 表示 方法 
1) 除 自 粘 漆 产品 外 ， 产 品 用 代号 表示 如 下 : 
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DDD-0O -OQ 
LL 品种 代号 
耐 热 等 级 代号 


漆包线 漆 代 号 

2) 自 粘 漆 产 品 代 号 表示 如 下 ; 

聚 乙烯 醇 缩 丁 醛 自 粘 漆包线 漆 : 17N1; 

聚 酰胺 自 粘 漆包线 漆 : 17N2 ; 

芳 族 聚 酰胺 自 粘 漆包线 漆 : 17N3 ; 

环 氧 自 粘 漆包线 漆 : 17N4。 

3) 产品 标记 由 产品 代号 、 标 称 固体 含量 和 标准 编号 组 成 ， 示 例如 下 : 

示例 1: 180 级 聚 酯 亚 胺 漆 , 标 称 固体 含量 为 31% ， 表 示 为 : 1753-31 
JB/T 7599. 6 一 2013 。 

示例 2: 240 级 芳 族 聚 酰 亚 胺 漆 ， 标 称 固体 含量 为 16% ， 表 示 为 : 
1786-16JB/T 7599. 8 一 2013 。 

示例 3: 聚 乙烯 醇 缩 丁 醛 自 粘 漆 ， 标 称 固体 含量 为 12% ， 表 示 为 : 17N1-12 
JB/T 7599. 11 一 2013 。 

2. 漆 包 绕 组 线 绝缘 潜 第 2 部分: 120 级 缩 醋 漆包线 漆 (JB/T 7599. 2 一 
2013 ) 

【用 途 】 本 部 分 适用 于 120 级 以 聚 乙烯 醇 缩 醛 树脂 为 基 的 、 用 合适 的 深 
剂 溶解 稀释 制 成 的 缩 醛 漆包线 漆 (以 下 简称 120 级 缩 醛 漆 ) 。 

【使 用 特性 和 代号 】 
”项 目 |  “ 指 标 
1) 120 级 缩 醋 漆 的 耐 热 等 级 为 120 级 



























































































































































使 用 特性 2) 涂 制 的 漆包线 具有 较 好 的 而 变压器 油 的 性 能 
人 可 120 级 缩 醛 漆 的 代号 为 1721 
【技术 要 求 】 
120 级 缩 醛 漆 标 称 120 级 缩 醛 漆 黏 度 值 
固体 合 量 (%) 4 写本 式 和 度 计 /。 ”| 这 转 式 条 度 计 /mpa 5) 
10 40 ~100 一 
13 一 800 ~ 2000 
20 一 2000 ~6500 
26 一 5500 ~ 11000 
H 本 Ee 全 瑟 . 
ee 其 他 范围 的 竺 度 由 供需 双方 协商 确定 








注 : 1. 120 级 缩 醛 漆 除 满足 本 部 分 的 要 求 外 ， 还 应 满足 ]BMT 7599. 1 一 2013 的 规定 。 
2. 如 果 JB/T 7599. 1 一 2013 与 本 部 分 有 了 矛盾， 以 本 部 分 为 准 。 
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3. 漆 包 绕组 线 绝缘 漆 第 3 部 分 : 130 级 聚 酯 漆包线 漆 (JB/AT 7599. 3 一 


2013) 
【用 途 】 


本 部 分 适用 于 130 级 以 聚 酯 树脂 为 基 的 、 

















释 制 成 的 聚 栈 漆包线 漆 (以 下 简称 130 级 聚 酯 漆 ) 。 


【 使 用 特性 和 代号 】 


项 


指 标 


用 合适 的 溶剂 溶解 稀 











1) 130 级 聚 酯 漆 的 耐 热 等 级 为 130 级 








人 2) 涂 制 的 漆包线 具有 较 好 的 附着 性 能 
代号 130 级 聚 酯 漆 的 代号 为 1730 
【技术 要 求 】 












































_ 130 级 聚 酯 漆 黏 度 值 
案 酯 漆 标 称 固体 含量 (% ) 
4 号 杯 式 夭 度 计 /s 旋转 式 黏度 计 /(mPa : s) 

22 15 ~25 
26 20 ~30 
31 30 ~100 一 
35 50 ~ 110 一 
40 一 1300 ~2200 

: 和 其 他 范围 的 黏度 由 供需 双方 协商 确定 








注 : 1. 130 级 聚 酯 漆 除 满足 本 部 分 的 要 求 外 ， 还 应 满足 JBXT7599. 1 一 2013 的 规定 。 


2. 如 果 JBMT7599. 1 一 2013 与 本 部 分 有 了 矛盾， 以 本 部 分 为 准 。 


4. 漆 包 绕组 线 绝缘 漆 ”第 4 部 分 : 130 级 聚氨酯 漆包线 漆 (JB/T 7599. 4 一 


2013) 
【用 途 】 


本 部 分 适用 于 130 级 以 多 异氰酸酯 系 的 聚氨酯 树脂 为 基 的 ， 用 





合适 的 溶剂 溶解 稀释 制 成 的 聚氨酯 漆包线 漆 (以 下 简称 130 级 聚氨酯 漆 ) 。 
【 使 用 特性 和 代号 】 


项 目 











rat 
rl 
Ee 


使 用 特性 





1) 130 级 聚氨酯 漆 的 耐 热 等 级 为 130 级 
2) 涂 制 的 漆包线 具有 直 焊 性 能 及 在 高 频 下 低 tan6 的 特性 





























代号 





130 级 聚氨酯 的 代号 为 1732 
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【技术 要 求 】 
130 级 聚氨酯 漆 标 130 级 聚氨酯 漆 笑 度 值 
称 固体 含量 (% ) 4 号 杯 式 夭 度 计 /s 旋转 式 黏度 计 /(mPa ' s) 
22 14 ~20 一 
26 15 ~25 一 
31 18 ~35 一 
35 25 ~45 一 
40 40 ~110 
硅 伸 藻 围 的 国体 今 量 
ee 其 他 范围 的 黏度 由 供需 双方 协商 确定 





注 : 1. 130 级 聚氨酯 漆 除 满足 本 部 分 的 要 求 外 ， 还 应 满足 JBMT 7599. 1 一 2013 的 规 


2. 如 果 JBMT7599. 1 一 2013 与 本 部 分 有 矛盾 ， 以 本 部 分 为 准 。 
5. 漆 包 绕 组 线 绝缘 漆 第 5 部 分 : 155 级 聚 酯 漆包线 漆 (JB/T 7599. 5 一 


2013) 

















【用 途 】 本 部 分 适用 于 以 改 性 聚 酯 树脂 为 基 的 、 用 合适 的 溶剂 溶解 稀释 
制 成 的 155 级 聚 酯 漆包线 漆 (以 下 简称 155 级 聚 酯 漆 ) 。 




































































【使 用 特性 和 代号 】 
项 目 指 标 
使 用 特性 1) 155 级 聚 酯 漆 的 耐 热 等 级 为 155 级 
i 2) 涂 制 的 漆包线 具有 较 高 的 热 冲 击 性 能 
代号 155 级 聚 酯 漆 的 代号 为 1740 
【技术 要 求 】 
155 级 聚 酯 漆 标 称 155 级 聚 酯 漆 黏 度 值 
固体 含量 〈% ) 4 号 杯 式 秋 度 计 /s 旋转 式 黏度 计 /(mPa s) 
22 15 ~30 一 
26 15 ~30 一 
31 25 ~50 一 
35 45 ~90 = 
40 40 ~110 800 ~ 1600 
他 范围 的 固体 含量 
其 他 范围 的 黏度 由 供需 双方 协商 确定 
供需 双方 协商 确定 他 范围 的 黏度 由 供需 双方 协商 确定 








注 : 1. 155 级 聚 酯 漆 除 满足 本 部 分 的 要 求 外 ， 还 应 满足 JBMT7599. 1 一 2013 的 规定 。 
2. 如 果 JB/T 7599. 1 一 2013 与 本 部 分 有 了 矛盾， 以 本 部 分 为 准 。 
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6. 漆 包 绕组 线 绝缘 漆 第 6 部 分 : 180 级 聚 酯 亚 胺 漆包线 漆 (JB/T 
7599. 6 一 2013 ) 
【用 途 】 本 部 分 适用 于 180 级 以 聚 酯 亚 胺 树脂 为 基 的 、 用 合适 的 溶剂 深 
解 稀释 制 成 的 聚 酯 亚 胺 漆包线 漆 〈 以 下 简称 180 级 聚 酯 亚 胺 漆 ) 。 
【使 用 特性 和 代号 】 


项 目 指 标 








1) 180 级 聚 酯 亚 胺 漆 的 耐 热 等 级 为 180 级 


各 生生 性 | 2)》 涂 制 的 滩 包 线 具有 高 热 冲击 性 能 
































代号 180 级 聚 酯 亚 胺 漆 的 代号 为 1753 









































【技术 要 求 】 
180 级 聚 酯 亚 胺 漆 180 级 聚 酯 亚 胺 漆 黏 度 值 
标 称 固体 合 量 (% ) 4 号 杯 式 各 度 计 /s | 施 转 式 井 度 计 /(mPa 5) 
22 15 ~25 
25 20 ~30 
30 25 ~40 
335 45 ~90 
40 二 800 ~ 2000 
ae 其 他 范围 的 攻 度 由 供需 双方 协商 确定 




















注 : 1. 180 级 聚 酯 亚 胺 漆 除 满足 本 部 分 的 要 求 外 ， 还 应 满足 J]BMT 7599. 1 一 2013 的 
规定 。 
2. 如 果 JBAT 7599. 1 一 2013 与 本 部 分 有 矛盾 ， 以 本 部 分 为 准 。 

7. 漆 包 绕 组 线 绝缘 漆 ”第 7 部 分 : 200 级 聚 酰 胺 酰 亚 胺 漆包线 漆 (JB/AT 
7599. 7 一 2013) 

【用 途 】 本 部 分 适用 于 200 级 以 异 氯 酸 酯 法 合成 的 聚 酰胺 酰 亚 胺 树脂 为 
基 的 、 用 合适 的 洲 剂 游 解 稀释 制 成 的 聚 酰 胺 酰 亚 胺 漆包线 漆 (以 下 简称 200 
级 聚 酰 胶 酰 亚 胺 漆 ) 。 

【使 用 特性 和 代号 】 

项 目 指 标 
1) 200 级 聚 酰胺 酰 亚 胺 漆 的 耐 热 等 级 为 200 级 
使 用 特性 | 2) 涂 制 的 漆包线 具有 较 好 的 耐 冷冻 剂 性 能 及 耐 溶剂 性 能 ， 常 用 于 复合 漆 
包 线 漆 的 外 涂 层 
代号 200 级 聚 酰胺 酰 亚 胺 漆 的 代号 为 1764 
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【技术 要 求 】 
200 级 聚 酰胺 酰 亚 胺 漆 200 级 聚 酰胺 酰 亚 腕 漆 黏 度 值 
标 称 固体 含量 (% ) 4 号 杯 式 黏度 计 /s | 旋转 式 黏 度 计 /(mPa s) 
20 15 ~30 一 
站 20 ~40 一 
一 700 ~ 1200 

30 50 ~ 90 一 
40 一 1500 ~ 2800 











其 他 范围 的 固体 含量 
供需 双方 协商 确定 

















其 他 范围 的 黏度 由 供需 双方 协商 确定 

















注 : 1. 200 级 聚 酰胺 酰 亚 胶 漆 除 满足 本 部 分 的 要 求 外 ， 还 应 满足 JB/T 7599. 1 一 


2013 的 规定 。 


2. 如 果 JBAT 7599. 1 一 2013 与 本 部 分 有 矛盾 ， 以 本 部 分 为 准 。 
8. 潜 包 绕组 线 绝缘 潜 第 8 部分: 240 级 芳 族 聚 酰 亚 胺 漆包线 漆 (JB/T 





7599. 8 一 2013 ) 














【用 途 】 本 部 分 适用 于 以 均 葵 四 酸 二 本 和 二 氨基 二 葵 醚 为 主 合 成 的 芳 族 
聚 酰 亚 胺 树脂 为 基 的 、 用 合适 的 溶剂 洲 解 稀释 的 240 级 芳 族 聚 酰 亚 胺 漆包线 
漆 (以 下 简称 240 级 芳 族 聚 酰 亚 胶 漆 ) 。 













































































【 使 用 特性 和 代号 】 
项 目 指 标 
使 用 特性 1) 240 级 芳 族 聚 酰 亚 胺 漆 的 耐 热 等 级 为 240 级 
Ws 2) 涂 制 的 漆包线 具有 优良 的 耐 热 性 能 和 耐 溶剂 性 能 
代号 240 级 芳 族 聚 酰 亚 胺 漆 的 代号 为 1786 
【技术 要 求 】 
240 级 芳 族 聚 酰 亚 胶 漆 240 级 芳 族 聚 酰 亚 胺 漆 黏 度 值 
标 称 固体 含量 (% ) 4 号 杯 式 黏度 计 /s 旋转 式 黏 度 计 /(mPa . s) 
15 至 1100 ~3500 
20 一 2500 ~4500 
27 = 6000 ~ 8000 
其 他 范围 的 固体 含量 
其 他 范围 的 黏度 由 供需 双方 协商 确定 
供需 双方 协商 确定 他 范围 的 黏度 由 供需 双方 协商 确定 











注 : 1. 240 级 芳 族 聚 酰 亚 腕 漆 除 满足 本 部 分 的 要 求 外 ， 还 应 满足 JB/T 7599. 1 一 


2013 的 规定 。 


2. 如 果 JBMT 7599. 1 一 2013 与 本 部 分 有 矛盾 ， 以 本 部 分 为 准 。 


9. 耐 电 晕 漆 包 线 用 漆 (GB/T 24122 一 2009) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 以 耐 高 温 聚 酯 亚 腕 树脂 为 基 材 、 以 纳米 材料 为 改 
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性 剂 而 制 得 的 耐 电量 漆包线 月 











| 漆 。 






























































四 




















































































































































































































耐 电 旦 漆包线 用 漆 涂 制 的 绕组 线 具 有 优良 的 耐 高 频 脉冲 电压 特性 、 耐 热 
性 、 电 绝缘 性 、 附 着 性 、 耐 磨 性 和 热 冲 击 性 ， 用 于 制造 具有 了 耐 电 晕 要 求 的 变 
频 电 机 专用 绕组 线 。 

【型 号 】 耐 电 晕 漆 包 线 漆 的 型 号 为 : D085 。 

【 要 求 】 

(1) 耐 电 党 漆包线 漆 漆 液 的 性 能 要 求 

序号 性 能 要 求 

1 外 观 漆 液 均匀 ， 无 机 械 杂 质 和 颗粒 

六 固体 含量 (% ) 38 +3 

3 番 度 /s 300 ~700 

4 纳米 材料 含量 (% ) =6.0 

(2) 耐 电 尝 漆 包 线 漆 中 限 用 物质 的 要 求 

序号 限 用 物质 要 求 
1 久 ( Cd)/(mg/kg) <100 
2 馈 (Pb)/(mg/kg) <1000 
3 隶 ( Hg)/ (mg/kg) <1000 
4 六 价 铬 (Cr*°) <1000 
5 多 省 联 茶 (PBBs)/(mgvkg) <1000 
6 多 省 二 葵 栈 (PBDEs)/(mg/kg) <1000 
(3) 耐 电 尝 漆 包 线 漆 涂 制 的 绕组 线性 能 要 求 
序号 性 能 要 求 
漆 包 圆 线 表面 光洁 ， 色 泽 均匀 ， 
nh 
| 无 影响 性 能 的 缺陷 
2 圆 棒 卷 绕 漆 膜 不 开裂 (1d) 
3 拉 伸 伸 长 32% 后 漆 膜 不 开裂 
4 急 拉 断 漆 膜 不 开裂 ， 不 失去 附着 性 
平均 值 不 低 于 9. 5N 
”| 最 小 什 未 低 于 8.1N 
6 耐 溶剂 在 溶剂 中 浸泡 后 漆 膜 的 硬度 应 不 小 于 H 
7 耐 冷冻 剂 蔡 取 物 <0. 6% 
二 (23 +2)°C 5 个 线 样 中 至 少 4 个 不 低 于 4900V 
3 击 穿 电压 (180 +2)%C 不 低 于 3700V 
9 漆 膜 连续 性 每 30m 长 度 内 缺陷 数 不 超过 5 个 
抗 高 频 脉 冲 电压 的 能 力 在 规定 参数 
10 jj 电 量 性 
测试 条 件 下 寿命 应 不 小 于 50h 
11 热 冲击 (220% ，30min ) 漆 膜 不 开裂 (2d) 
12 软化 击 穿 在 320% 温度 下 2min 内 应 不 击 穿 
13 温度 指数 (RTI) 三 180 








五 、 其 他 电工 用 漆 


1. 油性 硅钢 片 漆 (JB/T 904 一 1999) 
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【组 成 】 由 于 性 植物 油 和 松脂 酸 盐 熬 制 ， 溶 解 于 200 号 油漆 溶剂 油 或 松 
节 油 中 调制 而 成 。 
【用 途 】 烘 烤 干 燥 后 的 漆 膜 耐 油 、 耐 水 、 绝 缘 性 好 。 可 适用 于 电机 、 变 
压 需 等 设备 中 硅钢 片 的 绝缘 保护 涂 装 。 
【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
外 观 漆 应 溶解 均匀 ， 不 应 乳 浊 ， 不 应 含有 
杂质 ， 漆 膜 干 后 应 光滑 
黏度 ( 涂 -4 黏度 计 ，23%C +2C )/s 三 | 70 
固体 含量 (105% +2% ，2h) (%) 60 +3 
漆 腊 干燥 时 间 (210% + 上 2% ，12min) 不 黏 








耐 绝缘 液体 能 力 (105% +2% 变压器 油 中 ， 





漆 膜 不 起 泡 、 起 皱 、 碎 裂 或 剥落 ， 不 












































24h) 因 漆 膜 变 软 或 碎 裂 而 使 脱脂 棉 沾 污 
体积 电阻 率 (23%C +2%C )/Q .m | 1.0x100 
【施工 参考 】 
序号 说 明 
1 以 刷 涂 、 喷 涂 施 工 为 主 
2 可 按 产品 说 明 书 规定 的 稀释 剂 调节 施工 黏度 
3 按说 明 书 要 求 的 干燥 条 件 进 行 漆 膜 的 干燥 

















2. X、Y 辐射 屏蔽 涂料 (GB/T 24100 一 2009) 

















【用 途 】 本 标准 适用 于 粉 状 、 谊 状 、 砂 浆 状 X、Y 辐射 屏蔽 涂料 ,采用 
抹 涂 、 刊 涂 的 施工 方法 。 
【术语 和 定义 】 
术 语 定义 
ee 在 辐射 防护 领域 ， 指 能 在 生物 物质 中 产生 离子 对 的 辐 
1. 电离 辐射 对 
在 相同 照射 条 件 下 ， 具 有 与 被 测 防 护 材料 等 同 屏蔽 能 


2. 铝 当 量 




















力 的 铅 层 厚度 ， 单 位 以 mm Pb 表示 








3. 体积 密度 
体积 密 / 的 质量 





在 规定 条 件 下 ， 材 料 单位 体积 〈 包 括 所 有 和 孔隙 在 内 ) 
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术 语 


定 “又 


( 续 ) 





4. 


挥发 性 有 机 化 合 物 VOC 





250%C 的 有 机 化 合 物 


在 101. 3kPa 标准 压力 下 ， 任 何 初 沸点 低 于 或 等 于 














3， 





挥发 性 有 机 化 合 物 含量 


【技术 要 求 】 
(1) 产品 外 观 
无 潮湿 ， 无 结 


物 的 含量 





块 ， 无 杂质 。 


























按 规定 的 测试 方法 测试 产品 所 得 到 的 挥发 性 有 机 化 合 




























































































(2) 产品 铅 当 量 、 物 理 力 学 性 能 的 要 求 
项 日 要 求 
铅 当 量 /(mm Pb/10mm 涂 层 ) = 0.9 
体积 密度 /( kg/ mi ) = 2850 
抗 压 强度 /MPa = 20.0 
抗 折 强 度 /MPa = 3.0 
抗 拉 强 度 /MPa = 2.0 
粘 接 强度 (混凝土 )/MPa = 0.20 
(3) 产品 中 有 害 物质 含量 的 要 求 
项 目 要 求 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC)Z(gL) = 120 
茶 \ 甲 茶 . 乙 茶 、 二 甲 茶 总 和 / (mg/kg) =< 300 
游离 甲醛 /( mg/kg) < 100 
铅 Pb 90 
可 溶性 重金 属 /(mg/k) < 本 
示 Hg 60 


3. 负离子 功能 涂料 (HG/T 4109 一 2009) 











【用 途 】 本 标准 适用 于 能 够 诱 生 空气 负离子 功能 的 建筑 室内 装饰 装修 用 
涂料 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定义 








空气 负离子 是 0 (H,0), 或 0H- (HO)， 或 CO3- 
(HzO)。(z=8~10) 





2 


丰 
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( 续 ) 
义 














上 6 


在 正常 使 





条 件 下 ， 














能 够 持续 


诱 生 空气 负离子 的 涂料 
































身 诱 生 的 空气 负离子 的 数量 ， 














单位 为 个 /( S。 cm2 ) 





指 


单位 时 间 单 位 面积 涂料 涂 层 





负离子 功能 涂料 的 常规 性 能 应 符合 
业 标准 的 规定 


相应 类 别 涂 料 产品 的 国家 标准 或 行 





2. 技术 要 求 











(1) 空气 负离子 诱 空气 负 


cm? ) 





竺 量 : 


(2) 放射 性 限量 : 放射 性 限量 应 符合 





离子 诱 生 量 应 不 低 于 350 个 /(s ， 


GB 6566 A 类 装修 材料 的 规定 


4. 表面 喷涂 用 特种 导电 涂料 (GB/T 26004 一 2010 ) 






































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 通信 、 计 算 机 、 电 子 、 电 气 、 航 空 、 航 海 、 军 工 
等 行业 用 导电 胶 、 电 磁 屏 蔽 材料 、 电 子 加 热 元 件 、 电 极 材料 、 印刷 电路 板材 
料 、 微 动 涂 层 开关 等 用 的 表面 喷涂 特种 导电 涂料 。 

【定义 】 

术语 定义 
表面 喷涂 由 高 导电 金属 粉末 (如 Ag、Ag/Cu、Ag/Ni、Cu、Ni) 和 聚 
特种 导电 涂料 氮 酯 类 、 环 氧 树脂 类 、 丙 烯 酸 树脂 类 、 酚 醛 树脂 类 等 五 类 物质 
组 成 的 满足 表面 喷涂 的 奖状 物质 








【产品 分 类 】 
1) 产品 按 主 成 分 不 同 分 为 : 银 导 电 涂 料 、 
铜 导电 涂料 、 镍 导电 涂料 。 

2) 产品 的 牌号 表示 方法 由 以 下 5 部 分 组 


料 、 














S 一 






































大 写 的 英文 字母 C 表示 导电 涂料 。 








©O 














用 大 写 的 英文 字母 $ 表示 表 





机 喷涂 。 











银 铜 导 电 涂 料 、 银 钊 导电 涂 





成 : 


一 一 一 一 添加 元 素 


基体 元 素 含量 
基体 元 素 
产品 用 途 
导电 涂料 
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示例 1: CS- Ag90Cu 表示 含 90% 银 、 添 加 元 素 为 铜 的 表面 喷涂 用 特种 银 
铜 导电 涂料 。 
示例 2: CS- Ag99. 99 表示 银 纯度 为 99. 99% 的 未 
































FT 
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【化 学 成 分 】 
化 学 成 分 (质量 分 数 ) (%% ) 
牌号 主要 成 分 杂质 元 素 < 
Ag Cu Ni Pb Sb Bi Fe | 总 量 
CS- Ag99. 99 >=99.99| 一 — |0.002 |0.002 | 0.002 | 0.002 | 0.01 
CS- Ag90Cu 90+0.5|10+0.5| 一 |0.004 |0.004 | 0.004 | 0.004 | 0.3 
CS- Ag80Cu 80+0.5|20+0.5| 一 |0.004 |0.004 |0.004 | 0.004 | 0.3 
CS- Ag70Cu 70+0.5|30+0.5| 一 |0.005 |0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.3 
CS- Ag90Ni 90+0.5| 一 |10+0.5|0.004 |0.004 | 0.004 | 0.004 | 0.3 
CS- Ag8ONi 80+0.5| 一 |20+0.5| 0.004 |0.004 | 0.004 | 0.004 | 0.3 
CS-Ag70Ni 70+0.5| 一 |30+0.3|0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.005 | 0.3 
CS- Cu99. 95 一 |=99.95| 一 |0.004 |0.004 |0.004 | 0.004 | 0.05 
CS- Ni99. 95 一 一 |=99.95| 0.004 | 0.004 | 0.004 | 0.004 | 0.05 
注 ; 化 学 成 分 若 需 方 有 特殊 要 求 可 在 订货 合同 中 注 明 。 
【性 能 
(1) 产品 的 粒度 范围 和 粉末 含量 
牌号 粒度 范围 /um 粉末 含量 (% ) 

CS-Ag99. 99 0.1~20 30 ~50 (根据 具体 用 户 要 求 来 定 ) 
CS- Ag90Cu 0.1~30 
CS- Ag80Cu 0.1~30 
CS- Ag70Cu 0.1~30 

40 ~70 (根据 具体 用 户 要 求 来 定 ) 
CS- Ag9ONi 0.1~30 
CS- Ag8ONi 0.1~30 
CS- Ag70Ni 0.1~30 
CS- Cu99. 95 0.1 ~30 

50 ~70 (根据 具体 用 户 要 求 来 定 ) 
CS-Ni99. 95 0.1 ~30 











注 : 外 观 质量 产品 应 为 色泽 均匀 的 浆 状 物质 。 产 品 不 允许 有 结 块 物质 出 现 。 
(2) 常用 导电 涂料 的 黏度 及 附着 力 (附录 A) 











牌号 黏度 /Pa . s 附着 力 
CS- Ag99. 99 7~30 不 脱 膜 
CS- Ag90Cu 15 ~60 不 脱 膜 
CS- Ag80Cu 15 ~60 不 脱 膜 
































( 续 ) 

牌号 黏度 /Pa . s 附着 力 
CS- Ag70Cu 15 ~60 不 脱 膜 
CS- Ag90Ni 15 ~60 不 脱 膜 
CS- Ag8ONi 15 ~60 不 脱 膜 
CS- Ag7ONi 15 ~60 不 脱 膜 
CS- Cu99. 95 15 ~60 不 脱 膜 
CS- Ni99. 95 15 ~60 不 脱 膜 





5. 电缆 防火 涂料 (GB 28374 一 2012) 





















































【用 途 】 本 标准 适用 于 各 类 电缆 防火 涂料 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定 义 

涂 覆 于 电缆 〈 如 以 橡胶 、 聚 乙烯 、 聚 氯 乙 烯 、 交 联 聚 乙烯 等 

电缆 防火 涂料 材料 作为 导体 绝缘 和 护 套 的 电缆 ) 表面 ， 具 有 防火 阻 燃 保护 及 
一 定 装饰 作用 的 防火 涂料 

【 一般 要 求 】 

序号 指 标 

1 电缆 防火 涂料 的 颜色 执行 GB/T 3181 的 规定 ， 也 可 按 用 户 要 求 协商 确定 

















电缆 防火 涂料 可 采 


























用 刷 涂 或 喷涂 方法 施工 。 在 通常 


























然 环 境 条 件 下 干燥 、 




































































9 
固化 成 膜 后 ， 涂 层 表 面 应 无 明显 凹凸 。 涂 层 实干 后 ， 应 无 刺激 性 气味 
【技术 要 求 】 
序号 项 目 指标 缺陷 类 别 
1 在 容器 中 的 状态 无 结 块 ， 搅 拌 后 呈 均 匀 状 态 C 
2 细 度 /pm <90 C 
3 黏度 /s =70 C 
干燥 表征/h 二 和 
时 间 实干 /h <24 S 
5 耐 油性 浸泡 7d4， 涂 层 无 起 皱 ， 无 剥落 ， 无 起 泡 B 
6 耐 盐水 性 浸泡 7d， 涂 层 无 起 外， 无 剥落 ， 无 起 泡 B 
7 耐 湿热 性 经 过 7d 试验 ， 涂 层 无 开裂 ， 无 隶 落 ， 无 起 泡 B 
8 耐 冻 融 循环 /次 | 经 15 次 循环 ， 涂 层 无 起 外， 无 剥落 ， 无 起 泡 B 
9 抗 弯 性 涂 层 无 起 层 ， 无 脱落 ， 无 剥落 A 
10 阻 燃 性 炭化 高 度 <2. 50m A 
注 : A 为 致命 缺陷 ，B 为 严重 缺陷 ，C 为 轻 缺 陷 。 
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6. 石油 及 石油 产品 储 运 设备 用 导 静 电 涂 料 (HG/T 4569 一 2013 ) 





【用 途 】 





本 标准 适用 于 























导 静 电 涂 料 。 产 品 主要 











起 导 静 电 和 防腐 蚀 作 用 

















do 














由 树脂 、 颜 填料 、 助 剂 等 制 成 的 本 征 型 和 添加 型 
用 于 钢 质 石 油 储 运 炙 、 油 舱 、 输 油管 线 等 内 壁 的 涂 装 ， 














































































































【产品 分 类 】 本 标准 根据 产品 的 涂 装 体系 不 同 将 该 涂料 分 为 工 型 和 工 
型 。 工 型 为 底面 配套 的 产品 ， 分 为 底 漆 和 面 漆 ; 工 型 为 底面 合 一 的 产品 。 
【要 求 】 
指标 
项 目 I 型 1 曾 
底 漆 面 漆 
容器 中 状态 搅拌 混合 后 无 硬块 ， 呈 均匀 状态 
施工 性 施 涂 无 障碍 
不 挥发 物 含 量 (% ) = 60 
干燥 时 间 /h = 
表 干 4 
实干 24 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲 击 性 S0cm 
弯曲 试验 2mm 
划 格 试验 < 1 级 一 1 级 
表面 电阻 率 /Q 105 ~101 
附着 力 ( 拉 开 法 )/MPa = = 5 
耐 热 性 [ (120 +2) ，24h] 一 不 起 泡 ， 不 开裂 ， 不 脱落 
耐酸 性 (720b) 一 无 异常 
耐 碱 性 〈720b) = 无 异常 
耐 油性 (720h) 一 无 异常 
耐 油 水 性 (500h) 到 无 异常 
耐 湿热 性 (1000h) 一 1 级 
耐 盐 雾 性 (1000h) 一 1 级 























7. 电力 变压器 用 防腐 涂料 ( HG/T 4770 一 2014) 


【 用途 】 








【产品 分 类 】 
和 散热 器 用 涂料 。 
外 壁 用 涂料 分 为 底 
外 壁 用 涂料 和 散热 器 用 















































漆 、 中 间 漆 、 面 漆 ; 
涂料 均 按 涂料 性 能 


本 标准 适用 于 电力 变压器 内 、 外 壁 和 散热 顺 用 防腐 涂料 。 本 标 
准 不 适用 于 电力 变压器 用 电泳 涂料 、 冷 喷 锌 等 涂料 品种 。 


产品 分 为 电力 变压器 内 壁 用 涂料 、 




















电力 变 压 带 外壁 用 涂料 





散热 右 用 涂料 分 为 底 漆 、 面 漆 ; 


分 为 [类 、 开 类 、 亚 类 。 


【要求 】 

















(1) 电力 变压器 内 壁 用 涂料 的 技术 要 求 
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项 目 指 

在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
不 挥发 物 含量 (105% +2%C, 3h) (%) = 60 
细 度 /pm < 40 
a 表 干 4 

燥 时 间作 < EE 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲击 性 三 40cm 
弯曲 试验 2mm 
划 格 试验 < 1 级 
耐 油性 〈10+ 变 压 器 油 ，110%C £2 人 C ) 
体积 电阻 系数 (常态) /0Q . cm 三 1033 
击 穿 强度 (常态 ) /(kV/mm) = 25 








耐 盐 筋 性 (300h) 
































划 线 处 单 向 锈蚀 不 超过 2. 0mm， 未 划 线 
处 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 







































































(2) 电力 变 压 需 外 壁 和 散热 器 用 底 潜 、 电 力 变 压 器 外 壁 用 中 间 漆 的 技术 
要 求 
二 指标 
底 漆 中 间 漆 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
a | 表 干 4 
燥 时 间 /h < 实干 志 
涂 膜 外 观 正常 
耐 冲击 性 40cm 
弯曲 试验 2mm 
划 格 试验 < 1 级 
j 240h 划 线 处 单 向 锈蚀 不 超过 2. 0mm， 加 
全 | 未 划 线 处 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
耐 盐 雾 性 本 
[类 168h 划 线 处 单 向 锈蚀 不 超过 2. Omm, 加 
人 | 未 划 线 处 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
亚 类 

















(3) 











外力 变压器 外 壁 和 散热 需 用 面 漆 的 技术 要 求 
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项 目 指 标 
在 容器 中 状态 搅拌 后 均匀 无 硬块 
不 挥发 物 含量 (105% +2%C ，3h) (%) = 50 
细 度 /pm < 30 
a 表 干 4 
燥 时 间 /h <| 记 二 2 
漆 膜 外 观 正常 
光泽 单位 值 (60°) 商定 
I 类 H 
铅笔 硬度 ( 擦 伤 ) 三 [I 类 HB 
亚 类 
耐 冲 击 性 S0cm 
弯曲 试验 2mm 
- I 类 5 
附着 力 ( 拉 开 法 ) /MPa 赤 3 
之 
亚 类 
耐水 性 168h 无 异常 
和 | 3 由 # 灰 斥 嫩 3 
硅油 性 (10# 变 压 器 油 ， 24 无 异 党 
80%C +2%C ) 
I 类 168h 无 异常 
耐酸 性 (50g/L HSO4 ) [类 168h 无 异常 
下 类 一 
I 类 1000h 划 线 处 单 向 锈蚀 不 超过 2. 0mm， 
Ei 未 划 线 处 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
复合 人 [类 | 600h 划 线 处 单 向 锈蚀 不 超过 2. 0mm， 
深 局 ，  、， 莒 2 全 未 划 线 处 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
全 类 300h 划 线 处 单 向 锈蚀 不 超过 2. 0mm， 
< 未 划 线 处 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 脱落 
I 类 ”000h 不 起 泡 、 不 生 锈 、 不 开裂 、 不 脱落 ， 
< 变色 <2 级 、 失 光 <2 级 、 粉 化 <1 级 
人 十 气候 湖 化 性 人 六 ”|600h 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 开裂 ， 不 脱落 ， 
耐 人 工 气候 老化 性 1 类 | 变色 <2 级 ， 失 光 <2 级 ， 粉 化 <1 级 
亚 类 200h 不 起 泡 ， 不 生 锈 ， 不 开裂 ， 不 脱落 ， 

















变色 <2 级 ， 失 光 <2 级 ， 粉 化 <1 级 











QD 试 板 的 原始 光泽 <30 单位 值 时 不 进行 失 光 评定 。 
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8. 紫外 光 固 化 光纤 涂料 (SJAT 11475 一 2014) 

【用 途 】 本 标准 不 适用 于 单 涂 层 、 有 色 涂 层 和 特种 光纤 涂 层 。 

【分 类 】 通信 用 双 涂 层 石英 玻璃 光纤 UV 固化 光纤 涂料 (以 下 简称 光纤 
涂料 ) 按 用 途 分 为 内 层 光 纤 涂 料 和 外 层 光 纤 涂 料 。 内 层 光 纤 涂 料 又 分 为 单 模 



























































































































































光纤 用 内 层 光 纤 涂 料 和 多 模 光 纤 用 内 层 光 纤 涂 料 。 
【 要 求 】 
光纤 涂料 的 特性 
要 求 
序号 特性 内 层 涂 料 
单 模 光纤 | 多 模 光 纤 P 汪 座 匀 
固化 前 
透明 ， 透明 ， 透明 ， 
无 色差 ， 无 色差 ， 无 色差 ， 
1 外 观 9 
无 杂质 ， 无 杂质 ， 无 杂质 ， 
无 凝固 无 凝固 无 凝固 
2 黏度 (25%C )/mPa* s 3000 ~ 8500 | 3000 ~ 8500 |3000 ~ 10000 
3 密度 (23%C )/(g/em’) 1.00 ~1.20 |0.95~1.20 | 1.00 ~1.20 
4 折射 率 , n? 1.46~1.55 | 1.46~1.55 | 1.46~1.55 
5 表面 张力 (23%C )/(mV/m) <50 <50 <50 
固化 后 
6 玻璃 化 转变 温度 /C < -20 <-30 =50 
7 特定 模 量 (2. 5% 应 变 )/MPa 0.5~2.5 0.5~2.5 三 500 
8 断裂 伸 长 率 (% ) 三 70 三 70 =5 
9 抗 张强 度 / MPa 0.5~2.0 0.5~2.0 三 20 
固化 速率 (达到 95% 最 大 模 量 时 的 
10 |  ，.， , <0.6 <1.0 <0.4 
辐射 剂量 )/(J/ecm? ) 
11 水 茜 取 率 (150pm 薄膜 )(% ) <4 <4 <4 
12 最 大 吸水 率 (150pm 薄膜) (% ) <4 <4 <4 
13 折射 率 ，7 闻 1.47~1.55 | 1.47~1.55 | 1.47 ~1.57 
后 覃 性 垂 [1 - 
qa 析 氨 (24h，80% ,惰性 气体 保护 )/ | | a 
(Hl/g) 
15 固化 收缩 率 ( % ) <8 <8 <8 
线 胀 系数 /(10s%C -1!) 
16 玻璃 态 <300 <300 <100 
高 弹 态 <800 <800 <800 
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( 续 ) 
要 求 
序号 特性 内 层 涂 料 Wu 
单 模 光纤 | 多 模 光 纤 外 层 涂料 
固化 前 
剥离 强度 (涂料 /玻璃 ,180° 拉 伸 )/ 
条 (CN x102) 加 
50% R. 于. 10 ~ 150 10 ~ 150 
95% R. H. 10 ~ 150 10 ~150 
摩擦 系数 (不锈钢 对 薄膜 -动态 摩 
18 一 至 <1.0 
擦 系数 ) 
热 重 变化 (老化 56d) (%) 
19 85°C <8 <8 <8 
85% ，85%R. H. <8 <8 <8 














注 : 固化 后 是 指 一 定 涂 膜 厚度 的 液体 涂料 在 紫外 光 下 曝光 到 模 量 达 到 最 大 模 量 的 
95% 时 得 到 的 固化 膜 。 除 非特 别 注 明 ， 涂 层 的 厚度 为 150pm + 10pm。 


第 九 音 ”涂料 辅助 材料 


一 、 催 干 剂 及 稀释 剂 

1. 涂料 用 催 干 剂 (HG/T 2276 一 1996 ) 

【组 成 】 由 液体 法 酸 (2- 乙 基 已 酸 、 环 烷 酸 及 环 烷 酸 与 脂肪 酸 的 混合 
物 ) 与 销 盐 、 铅 盐 、 锰 盐 、 锌 盐 、 钙 盐 反 应 制 得 。 产 品 分 环 烷 酸 (及 环 烷 酸 
与 脂肪 酸 混合 物 ) 系 和 2- 乙 基 己 酸 系 两 大 系列 。 

【用 途 】 因 产 品 不 同 ， 外 观 可 呈 紫 红色 黏稠 液体 或 浅黄 、 棕 黄 、 红 棕色 
的 均匀 液体 。 该 众 干 剂 能 对 干 性 油 的 氧化 聚合 反应 起 促进 作用 而 加 速 漆 膜 的 
干燥 。 在 涂 装 中 用 于 氧化 聚合 型 涂料 的 清漆 、 磁 漆 、 底 漆 的 众 干 

【技术 要 求 】 

(1) 环 烷 酸 (及 环 烷 酸 与 脂肪 酸 混合 物 ) 系 的 技术 要 求 
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项 日 指 标 _ 
钻 铬 锰 锌 钙 
外 观 紫红 色 黏 | 棕 黄色 均匀 | 红 棕 色 均 匀 | 棕 黄 色 均 匀 | 深 黄 色 均 匀 
稠 均匀 液体 | 透明 液体 | 透明 液体 | 透明 液体 透明 液体 
颜色 /号 < ee = 2 = 一 
细 度 mvpm = 15 15 15 15 15 
仿 属 含量 (%) 4 土 10+ 2+ 4+ 2+ 
0.2 0.2 0.1 0.2 0.1 
溶剂 中 溶解 性 全 这 全 溶 全 深 全 溶 全 溶 
透明 无 析 | 透明 无 析 | 透明 无 析 | 透明 无 析 
溶液 稳定 性 无 析出 物 出 物 出 物 出 物 出 物 
闪 点 /SC = 30 30 30 30 30 
众 干 性 能 ( 表 干 a 加 加 加 加 
时 间 ) /h < 














QD 表示 悬浮 颗粒 大 小 。 
@ 表示 允许 供需 双方 另行 商定 。 
(2) 2- 乙 基 己 酸 系 的 技术 要 求 





























二 ， 井 指 标 
和 名 加 馈 名 
nh 红 紫 色 寿 | 浅黄 色 均匀 红 棕 色 均匀 | 浅黄 色 均 匀 | 浅黄 色 均 匀 
, 稠 均匀 液体 | 透明 液体 | 透明 液体 | 透明 液体 | 透明 液体 
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( 续 ) 
项 | 指 标 
销 铅 锰 锌 钙 
颜色 /号 < 一 5 一 4 5 
细 度 2/jm = 15 15 15 15 15 
爹 属 含量 8 (%) 10+ |8+ 10+ 2+ 3+ 2+ 
| 0.2 0.1 0.1 0.1 
溶剂 中 溶解 性 全 溶 全 溶 全 溶 全 溶 全 溶 
透明 无 析 | 透明 无 析 | 透明 无 析 透明 无 析 
溶液 稳定 性 出 
溶液 稳定 性 无 析出 物 出 物 出 物 出 物 出 物 
闪 点 /SC 三 30 30 30 30 30 
俊 干 性 能 ( 表 干 5 加 加 加 加 
时 间 ) /h < 
中 ”表示 悬浮 颗粒 大 小 。 
@ 表示 人 允许 供需 双方 另行 商定 。 
【 施工 参考 】 
序号 说 明 





1 按 产品 说 明 书 的 要 求 使 用 ， 一 般 























量 为 涂料 重量 的 1.5% ~3.0% 




















2 应 在 涂料 使 用 前 1 ~2h 加 入 ， 并 要 充分 搅拌 均匀 














2. 涂料 用 稀土 催 干 剂 (HG/T 2247 一 2012 ) 




















【用 途 】 本 标准 适用 于 上 


日 涛 酸 与 氧化 稀土 配合 而 成 的 涂料 用 稀土 催 了 











剂 。 该 催 干 剂 用 于 氧化 聚合 而 成 膜 的 清漆 、 














以 代替 狂 以 外 的 其 他 金属 元 素 的 传统 催 干 剂 。 





【产品 分 类 】 涂料 用 稀土 催 干 刘 


稀土 和 异 辛 酸 稀土 两 大 类 。 
【要 求 】 








i 





恨 据 其 在 涂料 中 的 使 用 情况 分 为 环 烷 酸 





色 漆 、 底 漆 等 溶剂 型 涂料 。 它 可 

































































项 目 指标 
环 烷 酸 稀土 异 辛酸 稀土 

外 观 透明 液体 ,无 机 械 杂 质 
颜色 /号 < 14 8 

细 度 /um < 15 
总 稀土 总 稀土 氧化 物 /(g/100mL) 4.0 +0.2 

含量 总 稀土 金属 离子 ( % ) 4.0+0.2 

混 溶性 全 溶 

众 干 性 能 通过 
总 铅 含量 /(mg/kg) < 500 


3. 涂料 用 增 稠 流 变 剂 











277 


膨润土 (HG/T 2248 一 2012 ) 













































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 经 纯化 、 改 性 的 涂料 用 增 笛 流 变 剂 ”膨润土 。 该 
产品 应 用 于 改善 涂料 体系 的 增 稠 、 流 变性 能 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定义 
1 表 观 竺 度 A 
剪 切 速 率 (y) 的 比值 
2. 剪 切 稀释 指 | 非 牛 顿 流体 黏度 随 剪 切 力 增 加 而 降低 ， 低 转速 下 的 表 观 黏度 与 高 
数 10 倍 转速 下 的 表 观 黏度 的 比值 为 剪 切 稀释 指数 
3. 保水 性 在 一 定 真空 条 件 下 ， 脱 润 土 保持 湿 砂 浆 中 的 水 分 的 能 
【分 类 】 
项 目 说 明 
Eo 膨润土 按 用 途 分 为 三 种 类 型 ， 分 别 为 溶剂 型 涂料 用 膨润土 、 水 性 
1 膨润土 分 类 法 糙 用 脱 润 土 和 干 混 砂浆 用 膨润土 
We de ml a ed 
2， 产 品 规格 极 性 、 中 极 性 和 高 极 性 三 种 规格 ; 水 性 涂料 用 膨润土 和 和 干 混 砂浆 用 
0 膨润土 分 别 按照 胶体 剪 切 稀释 指数 的 不 同 分 为 增 笛 型 和 流 变 型 两 种 
规格 
3. 产品 等 级 各 个 规格 产品 分 成 一 等 品 和 合格 品 两 个 等 级 
【 要 求 】 
(1) 溶剂 型 涂料 用 膨润土 的 要 求 
项 上 低 极 性 中 极 性 高 极 性 
和 一 等 品 舍 格 品 一 等 品 合格 品 一 等 品 合格 品 
表 观 黏度 /Pa . s 三 | 2.5 |1.0 13.0 1110 |2.5 1.0 
通过 率 (75hm, 干 筛 ) 质量 分 数 (% ) = 95 
105 挥发 物质 量 分 数 (% ) < 3.5 
(2) 水 性 涂料 用 膨润土 的 要 求 
项 目 增 笛 型 流 变 型 
一 等 品 | 合格 品 | 一 等 品 | 合格 品 
表 观 黏度 /Pa . s 三 | 1.5 0.5 3.0 2.0 
剪 切 稀释 指数 = 3 8 4 
胶体 率 (% ) 三 98 
分 散 体 粒度 (Doo ) /Lm 二 45 25 
通过 率 (75pm, 干 第 ) 质量 分 数 (% ) 三 95 
105 挥发 物质 量 分 数 (% ) < 10 
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(3) 干 混 砂浆 用 膨润土 的 要 求 
en 增 稠 型 流 变 型 
人 一 等 品 | 合格 品 | 一 等 品 | 合格 局 
表 观 黏度 /Pa . s = 2 1.5 3 1.5 
剪 切 稀释 指数 = 3 6 4 
保水 性 (% ) 三 | 92 80 86 80 
105% 挥发 物质 量 分 数 (% ) < 10 





4. 硝 基 漆 稀释 剂 (HG/T 3378 一 2003 ) 





































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 由 酯 、 醇 、 酮 、 芳 烃 类 等 混合 溶剂 配制 而 成 的 稀 
释 剂 。 
【产品 分 类 】 产品 分 工 型 和 工 型 硝 基 漆 稀释 剂 。 
序号 类 型 与 用 途 
1 工 型 的 酯 、 酮 溶剂 比例 较 高 ， 溶 解 性 能 较 好 ， 可 用 作 硝 基 清 漆 、 磁 潜 、 底 漆 
的 稀释 剂 
工 型 的 酯 、 酮 溶剂 比例 较 低 ， 溶 解 性 能 稍 差 ， 可 用 作 要 求 不 高 的 硝 基 漆 及 底 
漆 的 稀释 剂 ， 或 作为 洗涤 硝 基 漆 施 工 工 具 及 用 品 等 
【技术 要 求 】 
项 日 二 指 标 和 
颜色 ( 铁 钴 比 色 计 )/ 号 1 1 
外 观 和 透明 度 清 彻 透明 , 无 机 械 杂 质 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 0. 15 0.20 
水 分 不 浑 池 ， 不 分 层 
胶 凝 数 /mL = 20 18 
漆 膜 不 发 白 及 
a 没有 无 光斑 点 








5. 过 和 氯 乙 烯 漆 稀 释 剂 (HGZT 3379 一 2003) 











【用 途 】 本 标准 适用 于 由 酯 、 本 














稀释 剂 有 较 好 的 稀释 能 力 和 适当 的 挥发 速度 ， 


漆 、 磁 漆 、 底 漆 及 腻子 等 。 
【技术 要 求 】 


项 目 


和 芳烃 类 等 溶剂 调制 而 成 的 稀释 剂 。 该 





主要 用 于 稀释 各 种 过 氯 乙烯 清 





颜色 ( 铁 销 比 色 计 ) /号 





外 观 和 透明 度 





清 彻 透明 ， 无 机 械 杂 质 
































( 续 ) 

项 上 目 | 指 标 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 0. 15 
水 分 不 浑浊 ,不 分 层 
胶 凝 数 /mL = 30 
白化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 

6. 氨基 漆 稀 释 剂 (HGZT 3380 一 2003 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 由 二 甲 茶 、 丁 醇 混 合 而 成 的 稀释 剂 。 该 稀释 剂 具 














有 良好 的 溶解 性 ， 主 要 用 于 稀释 
【技术 要 求 】 














氮 基 烘 漆 及 氨基 锤 纹 漆 等 。 














项 目 指 标 
外 观 清 彻 透明 ， 无 机 械 杂 
颜色 〈 铁 钴 比 色 计 ) /号 1 
溶解 性 完全 溶解 
水 分 不 浑浊， 不 分 层 


二 、 脱 漆 剂 及 防潮 剂 





1. 脱 漆 剂 (HG/T 3381 一 2003) 









































【用 途 】 本 标准 适用 于 由 酮 类 、 醇 类 、 栈 类、 芳烃 类 等 溶剂 (或 再 加 入 
适量 石蜡 ) 配制 而 成 的 脱 滚 剂 。 
【产品 分 类 】 品 分 工 型 和 开 型 两 类 脱 漆 剂 。 
1 I 型 脱 漆 剂 含 有 石蜡 ， 主 要 用 于 清除 油 基 漆 的 旧 漆 膜 
















































































2 开 型 脱 漆 剂 不 含 石 晴 ， 主 要 用 于 清除 油 基 、 醋 酸 及 硝 基 漆 的 旧 漆 膜 
【技术 要 求 】 
指 标 
页 
I 型 型 
乳白 色 糊 状 物 ， 
外 观 和 透明 度 36% 时 为 均匀 透 均匀 透明 液体 
明 的 液体 
酸 值 (以 KOH 计 ) / (mg/g) < 一 0. 08 
脱 漆 效 率 了 (% ) = 85 90 
对 金属 的 腐蚀 作 无 任何 腐蚀 现象 无 任何 腐蚀 现象 
©- 型 : 涂 脱 漆 剂 30min 后 测试 ， 卫 型， 涂 脱 漆 剂 Smin 后 测试 。 
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2. 过 氯 乙 烯 漆 防 潮 剂 (HGZT 3384 一 2003 ) 





【 用途 】 





本 标准 适用 于 由 























点 较 高 的 酯 、 酮 类 溶剂 混合 而 成 的 这 握 乙 烯 





漆 防 潮 剂 。 该 防 漠 剂 具有 较 高 的 稀释 能 力 ， 与 过 氯 乙 烯 漆 稀 释 剂 配合 使 用 时 ， 
在 相对 湿度 较 大 的 气候 条 件 下 施工 可 防止 过 氛 乙 烯 漆 漆 膜 发 白 。 






































【技术 要 求 】 
项 目 指 标 

颜色 ( 铁 销 比 色 计 )/ 号 1 
外 观 和 透明 度 清 彻 透 明 ， 无 机 械 杂 质 
水 分 不 浑 溃 ， 不 分 层 
挥发 性 < 14 倍 
胶 凝 数 /mL 党 50 
白化 性 漆 膜 不 呈 白 雾 及 无 光斑 点 


3. 硝 基 涂料 防潮 剂 (GB/T 25272 一 2010) 





【用 途 】 本 标准 适用 于 





























提神 








点 较 高 、 挥 发 速度 较 慢 的 酯 类 、 醇 类 、 酮 类 


等 有 机 溶剂 混合 而 成 的 硝 基 涂料 防 湖 剂 。 该 防 湖 剂 与 硝 基 涂料 稀释 剂 配 合 使 
用 时 可 在 湿度 大 的 环境 下 施工 ， 以 防止 硝 基 涂料 发 白 。 






































【要 求 】 
项 目 要 求 

颜色 ( 铁 钴 比 色 计 )/ 号 <1 
外 观 清澈 透明 , 无 机 械 杂 质 
酸 值 (以 KOH 计 )/(mg/g) < 0.1 
水 分 不 浑浊 ， 不 分 层 
胶 凝 数 /mL = 60 
白化 性 漆 膜 不 发 白 及 没有 无 光斑 点 





第 十 童 ” 颜 


一 、 无 机 颜料 


料 


1. 二 氧化 钛 颜料 (GB/T 1706 一 2006 ) 





























【用 途 】 该 产品 主要 用 于 涂料 、 橡 胶 、 塑 料 、 油 墨 及 造纸 等 行业 。 
【型 号 和 品种 】 
分 ”类 说 请 
A 型， 锐 佐 弄 
上 要 R 型 : 金红石 型 
A 型. Al 、A2 
2. 品种 
R 型 . RI、R2、R3 
注 : 1， 二 氧化 钛 颜料 ， 由 X- 射 线 法 测定 的 品 体 结 构 主要 为 锐 钛 型 或 金红石 型 的 二 氧化 


钛 (Ti0,) 组 成 的 颜料 。 


2. 外 观 : 应 为 软 质 - 











F 燥 粉末 或 在 不 加 研磨 的 情况 下 用 调 刀 易于 碾 碎 。 




































































【技术 要 求 】 
(1) 基本 要 求 
表 1 
要 求 
特 性 A 型 R 型 
Al | A2 | RI1 | R2 | R3 
Ti0，( 质 量 分 数 ) (% ) 宇 |98 | 92 | 97 | 90 | 80 
105% 挥发 物 (质量 分 数 ) (% ) 三 10.5 0.81|0.5| 商定 
水 溶 物 (质量 分 数 ) (% ) < 0.610.5|0.610.510.7 
筛 余 物 (45hm) (质量 分 数 ) (% ) 过 |0.1|10.1|o0.110.110.1 
(2) 条 件 要 求 
表 2 
要 求 
特 性 A 型 R 型 
Al | A2 | R1 | R2 | R3 
司 与 商定 的 参 比 样 
人 相近 ( 见 5.2.2) 
散射 力 2? 商定 
在 (23 +2)% 和 相对 湿度 (50 +5)% 下 预 处 理 24h 后 105%C pe ee 二 
挥发 物 的 质量 分 数 ( % ) < 
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( 续 ) 
要 求 
特 性 A 型 R 型 
Al | A2 | RI | R2 | B3 
水 悬 序 液 pH 
本 商定 
吸油 量 
水 萃取 液 电阻 率 一 商定 一 | 商定 




















注 : 1. 表 2 中 预 处 理 后 105Y 挥发 物 为 商定 项 目 ， 只 有 当 有 关 方 面 明确 规定 或 有 合 





同 约 定时 才 进行 。 





2. 表 2 中 所 指 商定 的 参 比 权 








3. 条 件 要 求 将 由 有 关 双 方 规定 。 





QD) ”测定 时 所 用 的 参 比 样 为 有 关 双 方 商定 的 样品 。 





应 符合 表 1 中 的 要 求 。 


2. 铬 酸 铅 颜料 和 钥 铬 酸 铅 颜料 (GB/T 3184 一 2008) 


【 组 成 】 








标准 型 (1 型 ) : 由 铬 酸 铅 或 碱 式 铬 酸 铅 组 成 的 黄 到 红色 的 颜料 ， 
P 应 无 有 机 着 色 物 和 体质 


有 硫酸 铅 、 钥 酸 铬 或 不 溶 于 水 的 铅 共 沉 淀 化合物。 其 
颜料 。 仅 在 需要 控制 颜料 晶体 结构 时 ， 可 含 铝 和 硅 共 沉淀 化 合 物 等 。 
稳定 型 (2 型 ) : 由 铬 酸 铬 或 碱 式 铬 本 












































在 本 标准 中 ， 铬 酸 铬 颜料 和 钥 铬 酸 铬 颜料 分 为 下 列 两 种 类 型 : 


可 能 含 


发 铅 组 成 的 黄 到 红色 的 颜料 ， 可 能 含 























有 硫酸 铅 、 钼 酸 铅 或 不 深 于 水 的 铅 共 沉 淀 化合物 。 其 中 应 无 有 机 着 色 物 和 体 
质 颜料 。 此 类 颜料 应 含有 为 了 改进 颜料 性 能 的 物质 。 如 果 规 定 了 2 型 ， 购 方 
可 以 要 求 供 方 前 明 由 添加 物 而 改善 性 能 的 特点 ， 并 说 明 最 低 的 总 铅 含量 。 
【用 途 】 该 产品 主要 用 于 涂料 、 塑 料 、 橡 胶 和 油墨 等 行业 。 
【技术 要 求 】 
(1) 铬 酸 铅 颜料 和 钥 铬 酸 铅 颜 料 的 化 学 成 分 
颜料 类 型 颜料 的 色调 颜色 索引 号 化 学 成 分 
sw | 颜料 黄 No.34， 第 2 ee 
浅黄 和 柠檬 黄 部 分 ，Ref 77603 硫 代 铬 酸 铅 
本 四 颜料 黄 No 34， 第 2 
渍 要 铂 电 部 分 ，Ref 77600 锁 酸 销 
开交 二 o. A 
楼 黄 Ds a 碱 式 铬 酸 名 
部 分 ，Ref 77601 
二 颜料 红 No. 104 ， 第 pt 
钼 铬 酸 铅 杰 色 到 红色 2 部 分 ，Ref 77605 硫 代 钥 铬 酸 馈 








(2) 基本 要 求 
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特 性 要 求 试验 方法 
105% 挥发 物 (质量 分 数 ) (% ) GB/T 5211. 3 一 1985 
柠檬 黄 、 浅 黄 和 钼 铬 红 < 
其 他 = 
GB/T 5211. 1 一 2003， 取 20 
水 溶 物 ( 准 茸 取 法 ) (质量 分 数 ) (% ) ee 
GB/T 5211. 13 一 1986， 取 20 
水 茜 取 液 的 酸碱度 /mL <20 人 人 
试 样 
水 悬浮 液 的 pH 值 4~8 GB/T 1717 一 1986 
筛 余 物 (45Sum) (质量 分 数 ) (% ) <0.3 GB/T 5211. 18 


(3) 条 件 要 求 


































































































特 性 要 求 试验 方法 
GB/T 1864 ( 目 视 法 ) 或 GB/T 
颜色 " 
5211. 20 一 1999 (仪器 法 ) 
冲淡 色 商定 GB/T 5211. 19—1988 
四 GB/T 5211.19 一 1988 ( 目 视 法 ) 或 CB/T 
着 色 力 J 
相对 着 色 力 13451. 2 一 1992 (仪器 法 ) 
不 差 于 商定 参照 颜 | GB/T 9287 一 1988， 在 2. Smin 、Smin ， 
分 散 程度 
4 料 ( 见 4.2) 此 后 每 隔 5min 测量 研磨 细 度 
不 差 于 商定 参照 颜 
寺 光 性 GB/T 1710 
We 料 ( 见 4.2) 
与 商定 值 之 差 不 大 
吸油 量 GB/T 5211. 15 
及 油 量 1 
总 铝 含 量 (以 Pb 计 )| 与 商定 值 之 差 不 大 Se 
质量 4 泌 宦 6 下 
(质量 分 数 ) (9% ) 于 3% 
在 0.07molL HCl 中 
如 需要 ， 由 有 关 双 
可 溶性 铅 仿 量 (质量 分 | 见 第 7 章 
方 商定 


数 ) (% ) 








注 : 列 于 表 中 的 参照 颜料 和 条 件 要 求 应 通过 有 关 双 方 的 协商 来 确定 。 
QD 仪器 法 和 目 视 法 可 选择 使 用 ， 仲 裁 时 选用 仪器 法 。 


3. 氧化 锌 (间接 法 ) (GB/T 31 


【用 途 】 
【 要求】 


本 标准 














适用 于 间接 法 制 得 





85 一 2016 ) 
租 的 氧化 锌 。 
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指标 
项 只 I 型 本 型 而 型 
外 观 白色 粉末 
氧化 锌 含量 ( 以 干 品 计 ) (质量 分 
99. 70 99.70 99. 50 
数 ,% ) 三 
金 物 仿 最 尺 7 人 二 吉 4 
”金属 物 合 量 (以 n 计 ) (质量 分 无 无 DOG 
数 ,% ) =< 
盐酸 不 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 0. 006 0. 008 0.03 
灼 烧 损失 (质量 分 数 ,% ) < 0. 20 0. 20 0. 25 
角 试验 旬 量 7 
| 筛 余 物 (45hm 试验 第 ) (质量 分 i ee 站 
数 ,% ) < 
水 溶 物 (质量 分 数 ,% ) < 0. 10 0. 10 0. 15 
105% 挥发 物 (质量 分 数 ,% ) < 0.3 0.4 0.5 
铅 (Pb) 含量 (质量 分 数 ,% ) <= 0. 0080 0. 05 0. 10 
铜 (Cu) 含量 (质量 分 数 ,%) = 0. 0002 0. 0004 0. 0007 
锰 (Mn) 含量 (质量 分 数 ,% ) = 0. 0001 0. 0001 0. 0003 
久 (Cd) 含量 (质量 分 数 ,% ) <= 0. 0020 0. 0050 0.010 
铁 (Fe) 含量 (质量 分 数 ,%) = 0. 0050 0. 010 一 
比 表 面积 /( m?/g) 商定 
吸油 量 ®/(g/1008g) 商定 
颜色 商定 
消 色 力 ? 商定 
Q@ 仅 限 作 颜 料 用 途 的 氧化 锌 (间接 法 ) 产品 。 








4. 氧化 铁 颜 料 ( GB/T 1863 一 2008) 
【用 途 】 本 标准 适用 于 一 般 用 途 的 氧化 铁 颜 料 。 该 颜料 主要 应 用 于 涂 





红 101 和 红 102、 黄 42 











和 塑料 等 工业 领域 。 这 些 颜料 以 下 列 颜色 索引 号 标识 : 
和 黄 43 、 棕 6 和 棕 7 以 及 黑 11， 也 包括 快速 分 散 颜料 。 
































未 包括 云母 氧化 铁 颜 料 、 透 明 氧 化 铁 颜料 、 粒 状 氧 化 铁 灰 和 除 颜 色 索 引号 为 
黑 11 的 颜料 外 的 磁性 氧化 铁 颜料 。 

本 标准 所 包含 的 氧化 铁 颜料 主要 由 氧化 铁 和 水 合 氧化 铁 组 成 。 其 颜色 通 
常 有 红 、 黄 、 棕 或 黑色 。 

【分 类 】 

(1) 总 则 

在 本 标准 中 ， 氧 化 铁 颜 料 按 以 下 原则 分 类 : 

一 一 按 颜色 分 为 红色 、 黄 色 、 棕 色 、 黑 色 四 类 ; 








一 一 按 铁 含量 (以 Fe 0; 表示 ) 分 为 A、B、C、D 四 个 类 型 ; 


一 按 水 溶 物 合 量 


和 水 溶性 氯 化 物 及 硫酸 盐 总 含量 (以 Cl- 及 S0?- 表 





示 ) 分 为 I 、I 、 亚 三 个 类 型 ; 
一 一 按 得 余 物 分 为 1、2 、3 三 个 类 型 ; 
一 一 按 来 源 分 为 a、b、c、d 四 类 ; 


一 





一 一 按 105% 挥发 物 分 为 V1、V2 、V3 三 个 类 型 。 





(2) 分 类 方法 
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1) 按 颜色 分 类 : 按照 其 颜色 ， 氧 化 铁 颜 料 可 分 为 红色 、 黄 色 、 棕 色 和 黑 
色 四 类 。 
2) 按 铁 含量 分 类 
最 低 铁 含量 (以 Fe, 0, 表示 
分 类 最 低 铁 含量 (以 e2 3 表示 颜色 索引 号 
的 质量 分 数 ) (% ) 
颜料 红 101 
A 95 
77491 
和 B 70 
所 颜料 红 102 
C 50 
77491 
D 10 
颜料 黄 42 
A 83 
77492 
B 7 
黄 颜料 黄 43 
C 50 
77492 
D 10 
颜料 标 6 
A 87 
77491，77492 或 77499 
棕 
B 70 颜料 标 7 
C 30 77491 ，77492 和 /或 77499 
i A 95 颜料 黑 11 
”| B 70 77499 














3) 按 水 溶 物 和 水 溶性 氧化 物 及 硫酸 盐 (以 CL 及 SO04+- 表示 ) 分 类 : 























二 I 型 本 型 亚 型 
册 红 和 棕 了 | 黄 和 黑 | 红 和 棕 | 黄 和 黑 | 所 有 颜料 
水 溶 物 的 质量 分 数 (在 105% 干燥 ee >0.3, | >0.5, >1， 
后 测定 ) (%) oe J <1 <1 <5 
水 溶性 氧化 物 和 硫酸 盐 总 质量 分 数 人 
(以 CI- 和 SO03- 表示 ) (%) s 














QD 适 月 


benny 


于 制造 防腐 涂料 。 
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4) 按 筛 余 物 分 类 
特性 


1 型 2 型 3 型 








红 、 黄 、 棕 和 黑 





筛 余 物 (45pm) 


<0.01 >0.01，<0.1 >0.1, <1 
的 质量 分 数 ( % ) 








5) 按 105% 挥发 物 分 类 : 




















所 有 颜料 红 红 黄 、 棕 和 黑 
We <1 >1, <1.5 |>1.5, <2.5| >1, <2.5 
质量 分 数 (% ) ， ， 





6) 按 来 源 分 类 : 
分 类 来 源 





a 合成 颜料 ， 无 填料 





p 天 然 颜 料 ， 无 填料 





c 未 加 填料 的 天 然 和 合成 颜料 的 混合 物 





d 颜料 和 填料 的 混合 物 
注 : 对 于 a、b 和 e 类 ， 其 产品 中 钙 含 量 (以 Ca0 表示 ) 的 最 大 值 列 于 基本 要 求 的 
表 中 。 
【命名 】 
氧化 铁 颜料 按 下 列 方法 命名 : 
1) 注 明 颜色 ， 也 可 以 包括 以 下 内 容 : 
通用 名 称 ， 尤 其 是 天 然 颜料 (赭石 、 棕 土 、 黄 土 颜料 等 ) ; 
一 一 注 明 处 理 方 式 (例如 业 烧 、 洗 涤 ) 。 
2) 注 明 本 标准 编号 ， 即 GB/T 1863 。 
3) 注 明 按 铁 含量 分 类 所 属 类 型 。 
4) 注 明 按 水 溶 物 含量 和 水 溶性 氧化 物 及 硫酸 盐 总 含量 分 类 所 属 类 型 。 
表 
明 
明 















































5) 注 明 按 筛 余 物 分 类 所 属 类 型 。 

6) 注 明 按 105% 挥发 物 分 类 所 属 类 型 。 
7) 注 明 按 来 源 分 类 所 属 类 型 。 
举例 : 

氧化 铁 红 GB/T 1863- A- 1 -2- Vl-a 

氧化 铁 黄 (洗涤 赭石 ) ”GB/T 1863-D- I[ -3- V3-b 
【 要 求 】 

(1) 基本 要 求 
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特性 按 颜色 、 铁 含量 划分 的 要 求 
红 黄 棕 黑 
总 铁 量 的 质量 分 数 (以 Fe,0 表示 ,|A|BICIDIAIBICIDIAIBICIAIB 
在 105% 干燥 后 测定 ) (%) = |95 |70 150|10183 170 |50|10 |87170 130 |95 | 70 
105C 挥发 物 的 质量 分 数 | 于 到 
V2 型 | >1，<1.5 E 汪汪 = 
0 V3 型 |>1.5，<2.5 >1, <2.5 
I 型 <0.3 <0.5 <0.3 | <0.5 
水 洲 物 的 质量 分 数 〔 热 靳 了 型 | >0.3，| >0.5， 
取 法 ) (%) | <1 
亚 型 >1, <5 
水 溶性 毛 化 物 和 硫酸 盐 的 
质量 分 数 (以 Cl 和 S04- I 型 <0.1 一 <0.1 一 
表示 ) (%) 
Be rd 1 型 <0.01 
”第 余 物 45pum) 的 质量 分 2 区 0 
数 (%) 3 型 >0.1, 1 
水 茜 取 液 酸 碱 度 /mL <20 
铬 酸 铝 的 试验 不 存在 
总 钙 量 的 质量 分 数 (以 | a 类 <0.3 
Ca0 表示 ， 在 105% 干燥 后 | b 和 c 类 <5 
测定 ) (%) d 类 (2) 
有 机 着 色 物 的 试验 不 存在 
(2) 条 件 要 求 
特性 要 求 
水 悬浮 液 pH 值 商定 
吸油 量 商定 
a 类 
总 钙 量 的 质量 分 数 ( 以 Ca0 表示 ) (%) | 和。 闫 多 
d 类 商定 
颜色 a 
相对 着 色 力 a 
注 : 条 件 要 求 将 由 有 关 双 方 商定 。 


5. 氧化 铁 黄 颜料 (HG/T 2249 一 1991) 


【 组 成 】 


由 亚 铁 盐 经 氧化 而 制 得 ， 








断 地 循环 制 得 氧化 铁 黄 。 


【用 途 】 


如 在 废 铁 内 加 硫酸 亚 铁 溶液 ， 就 可 不 


E 产 方法 不 同 而 变化 ， 可 以 从 奶 





为 氧化 铁水 化 合 物 ， 颜 色 则 因 和 4 
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油 色 、 象 牙 色 直 至 淡 棕 色 。 遮 盖 力 为 黄色 颜料 之 冠 ， 着 色 力 好 ， 耐 光 性 极 佳 ， 



























































耐 碱 ， 但 不 耐酸 ， 不 耐 高 温 ，150% 就 转变 成 氧化 铁 红 。 用 于 油墨 、 橡 胶 、 塑 
料 、 涂 料 、 建 筑 等 行业 。 
【技术 要 求 】 
指 标 
项 目 
一 级 品 合格 品 
铁 含量 [以 Fe;0; (105% 烘 干 ) 表示 ] (%) = 86 80 
105% 挥发 物 (% ) <| 1.0 1.5 
水 溶 物 (% ) <| 0.5 1 
筛 余 物 (45pm 第 了 筷 ) (% ) <| 0.4 1 
水 萃取 液 酸碱度 /mL <| 20 60 
水 悬浮 液 pH 值 3.5~7 3~7 
吸油 量 /(g/100g) 25 ~35 25 ~35 
铬 酸 铅 阴性 阴性 
总 钙 量 (以 Ca0 表示 ) (%) <| 0.3 0.3 
颜色 ?2 (与 标准 样 比 ) 近似 至 微 稍 
相对 着 色 力 2 (与 标准 样 比 ) (% ) =| 100 90 
有 机 着 色 物 的 存在 阴性 阴性 
Q@ 表示 “颜色 ”和 “相对 着 色 力 ”的 标准 样品 提供 单位 为 湖南 省 坪 塘 氧化 铁 颜 





料 厂 。 


























@ ”表示 在 色相 相同 时 ， 试 样 比 标准 样品 鲜艳 ， 色 差 为 “ 稍 ” 级 ， 可 作为 一 级 品 。 
【施工 参考 】 在 涂料 生产 中 可 配合 树脂 、 油 料 、 助 剂 、 淤 章 














漆 。 
6. 氧化 铁 黑 颜料 (HG/T 2250 一 1991) 
【组 成 】 可 由 三 价 铁 与 二 价 铁 相互 作用 制 得 


【用 途 】 为 氧化 铁 和 氧化 亚 铁 的 加 成 物 ， 氧 





























O 





| 等 制造 色 


化 亚 铁 的 含量 在 18% ~26% 























之 间 。 产 品 为 黑色 粉末 ， 旦 饱和 的 蓝光 黑色 。 具 














大 , 但 不 及 炭 黑 。 耐 光 ， 耐 碱 ， 耐 候 ， 溶 于 酸 ， 











有 了 磁性， 遮盖 力 强 ， 着 色 力 


在 大 气 中 可 因 氧 化 而 逐渐 转 
变 成 铁 红 。 用 于 油墨 、 涂 料 的 制造 ， 高 纯度 铁 黑 也 可 用 作 磁 性 材料 。 























【技术 要 求 】 
指 标 
Ww 一 级 品 | 合格 品 
铁 含量 [以 Fe;0，(105% 烘 干 ) 表示 ] (%) = 95 90 
105% 挥发 物 (% ) <| 1.0 2 
水 溶 物 (% ) <| 0.5 1 
筛 余 物 (45pm 第 孔 ) (%) 过 | 0.4 1 
水 茜 取 液 酸 碱 度 /mL 二 | 20 20 
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( 续 ) 
指 标 
ey 一 级 品 | 合格 品 
水 悬浮 液 pH 值 5~8 5~8 
吸油 量 /(g/100g) 15~25 | 15 ~25 
总 钙 量 (以 Ca0 表示 )(% ) <| 0.3 0.3 
颜色 02 ( 与 标准 样 比 ) 近似 至 微 | 稍 
相对 着 色 力 了 ( 与 标准 样 比 ) (% ) =| 100 90 
有 机 着 色 物 的 存在 阴性 阴性 
Q@ 表示 “颜色 ”和 “相对 着 色 力 ”的 标准 样品 提供 单位 为 十 堰 市 氧化 铁 黄 颜料 三 。 





























@ ”表示 在 色相 相同 时 ， 试 样 比 标准 样品 鲜艳 ， 色 差 为 “ 稍 ” 级 ， 可 作为 一 级 品 。 

【施工 参考 】 在 涂料 生产 中 可 配合 树脂 、 油 料 、 助 剂 、 溶 剂 等 用 于 色 漆 
的 制造 。 

7. 铁 蓝 颜料 (HG/T 3001 一 1999) 

【组 成 】 可 由 亚 铁 氰 化 钾 ( 钠 ) 和 亚 铁 盐 反 应 后 经 氧化 处 理 制 得 铁 蓝 。 
主要 成 分 为 铁 氰 化 铁 Fe [Fe (CN)6]3* xH,0。 在 生产 中 为 改进 颜料 性 能 也 
可 加 入 适当 的 助 剂 。 工 业 生 产 中 有 LA09-01 、LA09-02 、LA09-03 三 类 。 

【用 途 】 深蓝 色 颜 料 ， 其 成 分 可 因 不 同 种 类 而 稍 有 差别 ， 相 对 密度 在 
1. 83 ~1. 90 之 间 。 颜 色 变 动 于 带 铜 色 闪光 的 暗 蓝 到 亮 蓝 色 之 间 。 着 色 力 强 ， 
遗 盖 力 好 ， 耐 光 性 强 ， 耐 弱酸 ， 但 不 耐 碱 ， 质 硬 不 易 研 磨 ， 不 溶 于 水 、 乙 醇 、 
乙酸 ， 受 强 热 则 分 解 或 燃烧 放出 氢 氰 酸 等 。 用 于 涂料 、 油 墨 、 蜡 笔 、 复 写 纸 
等 。 








瑟 





































































































【 技术 要 求 】 

项 目 指 标 
颜色 接近 商定 样品 
冲淡 后 颜色 接近 商定 样品 
相对 着 色 力 接近 商定 样品 
60% 挥 发 物 (质量 分 数 ) (% ) < 2~6 
水 溶 物 0 (质量 分 数 ) (% ) < 1 
吸油 量 < 商定 值 的 110% 
水 萃取 液 酸度 /mL < 20 
易 分 散 程 度 2/pm < 20 





QD 表示 ISO2495 : 1995E 中 水 溶 物 要 求 为 不 超过 2. 0% 。 

@) 表示 IS02495 : 1995E 中 规定 与 商定 样品 比较 ， 无 具体 指标 。 

【施工 参考 】 在 涂料 工业 中 主要 配合 树脂 、 油 料 、 助 剂 和 溶剂 等 作 颜 
料 ， 用 于 色 漆 的 制造 。 

8. 云母 氧化 铁 颜料 (HG/T 3006 一 2012 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 合成 的 和 天 然 的 云母 氧化 铁 颜料 。 该 产品 呈 干 粉 状 ， 
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主要 用 于 钢 构件 防护 涂料 。 本 标 疹 








【术语 和 定义 】 
术语 








E 不 包括 注 片 状 粒子 含量 低 于 30% 的 颜料 。 








一 种 精 选 的 无 机 矿物 〈 也 称 为 镜 铁 矿 ) ， 或 者 是 主要 由 氧化 








1. 云母 氧化 铁 颜 料 | 铁 〈 亚 ) 构成 的 合成 产品 。 它 是 一 种 由 一 定量 薄片 状 粒子 构成 





的 带 金属 光 译 的 灰色 颜料 








2. 薄片 状 粒子 





通过 透射 光 (也 就 是 检验 





时 光源 在 样品 的 背面 ) 在 光学 显 微 


































































































镜 下 观察 时 能 清晰 地 呈现 红色 半 透 明 状 
【分 类 】 
项 目 说 明 
级 别 在 本 标准 中 ， 云 母 氧化 铁 颜料 薄片 状 粒子 含量 分 为 A、B 和 C 三 个 级 别 
级 刀 
( 见 表 1) 
型 在 本 标准 中 ， 云 母 氧 化 铁 颜 料 得 余 物 可 分 为 1 型 、2 型 、3 型 共 三 个 类 型 
了 |( 见 表 2) 
【要 求 】 
(1) 薄片 状 粒 子 的 分 类 
表 1 
级 薄片 状 粒子 的 含量 (% ) 
A >65 
B 50 ~65 
C =30，<50 
(2) 基本 要 求 
表 2 
特性 了 型 型 3 击 试验 方法 
铁 的 质量 分 数 (以 Fe; 0; 表示 ) 2 GB/T 1863—2008 
(在 105% 干燥 后 测定 ) (%) 中 8.1.29 
105%C 挥发 物 的 质量 分 数 (% ) <0.5 GB/T 5211.3 
水 溶 物 的 质量 分 数 ( 热 茜 pe GB/T 5211.2 
取 法 ) (%) 称 取 试 样 10g 
S15:; 
63um | <5 5,<1 HG/T 3852 一 2006 
筛 余 物 的 质量 分 数 (% ) | “+ 2 <35 
105 pm <0.1 








@ 建议 使 用 60mL 质量 分 数 为 37% 、 














促进 试 样 的 溶解 。 














密度 约 为 1. 19g/mL 的 盐酸 和 0. 5g 氧 酸 钾 来 


(3) 条 件 要 求 
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特性 要 求 试验 方法 
与 商定 参照 颜 煌 
水 悬浮 液 的 pH 值 Te GB/T 1717 


不 大 于 1 











与 商定 参照 颜料 相差 
吸油 量 /(g/100g) LE 0 GB/T 5211. 15 
总 全 最 的 质量 分 
人 由 有 关 双 方 商定 GB/T 1863 一 2008 中 8.8 





(以 Ca0 表示 ) (%) 














注 : 1. 表 中 所 列 的 参照 颜料 和 条 件 要 求 应 由 有 关 双 方 商定 。 
2. 表 中 所 提 及 的 参照 颜料 应 符合 表 1 (A 级 、B 级 或 C 级 ) 和 表 2 (1 型 、2 





型 或 3 型 ) 的 要 求 。 


9. 锅 红 颜料 (HG/T 2351 一 1992) 








【组 成 】 可 由 硫酸 饥 溶 液 与 硫化 钠 在 三 























存在 下 共 沉 淀 和 





出 得 。 按 其 用 途 可 


分 : I 型 ， 浓缩 品种 ， 工 型 ， 淡 质 品种 ; 亚 型 ， 纯 粹 品种 。 主 要 成 分 为 硫化 

















久 、 人 三 化 饥 及 硫酸 钢 。 








一 


用 途 】 该 颜料 可 因 硒 仿生 








时 不 同 而 呈 橙 红色 、 





纯 红色 、 暗 红色 ， 硒 含量 











再 增高 可 转 成 紫 酱 色 。 其 具有 良好 的 耐 光 、 耐 热 、 耐 碱 性 ， 着 色 力 、 遮 盖 力 





均 好 ， 但 耐酸 性 较 差 ， 成 本 高 。 可 用 于 涂料 、 塑 料 、 橡 胶 、 











扩 瓷 、 玻 璃 等 行 






















































































业 。 
【技术 要 求 】 
指 标 
工 型 了 型 亚 型 
项 目 优等 | 一 等 | 合格 | 优等 | 一 等 | 合格 | 优等 | 一 等 | 合格 
呆 a 口 FE 于 La 后 后 
口 口 口 口 [lel [a 口 口 口 口 pa 口 品 pa 
总 量 [ 锅 (Cd) + 锌 (Zn) + 三 
70 30 98 | 95 | 90 
(Se) + 硫 (S)](% ) = 
镜 (Sb) |0.05|0.1 |0.110.0510.1 10.1 10.05|0.1 10.1 
砷 (As) 0.01 0.01 0.01 
(Ba) |0.0110.05|10.1 10.0110.05|0.1 |0.01|0.05|0.1 
0.07moUL 盐酸 中 的 | 钮 (Ba) 
可 洲 物 (% 一 | 饮 (Cd) | 0.110.3 10.8 10.110.310.8 |0.110.3|0.8 
人 “| 铬 (C1) 0.1 0.1 0.1 
铅 (Pb) |0.0110.02 10.02 10.01 10.02 10.02 10.0110.02 |0.02 
硒 ( Se) 0.01 0.01 0.01 
105% 挥发 物 (% ) < 0.5 0.5 0.5 
水 溶 物 ( 冷 茜 取 法 )(%) < 0.3 0.3 0.3 
水 悬浮 液 pH 值 5~8 5~8 5~8 
第 余 物 (45pm)(%) 去 |0.110.3 10.5 10.1 10.3 10.5 10.110.3 | 0.5 
颜色 ( 与 标准 样 比 ) 近似 | 微 | 稍 | 近似 | 微 | 稍 | 近似 | 微 | 稍 
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( 续 ) 
指标 
I 型 下 天 正章 
项 目 优等 | 一 等 | 合格 | 优等 | 一 等 合格 | 优等 [一 等 [合格 
品 | 唱 | 品 | 品 | 品 | 唱 | 品 | 品 | 品 
， 位 与 标准 样 a 
相对 着 色 力 ( 与 标准 有 tt)(% 100 | 95 90 | 100 | 95 90 | 100 | 95 90 
易 分散 程 度 / (hm/30min) < 20 20 20 
吸油 量 /(g/100g) 10~15 8~14 15 ~20 
颜色 不 应 有 ”| 颜色 不 应 有 ”| 颜色 不 应 有 
热 稳定 性 ( 与 标准 样 比 
et 较 大 的 变化 | 较 大 的 变化 “| 较 大 的 变化 
注 : 1. 在 0.07mol/L 盐酸 中 的 “可 溶性 ”金属 的 限 值 ， 在 某 些 情况 下 可 增添 锌 的 


限 值 ， 详 见 本 标准 5. 2.9 中 规定 的 测 





















































定 “ 可 溶性 ” 锌 合 量 的 试验 方法 (此 












































GB/T 9758.7 所 规 


即 可 取代 盐酸 可 溶 物 中 砷 或 


、 易 分 散 程度 、 吸 油 量 、 热 稳定 性 等 技术 指标 


湘潭 市 化 工 研究 设计 院 ; 工 


























化 工厂 。 


处 省 略 ) 。 若 用 户 需要 增添 汞 的 限 值 ， 其 试验 方法 可 采 

定 的 方法 ， 或 由 有 关 双 方 商定 。 
2. 如 果 用 户 需要 测定 颜料 本 身 的 砷 或 铅 的 含量 ， 

铅 的 测定 ， 测 定 方法 应 由 有 关 双 方 商定 。 
3. 若 用 户 对 颜色 、 相 对 着 色 力 

有 特殊 要 求 ， 可 另行 商定 ， 但 应 按 本 标准 规定 的 试验 方法 进行 检验 。 
4.“ 颜 色 ” 和 “相对 着 色 力 ”的 标准 样 : 工 型 ， 

型 ， 湘 漂 市 染料 化 工 总 三 ; 亚 型 ， 湘 潭 市 化 工 研究 设计 院 、 上 海 玻 ] 

【施工 参考 】 在 涂料 生产 中 可 








耐 光 漆 及 要 求 特 别 色 光 油 漆 的 制造 。 
10. 黄 丹 [ HG/T 3002 一 1983 (1997) ] 





【 组 成 】 
【 用 途 】 


可 由 金属 铬 在 高 温 下 氧化 
黄 丹 俗称 铅 黄 、 黄 铅 丹 、 密 陀 僧 

















配合 树脂 、 助 剂 、 溶 剂 等 用 于 耐 高 温 漆 、 


判 得 ， 主 要 成 分 为 一 氧化 铅 (Pb0)。 
、 透 金 生 粉 ， 为 浅黄 色 或 土 黄 


色 粉 末 ， 相 对 密度 为 9. 33。 可 浴 于 硝酸 、 液 碱 ， 不 溶 于 水 和 乙醇 ， 有 毒 。 可 


用 作 颜 料 、 催 干 剂 、 











塑料 增 塑 剂 等 ， 


























用 于 涂料 、 玻 璃 、 陶 次 及 蓄电池 等 行业 。 






























































【技术 要 求 】 

指 标 

项 目 其 他 工业 用 , 
二 级 三 级 玻璃 工业 
氧化 铅 (% ) 三 | 99.3 99 99 
金属 铅 (% ) <| 0.1 0.2 0.2 
过 氧化 铅 (% ) <| 0.05 0.1 0.1 
硝酸 不 溶 物 (% ) <| 0.1 0.2 0.2 
水 分 (%) <| 0.2 0.2 0.2 
三 氧化 二 铁 (% ) < 0. 005 
氧化 铜 (% ) < 0. 002 
筛 余 物 (180 目 ) (%) <| 0.2 0.5 0.5 








【 施工 参考 】 





在 涂料 工业 中 ， 黄 丹 主 要 通过 熔融 法 、 
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沉淀 法 使 其 与 环 烷 


酸 等 制 成 有 机 酸 金 属 时 作为 催 干 剂 使 用 ， 也 可 直接 用 于 桐油 的 熬 炼 。 
11. 云母 珠光 颜料 (HG/T 3744 一 2004) 































































































































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 以 云母 为 基 材 ， 在 其 表面 包 禾 二 氧化 钛 、 氧 化 铁 
等 金属 氧化 物 而 成 的 珠光 颜料 。 该 产品 主要 适用 于 涂料 、 油 墨 、 塑 料 、 皮 革 
和 化 妆 品 等 行业 。 

【技术 要 求 】 

指 标 
项 目 银白 | 彩虹 | 氧化 铁 金 铁 - 钛 复 相 
系列 | 系列 | 属 系列 金属 系列 
外 观 除 珠 白 | 灰 相 白 古 铜 ~ 紫 。 金黄 ~ 棕 黄 
色 粉 末 | 色 粉 末 | 红色 粉末 色 粉 末 
亮度 (与 参 比 样 0 比 ) 近似 ~ 优 于 
_|A 法 一 一 目 视 法 近似 ~ 微 
颜色 2 (与 参 比 样 ? ; 
比 ) B 法 一 仪器 法 | 4。 AE* <1.5 
粒度 分 布 3 (与 参 比 样 了 比 ) 基本 一 至 
杂质 含量 (质量 分 数 ) (% ) < 0.10 
105%C 挥发 物 (质量 分 数 ) ( % ) < 0.5 
吸油 量 商定 
水 悬浮 液 电导 率 商定 
水 悬浮 液 pH 值 商定 

QD 参 比 样 为 有 关 双 方 商定 的 样品 。 

@ 可 选用 A 法 一 一 目 视 法 或 B 法 一 一 仪器 法 。 

@) 可 选用 A 法 一 一 显微镜 法 或 B 法 一 一 粒度 分 布 仪 法 ， 仲 裁 时 选用 B 法 。 

12. 金属 氧化 物 混 相 颜料 (HG/T 4749 一 2014 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 金属 氧化 物 混 相 颜料 。 产 品 主要 应 用 于 涂料 、 塑 
料 、 陶 瓷 、 玻 璃 和 扩 瓷 等 领域 。 

【术语 和 定义 】 

术语 定义 
金属 氧化 物 混 相 颜 | 以 各 种 金属 氧化 物 或 金属 盐 类 化 合 物 为 主要 原材料 ， 经 化 学 
料 合成 的 干粉 状 无 机 着 色 颜 料 











【产品 分 类 】 
的 颜料 索引 号 (C. I 号 ) 列 于 表 中 。 











本 标准 中 金属 氧化 物 混 相 颜料 产品 按 组 成 分 为 5 类 ， 对 应 
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产品 名 称 而 村 未 引 避 
例 铬 棕 i 
77310 























































































































77377 
颜料 蓝 28 
销 蓝 a 
77346 
颜料 黑 28 
同 铬 里 . 
铜 销 黑 77428 
【 要 求 】 
项 目 人 二 
钛 铬 棕 | 钛 镍 黄 | 销 绿 | 销 蓝 铜 铬 黑 
让 红 光 黄色 | 绿 光 黄 | 绿色 监 色 黑色 
几 
相对 着 色 力 商定 
105% 挥发 物质 量 分 数 (% ) <0.3 
水 溶 物 质量 分 数 ( % ) <0.4 
筛 余 物 质量 分 数 (45hm 筛 孔 ) ee 
(% ) 
吸油 量 /(g/100g) =10, <25 2 这 
A L008 ee <40 <25 
水 悬浮 液 pH 值 =6,<9 
a 耐酸 性 5 级 =4~5 级 
Wn 耐 碱 性 5 级 =4-5 级 
耐 热 性 三 800%C 三 1000%| =600°C 








13. 立 德 粉 (GB/T 1707 一 2012 ) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 由 近似 等 分 子 比 的 硫化 锌 和 硫酸 钢 共 沉淀 物 经 烽 
烧 而 成 的 白色 颜料 。 产 品 主要 用 于 涂料 、 油 墨 、 橡 胶 和 塑料 等 行业 。 

【产品 分 类 】 

根据 硫化 锌 含量 的 不 同 ， 产 品 分 为 20% 立 德 粉 和 30% 立 德 粉 两 类 。 

20% 立 德 粉 对 应 的 品种 为 C201。 

30% 立 德 粉 根据 表面 处 理 方式 的 不 同 分 为 四 个 品种 ,分 别 为 ， B301、 
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B302 (表面 处 理 ) 、B311 和 B312 (表面 处 理 ) 。 
【 要 求 】 
项 目 要 求 
B301 | B302 | B311 | B312 | C201 
以 硫化 锌 计 的 总 锌 和 硫酸 钢 的 总 和 的 质量 分 数 交 要 
(%) 三 
以 硫化 锌 计 的 总 锌 的 质量 分 数 (% ) = 8 30 18 
氧化 锌 的 质量 分 数 (% ) <| 0.8 |0.3 ,0.3 |0.2 0.5 
105% 挥发 物 的 质量 分 数 ( % ) < 0.3 
水 溶 物 的 质量 分 数 ( % ) < 0.5 
筛 余 物 (63pm 得 孔 ) 的 质量 分 数 (%) < 0.1 0.05 | 0.1 
颜色 与 商定 的 参照 颜料 相近 
水 萃取 液 酸碱度 与 商定 的 参照 颜料 相近 
吸油 量 /(g/100g) 商定 
消 色 力 (与 商定 的 参照 颜料 比 ) (% ) 商定 
遮盖 力 (对 比率 ) 商定 


二 、 有 机 颜料 
1. 酌 茧 绿 G (GB/T 3673 一 1995) 


【 组 成 】 





由 铜 酌 戎 在 三 氧化 铝 及 氧化 钠 的 熔融 体 中 


通 以 氧气 而 制 成 的 多 氧化 铜 攀 善 经 颜料 化 而 成 。 























， 以 氧化 铜 为 


俱 化 剂 



















































































【用 途 】 属 含 铜 酌 羡 颜料 ， 色 彩 鲜艳 ， 遮 盖 力 强 ， 耐 光 、 耐 热 、 耐 酸 碱 
性 好 ,不 溶 于 烃 、 配 、 醇 等 。 适 用 于 油漆 、 油 墨 、 橡 胶 、 塑 料 和 文教 用 品 等 
行业 。 

【技术 要 求 】 

项 指标 
颜色 ( 与 标准 样 比 ) 近似 至 微 
相对 着 色 力 (与 标准 样 比 )( % ) = 100 
105% 挥发 物 ( 质量 分 数 )(% ) < 2.5 
水 溶 物 (质量 分 数 ) (% ) 去 1.5 
吸油 量 /( gf/100g) 32 ~42 
筛 余 物 (180km 筛 孔 ) (质量 分 数 ) (% ) < 5.0 
耐水 性 5 级 
耐 油性 5 级 
耐酸 性 5 级 
耐 碱 性 = 4~5 级 
耐 石蜡 性 5 级 
耐 光 性 = 7 级 
耐 热 性 = 180°C 
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【施工 参考 】 在 涂料 生产 中 可 配合 树脂 、 助 剂 、 溶 剂 和 其 他 颜料 制造 色 














2. 本 菁 蓝 了 B (GB/T 3674 一 1993) 

【组 成 】 由 邻 茜 二 甲酸 栈 与 所 化 亚 铜 、 尿 素 在 催化 剂 存在 下 加 热 制 得 。 

【用 途 】 含 铜 国 善 颜料， 为 蓝 色 粉末 。 色 彩 鲜 看 ， 遮 盖 力 极 高 ( 比 群 青 
高 20 倍 ) ， 耐 光 ， 耐 热 ， 耐 酸 ， 耐 碱 ， 不 渗 色 ,不 深 于 烃 、 本 和 醇 等 溶剂 。 
可 作为 颜料 用 于 涂料 、 油 墨 、 塑 料 和 橡胶 等 行业 。 






















































































【 技术 要 求 】 
项 目 指 标 

颜色 ( 与 标准 样 比 ) 近似 至 微 
相对 着 色 力 ( 与 标准 样 比 )(% ) = 100 
105 所 挥发 物 (质量 分 数 ) (% ) < 2.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ) (% ) < By 
航 油 量 /( g/1008g) 加 
筛 余 物 (180pm 筛 孔 ) ( 质量 分 数 ) (% ) < 5.0 
而 水 性 5 级 
耐酸 性 5 级 
耐 碱 性 5 级 
耐 油 性 5 级 
耐 石 螨 性 5 级 

【 施工 参考 】 
序号 说 明 








在 涂料 生产 中 可 配合 树脂 、 助 剂 、 溶 剂 等 制造 色 
2 也 可 用 作 高 温 涂料 的 颜料 


渤 














3. 耐 晒 黄 G (HG/T 2659 一 1995) 

【组 成 】 可 由 对 氧 邻 硝 基 茶 胶 经 重 气 化 后 与 邻 氯 乙 酸 乙 酰 苯胺 在 醋酸 介 
质 中 偶合 制 得 。 

【用 途 】 也 称 汉 沙 黄 GE， 略 带 绿 光 的 黄色 粉末 。 色 泽 鲜艳 ， 耐 热 ， 耐 晒 ， 
着 色 力 比 铬 黄 高 4~5 倍 。 遮 盖 力 好 ， 且 无 毒 ， 能 代替 有 毒 的 铬 黄 使 用 。 可 用 
于 涂料 、 油 墨 、 印 花 、 印 铁 和 文教 用 品 等 行业 。 






















































































【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
颜色 〈 与 标准 样 比 ) 近似 至 微 
相对 着 色 力 (与 标准 样 比 ) (% ) = 100 
105% 挥发 物 (质量 分 数 ) (% ) < 2.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ) (% ) < 1.5 
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等 ， 遇 硫 不 变色 ， 耐 光 ， 耐 热 。 可 用 了 


( 续 ) 
项 目 和 标 
吸油 量 / (g/100g) 25 ~35 
筛 余 物 (400pm 得 孔 ) (质量 分 数 ) (%) = 5.0 
耐水 性 5 级 
耐酸 性 5 级 
耐 碱 性 = 4 级 
耐 油性 = 4 级 
耐 光 性 = 7 级 








【施工 参考 】 在 涂料 工业 中 可 配合 树脂 、 油 料 、 助 剂 和 溶剂 等 作为 上 
料 ， 用 于 常温 干燥 漆 、 吐 漆 的 制造 。 





4. 耐 晒 黄 10G (HG/T 3004 一 1999 








) 


【组 成 】 可 由 邻 硝 基 对 氧 匠 胺 经 重 氮 化 反应 后 与 邻 氯 乙酰 乙酰 苯胺 在 本 
酸 介质 中 偶合 反应 而 制 得 。 
【用 途 】 也 称 汉 沙 黄 10CG， 带 绿 光 的 淡 黄 色 粉 来 。 不 溶 于 水 、 乙 醇 、 油 









































涂料 、 油 墨 、 橡 胶 和 塑料 等 行业 。 















































【技术 要 求 】 

项 目 指 标 
颜色 ( 与 商定 样 比 ) 近似 至 微 
相对 着 色 力 (与 商定 样 比 )(% ) = 100 
105% 挥发 物 ( 质量 分 数 )(% ) < 2.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ) (% ) < lS 
及 油 量 /(g/100g) 25 ~ 40 
筛 余 物 (400hm 筛 孔 ) ( 质量 分 数 )(% ) < 5.0 
耐水 性 5 级 
耐酸 性 5 级 
耐 碱 性 三 4 级 
耐 油性 三 4 级 
耐 光 性 三 7 级 











【施工 参考 】 在 涂料 生产 中 作为 








套 ， 用 于 自 王 性 油漆 、 喷 漆 等 的 制造 。 





5. 大 红粉 (HG/T 2883 一 1997 ) 

















颜料 与 树脂 、 油 料 、 助 剂 、 溶 剂 等 配 


【组 成 】 可 由 茶 胺 经 重 氮 化 后 与 色 酚 AS 在 碱 性 介质 中 偶合 并 经 酸化 制 











【用 途 】 红色 粉 未 ,不溶 于 水 、 油 、 乙 醇 、 石 蜡 等 ,具有 良好 的 耐酸 碱 








1 
得 。 
性 和 耐 光 性 。 可 用 于 涂料 、 橡 胶 和 文教 








用 品 等 行业 。 
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用 于 水 粉 漆 、 嘲 





漆 、 烘 漆 等 的 





制造 。 





【技术 要 求 】 

项 目 指 标 
颜色 〈 与 标准 样 比 ) 近似 至 微 
相对 着 色 力 (与 标准 样 比 ) (% ) = 100 
105%C 挥 发 物 (质量 分 数 ) (% ) < 1.0 
水 溶 物 (质量 分 数 ) (% ) < 1.0 
吸油 量 / (g/1008g) 30 ~40 
筛 余 物 (400pm 得 孔 ) (质量 分 数 ) (%) = 5 
耐水 性 = 4 级 
耐酸 性 三 4 级 
耐 油性 > 3 级 
耐 光 性 三 6 级 
耐 热 性 = 120%C 

【施工 参考 】 在 涂料 工业 中 可 配合 树脂 、 油 料 、 助 剂 、 洲 剂 等 作为 颜 
料 ， 用 于 一 般 油 漆 及 喷漆 的 制造 。 

6. 甲苯 胺 红 (HG/T 3003 一 1983 ) 

【组 成 】 由 邻 硝 基 对 甲 茶 胺 经 重 氮 化 反应 后 与 B- 蔡 酚 在 微 碱 性 介质 中 偶 
合 而 制 得 。 该 颜料 在 工业 生产 中 有 一 般 型 与 易 分 散 型 两 类 。 

【用 途 】 又 称 猩 红 、 吐 鲁 定 红 ， 红 色 粉 未 。 具 有 优良 的 耐 光 、 耐 水 、 耐 
油性 和 良好 的 耐酸 性 、 遮 盖 力 ， 质 软 而 易于 研磨 ， 冲 淡 后 的 颜色 耐久 性 差 ， 
只 宜 用 于 室内 。 可 用 于 涂料 、 油 墨 和 文教 用 品 等 行业 。 

【技术 要 求 】 

项 目 一 般 型 | 易 分 散 型 
色光 (与 标准 品 比 ) 近似 至 微 | 近似 至 微 
着 色 力 (与 标准 品 比 ) (%) 95 ~105 95 ~105 
水 分 (% ) < 1.0 1.5 
吸油 量 (%) 35~50 35 ~50 
水 溶 物 (% ) < 1.0 1.5 
筛 余 物 (40 目 ) (%) < 5 5 
耐 光 性 三 | 6 级 6 级 
耐 热 性 120%C 120%C 
注 : 1. 表 列 项 目 中 除 耐 光 性 、 耐 热 性 两 项 为 保证 指标 外 ， 其 他 项 目 为 每 批 产 品 出 
厂 必 检 指标 。 
2. 易 分 散 型 : 同 条 件 研 磨 至 细 度 为 20pm 时 所 需 时 间 应 不 大 于 普通 型 的 70% 。 
【施工 参考 】 在 涂料 工业 可 配合 树脂 、 油 料 、 助 剂 、 溶 剂 等 作为 颜料 ， 


ne 
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【组 成 】 可 由 3.3“- 二 氧 联 茉 胶 经 过 重 氮 化 后 与 乙酰 茶 胺 偶合 而 制 得 。 
【用 途 】 着 色 力 好 ， 具 有 耐水、 耐 光 和 耐 石蜡 性 。 可 用 于 油墨 、 橡 胶 、 
塑料 、 文 教 用 品 和 涂料 等 行业 。 
【技术 要 求 】 
项 目 指 标 
色光 (与 标准 样品 比 ) 近似 至 微 
着 色 力 (与 标准 样品 比 ) (% ) 95 ~ 105 
105% 挥发 物 (% ) < 2.0 
水 溶 物 (% ) < 2.0 
吸油 量 (%) < 55 
筛 余 物 (300km) (%) < 5.0 
流动 度 /mm 17 ~23 
硅 光 性 3 ~4 级 
耐酸 性 < 5 级 
耐 碱 性 4~5 级 
耐水 性 < 5 级 
耐 油性 < 5 级 
耐 溶剂 (乙醇) 性 4~5 级 
耐 石 晴 性 4~5 级 
注 : 表 中 后 7 项 在 生产 正常 时 每 月 至 少 抽样 测定 1 次 。 
【施工 参考 】 在 涂料 工业 可 作为 颜料 ， 配 合 树脂 、 油 料 、 助 剂 、 洲 剂 用 
于 色 漆 的 制造 。 





三 、 金 属 颜料 


1. 涂料 用 铝 颜料 第 1 部 分 : 铝 粉 桨 (HGZT 2456. 1 一 2013 ) 












































【用 途 】 本 部 分 适用 于 铝 、 表 面 处 理 剂 和 有 机 溶剂 经 湿 法 球磨 制 成 的 铝 
【产品 分 类 ]】 品 分 为 漂浮 型 和 非 浮 型 两 种 类 型 。 
【 要 求 】 
项 目 站 标 _ 
标 浮 型 非 浮 型 
105% 挥发 物 的 质量 分 数 (% ) <350 
有 机 溶剂 可 溶 物 的 质量 分 数 (% ) <4.0 <6.0 
具有 良好 的 银白 色 金 属 光 泽 及 装饰 性 、 平 


制 漆 外 观 














整 性 ， 与 商定 参照 样品 制备 的 漆 膜 外 观 接 近 









































第 余 物 的 质量 分 数 |180pm 筛 孔 无 

(%) 45 pm 筛 孔 商定 
水 面 覆 盖 力 / (m?/g) 三 1. 35 二 
漂浮 力 (% ) 三 65 无 
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( 续 ) 
项 目 _ 指 标 
漂浮 型 非 浮 型 
- 的 质量 分 数 ( % ) <0.15 
铅 含 量 的 质量 分 数 ( 以 干 颜料 为 基 es 
(% ) 
铜 + 铁 + 铅 + 硅 + 和 锌 总 含量 的 质量 分 二 
数 ( 以 干 颜料 为 基准 ) (% ) 





”特殊 产品 该 指标 可 商定 。 





2. 涂料 用 铝 颜料 第 3 部 分 : 聚合 物 包 覆 铝 粉 浆 (HG/T 2456. 3 一 2015 ) 

【用 途 】 本 部 分 适用 于 用 雾 化 铝 粉 、 表 面 处 理 剂 和 有 机 溶剂 在 湿 法 球磨 
后 再 由 带 有 活性 基 团 的 有 机 物 经 化 学 反应 形成 的 聚合 物 包 履 在 片 状 铝 粒 子 表 
面 而 成 的 聚合 物 包 和 覆 馈 粉 浆 。 产 品 主要 用 于 涂料 工业 。 
































































































































【产品 分 类 】 
类 型 耐 化 学 性 用 途 
A 优 主要 用 于 耐候 性 、 耐 化 学 性 要 求 较 高 的 产品 ， 如 卷 
B | 材 涂 料 、 建 筑 外 墙 涂料 等 
_ 服 主要 用 于 对 耐 化 学 性 、 铝 粉 附着 力 有 一 定 要 求 的 产 
品 ， 如 塑料 涂料 、 油墨 等 
【要求 】 
指 标 
项 上 上 A B C 
105% 不 挥发 物 的 质量 分 数 (% ) 
_ 45 50 
具有 良好 的 银白 色 金 属 光 泽 及 装饰 性 、 平 整 性 ， 
涂 膜 外 观 
ee 与 商定 参照 样品 制备 的 涂 膜 外 观 接近 
筛 余 物 的 质量 分 数 | 180km 得 孔 起 
(%) 45hm 筛 孔 商定 
耐 碱 性 (温和 质量 分 数 为 5% 的 jah 5 于 
NaOH 溶液 ) 











耐酸 性 (浸入 质量 分 数 为 5% 的 
HCl 溶液 ) 泡 





AE* <3.0 或 不 大 于 商定 参照 样品 涂 膜 样板 浸 
前 后 色差 AE* 














耐 电 压 负 


击 

















施加 商定 直流 


















































施加 2000V 直流 电压 ， 正 .| 电压 ， 正 、 负 极 
极 间隔 10mm，lmin 无 放电 、| 间隔 10mm，lmin 




















穿 现象 无 放电 、 击 穿 现 
象 
























































( 续 ) 
指 标 
页 
刺 蛋 A B C 
聚合 物 含量 的 质量 分 数 (%) = 5 4 1 
在 50% + 上 2%C 
蕉 30 2 让 存 30d 后 与 | 时 入 于 定居 家 语 
贮存 稳定 性 室温 贮存 的 对 比 ， 目 视 无 颗粒 ,| ji 目 视 无 颗 将 
谈 盖 力 无 明显 下 降 i 
遮盖 力 无 明显 下 
降 
水 含量 的 质量 分 数 (% ) < 0.2 
铁 含量 的 质量 分 数 (% ) < 0.2 
铬 含量 的 质量 分 数 ( % ) < 0.03 
铜 + 铁 + 铅 + 硅 + 和 锌 总 含量 的 质 证 
量 分 数 (%% ) < 
3. 涂料 用 铝 颜料 第 4 部 分 : 真空 镀 铝 悬浮 液 (HG/T 2456. 4 一 2015) 
【用 途 】 本 部 分 适用 于 用 真空 镀 馈 膜 为 原材料 制作 的 铝 片 厚度 小 于 




















100nm 的 悬浮 液 状 铝 颜 料 。 产 品 计 














要 用 于 涂料 和 印刷 油墨 。 





【 要求】 




































































项 目 指 标 
105% 不 挥发 物 的 质量 分 数 (% ) 10.0+0.5 或 商定 
具有 良好 的 镀铬 效果 或 镜面 效果 
涂 膜 外 观 及 装饰 性 、 平 整 性 ， 与 商定 参照 样 
品 制 备 的 涂 膜 外 观 接近 
粒 径 商定 
筛 余 物 的 质量 分 数 (45hm 第 了 筷 ) (% ) < 1.0 
水 含量 的 质量 分 数 ( % ) < 0.2 
铜 + 铁 + 铅 + 硅 + 锌 总 含量 的 质量 分 数 (% ) 而 


从 





于 辐射 固化 涂料 和 不 饱和 聚 酯 腻子 。 


第 十 一 章 


涂料 中 有 害 物 质 限量 


1. 室内 装饰 装修 材料 ”溶剂 型 木器 涂料 中 有 害 物 质 限量 (GB 18581 一 


2009) 
【用 途 】 























装修 和 工厂 化 涂 装 用 





聚 氮 酯 类 、 硝 基 类 


和 醇 酸 类 浴 剂 型 木器 涂料 ( 包括 底 漆 和 面 漆 ) 及 木器 用 溶剂 型 腻子 ， 不 适用 








【术语 和 定义 】 
术语 





1. 挥发 性 有 机 化 合 物 


(VOC) 





在 101. 3kPa 标准 大 气压 下 ， 
250%C 的 有 机 化 合 物 


任何 初 沸点 低 于 或 等 于 








2. 挥发 性 有 机 化 合 物 含量 


合 物 的 含量 


按 规 定 的 测试 方法 测试 产品 所 得 到 的 挥发 性 有 机 化 





3. 聚 所 酯 类 涂料 


























以 由 多 异氰酸酯 与 含 活 性 氧 的 化 合 物 反 应 而 成 的 聚 





4. 硝 基 类 涂料 














氨 ( 基 甲酸 ) 酯 树脂 为 主要 成 膜 物质 的 一 类 涂料 
以 由 硝酸 和 硫酸 的 混合 物 与 纤维 素 酯 化 反应 制 得 的 


硝酸 纤维 素 为 主要 成 膜 物质 的 一 类 涂料 



































以 由 多 元 酸 、 脂 肪 酸 (或 植物 油 ) 与 多 元 醇 缩 聚 制 


得 的 醇 酸 树脂 为 主要 成 膜 物质 的 一 类 涂料 













































































【 要求】 
有 害 物 质 限 量 的 要 求 
限量 值 
项 目 聚氨酯 类 涂料 | 硝 基 类 | 醇 酸 类 rm. 
i 漆 ” 底 漆 涂料 | 涂料 " 
580[ 光泽 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) | (60。) >80] 
含量 D/C aL) <<| 6701 光 汉 670| 720 500 550 
(60°) <80] 
茶 含 量 "(% ) < 0:3 
茶 、 二 甲 葵 、 乙 葵 含 量 总 
个 30 0 5 30 
和 ®( % ) < l 
游离 二 异氰酸酯 (TDI、 5 加 加 0.4 
HDI) 含 量 总 和 @(%) ”< ( 限 聚 氨 酯 类 腻子 ) 
加 i 0.3 
醇 含 量 D(% ) < ( 限 硝 基 类 腻子 ) 
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( 续 ) 
限量 值 
项 目 聚氨酯 类 涂料 | 硝 基 类 | 醇 酸 类 
面 漆 ” 底 漆 涂料 | 涂料 
击 代 烃 含量 2 (% ) < 0.1 
oa 
可 溶性 重金 属 含量 pe 2 
名 漆 导 J 吉 浴 a 
ww 铬 Cr 60 
请 疹 )/Cmg/kg) Se 乘 Hg 60 




















QD ” 按 产品 明示 的 施工 配 比 混合 后 测定 。 当 稀释 剂 的 使 用 量 为 茶 一 范围 时 ， 应 按照 





产品 施工 配 比 规定 的 最 大 稀释 比例 
@ 当 聚 氨 酯 类 涂料 和 腻子 规定 了 稀释 比例 或 由 双 组 分 或 多 组 分 组 成 时 


固化 剂 ( 含 游离 二 异氰酸酯 预 聚 物 


算 混 合 后 涂料 中 的 含量 。 当 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 时 ， 
































@ 包括 二 氧 甲烷 、 
烷 、1，1，2- 三 氯 乙 烷 、 





比 规定 的 最 小 稀释 比例 进 


行 计算 。 


1，1- 二 氧 乙 烷 、1，2- 二 毛 乙 烷 、 三 氧 








四 氧化 碳 。 











昆 合 后 进行 测定 。 























) 中 的 含量 ， 



































， 应 先 测 定 
再 按 产品 明示 的 施工 配 比 计 
应 按照 产品 施工 配 


甲烷 、1，1，1- 三 氯 乙 





2. 室内 装饰 装修 材料 ”内 墙 涂 料 中 有 害 物质 限量 ( GB 18582 一 2008 ) 


【用 途 】 
子 。 
【术语 和 定义 】 
术语 





2 


定 义 





本 标准 适用 于 各 类 室内 装饰 装修 用 水 性 墙 面 涂料 和 水 性 墙 面 腻 





1. 挥发 性 有 机 化 合 物 

















在 101.3kPa 标准 压力 下 ， 任 何 初 沸点 低 于 或 等 于 














(VOC) 250%C 的 有 机 化 合 物 
2. 挥发 性 有 机 化 合 物 含 | 按 规定 的 测试 方法 测试 产品 所 得 到 的 挥发 性 有 机 化 
量 Q@ 合 物 的 含量 

























































































中 墙 面 涂料 为 产品 扣除 水 分 后 的 挥发 性 有 机 化 合 物 的 含量 ， 以 g/L 表示 。 
@) 墙 面 肛 子 为 产品 不 扣除 水 分 的 挥发 性 有 机 化 合 物 的 含量 ， 以 g/kg 表示 。 
【要求 】 
有 害 物质 限量 的 要 求 
项 上 _ 限量 什 _ 
水 性 墙 面 涂料 ~ 水 性 墙 面 腻子 2 
挥发 性 有 机 化 合 物 含量 (VOC) < 120g/L 15g/kg 
茶 、 甲 茶 、 乙 茶 、 二 甲 茶 总 和 /(m 
, 杀 茶 茶 总 和 /( 出 
游离 甲醛 / (mg/kg) < 100 
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( 续 ) 
项 上 _ 限量 什 _ 
水 性 墙 面 涂料 上 水 性 墙 面 腻子 2 
铅 Pb 90 
可 溶性 重金 属 / (mg/kg) 锅 Cd 75 
和 | 铬 Cr 60 
示 Hg 60 
Q@ 涂料 产品 所 有 项 目 均 不 考虑 稀释 配 比 。 
@) 襄 状 腻子 所 有 项 目 均 不 考虑 稀释 配 比 ; 粉 状 展 子 除 可 浴 性 重金 属 项 目 直 接 测试 
粉 体外 ， 其 余 3 项 按 产品 规定 的 配 比 将 粉 体 与 水 或 粘 结 剂 等 其 他 液体 混合 后 测 
试 。 当 配 比 为 某 一 范围 时 ， 应 按照 水 用 量 最 小 、 粘 结 剂 等 其 他 液体 用 量 最 大 的 





配 比 混合 后 测试 。 


3. 室内 装饰 装修 材料 
































水 性 木器 涂料 中 有 害 物 质 限 量 (GB 24410 一 2009) 





























































































































【用 途 】 本 标准 适用 于 室内 装饰 装修 和 工厂 化 涂 装 用 水 性 木器 涂料 以 及 
木器 用 水 性 腻子 。 
【术语 和 定义 】 
术语 定义 
在 101. 3kPa 标准 大 气压 下 ， 任 何 初 沸点 低 于 或 等 
省 人 
1 生发 性 有 机 化 合 物 〔(Y0C) | 于 250%C 的 有 机 化 合 物 
定 的 测试 法 测 试 产 喇 得到 的 挥发 性 
2 探 发 性 有 机 化 合 物 合 量 0 按 规 et 
化 合 物 的 含量 
Q@ 涂料 产品 以 扣除 水 分 后 的 挥发 性 有 机 化 合 物 的 含量 计 ， 以 g/L 表示。 
@) 腻子 产品 以 不 扣除 水 分 的 挥发 性 有 机 化 合 物 的 含量 计 ， 以 g/kg 表示 。 
【 要 求 】 
有 害 物质 限量 的 要 求 
限量 值 
项 可 
二 涂料 0 肛 子 9 
挥发 性 有 机 化 合 物 含量 < 300g/L 60g/kg 
葵 系 物 含量 ( 葵 、 甲 某 、 乙 葵 和 二 甲 莱 总 和 )/ ED 
(mg/kg) 
乙 二 醇 醚 及 其 酯 类 含量 ( 乙 二 醇 甲 醚 、 乙 二 醇 
醚 醋酸 酯 、 乙 二 醇 乙 醚 、 乙 二 醇 乙 醚 醋酸 酯 、 二 300 
乙 二 醇 丁 醚 酷 酸 酯 总 和 )/(mg/kg) < 
游离 甲醛 含量 / (mg/kg) = 100 






































( 续 ) 
限量 值 
涂料 中 腻子 2 
铅 Pb 90 
可 溶性 重金 属 含 民 色 漆 和 腻 | 饥 Cd 75 
子 ) / (mg/kg) < 和 | 铬 Cr 60 
示 Hg 60 


对 于 双 组 分 或 多 组 
一 个 组 分 ， 测 定时 

@) 粉 状 展 子 除 可 溶性 重金 
比 将 粉 体 与 水 或 粘 结 剂 等 其 他 液体 混合 
照 水 用 量 最 小 的 配 比 量 混 
比 量 混合 后 测定 。 






























































组 成 的 涂料 ， 应 按 产品 规定 的 配 比 混合 后 测定 。 水 不 作为 
虑 稀释 配 比 。 
属 项 目 直接 测定 粉 体外 ， 其 余 项 目 是 指 按 产品 规定 的 配 
后 测定 。 当 配 比 为 某 一 范围 时 ， 水 应 按 





























合 后 测定 ， 粘 结 剂 等 其 他 液体 应 按照 其 用 量 最 大 的 配 








4. 建筑 用 外 墙 涂 料 中 有 害 物 质 限量 (GB 24408 一 2009 ) 


【用 途 】 本 标准 








为 基 材 的 建筑 物 外 表面 进行 装饰 和 防护 的 各 类 水 但 


料 。 
【术语 和 定义 】 
术语 











人 


适用 于 直接 在 现场 涂 装 、 对 以 水 泥 基 及 其 他 非 金属 材料 











E 外 墙 涂 料 和 溶剂 型 外 墙 涂 





义 





1. 挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC ) 








F 250%C 的 有 机 化 合 物 


在 101. 3kPa 标准 大 气压 下 ， 任 何 初 沸点 低 于 或 等 


| 





2. 挥发 性 有 机 化 合 物 含量 


(VOC 含量 ) ”3 


@ 水 性 外 墙 底 漆 和 面 漆 L 




















按 规 定 的 测试 方法 测试 产品 所 


化 合 物 的 含量 


除 水 分 后 的 挥发 性 有 机 化 合 物 含 











溶剂 型 外 墙 底 漆 和 
@ 水 性 外 墙 腻子 以 不 才 





【产品 分 类 】 


漆 挥 发 性 有 机 化 合 物 的 含量 
I 除 水 分 的 挥发 性 有 机 化 合 物 含 


两 大 类 : 水 性 外 墙 涂 料 (包括 膨 子 、 底 漆 和 面 























漆 ) 和 溶剂 型 外 墙 涂 料 (包括 底 漆 和 面 漆 )。 其 中 溶 


漆 、 清 漆 和 闪光 漆 三 


【 要求】 








项 目 








有 害 物质 限量 的 要 求 





得 到 的 挥发 性 有 机 


量 计 ， 以 g/L 表示 ; 


g/L 表示 。 
量 计 ， 以 g/kg 表示 。 


剂型 外 墙 涂 料 又 分 为 色 








水 性 外 墙 涂 料 


溶剂 型 外 填 涂 料 
( 包括 底 漆 和 面 漆 ) 


























底 当面 漆 | 胀 子 


色 漆 | 清漆 | 闪光 漆 








挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 含 量 /( g/L) 











120 | 150 I15g/kg 





680® | 700® | 760® 
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( 续 ) 
TT 限量 值 
项 目 水 性 外 墙 涂料 【多 儿 让 雪夫 次 当 ， 
底 漆 0| 面 漆 0| 研 子 | 色 漆 | 清漆 | 闪光 漆 
茶 含 量 9(% ) < 一 二 
苯 . 乙 茶 和 二 甲 茉 含量 总 和 @(% ) < 一 40 
游离 甲醛 含量 /(mgykg) < 100 一 
游离 二 异氰酸酯 (TDI 和 HDI) 含量 总 
和 9 (% ) < 加 Gd 
( 限 以 异氰酸酯 作为 固化 剂 的 溶剂 型 
外 墙 涂料 ) 








乙 二 醇 酝 及 醚 酯 含量 总 和 29 (% ) =< 
( 限 乙 二 醇 甲 酝 、 乙 二 醇 甲 酝 醋 酸 酯 、 




















0.03 
乙 二 醇 乙醚 乙 二 醇 乙 醚 醋酸 酯 和 二 乙 二 
醇 丁 醚 醋酸 酯 ) < 
馈 (Pb) 1000 
重金 属 合 量 ( 限 色 镶 (Cd) 100 
漆 和 腻子 )/ (mg/kg) 
二 | 六 价 铬 (Cr ) 1000 
来 ( Hg) 1000 











水 性 外 墙 底 漆 和 面 漆 的 所 有 项 目 均 不 考虑 稀释 配 比 。 
水 性 外 墙 殿 子 中 膏 状 腻子 的 所 有 项 目 均 不 考虑 稀释 配 比 ; 粉 状 殿 子 除 重金 属 项 
目 直接 测试 粉 体外 , 其余 三 项 是 指 按 产品 明示 的 施工 配 比 将 粉 体 与 水 或 粘 结 剂 
es 当 施 工 配 比 为 某 一 范围 时 ,应 按照 水 用 量 最 小 、 粘 结 剂 
等 其 他 液体 用 量 最 大 的 施工 配 比 混合 后 测试 。 
@ 溶剂 型 外 博 涂 料 按 产品 明示 的 施工 配 比 混合 后 测定 。 当 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 
范围 时 ,应 按照 产品 施工 配 比 规定 的 最 大 稀释 比例 混合 后 进行 测定 。 
@ ”如 果 产 品 规定 了 稀释 比例 或 由 双 组 分 或 多 组 分 组 成 ,应 先 测定 固化 剂 ( 含 二 异 氰 
酸 酯 预 聚 物 ) 中 的 二 异氰酸酯 含量 , 青 按 产 品 明示 的 施工 配 比 计算 混合 后 涂料 中 
的 含量 。 当 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 时 ,应 按照 产品 施工 配 比 规定 的 最 小 稀 
释 比 例 进 行 计算 。 


5. 汽车 涂料 中 有 害 物质 限量 ( GB 24409 一 2009) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 除 腻子 、 特 殊 功 能 性 涂料 以 外 的 各 类 汽车 涂料 。 

本 标准 中 特殊 功能 性 涂料 指 聚 丙烯 底 材 附着 力促 进 剂 (PP 水 ) 、 主 要 功 
能 为 防 ( 抗 ) 石 击 性 的 涂料 [不 含 辅助 防 ( 抗 ) 石 击 功能 的 涂料 ] 、 消 除 新 
旧 涂 膜 接合 处 痕迹 的 辅助 材料 ( 接 驶 口水 ) 等 。 
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【术语 和 定义 】 
术语 定 义 
1. 实 色 漆 不 含 金 属 、 珠 光 等 效应 颜料 的 色 漆 
2. 底 色 漆 表面 需 涂 装 置 光 清 漆 的 色 漆 
3. 本 色 面 漆 表面 不 需 涂 装 罩 光 清漆 的 实 色 漆 
在 101.3kPa 标准 大 气压 下 ， 任 何 初 沸点 低 于 或 等 于 
学 i 
4 挥发 性 有 机 化 合 物 |250%C 的 有 机 化 合 物 
由 会 芝 自 条 澡 二 泪 汕 试 得 到 | 此 ys f 合 
5 挥发 性 有 机 化 合 物 含量 i 
物 的 含量 
【产品 分 类 】 本 标准 中 汽车 涂料 分 为 两 类 : A 类 为 溶剂 型 涂料 ， 分 为 热 
塑 型 、 单 组 分 交 联 型 和 双 组 分 交 联 型 ，B 类 为 水 性 〈 含 电泳 涂料 ) 、 粉 未 和 光 
国 化 涂料 。 
【 要 求 】 
(1) A 类 涂料 中 有 害 物 质 限量 的 要 求 
兵 发 任 有 机 |。 限 用 深 剂 食量。 。 | 重金 属 全 
涂料 品种 比 合 物 ( VOC) pa ( 限 色 漆 ) 
含量 / (g/L) /(mg/kg) 
底 漆 、 中 涂 、 底 色 漆 
热 塑 型 (效应 颜料 漆 、 实 色 漆 ) 、 <770 
鹿 光 清漆 、 本 色 面 漆 0 
底 深 = 0 甲 菜 、 乙 匠 和 二 甲 菜 
单 组 中 涂 <550 总 量 生 40 Pb: <1000 
分 交 民生 信和 <750 “| 乙 二 醇 甲 酝 、 乙 二 醇 乙醚 、|C15+ ，<1000 
ee 乙 二 醇 甲醛 醋酸 栈 、 | Cd <100 
二 三 乙 二 醇 乙 醚 醋酸 酯 、 | Hg: <1000 
人 涂 、 中 奈 三 a 
二 乙 二 醇 丁 醚 醋酸 栈 
双 组 | 底 色 洪 (效应 颜料 洪 、| 。 _ ee 
分 交 实 色 漆 ) 0 计时 
联 型 章光 清漆 <560 
本 色 面 漆 <630 
注 : 1. 涂料 供应 商 应 提供 组 分 配 比 和 能 保证 施 涂 的 稀释 比例 范围 。 测 试 挥发 性 有 
机 化 合 物 含量 和 限 用 溶剂 含量 项 目 时 按 组 分 配 比 和 最 大 稀释 比例 配制 后 进 
行 测试 。 
2. 进行 重金 属 项 目测 试 可 不 加 稀释 剂 。 


3. 汽车 发 动机 、 排 气管 等 部 位 使 用 


. 某 个 产品 
中 既 能 作 





于 3C1B ( 








的 
三 涂 - 
作为 不 同 涂料 品种 使 用 














讨 高 温 涂料 归 入 底 漆 类 别 ， 单 组 分 交 联 型 中 
烘 干 ) 涂 装 工艺 喷涂 的 第 1、2 道 涂料 归 入 底 色 漆 类 别 。 
， 应 执行 最 严 要 求 ， 如 双 组 分 交 联 型 涂料 
































为 实 色 漆 也 能 作为 本 色 


面 漆 使 月 








的 产品 ， 应 执行 本 色 面 漆 的 指标 。 
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(2) B 类 涂料 中 有 害 物质 限量 




































































重金 公 - 续 . Ep 漆 
涂料 品种 限 用 溶剂 含量 (% ) 人 
/(mg/kg) 
eR 乙 二 醇 甲 酝 、 乙 二 醇 乙 酥 、 乙 二 醇 Pb: <1000 
en 醚 醋酸 酯 、 乙 二 醇 乙 醚 醋酸 酯 、 二 乙 C+ , <1000 
二 醇 丁 醚 栈 酸 酯 总 量 入 0. 03 Cd: <100 
粉末 、 光 固化 涂料 三 S000 
注 : 对 于 水 性 涂料 ( 合 电 泳 涂料 ) ， 涂 料 供应 商 应 提供 施工 配 比 。 进 行 限 用 溶剂 合 











量 测 试 时 ， 不 加 水 ， 将 各 组 分 和 溶剂 
要 加 入 ) 混 匀 后 进行 测试 。 进 行 重金 
不 加 水 和 溶剂 ， 粉 末 涂 料 可 


后 测试 。 












































(如 产品 规定 施 涂 时 需 加 溶剂 ， 
属 含 量 测试 时 ， 水 怕 




















6. 玩具 用 涂料 中 有 害 物质 限量 (GB 24613 一 2009) 

















【用 途 】 本 标准 适用 于 各 类 玩具 用 涂料 。 
【术语 和 定义 】 





试验 时 需 
涂料 ( 含 电泳 涂料 ) 
接 进 行 测试 ， 光 固化 涂料 按 产 品 的 规定 条 件 固 化 





1. 玩具 用 涂料 





总 称 


涂 覆 在 玩具 表面 能 形成 涂 膜 的 液体 或 固体 涂料 的 





2. 挥发 性 有 机 化 合 物 








在 101. 3kPa 标准 大 气压 下 ， 任 何 初 沸点 低 于 或 等 





















































于 250% 的 有 机 化 合 物 
3 挥发 性 有 机 化 合 物 含量 人 所 得 到 的 挥发 性 有 机 
化 合 物 的 含量 
【 要 求 】 
有 害 物 质 限 量 的 要 求 
项 目 要 求 
铅 含 量 ?/( mg/kg) 和 009 
锐 (Sb) 60 
砷 (As) 25 
饮 ( Ba) 1000 
可 溶性 元 素 含量 02/ 包 ( Cd) 75 
(mg/kg) 去 | 铬 (Cr) 60 
铅 (Pb) 90 
隶 ( Hg) 60 
硒 (Se) 500 





























































































































( 续 ) 
项 要 求 
邻 茶 二 甲酸 二 异 辛 酯 ( DEHP) 、 
邻 茶 二 甲酸 二 丁 酯 (DBP) 和 0.1 
邻 茶 二 甲酸 酯 含 | 邻 茶 二 甲酸 丁 共 酯 (BBP) 总 和 
量 ?(% ) < | 邻 茶 二 甲酸 二 异 壬 酯 (DINP) 、 
邻 茶 二 甲酸 二 异 癸 酯 (DIDP) 和 0.1 
邻 葵 二 甲酸 二 辛 酯 (DNOP) 总 和 
挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 含 量 3/ (g/L) < 720 
茶 含 量 9 (% ) < 0.3 
一 四 茶 ZZ 茶 和 二 甲 茶 售 量 总 和 3(%) <| 3 
@ 按 产品 明示 的 施工 配 比 (稀释 剂 无 须 加 入 ) 制备 混合 试 样 ， 并 制备 厚度 适宜 

















的 涂 膜 。 在 产品 说 明 书 规定 的 干燥 条 件 下 ， 待 涂 膜 完全 干燥 后 ， 对 干 涂 膜 进行 
测定 。 粉 末 状 涂料 直接 进行 测定 。 
@ 液体 样品 按 产品 明示 的 施工 配 比 制备 混合 试 样 ， 先 按 规定 的 方法 测定 其 含量 ， 
再 折算 至 干 涂 膜 中 的 含量 。 粉 末 状 样品 或 干 涂 膜 样品 按 规定 的 方法 测定 其 含 


二 
里 


@” 仅 适用 于 溶剂 型 涂料 。 按 产品 明示 的 施工 配 比 混合 后 测定 。 当 稀释 剂 的 使 
为 某 一 范围 时 ， 应 按照 推荐 的 最 大 稀释 量 稀 释 后 进行 测定 。 

7. 铅笔 涂 层 中 可 溶性 元 素 最 大 限量 (GB 8771 一 2007) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 各 种 有 涂 层 的 石墨 铅笔 和 彩色 铅笔 。 

【术语 和 定义 】 








































































































上 






































术语 定义 
1. 基体 材料 可 以 在 其 上 形成 或 附着 涂 层 的 材料 





在 铅笔 的 基体 材料 上 形成 或 附着 的 所 有 材料 层 ， 
包括 油漆 、 清 漆 、 生 漆 、 油 浴 、 聚 合 物 或 其 他 类 似 
性 质 的 物质 ， 不 管 是 否 含 金 属 微粒 ， 也 不 管 是 通过 
何 种 方法 附着 在 铅笔 上 的 ， 且 可 用 锋利 的 刀刃 移 取 





2. 涂 层 





















































3. 测试 方法 的 检 出 限 空白 值 标 准 偏差 的 3 倍 




















相当 于 人 体 胃液 酸度 的 溶液 所 提取 的 铅笔 涂 层 中 
的 镜 、 砷 、 钢 、 饮 、 铬 、 铅 、 末 、 硒 八 种 元 素 含量 





4. 可 溶性 元 素 含量 





根据 铅笔 涂 层 中 锯 、 砷 、 负 、 锅 、 铬 、 铅 、 来 、 
硒 等 元 素 的 生物 利用 率 (bioavailability) ， 将 目前 可 
接受 的 各 种 铅笔 涂 层 平均 每 天 的 摄 入 量 与 上 述 各 元 
素 的 生物 利用 率 数 值 结合 起 来 而 得 到 铅笔 涂 层 中 各 
种 有 害 元 素 的 上 限 ， 以 减少 儿童 与 铅笔 涂 层 中 有 害 
元 素 接触 的 最 大 可 接受 限 
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【技术 要 求 】 
(1) 铅笔 涂 层 中 可 溶性 元 素 的 最 大 限量 
表 1 

镜 (Sb) <60 
砷 (As) <25 
钢 (Ba) <1000 
久 (Cd) <75 
铬 (Cr) <60 
铅 (Pb) <90 
来 (Hg) <60 
厅 (Se) <500 





(2) 结果 说 明 

1) 由 于 本 标准 规定 的 测试 方法 的 精确 度 的 原因 ， 在 考虑 实验 室 之 间 测 试 
结果 时 需要 一 个 经 校正 的 分 析 结 果 。 第 5 章 规定 的 测试 方法 分 析 结 果 应 减 去 
表 2 中 分 析 校 正 系数 计算 出 的 校正 值 ， 以 得 到 校正 后 的 分 析 结 果 。 

2) 凡 铅 笔 涂 层 材 料 的 校正 分 析 结 果 低 于 或 等 于 表 1 中 最 大 限量 ， 则 被 认 
为 符合 本 标准 。 

(3) 各 元 素 分 析 校 正 系数 



















































































表 2 
元 素 “| 分 析 校 正 系数 (%) 
镜 (Sb) 60 
砷 (As) 60 
钢 (Ba) 30 
久 (Cd) 30 
铬 (Cr) 30 
铅 (Pb) 30 
汞 (Hg) 50 
硒 (Se) 60 





示例 : 

铅 的 分 析 结 果 为 120mg/kg， 表 2 中 铅 的 分 析 校 正 系数 为 30% ， 则 铝 的 校 
正 分 析 结 果 =120 -120 x30% =120 -36 =84 (mg/kg)。 这 个 数字 被 认为 符合 
本 标准 的 要 求 ( 表 1 中 可 溶性 元 素 铅 的 最 大 限量 为 90mg/kg) 。 

8. 建筑 钢 结构 防腐 涂料 中 有 害 物 质 限量 (GB 30981 一 2014) 

【用 途 】 本 标准 适用 于 对 建筑 物 和 构筑 物 钢 结构 表面 进行 防护 和 装饰 的 
溶剂 型 防腐 涂料 和 水 性 防腐 涂料 。 
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【术语 和 定义 】 














用 建筑 材料 构筑 的 空间 和 实体 ， 供 人 们 居住 和 进行 各 种 
活动 的 场所 ， 如 住宅 、 办 公 大 楼 、 厂 房 、 仓 库 、 商 场 、 体 
育 馆 、 展 览 馆 、 图 书馆 、 医 院 、 学 校 、 体 育 馆 、 机 场 、 车 
站 、 剧 院 、 教 党 等 





1. 建筑 物 






































为 某 种 使 用 目的 而 建造 的 、 人 们 一 般 不 直接 在 其 内 部 进 














2. 构筑 行 生产 和 生活 活动 的 工程 实体 或 附属 建筑 设施 ， 桥 梁 、 铁 
塔 、 碑 塔 、 电 视 塔 等 结构 
3. 建筑 钢 结构 以 钢材 制作 的 建筑 物 和 构筑 物 











4. 建筑 钢 结构 防腐 涂料 | 涂 覆 在 建筑 钢 结构 上 的 防腐 涂料 








全 的 大 气温 度 和 压 六 自然 挥发 和 流 
5 挥发 性 有 机 化 合 物 人 和 压力 下 可 以 自然 挥发 的 任何 有 机 液 











6. 挥发 性 有 机 化 合 物 含 | 在 规定 的 条 件 下 所 测 得 的 涂料 中 存在 的 挥发 性 有 机 化 合 
【产品 分 类 】 本 标准 中 将 防腐 涂料 分 为 预 涂 底 漆 (车 间 底 漆 ) 、 底 漆 、 
联接 漆 、 中 间 漆 和 面 漆 。 
【要 求 】 
(1) 挥发 性 有 机 化 合 物 (VOC) 的 限量 要 求 































































































挥发 性 有 机 化 合 物 
涂料 类 型 (VOC) 的 限量 值 
/(g/L) 

无 机 类 680 

预 涂 底 漆 ( 车 间 底 漆 ) | 环 氧 树 脂 类 680 

其 他 树脂 类 700 

无 机 类 ( 富 锌 %) 660 

醇 酸 树脂 类 550 

氧化 橡胶 类 620 

底 漆 氧化 聚 烯烃 树脂 类 700 

环 氧 树脂 类 〈 富 锌 ” ) 650 

环 氧 树 脂 类 580 

其 他 树脂 类 650 

联接 漆 2 720 

醇 酸 树脂 类 490 

环 氧 树 脂 类 550 

Cn 所 化 橡胶 类 600 
中 间 漆 二 

氧化 聚 烯烃 树脂 类 700 

丙烯 酸 酯 类 550 

其 他 树脂 类 500 


























3 了 372 
















































































( 续 ) 
挥发 性 有 机 化 合 物 
涂料 类 型 (VOC) 的 限量 值 
/(g/L) 
醇 酸 树脂 类 590 
丙烯 酸 树脂 类 650 
环 氧 树脂 类 600 
氧化 橡胶 类 610 
面 漆 氧化 聚 烯烃 树脂 类 720 
聚氨酯 树脂 类 630 
忆 碳 树脂 类 700 
硅 氧 烷 树 脂 类 390 
其 他 树脂 类 700 
注 : 1. 按 产品 明示 的 配 比 和 稀释 比例 混合 后 测定 。 当 稀释 剂 的 使 用 量 为 某 一 范围 
时 ， 应 按照 推荐 的 最 大 稀释 量 稀释 后 进行 测定 。 
2. 该 要 求 仅 限 溶剂 型 涂料 。 





QD) 富 锌 底 漆 是 指 不 挥发 分 中 金属 锌 含量 大 60% 的 底 
@ 在 无 机 富 锌 底 漆 上 涂 履 的 一 道 过 让 涂料 作 为 联 楼 (于 半 ) 涂 层 。 


(2) 有 害 溶剂 的 限量 要 求 































































































项 目 限量 值 
茶 含 量 (% ) < 1 
克 代 烃 〈 二 氧 甲烷 、 三 氯 甲烷 、 二 氯 乙 烷 、 三 氯 乙 烷 、1，2- 二 氧 丙 1 
烷 、 三 氯 乙烯 、 四 氧化 碳 ) 总 和 含量 (% ) < 
分 含量 ( 限 无 机 类 涂料 ) (% ) < 1 
乙 二 醇 栈 ( 乙 二 醇 甲 醚 、 乙 二 醇 乙醚 总 和 含量 (%) < 1 





注 : 1. 该 要 求 适用 于 溶剂 型 涂料 和 水 性 涂料 。 





2. 溶剂 型 涂料 按 产 品 明示 的 配 比 和 稀释 比例 混合 后 测定 。 当 稀释 剂 的 使 用 量 









































为 某 一 范围 时 ， 应 按照 推荐 的 最 大 稀释 量 稀释 后 进行 测定 。 水 性 涂料 不 考 
虑 稀释 配 比 。 
(3) 有 害 重 金属 含量 的 推荐 性 要 求 
项 目 推荐 值 
铅 (Pb) 含 量 /(mg/kg) < 1000 
饥 ( Cd) 含 量 / (mg/ kg) < 100 
六 价 铬 (Cr* ) 含量/(mg/kg) < 1000 
来 ( Hg) 含量 / (mg/kg) < 1000 

















注 : 1. 该 要 求 仅 限 色 漆 ,适用 于 溶剂 型 涂料 和 水 性 涂料 。 
2. 按 产 品 明示 的 配 比 (稀释 剂 无 须 加 入 ) 混合 各 组 分 样品 ， 并 制备 厚度 适宜 














进行 测定 。 

















的 涂 膜 。 在 产品 说 明 书 规定 的 干燥 条 件 下 ， 待 涂 膜 完 全 干燥 后 ， 对 干 涂 膜 








第 十 二 


一 、 涂 料 的 选用 方法 
1. 不 同 用 途 对 涂料 的 选择 































































































漆 种 | 2 3 4 号 6 ~ 8 9 10 
油 | 下 | 浙 | 酚 | 醇 | 氨 | 环 | 有 | 过 | 忌 
性 | 胶 | 青 | 酉 | 酸 | 基 | 氧 | 机 | 多 | 和 要 
涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 炸 | 纪 
料 | 料 | 料 | 料 | 料 | 料 | 料 | 料 | 涂 | 的 
料 | 涂 
从 料 
重 汽 车 2 A 
je V V 
涂料 | 轿车、 摩托 车 Viv 
木 壁 、 门 窗 、 地 板 、 
楼 梯 | 
建筑 | 钢 架 、 铁 柱 、 水 管 、 
涂料 水塔 V V 
泥 墙 、 砖 墙 、 水 泥 | / 
墙 
起 重 机 、 拖 拉 机 、 
机 械 | 柴油 机 M 
涂料 纺织 机 、 仪 
器 、 仪 表 A 
航空 | 木材 、 织 物 、 蒙 布 V V 
涂料 | 轻金属 合金 V V | V 
本 洪 包 线 浸渍 绕组 | 本 
“和 V V 
大 型 化 工 设备 及 奸 
筑 物 〈 自 干 ) Y 下 | 
“| 小 型 管道 、 蓄 电池 、 
出 化 消 仅 表 《 代 二 wy 
[人 
涂料 | 耐酸 V | V V V 
耐 碱 V V 
耐 油 V 
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漆 种 1 2 3 4 be 6 7 8 9 10 
油 | 虫 | 沥 | 酚 | 醇 | 氨 | 环 | 有 | 如 | 儿 
性 | 胶 | 青 | 隘 | 酸 | 基 | 氧 由 乙 | 基 
涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 涂 | 二 |Z 
料 | 料 | 料 | 料 | 将 | 料 | 料 | 料 | 涂 | 所 
料 
夜光 涂料 ， 仪表 、 
坐标 、 钟 表 等 
标志 | 变色 涂料 : 电机 、 
涂料 轴承 、 锅 炉 VY 
荧光 涂料 ， 标志 、 
路 牌 、 广 告 牌 
水 线 以 上 船 壳 、 Vv 
板 、 桥 杆 、 船 舱 
船舶 | 水 线 以 下 ， 船 底 防 
涂料 | 铺 防 污 下 人 下 
木船 V V 
水 闻 V | V 
木材 :木质 墙壁 及 
防火 | 易 燃 物 VW M 
铁 质 ， 钢 光 
涂料 铁 质 ; 锅炉 、 烟 内、 
管道 。 Vv 
自行 车 、 缝 纪 机 V V 
冰箱 、 洗 衣 机 VivV 
必 音 机 、 乐 器 、 家 Vv 
食品 镶 头 内 、 外 辟 V VivV 
轻 工 | 铅笔 V 
产品 用 橡胶、 皮革、 塑料 Vv 
涂料 | 涂 染 
油 布 、 油 息 、 汐 网 | V V 
纸张 上 光 、 防 雨 由 
胶 领 VY v 
钟 单 、 水 瓶 、 玩 具 VivV 
桥梁 、 塔 架 V V | V 






































用 途 


请 
二 


次 闲 襄 以 党 履 溢 


次 藻 醋 喇 避 台 可 人 对 已 


尊 纱 到 央 训 











载重 汽车 、 铁 路 
车 辆 、 油 槽 车 








轿车 、 摩 托 车 











木 辟 、 门 窗 、 地 
板 、 楼 梯 














钢 架 、 铁 柱 、 水 


料 管 、 水 塔 








泥 墙 、 夸 墙 、 水 
泥 墙 








起 重 机 、 拖 拉 机 、 
柴油 机 





机 床 、 纺 织 机 、 
仪器 、 仪 表 





木材 、 织 物 、 蒙 
布 























NN 组、 覆盖 








大 型 化 工 设备 及 
建筑 物 〈 自 干 ) 





小 型 管道 、 蓄 电 


池 、 仪 表 〈 烘 干 ) 








耐酸 





耐 碱 








耐 油 





夜光 涂料 : 仪表 、 
坐标 、 钟 表 等 





变色 涂料 : 电机 、 
轴承 、 锅 炉 





获 光 涂料 : 标志 、 
路 牌 、 广 告 牌 
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( 续 ) 
11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 |21 
漆 种 聚 
聚 | 乙 二 所 Z| 
酷 | 烯 | 两 | 聚 | 聚 | 兹 | 聚 | 伦 | 硝 | 各 | 知 
酸 售 烯 氮 EG 遇 栈 加 
逐 缩 酸 洛 日 树 胺 橡 基 纤 | 纤 
乱 | 了 | 涂 | 涂 | 涂 | 曲 | 涂 | 肾 | 涂 | 纹 | 维 
用 途 闪 时 料 | 料 | 料 | 糙 | 料 | 兰 | 料 | 将 | 焊 
料 
水 线 以 上 ; 船 碗 、 / 
板 、 桥 杆 、 船 秀 
船舶 水 线 以 下 ; 船 底 
涂料 防 锈 防 污 Vv V 
木船 
水 闸 
木材 木质 墙壁 
防火 及 易 燃 物 
高 温 
涂料 ” 铁 质 : 锅炉 、 烟 
向 、 管 道 
行车 、 颖 纠 机 V 
电 冰 箱 、 洗 衣 机 V 
收音 机 、 乐 器 、 Vv 
系 屋 
食品 镀 头 内 、 外 
用 D0 上 由 V 
轻 工 铅笔 
产品 
| 橡胶 、 皮 革 、 塑 
用 涂料 涂 染 Y | Y v 
料 
油 布 、 油 秸 、 渔 
网 
纸张 上 光 、 防 十 
上 时、 胶 领 v v 
_ 钟 音 、 水瓶 、 现 已 
V V 





桥梁 、 塔 架 
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2. 不 同 材质 对 涂料 的 选择 (5 分 评比 法 ) 












































































































































































































































涂料 品种 | 油 | 酵 | 氨 | 硝 | 酚 | 环 氛 | 丙 | 氮 | 偏 | 右 | 联 | 哄 | 沉 | 酷 | 乙 
酸 | 基 氧 | 化 | 烯 | 醋 | 氢 | 机 | 所 | 吐 | 酷 | 工 
脂 | 树 | 树 | 基 | 醛 | 树 | 橡 | 酸 | 共 | 乙 硅 | 栈 树 zz 纤 | 纤 
| 脂 | 踢 | | | 脂 | 胶 酶 | 聚 断 | 潍 | 沼 | 虐 | 和 | 维 | 维 
被 涂 材 质 ~、 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 | 漆 |“|™| 梁 | 梁 | 漆 | 洪 
钢铁 金属 | 5 |15 |5 15 15 |15 15 |14 15 1415 15 15141414 
轻金属 |41414141515 13 151414151513 131414 
金属 丝 |4 |1415 4|5141215141515 |12 4 | 5 
纪 张 |3|141415 15 11141414151515 15 15 11514135 
织物 纤维 |3 |5 1415 |4 4|14|15|1515151315 13 |15 
塑 料 |314|1414141413141415 14151515 14 15 
木 材 |415|1415141415 14141413 115151514 |13 
皮 革 |315|1215|12|13141415151315 13141115 
巷 石 、 泥 灰 | 2 | 3 13 5|5|141414 5|5|15|141113 
混凝土 |3 12 1|215151415 14 5 1515|12 | 4 
玻 璃 |12|1414141415111114 5|15|13141213 
注 : 1 = 差 , 2 = 较 差 . 3 = 中 等 , 4= 良好 ，5 = 优秀 。 
3. 不 同 使 用 环境 对 涂料 的 选择 
环境 及 在 一 般 | 在 一 般 _ 
要 求 。 | 大 气 条 件 | 大 气 条 件 | 在 二 堆 | 在 湿热 | ,在 优 到 | 要 求 在 
大 气 条 件 | 下 未 年 | 大 气 条 件 | 言 浊 多 丰 
下 使 用 ,对 | 下 使 用 ,要 条 件 下 使 全， 高 温 条 ff 
上 二 本 | 下 使 用 ,但 二 | 下 使 用 ,要 
防腐 蚀 和 求 耐候 性 | 要 求 防潮 用 ,有 三 | 求 硬 化 学 下 使 用 ,而 
装饰 性 要 | 和 装饰 性 | 请 水 性 好 "| 防 "要 求 腐 他 性 好 | 热 性 好 
涂料 求 不 高 ”| 好 
品种 
油性 漆 V V 
酯 胶 漆 V 
沥青 漆 V V 
酚醛 漆 V V 
醇 酸 树脂 漆 V 
氨基 树脂 漆 V 
环 氧 树脂 漆 V V V 
有 机 硅 树 脂 漆 V 
过 氧 乙 烯 树脂 漆 V V 
丙烯 酸 树脂 漆 V V 
聚氨酯 漆 V V 
硝 基 漆 V 























注 ; 1. 表 中 “VY” 号 表示 可 选用 。 
2. “三 防 ” 即 防 湿热 、 防 盐 雾 、 防 霉 。 





4. 海洋 环境 的 划分 和 防腐 涂料 的 选择 











类 别 | 区 域 0 腐蚀 情况 防 腐 涂 料 











有 机 或 无 机 富 锌 底 漆 ( 防 锈 ); 环 氧 树 脂 漆 
钢铁 腐 | (耐水 ) 

















大 气 带 | 下 到 | 。 盐 夫 ,| 他 速度 比 | 村 所 栈 、 丙 燃 酸 栈 、 乙 烯 共聚 树脂 深 (耐候 
的 地 方 | 潮气 陆地 快 2 涂 层 厚 度 100 ~ 300pm) 
装置 内 部 可 用 环 氧 或 训 氨 酯 沥青 涂料 ， 具 有 
防 淹 、 防 腐蚀 性 








Us 人 | 腐竹 共 
满 潮 海浪 、 海 | 全 酷 烈 ， 合金 钢 ， 电 化 学 防腐 蚀 为 主 ， 辅 之 以 涂料 : 


飞 泪 带 | 线 以 上 | 上 漂浮 物 ,| 比 陆地 了 | 无 机 富 匀 底 漆 、 环 氧 或 聚氨酯 浙 寡 涂料 
2~3m | 施工 作业 快 10 信 


的 冲击 









































涨潮 | 微生物 ， 




















湖 湿 蒂 | 线 与 落 | 机 械 冲 击 | 如 党 人 条 涂料 防腐 蚀 同 飞溅 带 相 接近 ， 但 有 时 要 增加 
“| 潮 线 之 | 交叉 ， 干 | 和 于 | 防 污 毒 料 ， 如 铜 冬 化 合 物 
间 湿 交 又 
海水 成 
落 潮 海水 微分 温度 、 涂料 防腐 蚀 同 飞溅 带 相 接近 ， 但 有 时 要 增加 
水 下 带 | 线 以 1 生物 “| 流 速 、 深 | 有 防 污 毒 料 ， 如 铜 示 化合 物 
的 海面 浅 对 腐蚀 | 有 时 配 以 阴极 保护 








的 影响 





和 陆地 | 与 陆 上 
地 下 基本 | 地 下 腐蚀 | 涂料 防腐 蚀 同 飞溅 带 相 接近 ,但 有 时 要 增加 
| 相似， 但 | 大 致 相同 ,| 有 防 污 毒 料 ， 如 铜 来 化 合 物 
条 件 更 茄 | 但 条 件 更 | 有 时 配 以 阴极 保护 
刻 苛刻 

















Ey 
流 


埋 





直下 


























5. 不 同 金属 对 底 漆 的 选择 
金属 种 类 推荐 选用 的 底 漆 品 





















































铁 红 醇 酸 底 漆 、 铁 红 纯 酚醛 底 漆 、 铁 红 酚 醛 底 漆 、 铁 红 酯 胶 底 漆 、 铁 
黑色 金属 | 红 过 氛 乙 烯 底 漆 、 沥 青 底 漆 、 磷 化 底 漆 、 各 种 树脂 的 红 丹 防 锈 漆 、 铁 红 
(铸铁 、 钢 ) | 环 氧 底 漆 、 铁 红 硝 基底 漆 、 富 锌 底 漆 、 氨 基底 漆 、 铁 红 油 性 防 锈 梁 、 铁 
红 缩 醛 底 漆 
铜 及 其 合金 | 氨基 底 漆 、 磷 化 底 漆 、 铁 红 环 氧 底 漆 或 醇 酸 底 漆 





























铝 及 铝 镁 合金 锐 黄 酚醛 底 漆 、 忽 黄 丙 烯 酸 底 漆 、 锌 黄 环 氧 底 漆 、 锌 黄 过 握 乙 烯 底 漆 






































镁 及 其 合金 | 锌 黄 或 急 黄 纯 酚 醛 底 漆 或 丙烯 酸 底 漆 或 环 氧 底 漆 、 锌 黄 过 氧 乙 烯 底 漆 








钛 及 钛 合金 | ” 旬 黄 氧 醋 一 氧化 橡胶 底 漆 








饮 铜 合金 铁 红 纯 酚醛 底 漆 或 酚醛 底 漆 、 铁 红 环 氧 底 漆 、 爸 化 底 漆 























锐 黄 纯 酚 醛 底 漆 、 磷 化 底 漆 、 锌 黄 环 氧 底 漆 、 环 氧 富 锌 底 漆 











锌 黄 纯 酚醛 或 环 氧 底 漆 











铁 红 环 氧 底 漆 或 醇 酸 议 

















属 
国 
铬 金属 铁 红 环 氧 底 漆 或 醇 酸 底 漳 
属 
属 





铁 红 醇 酸 底 漆 或 环 氧 底 漆 、 磷 化 底 漆 


6. 按 面 漆 的 性 能 选择 底 洒 


面 漆 名 称 














黑色 金属 用 底 漆 名 称 
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铝 和 铝 合金 用 底 漆 名 称 





磷 化 底 漆 





底 潜 、 红 丹 防 锈 





、 铁 红 油性 防 锈 磷 化 


fj 外 





底 漆 、 锌 黄油 性 防 锈 漆 、 锌 黄 酚 



























































































































































































































































天 从 机 脂 | 沪 、 亿 本 
磷 化 底 漆 、 铁 红 油 性 防 锈 ， yyy 应 站 汕 性 了 二 洪 久 
各色 卫 本 面 漆 | 漆 。 代 有 和 人 的 侣 而 化 底 漆 、 锌 黄油 性 防 锈 洪 、 馈 黄 酚 
， 梅 底 漆 
沥青 面 漆 “|， 尝 自 兴 于 大 总 、 六 下 度 深 \| 馈 黄 环 氧 底 漆 、 浙 青 底 漆 、 电 瀛 底 汪 
E 沁 : 红 油 性 从 
各 包 卫 本 而 | 浴 ， 钨 红 胡 克 度 这 全 陋 | ,了 化 诬 、 电 访 底 沪 、 名 黄 且 了 底 洲 、 
底 漆 、 红 丹 防 锈 漆 、 电 瀛 底 漆 | 让 记 习 底 妆 
各色 拨 站 烧 深 | 铁 红 醇 琶 底 洪 、 铁 红 环 氧 底 。 包 黄 醇 酸 底 漆 、 锌 黄 环 氧 底 洪 、 磷 化 
典 漆 | 流 、 磷 化 底 漆 、 电 泳 底 漆 “| 底 漆 、 电 泳 底 漆 
各 色 过 | 爸 化 底 漆 . 铁 红 苹 酸 底 漆 . 铁 | 爸 化 底 漆 . 锌 黄 环 氧 底 梁 . 锌 黄 醇 构 底 
毛 乙 烯 面 漆 | 红 过 和 毛 乙 烯 底 漆 漆 
克 化 底 漆 、 铁 红 栈 醛 底 漆 、 
各 色 丙烯 酸 | 铁 红 醇 酸 底 漆 、 铁 红 环 氧 底 | 磷 化 底 漆 、 锌 黄 酚 醛 底 漆 、 锌 黄 醇 酸 
面 ” 漆 | 漆 、 铁 红 丙 燃 酸 底 漆 、 电 泳 底 | 底 漆 、 锌 黄 环 氧 底 漆 、 电 泳 饶 漆 
漆 
各色 硝 基 面 洪 | 开化 底 漆 、 铁 红 酚醛 底 当 .| 磷 化 底 洪 、 锌 黄 酚 醛 底 洪 、 锌 黄 醇 本 
, 硝 基 面 漆 | 铁 红 醇 酸 底 漆 、 铁 红 环 氧 底 漆 | 底 漆 、 锌 黄 坏 氧 底 漆 
诺 潜 - 红 环 得 底 法 
各 色 环 氧 而 漆 生计 代 乏 宗 、 供 红 环 所 许 漆 、 磅 化 底 漆 、 锌 黄 环 氧 底 漆 、 电 瀛 底 深 
氯 化 核 胶 面 漆 | 爸 化 底 漆 、 氧 化 橡胶 底 漆 





7. 特种 涂料 的 选用 





涂 层 特性 


适 用 涂 





料 种 类 





耐酸 涂 层 























聚氨酯 潜 、 


烯 漆 、 乙 烯 漆 、 


握 丁 橡胶 漆 、 氧 化 橡胶 漆 、 环 氧 树 脂 漆 、 沥 青 漆 、 过 和 毛 乙 


酚醛 树脂 漆 





耐 碱 涂 层 





漆 、 聚 氨 酯 漆 


过 氧 乙 烯 漆 、 

















乙烯 漆 、 沥 青 漆 、 氯 
等 


化 橡胶 漆 、 毛 丁 橡胶 漆 、 环 氧 柄 
























































而 油 涂 层 | ， 苹 可 漆 、 氨 基 梁 、 硝 基 湾 、 缩 丁 醛 漆 、 过 氧 乙 烯 梁 、 醇 溶 酚醛 漆 、 环 

了 让 全 会 | 氧 树脂 漆 

耐 热 涂 层 | ， 醉 酸 漆 、 沥 青 漆 、 氨 基 漆 、 有 机 硅 漆 、 丙 烽 酸 漆 

耐水 涂 层 | 氧化 橡胶 漆 、 毛 丁 橡 腕 漆 、 磋 氨 酷 深 、 过 所 乙烯 漆 、 乙 燃 漆 、 环 氧 树 
全会 | 脂 漆 、 酚 醛 漆 、 沥 青 漆 、 氨 基 漆 、 有 机 硅 漆 








防潮 涂 层 


乙 炳 漆 、 
酚醛 树脂 漆 、 

















过 氧 乙 炳 漆 、 毛 化 橡胶 漆 、 











有 机 硅 漆 、 环 氧 树脂 漆 








等 


氧 丁 橡胶 漆 、 聚 氨 酯 漆 、 沥 青 漆 、 
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〈 续 ) 
涂 层 特性 适 用 涂料 种 类 
耐 磨 涂 层 聚氨酯 漆 、 氧 本 橡胶 漆 、 环 氧 树脂 潜 、 乙 烯 漆 、 酚 醛 树脂 漆 等 
保 色 涂 层 丙烯 酸 漆 、 氨 基 梁 、 有 机 硅 漆 、 醇 酸 树脂 漆 、 硝 基 漆 、 乙 烯 漆 
保 光 涂 层 醇 酸 漆 、 丙 烯 酸 漆 、 有 机 硅 漆 、 乙 烦 漆 、 硝 基 漆 、 乙 酸 丁 酸 纤维 漆 
而 大 气 涂 层 天 然 树 脂 漆 、 油 性 梁 、 醇 酸 漆 、 氨 基 漆 、 硝 基 漆 、 过 所 乙烯 梁 、 丙 焕 


酸 漆 、 有 机 硅 漆 、 酚 醛 树脂 漆 、 














耐 溶剂 涂 层 





聚氨酯 漆 、 乙 烯 漆 、 环 氧 树脂 ; 


氯 丁 橡胶 漆 等 





绝缘 涂 层 


油性 绝缘 漆 、 





8. 美术 漆 的 选择 


酚醛 绝缘 潜 、 醇 酸 绝缘 漆 、 环 氧 绝缘 漆 、 氨 基 漆 、 聚 氨 
酯 漆 、 有 机 硅 漆 、 沥 青 绝缘 漆 等 


















































































































































































































































品种 组 成 和 性 能 应 用 范围 
由 酚醛 树脂 、 桐 油 等 组 | 分 细 花 与 粗 花 两 种 ， 施 工时 可 用 喷涂 
ee 成 ， 并 含有 较 多 环 烷 酸 钴 催 | 法 ， 经 烘 烤 后 形成 美丽 皱纹 
和 干 剂 ， 此 外 亦 有 使 用 醇 酸 树 | 可 用 于 小 五 金 零件 、 仪 器 、 表 壳 、 电 
脂 制 成 者 气 用 具 等 
用 喷涂 法 经 通 有 煤气 或 木炭 气体 的 烘 
由 甘油 松香 、 桐 油 等 在 轻 | 房 内 〈 在 存 有 污 气 的 环境 下 干燥 一 定时 
晶 纹 漆 度 聚 合 的 过 程 中 利用 不 抗 污 | 间 ) 再 经 过 人 烘 烤 硬化 ， 能 出 现 具有 霜 纹 
气 的 特性 而 发 生 晶 纹 的 唱 纹 图 案 
可 用 于 金属 美术 器 材 表面 
烘 干 型 ， 由 氨基 醇 酸 树 脂 
液 中 加 有 不 漂浮 铝 粉 ; 本 
本 液 中 加 有 不 漂浮 铝 粉 丈 。。 | “喷涂 后 能 形成 锤 击 状 的 花纹 ， 适 用 于 
锤 纹 漆 自 干 型 :由 硝 基 醇 酸 或 过 | 条， 仅 器 仪表 和 
氛 乙 烯 清漆 中 加 入 不 漂浮 铝 | ”人 
粉 浆 
硝 基 清漆 中 加 入 大 量 的 颜 | ”喷涂 后 能 生成 美丽 的 裂纹 ， 与 底层 的 
裂纹 漆 料 和 填充 料 ， 但 不 含有 增 塑 | 喷漆 颜色 深浅 相映 成 趣 ， 可 喷涂 各 种 物 
剂 面 及 墙壁 作 装饰 用 
硝 基 清 漆 中 加 入 适量 的 颜 | ”颜色 带 有 珍珠 光泽 ， 干 燥 迅 速 ， 用 于 
“| 其 他 浅 色 | 料 和 脱脂 鱼鳞 粉 等 各 种 轻工业 品 、 日 用 品 等 
涂 层 可 呈现 能 变 亮 的 荧光 色泽 ， 可 应 
氨基 点 发 或 号 安 权 | = 册 
英 光 漆 色 | ， 氢 基 二 酸 或 聚 陆 胺 多 月 中 | 用 于 各 种 仪表 、 钟 表 指针 、 路 标 、 广 告 











加 入 各 种 有 机 荧光 染料 














路 牌 等 








颜色 


应 用 范围 


( 续 ) 








漆 | 各 种 颜色 

















硝 基 喷漆 中 加 入 部 分 水 溶 

















一 次 能 喷 出 两 种 以 上 


丽 的 不 规则 图 案 


的 


9 器 材 等 





各 种 颜 


[ES 








二 、 油 漆 的 配套 性 

1. 底 漆 与 被 涂 覆 材料 的 配套 性 
底 漆 名 称 
被 涂 覆 材料 


彩色 漆 配 合 使 用 ， 喷 涂 
































昌 沸 光 漆 盖 面 ， 能 显现 美丽 的 闪光 





























的 不 同 ) ， 增 强 了 美 
































F 路 牌 和 飞机 标志 等 





黑色 金属 

















铜 





铝 








非 金 属 





镀 镍 





镀 锌 钝 化 





不 诺 友 可 
I 








镀 锅 钝 化 





镀 镍 








铝 阳极 化 





木质 








底 漆 名 称 
被 涂 覆 材 类 

















料 
黑色 金属 
同 


Er 











非 金属 





镀 锌 





饿 锐 储 化 











饿 乌 印 化 


+|+| + |+ 





镀 钊 





铝 阳极 化 








木质 














六 铭 黄 铁 红 
家 酸 环 氧 
一 十 
十 
三 
十 十 
十 十 
一 十 
十 十 
一 十 
一 十 
十 十 
一 十 
铁 红 锌 铬 黄 
酚醛 酚醛 
二 三 
一 十 
一 十 
十 十 
十 十 
平 三 
一 十 
和 
+ + 
+ + 
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( 续 ) 
底 漆 名 称 | ”沥青 酯 胶 硝 基 铝 粉 氧 


由 瀛 漆 
被 涂 柳 材料 底 漆 i 





黑色 金属 
































二 |+|+ 
1 
总 | 总 | 癌 
ee 
A 
个 
十 























sr 
全 
了 | XH 
过 
一 
ES 









































注 :“+ ”表示 可 以 配套 使 用 , “ - ”表示 不 可 以 配套 使 用 。 
2. 面 漆 与 底 漆 的 配套 性 

底 漆 名 称 油脂 | 酚醛 | 醇 酸 | 氨基 | 硝 基 | 过 氧 乙 | 聚氨酯 
j 漆 名 称 底 漆 | 底 漆 | 底 漆 | 底 漆 | 底 漆 | 炳 底 ; 

















洒 
济 
深 
注 

















油脂 漆 + 





酚醛 漆 + 














硝 基 浔 





+|+|+|+|+ 





丙 炳 酸 漆 





聚 酯 漆 





聚氨酯 漆 





有 机 硅 漆 + 





橡胶 漆 

















二 
二 
+ 
有 
+ 
过 氧 乙 烯 漆 十 
+ 
二 
未 
+ 








电泳 漆 


于 
济 





er 
入 





Er 

















党 | 洲 | 注 





ss Ed 

















洪 | 洪 | 圳 | 对 | 栈 过 


E> 
+|+|1+|+ 


-=> 
JR 











底 漆 名 称 
面 漆 名 称 


有 机 硅 
底 漆 


底 漆 


沥青 
底 漆 
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( 续 ) 


电泳 漆 





过 氧 乙 烯 漆 





丙烯酸 漆 





聚 酯 漆 





聚氨酯 漆 





有 机 硅 漆 





橡胶 漆 


十 


可 





环 氧 漆 


注 :“+ ”表示 可 以 配套 使 用 ， 
3. 罩 光 漆 (清漆 ) 
覃 泡沫 名 称 | 沥青 
面 漆 名 称 清漆 














清漆 


空 空格 表示 不 宜 配套 使 用 。 
与 面 漆 的 配套 性 


SP 


醇 酸 


清 当 


薄 





+ 











北 记 风 
菏 豪 油 


清漆 





环 氧 
清漆 





沥青 漆 





酯 胶 漆 





酚醛 漆 





醇 酸 深 


+ |+ | + 





氨基 六 


本 





过 氧 乙烯 漆 








硝 基 漆 





环 氧 漆 





3 








有 机 硅 漆 


























附 录 


一 、 各 种 黏度 标准 换算 
附 表 1 各 种 黏度 标准 换算 














































































































| 格 氏 管 
季度 | 杯 | 克 杯 | 夭 度 并 | 黏度 计 | 黏度 计 一 二 一 
/Pa /s /s /s As 号 数 | 气泡 s 数 

11 2 1. 85 10 2.5 

16 3 2. 09 14 3.5 
0. 50 20 4 2.79 18 .5 A 
0. 65 26 5 3.45 22 6.0 B 
0. 85 34 6 4.14 28 7.0 C 
1.00 40 7 4. 84 30 7.5 D 1. 46 
1. 25 46 8 5.02 Ep 8.0 E 1. 83 
1.40 51 9 5. 63 38 9.5 F 2. 05 
1.65 57 10 6. 89 42 10.1 G .42 
1. 80 60 11 45 11.0 | GH| 2.64 
2.00 65 12 7.47 50 12.0 H 2.93 
2.25 75 14 8. 10 57 14.0 I 3.30 
2.50 85 16 65 16.0 J 3. 67 
2.75 96 18 10. 89 73 18.0 K 4.03 
3.00 108 20 11. 50 80 20.0 L 4. 40 
3.20 117 22 88 22.0 M 4.70 
3.40 123 31 123 31.0 N 5.00 
3.70 127 32 128 32.0 0 5. 40 
4. 00 131 33 133 33.0 P 5. 80 
4. 35 137 35 138 34.0 Q 6. 40 
4.70 144 36.5 144 R 6. 90 
4. 80 147 37. 0 147 R+ .1 
5.00 154 154 S 7.30 
5.50 166 166 T 8.10 
6.27 U 9.20 
8.00 U-V | 11.60 
8. 84 V 13. 00 
10.70 W 15. 70 
12. 90 X 18. 90 
14. 40 X+ | 21.10 
17. 60 Y 25. 80 


























































































































注 : lin =2.54cm = 1000 英 丝 =25400pm; 1 英 丝 =25. 4hmo。 


( 续 ) 
标准 | 福特 | 尼 尔 | 加 格 勒 | 涂 4， | 涂 -1 格 氏 管 
条 度 杯 克 标 黏度 计 黏度 计 | 黏度 计 二 Pr 
/Pa /s /s 怨 /s /s 号 数 | 气泡 s 数 
22.70 Z 33. 80 
23. 50 Z+ 35. 00 
27. 00 ZI 39. 60 
34. 00 Z, 49. 85 
36. 20 2 54. 10 
46. 30 Zs 67.9 
62. 00 DZ， 91. 00 
63. 40 Zt 93. 00 
98. 50 Zs 144. 50 
120. 00 Zs* | 176.41 
148. 00 Z6 217. 10 
二 、 各 种 细 度 标准 换算 
附 表 2 各 种 细 度 标准 换算 
测量 计 乔 板 细 度 计 全 海 格 曼 
深度 / 英 丝 /hm 细 度 计 
110 
105 140# 
= 4 = 101.6 = 一 0 
一 3.5 一 88.9 有 1 一 
三 3 本 76.2 pT. 2 
一 一 3. 一 
0 62 230* 3 
53 270#* 
一 > 一 50.8 一 | 一 4 一 
一 44 3253# 
一 1.5 一 38.1 一 | 一 5 一 
全 1 25. 4 一 | 一 6 一 
一 0.5 一 12.7 一 7 
0 0.0 8 
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三 、 各 种 色泽 标准 换算 
附 表 3 各 种 色泽 标准 换算 






































































































































100mL 浓 硫 酸 溶 液 加 氏 标 准 色 海 氏 比 色 计 
fl . 松 氏 标准 色 
中 含 重 铬 酸 钾 /g (Gardner Color) ( Hellige Color) 
0.0039 1 一 1 一 
0.004 8 2 一 1 一 
0. 007 2 3 一 1 一 
0.011 1 4 一 1 一 
0. 020 4 5 1L 
0. 032 1 6 1 ~2L X 
0. 038 4 7 2 WW 
0.0449 7~8 2~3L W-WG 
0.051 6 8 3L WG 
0.0780 9 3 N 
0.1210 9~10 3~4 M 
0. 164 1 10 4 M-K 
0.2070 10 ~11 4~5L K 
0.2499 11 SL I 
0.380 1 12 5 H 
0.572 1 13 6 G 
0.7629 14 7L 5 
1.0410 15 7 一 
1.280 1 16 8L E 
2.2200 17 8 一 
3. 000 0 18 9L D 
四 、 各 国标 准 第 目 数 与 网 孔 直 径 对 照 表 
附 表 4 各 国标 准 科目 数 与 网 孔 直 径 对 照 表 
网 孔 各 种 标准 。 公制 法 国 9 德国 | 。 俄罗斯 9 
f/m ISO-TC Afnor TCL488 TOCT 
目 数 24 X11-50 DIN4188 3584 
5 1. 25 1. 25 1.235 
6 1.0 1.0 1.0 1.0 
8 0.71 0. 75 0.70 
10 0. 63 0. 63 0. 63 
12 0.5 0.5 0.5 0.5 
14 0. 43 
16 0. 4 0.4 0.4 
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( 续 ) 
网 孔 各 种 标准 公制 9 法 国 ? 德国 2 俄罗斯 2 
i ISO-TC Afnor TGCL488 TOCT 
目 数 24 X11-50 DIN4188 3584 
18 
20 0.315 0. 315 0.315 
22 
24 0.25 0. 25 0. 25 0. 25 
30 0.2 0.2 0.2 
32 
35 
36 
40 0. 16 0. 15 0. 16 
42 
44 
50 0. 125 0. 125 0. 125 0. 125 
60 0.1 0. 102 0.1 
70 0.09 0. 09 0. 09 
80 0. 071 0.071 
100 0. 063 0. 063 0. 063 
115 
120 
130 0. 04 0. 04 
140 
150 
170 
200 
250 
270 
300 
325 
350 
400 
各 种 标准 | 。 美国 @ 美国 @ 英国 @ 国际 商业 
ASTM BS410 海运 公司 
El11 ~85T Taylor 1955 LM.M 
5 4.0 4.0 3. 353 2. 540 
6 3.36 3. 36 2. 812 
8 2.38 2. 38 2. 057 1.60 
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网 也 各 种 标准 。 。 美国” 美国 9 英国 @ 国际 商业 
人 ASTM BS410 海运 公司 
目 数 El11 ~85T Taylor 1955 LM.M. 

10 2.00 1. 68 1. 676 1.27 
12 1.68 1.41 1. 405 1.059 
14 1.41 1. 168 1. 204 

16 1. 19 0.991 1. 003 0.795 
18 1.0 0. 853 

20 0. 84 0. 833 0. 635 
22 0. 699 

24 0.701 

30 0.59 0.5 0. 424 
32 0. 495 

35 0.5 0.417 

36 0. 422 

40 0. 42 0.317 
42 0.351 

44 0. 353 

50 0. 297 0. 254 
60 0. 25 0. 246 0. 251 0.211 
70 0.21 0. 180 
80 0. 177 0. 175 0. 160 
100 0. 149 0. 149 0. 152 0. 127 
115 0. 124 

120 0. 125 0. 124 0. 104 
130 

140 0. 105 

150 0. 104 0. 104 0. 084 
170 0. 088 0. 088 0. 089 

200 0. 074 0. 074 0. 076 0. 063 
250 0.062 0. 062 

270 0. 053 0. 53 

300 0. 053 

325 0.044 0. 043 

350 0. 044 

400 0. 037 0. 038 














中 ”表示 法 国 、 俄 罗斯 、 公 制 的 筛 孔 均 按 孔 目 数 (em? ) 。 
@ 表示 德国 科目 单 位 DIN。 
@ 表示 英 、 美 科目 单位 Mesh， 筛 孔 按 孔 目 数 (in ) 。lin =2. 54cm。 
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五 、 各 类 溶剂 的 安全 特性 
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附 表 5 各 类 溶剂 的 安全 特性 
区 爆炸 | 爆炸 
多 | 名称 分 子 式 pe ss 
区 (%) |(%) 
石油 醚 混合 物 30~120 |< -18 1.4 |5.9 
200 号 溶剂 汽油 混合 物 145 ~200 | 33 | 1.0 |6.2 
松节油 混合 物 150 ~170 | 35 | 0.8 
菜 CoeHe 80.1 -11.1 1.4 | 8 
烃 茶 Ce Hs CH 110.6 | 4.4 11.37 | 7 
混合 135 ~145 |25.6 | 1.1 |6.6 
全 二 144.4 17 |1.09 |6.4 
类 - 二 Ce 139.1 27 |1.09 | 6.4 
天 本 
对 138.4 25 | 1.1 |6.6 
Solvesso100 混合 物 150~177 | 42 | 13 | 8 
Solvessol 50 混合 物 188 ~210 66 
环 已 烷 Ce Hi, 80.7 -17113 | 8 
醉 CHasOH 64.5 12 6 30 
醇 乙醇 C,HsOH 78.3 14 | 3.3 | 19 
异 丙 醇 (CH ),CHOH 82.4 11.7| 2 |12.7 
类 正 丁 醇 C4HoOH 117.7 35 | 3.7 |10.2 
异 丁 醇 (CHs ), CHCH, OH 107.9 |27.5 | 1.7 |10.6 
丙酮 CH;sCOCH,; 56.1 —17.8 2.55 |12.8 
本 丁 柄 CH3 COC, Hs 79.6 -7.2| 1.8 | 10 
异 丁 基 酮 (CH ), CHCH, COCH; 115.9 15.6 | 1.35 | 7.6 
类 环 已 酮 (CH );CO 155.7 44 |1.1 |9.4 
二 丙酮 醇 (CH;),C (OH) CH COCH3 166 9 |1.8 |6.9 
酯 醋酸 乙 酯 CH;3COOC, Hs 77.1 -4 | 2.2 |11.4 
本 醋酸 正 丁 酯 CH COOC4 Ho 126.1 27 | 14 | 8 
全 | 醋酸 异 丁 酯 CHsCOOCH, CH (CH )， 117.3 21 | 1.3 |10.5 
乙 二 醇 乙 醚 乙酸 酯 CHs COOCH, CH, OC, Hs 156.3 51 | 1.7 | 13 
类 丙二醇 甲 醚 乙酸 酯 | CH COOCH CH CH OCHi 145~146 | 42 
,| 乙 二 醇 单 乙 醚 C, Hs OCH, CH, OH 135.6 45 | 1. 14 
乙 二 醇 单 丁 醚 Cs Ho OCH, CH, OH 170.2 61 | 1.1 |10.6 
| ”丙二醇 单 甲 酝 CH OCH, CH, CH OH 120 39 
“| 二 乙 二 醇 单 甲醛 | CHOCH CH,OCH;CH, OH 194. 1 93 
,| 二 乙 二 醇 单 乙醚 | CaHsOCHCH2OCHCHOH 202 94 
一 | 二 乙 二 醇 单 丁 醚 | CHsOCH CH OCH,CH OH 230.4 78 








注 : 表 中 数据 仅 供 





2 


参 





考 ， 各 检测 机 构 报道 的 特性 数据 略 有 差异 。 
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六 、 常 用 涂料 稀释 剂 的 配方 比例 


附 表 6 常用 涂料 稀释 剂 的 配方 比例 






















































































































































































溶 剂 醋酸 醋酸 ed 
稀释 剂 名 称 i 
X-l 硝 基 漆 稀释 剂 14 16 2 12 
X-2 硝 基 漆 稀释 剂 12 14 6 8 
X-20 硝 基 漆 稀释 剂 18 25 2 10 
X-3 过 氧 乙烯 漆 和 释 剂 、 14 26 
X-3 过 氧 乙烯 漆 稀 释 剂 2 20 10 
X-4 氨基 漆 稀 释 剂 了 10 
X-4 氨基 漆 稀 释 剂 2 20 
X44 氨基 漆 稀 释 刘 30 
X-5 丙烯 酸 漆 稀 释 剂 了 16 45 22 5 
X-5 丙烯 酸 漆 稀 释 剂 > 5 50 30 
X-6 醇 酸 漆 稀 释 剂 了 
X-6 醇 酸 漆 稀 释 剂 2 
X-7 环 氧 漆 稀 释 3 剂 " 20 20 
X-7 环 氧 漆 稀 释 剂 2 30 
X77 环 氧 漆 稀 释 剂 15 
X-10 聚氨酯 漆 稀 释 剂 
X-10 聚氨酯 漆 稀 释 剂 2 40 
X-10 聚氨酯 漆 稀 释 剂 20 
溶剂 |]200 号 溶剂 | 、,,， 
稀释 剂 名 称 环 已 酮 茶 二 甲 茶 汽油 松节油 
X-L 硝 基 漆 稀释 剂 56 
X-2 硝 基 漆 稀释 剂 60 
X-20 硝 基 漆 稀释 剂 45 
X-3 过 氧 乙烯 漆 稀 释 剂 " 60 
X-3 过 氯 乙 烯 漆 稀 释 剂 2 5 65 
X-4 氨基 漆 稀 释 剂 了 90 
X-4 氨基 漆 稀 释 剂 2 80 
X-4 氨基 漆 稀 释 剂 _ 70 
X5 丙烯 酸 漆 稀 释 剂 了 12 
X-5 丙烯 酸 漆 稀 释 剂 ~ 15 
X-6 醇 酸 漆 稀 释 剂 了 20 60 20 
X-6 醇 酸 漆 稀 释 剂 2 90 10 
X-7 环 氧 漆 稀 释 剂 了 60 
X-7 环 氧 漆 稀 释 剂 > 70 
X-7 环 氧 漆 稀 释 剂 5 80 
X-10 来 氨 酯 漆 稀 释 剂 了 50 50 
X-10 聚氨酯 漆 稀 释 剂 2 60 
X-10 聚氨酯 漆 稀 释 剂 30 50 





QD 表 中 相同 型 号 的 稀释 剂 组 成 配 比 不 同 ， 具 有 不 同 的 溶解 能 力 和 挥发 速度 。 





@ 每 种 型 号 的 稀 和 释 剂 可 有 多 种 配方， 表 中 所 列 仅 为 参考 ， 


特性 、 涂 装 工艺 


、 答 节 、 


温度 











应 根据 所 
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